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Szczegdétowa instrukcja
uzytkowania zywicy WIRELOCK®.
Do stosowania ze splotkami oraz
linami ogoélnego przeznaczenia.

Niniejsza instrukcja ttumaczy prawidtowe
uzytkowanie zywicy WIRELOCK do zalewania
koncowek linowych. Podczas czytania
i wykonywania poszczegoélnych krokow, nalezy
zwroci¢ szczegoblng uwage na ostrzezenia oraz
informacje dotyczgce bezpieczenstwa,
zaznaczone poprzez pogrubiong czcionke oraz
ramki.

W celu zachowania maksymalnego
bezpieczenstwa oraz wydajnosci, uzytkuj zywice
WIRELOCK zgodnie z niniejszg instrukcja.

1. Ostrzezenie na temat prawidiowego
zastosowania zywicy WIRELOCK.

Decydujgc sie na uzytkowanie zywicy
WIRELOCK nalezy uwzglednic ponizsze uwagi:

1. Nieprawidtowe uzycie zywicy WIRELOCK
moze spowodowaé¢ utworzenie
niebezpiecznego zakonczenia linowego,
ktére moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen, Smiercilub zniszczenia mienia.

2. Nie uzywaé zywicy WIRELOCK do
zalewania lin nierdzewnych pracujgcych
w srodowisku morskim bez uprzedniego
zapoznania sie i zrozumienia informacji
zawartych w specyfikacji zywicy.

3. Do bandazowania uzywaj jedynie
miekkiego i odprezonego drutu stalowego.
4. Nie uzywaj do bandazowania zadnych
innych drutéw (miedzianych, mosieznych,
nierdzewnych, itp.). Nigdy nie uzytkuj
zakonczenia, dopoki zywica WIRELOCK nie
Zzeluje sie oraz nie utwardzi sie.

5. Usun wszystkie niemetalowe elementy
z obszaru szczotki (np. rdzen miekki).

6. Jesli koncowka linowa posiada duze
rowki, przed uzyciem zywicy WIRELOCK
nalezy je najpierw wypetnic.

7. Przed rozpoczeciem uzytkowania zywicy
WIRELOCK, przeczytaj, zrozum, a nastepnie
postepuj zgodnie z wytycznymi niniejszej
instrukcji oraz tej zawartej na opakowaniu
produktu.

2. Bezpieczenstwo i sSrodki ostroznosci przy
uzytkowaniu zywicy WIRELOCK.

To bardzo wazne, zeby pewne srodki ostroznosci
zostaly przedsiewziete podczas uzytkowania
zywicy WIRELOCK do =zalewania koncowek
linowych. Uzytkujgc produkt zapoznaj sie
z informacjami na opakowaniu oraz uwzglednij
ponizsze ostrzezenia:

1. Zywica WIRELOCK w stanie ptynnym ma
wyzszg podatnos¢ na samozapton.

2. Chemikalia uzyte w tym produkcie moga
wydzielaé toksyczne opary, ktére moga
poparzy¢ oczy oraz skore.

3. Produkt nalezy uzywac jedynie w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.

4. Nigdy nie wdychaj oparéw bezposrednio,
lub tez przez dtuzszy czas (uzywaj maski).

5. Zawsze ubieraj okulary ochronne w celu
zabezpieczenia oczu.

6. Zawsze ubieraj rekawice ochronne w celu
zabezpieczenia dtoni.

7. Unikaj bezposredniego kontaktu ze skora.

3. Wybér koncowki linowej.

3.1. Zywica WIRELOCK jest zalecana do
stosowania z koncowkami linowymi, ktore
spetniajg standardy miedzynarodowe,
europejskie lub krajowe (ISO, CEN).

3.2. Mozesz by¢ pewien, ze zywica WIRELOCK,
jak wszystkie media stosowane do operacji
klinowa w stozku koncowki linowej, zapewnia
petng efektywnos¢. Szorstkie wykonczenie
stozka w koncéwce linowej moze zwiekszyc
obcigzenie, przy ktérym osadzenie wystgpi.
Osadzenie jest wymagane do przygotowania
operacji klinowania.

3.3. Odmierz konce liny, ktére majg byc¢
zakonczone koncéwkg linowg. Koniec liny
powinien by¢ odpowiedniej diugosci tak, zeby
rozkrecone druty (ze splotek) byly na wierzchu
koszyka koncowki linowe;j.

3.4. Nastepnie, wykonaj bandazowanie na
wysokosci jednej koncowki linowej minus jedna
Srednica liny. Dtugos¢ bandazu musi by¢ réwna
co najmniej dwom sSrednicom liny. Dodatkowe
informacje mogg by¢ zawarte
w instrukcjach uzytkowania lin stalowych albo
w katalogach producentéw (lin, koncowek
linowych, itp.), lub tez w standardach
miedzynarodowych (np. w normach).



Drut stalowy uzyty do wykonania bandazu
powinien by¢ miekkii odprezony.

3.5. W obszarze szczotki liny pokryte Ilub
wypetnione plastikiem muszg zostaé
oczyszczone z wszelkich niemetalowych
materiatéw.

3.6. Przed uzyciem koncdéwka linowa powinna
zosta¢ zbadana, czy ma prawidiowe wymiary,
czy jest czysta, czy jest niezaoliwiona.

3.7. Nie uzywaé¢ przewymiarowanych
koncowek linowych dla okreslonych srednic
liny stalowej(!).

3.8. W przypadku zakanczania splotek, metoda
odmierzania liny oparta na dtugosci koncowki
linowej oraz odjecia jednej Srednicy,
w wiekszos$ci przypadkow moze byc¢
zastosowana. Jednakze nalezy mieC na uwadze
fakt, ze testy wykazaty, iz dlugos¢ splotki
przeznaczonej na szczotke powinna by¢ réwna
pieciu (5) srednicom splotki lub piecdziesieciu
(50) Srednicom pojedynczego drutu,
w zaleznosci, ktéra z wartosci jest wigksza.

3.9. W celu uzyskania szczegotowych informacji
na temat zalewania lin stalowych zywicg - patrz
karta technologiczna zywicy WIRELOCK.

4. Przygotowanie szczotki.

4.1. Line zabezpieczy¢ w imadle ponizej
wykonanego obwiniecia tak, by swobodnie méc
odwing¢ poszczegolne splotki. Powinny by¢
odwiniete w przeciwnym kierunku do zwicia liny
w taki sposéb, zeby nie utworzyty wiekszego kata
rozwarcia, niz60° (Rys. 1.).

4.2. W linach o duzych srednicach (>75mm / 3”)
mogg wystgpi¢ wewnetrzne wycieki zywicy ze
wzgledu na duze szczeliny pomiedzy splotkami
liny, jak rowniez splotkami stalowego rdzenia
(IWRC). Szczeliny powinny zosta¢ wypetnione
jeszcze przed rozpoczeciem tworzenia szczotki.
Do wypetnienia szczelin nalezy wykorzysta¢ ten
sam materiat (w réownych porcjach), co do
uszczelniania kohcowki stozkowe;.

4.3. W przypadku, gdy lina posiada rdzen
widkienny, nalezy go wycig¢ w taki sposob, zeby
koniec rdzenia znajdowat sie o 2 $rednicy liny
ponizej dolnego skraju koncowki stozkowej.
W przypadku lin z rdzeniem widkiennym zaleca
sie stosowanie medium w postaci zywicy.

4.4. W przypadku, gdy lina posiada rdzen stalowy
powinien on zosta¢ catkowicie rozkrecony na
potrzeby utworzenia szczotki.

4.5. Wszystkie druty w kazdej splotce oraz
rdzeniu muszg zostac catkowicie rozkrecone,
az do poziomu wykonanego obwigzania.
Nalezy zachowaé ostroznos¢, zeby nie
zmieni¢ struktury, ani kierunku zwicia
poszczegolnych splotek, znajdujacych sie
ponizej obwigzania. Poszczegdlne druty nie
powinny by¢ naciggane. Tworzenie szczotki
jest jednym z najbardziej krytycznych
momentéw w catej operacji zalewania
koncéwki stozkowej.

UWAGA!

Druty muszg by¢ rozkrecone od poczatku
liny, az po sam bandaz, zeby zapewni¢ bardzo
dobre wypetnienie koncowki stozkowej, az po
dolng krawedz koncowki (Rys. 2.). Wiekszos¢
obcigzenia koncentruje sie na 1/3 wysokosci
koncowki (patrzgc od dotu).



4.6. Z wyjatkiem liny stalowej o grubych drutach
(np. 6x7), nie jest konieczne, czy tez pozgdane,
zeby koncowki drutéw - tworzgce szczotke,
profilowa¢ w haczyki. Gdy lina sktada sie z duzej
ilosci drutow, profilowanie koncow drutow
w haczyki moze powodowac zator w koncéwce
stozkowej oraz moze utrudnia¢ wypetnienie
koncowki stozkowej przez medium. Jednakze
w przypadku zastosowania innego medium (np.
cynk lub stop metalu), profilowane koncowki
drutéw nie stanowig problemu.

4.7. Otwarta szczotka powinna zosta¢ bardzo
doktadnie wyczyszczona (odtluszczona).
Upewnij sie, ze czyszczenie ograniczone zostato
jedynie do otwartej przestrzeni szczotki. Nalezy
unika¢ przedostania sie srodkéw czyszczacych
do dalszej czesciliny.

4.8. Metoda czyszczenia jest uzalezniona od
smarowania i/lub pokrycia liny stalowe;.

4.9. Metody i materiaty stosowane przy
czyszczeniu liny stalowej powinny spetniac
wymagania obecnych przepiséw o Ochronie
Srodowiska Naturalnego.

4.10. W zakresie stosowanych metod oraz
materiatéw zaleca sie konsultacje z dostawcg lub
tez producentem lin stalowych.

4.11. Zabrania sie czyszczenia utworzonej
szczotki kwasem, sodg, alkoholem
metylowym lub acetonem. Topnik réwniez nie
powinien by¢ stosowany.

4.12. Po oczyszczeniu, szczotke nalezy
przemieszcza¢ powierzchnig oczyszczong
w kierunku do goéry. Takie postepowanie
zapobiegnie sptynieciu na oczyszczone druty
srodkdw smarujgcych oraz czyszczgcych
zdalszej czesciliny.

5. Pozycjonowanie szczotki
wysrodkowanie koncowki stozkowej.

oraz

5.1. Umies¢ line w pozycji pionowej, utworzong
szczotkg w kierunku do gory. Zaleca sie, zeby
pozostawi¢ 30 $rednic wolnej liny ponizej
koncowki stozkowej zanim utworzy sie
jakiekolwiek obwigzanie liny.

5.2. Zamknij i $cisnij druty tworzgce szczotke
w celu umozliwienia natozenia koncowki
stozkowej. Naciggnij kohcowke stozkowg
nastepnie usun tymczasowe obwigzanie
szczotki.

Upewnij sie, ze druty tworzace szczotke sa
jednolicie rozmieszczone w koszyku
koncéwki stozkowej, a takze ze druty rownaja
sie z gérng krawedzig koszyka (Rys. 3.).
Zaréwno koncowka stozkowa, jak i lina
powinny zosta¢ wysrodkowane wzgledem
siebie. Do operacji wysrodkowania zaleca si¢
zastosowanie specjalnych uchwytéow
centrujgcych (Rys.4.i5.).

Prawidiowe wysrodkowanie bedzie
zapobiega¢ przedwczesnemu uszkodzeniu
utworzonego potgczenia z powodu
nierbwnomiernego obcigzenia drutéw.



5.3. W celu wykonania uszczelnienia koncowki
stozkowej zaleca sie zastosowanie plasteliny lub
kitu szklarskiego. Prawidtowo wykonane
uszczelnienie bedzie zapobiegaC wyciekaniu
medium w trakcie zalewania (Rys. nr4.i5.).
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6. Materiaty.

6.1. Przed uzyciem zawsze nalezy sprawdzi¢
okres przydatnosci produktu do uzycia
(oznakowanie na puszce). Nigdy nie wolno
uzywac przeterminowanych materiatow.

6.2. WIRELOCK zostat opracowany do
mieszania oraz zalewania w temperaturze
otoczenia w zakresie: od —3°C do 43°C (27°F -
110°F). W nizszych temperaturach czas
zelowania bedzie sie wydtuzat wraz ze spadkiem
temperatury. Zeby uzyska¢ czas zelowania na
poziomie ok. 20 minut w temperaturze ponizej
9°C (48°F), nalezy zastosowaé wzmacniacz.

1. Chemikalia uzyte w tym produkcie moga
wydzielaé toksyczne opary, ktére moga
poparzy¢ oczy oraz skore.

2. Zawsze sprawdz date przydatnosci
produktu do uzycia (oznakowanie na
puszce). Nigdy nie wolno uzywaé
przeterminowanych materiatéw.

3. Produkt nalezy uzywac¢ jedynie w dobrze
wentylowanych pomieszczeniach.

4. Nigdy nie wdychaj oparéw bezposrednio,
lub tez przez dtuzszy czas (uzywaj maski).

5. Zawsze ubieraj okulary ochronne w celu
zabezpieczenia oczu.

6. Zawsze ubieraj rekawice ochronne w celu
zabezpieczenia dioni.

7. Unikaj bezposredniego kontaktu ze skora.

6.3. W temperaturze otoczenia ponizej 9°C
(48°F), ale powyzej 2°C (35°F), nalezy
zastosowac jeden (1) wzmacniacz. Ponizej 2°C
(35°F), ale powyzej -3°C (27°F), nalezy
zastosowac dwa (2) wzmacniacze. Wzmacniacz
chemiczny skraca czas zelowania w nizszych
temperaturach. W celu spetnienia wszelkich
przyznanych dopuszczen, zywica WIRELOCK
nie powinna by¢ mieszana i zalewana
w temperaturze nizszej, niz -3°C (27°F). Dobrze
jest zna¢ temperature otoczenia, jednakze,
nalezy pamieta¢, ze zywica WIRELOCK po
jakims dodatkowym czasie bedzie miec
sktonnos¢ do utwardzania stosownie do
temperatury, w ktérej ona (zywica), koncéwka
stozkowa oraz lina byly przechowywane.
Temperatura kohncowki stozkowej oraz liny
powinna by¢ zgodna z temperaturg zywicy
WIRELOCK, w ktorej byta ona przechowywana
przez ostatnie 24 godziny. W sytuacji, gdy
koncéwka stozkowa, lina oraz zywica
WIRELOCK sg przechowywane w temperaturze



pokojowej 18°C - 21°C (65°F - 70°F), nie nalezy
stosowac¢ wzmacniacza nawet, jesli temperatura
otoczeniajestnizsza, niz9°C (48°F).

6.4. Dopuszcza sie mieszanie réznych wielkosci
zestawdéw, w celu osiggniecia wymaganej
objetosci (np. 2500ml =1 x 1000ml + 3 x 500ml;
itd.). W takiej sytuacji przed wymieszaniem obu
sktadnikéw, nalezy najpierw do jednego
pojemnika wlac catg ptynng zywice, a nastepnie
do drugiego pojemnika przesypac caty granulat.
Zawsze nalezy mieszaé cala ilos¢ ptynnej
zywicy z calg iloscig granulatu. Nigdy nie
mieszaj ilosci mniejszych, niz petne

opakowania.

6.5. Z wyjatkiem opakowania 1000ml, zestawy
moga by¢é mieszane w oryginalnych
opakowaniach poprzez dodanie plynnej
zywicy do granulatu. W przypadku zestawu
1000ml nalezy zastosowa¢ odpowiednio
wigksze naczynie (Rys. 6.).

Naczynie do mieszania powinno by¢ czyste.
Moze by¢ wykonane z metalu, polietylenu lub
polipropylenu. Produkty polimeryzowane ze
styrenu jak np. kubki z pianki styrenowej lub
podobne, nie powinny by¢ stosowane jako
naczynia do mieszania. Jako mieszadto zaleca
sie stosowanie drewnianej lub metalowe;j,
ptaskiej topatki. Odradza sie stosowanie pretow,
Srubokretdw, itp.

6.6. Zaraz po wlaniu ptynnej zywicy do granulatu
(lub na odwrdt), nalezy energicznie mieszac
zywice przez minimum 2 minuty, albo do
uzyskania jednolitej mikstury. Upewnij sie, ze
zadne pojedyncze niewymieszane granulki nie
zostaty na dnie naczynia. Dla wiekszych iloSci
zywicy idealnym narzedziem bedzie
mechaniczny mikser.

Podczas mieszania zywica WIRELOCK
powinna przybraé¢ zielonkawo-turkusowy
kolor. Jesli mikstura uzyskala kolor zéity
blado stomiany, wéwczas nie wolno jej uzyé
do zalania koncoéwki stozkowej (ze wzgledu
na przeterminowanie, zte przechowywanie,
nie uzycie wszystkich skladnikow, itp.).
Zawsze nalezy mieszaé calg ilosé¢ plynnej
zywicy z calg iloscig granulatu. Nigdy nie
mieszaj ilosci mniejszych, niz petne
opakowania.

7.Uzywanie ciepfta.

7.1. Nie wolno stosowac¢ podgrzewania koncéwki
stozkowej w celu przyspieszenia procesu
utwardzania, przed jej zalaniem. Zastosowanie
podgrzania moze spowodowac, ze zywica
zacznie sie zelowac jeszcze zanim scieknie na
dno koncéwki stozkowej, co spowoduje wadliwe
wykonanie potgczenia. Stosujgc uzywane
koncoéwki stozkowe, ktdre byly oczyszczane za
pomocg ciepta, przed zalaniem najpierw nalezy
ostudzi¢ do poziomu temperatury pokojowej lub
otoczenia w ktérym wykonuje sie operacje
zalewania. Nie wolno uzywaé gorgcych
koncéwek stozkowych.

8.Zalewanie.

8.1. Kiedy zywica WIRELOCK zostata juz
prawidlowo wymieszana, woéwczas powinna
zosta¢ czym predzej wykorzystana (Rys. 7.) do
zalania koncéwki stozkowej, w celu zapewnienia
dobrej penetracji. Najlepiej wykonywac

zalewanie z pewnej wysokosci w sam Srodek
Swiatta koncowki stozkowej, zeby zywica tatwiej
mogta sie przedosta¢ na sam dot koncowki
stozkowej, utatwiajgc tym samym wydostanie sie
powietrza.




Szybkie zalanie koncowki zapewni, ze proces
zelowaniarozpocznie sie w koncéwce stozkowej,
a nie jeszcze w naczyniu do mieszania. Nalezy
tak dobra¢ ilos¢ zywicy, zeby cata koncdéwka
stozkowa zostata zalana za jednym razem. Po
zalaniu kocowka stozkowa powinna byé
utrzymywana w pozycji pionowej przez
najblizsze 25 minut (minimum). Zywica
WIRELOCK jest tak skonstruowana, zeby w 15
minut po zalaniu sie zzelowata, a po nastepnych
60 minutach od momentu zzelowania,
utwardzita. W celu zapewnienia minimalnego
marginesu bezpieczenstwa, zabrania sie
obcigzania zalanej koncowki stozkowej
jakimkolwiek ciezarem, przez czas minimum
jednej godziny od momentu zzelowania sie
zywicy WIRELOCK. W momencie utwardzania
sie zywicy WIRELOCK, wystepuje reakcja
chemiczna, ktéra powoduje znaczacy wzrost
temperatury.

W przypadku duzych zestawéw zywicznych
temperatura w naczyniu do mieszania moze
przekroczy¢ nawet 100°C (212°F). W koncowce
stozkowej, gdzie zaréwno druty, jak i sama
koncowka dziatajg jako elementy chtodzace,
temperatura moze osiggng¢ maksymalnie 70°C
—80°C (160°F —175°F).

9. Przemieszczanie.

9.1. Przemieszczanie swiezo zalanej koncowki
stozkowej moze uszkodzi¢ miekkg Zzywice
i zmniejszy¢ efektywnos¢ tworzonego
zakonczenia. Wypetniona zywicg koncéwka
stozkowa nie powinna by¢ przemieszcza przez
okres jeszcze co najmniej 10 minut, od momentu
zakonczenia sie procesu zelowania (po 15
minutach). tgcznie, minimum przez 25 minut
koncoéwka stozkowa powinna spoczywa w tej
samej pozycji.

10. Sprawdzanie doktadnosci zalania.

10.1. Wizualna kontrola wykonanego zalania
moze byC wykonana poprzez zdjecie klamry
centrujgcej oraz uszczelniacza, a nastepnie
ogledziny dna konAcowki stozkowej. Zywica
powinna w petni wypetniaé dno konhcowki
stozkowej.

11. Ponowne smarowanie.

11.1. Po wyjeciu liny z imadta, odttuszczony
odcinek liny znajdujgcy sie po nizej kohcowki
stozkowej powinien by¢ ponownie doktadnie
nasmarowany.

12. Obciazanie.

12.1. Lina moze zostaC przekazana do uzytku
albo do obcigzenia probnego, po uptywie
minimum jednej (1) godziny od momentu
zzelowania.

12.2. Jesli tylko to mozliwe, utworzone
potgczenie linowe powinno zostac
przetestowane. Kazde zawiesie przeznaczone
do podnoszenia tadunkéw powinno zostaé
poddane probie obcigzeniowej.

13. Ponownie uzycie koncowki stozkowe;.

13.1. W celu usuniecia zywicy z koncowki
stozkowej nalezy:

a) Obcigc line blisko dna koncowki stozkowe.

b) Wypchng¢ stozek zywicy z koncowki
stozkowej lub,

c) Podgrza¢ z zewnatrz kohcowke stozkowg
uzywajgc palnika gazowego. Utrzymuj palnik

w ciggtym ruchu na catym obwodzie koncowki
stozkowej, w celu unikniecia punktowego
przegrzania materiatu. Podgrzewaj koncéwke
stozkowa, az do momentu, az zaczng sie
wydziela¢ opary chemiczne z gbrnej czesci
koncowki (~177°C / 350°F). Kiedy
zaobserwujesz wydzielania sie oparow
zaprzestan podgrzewania, odstaw koncowke
stozkowg na 3 — 4 minuty, a nastepnie wybij
stozek zywicy z koncowki stozkowe;.

d) Zaleca sie, zeby koncowki stozkowe, ktore
zostaty poddane operacji podgrzewania zostaty
znormalizowane (sprawdzenie wymiaréw,
mikropeknieé, odbarwienia od przegrzania, itp.)
przed ponownym uzyciem.



WZORY NA OBLICZANIE OBJETOSCI _
STANDARDOWYCH KONCOWEK LINOWYCH STOZKOWYCH
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PRZYBLIZONA OBJETOSC
STANDARDOWYCH KONCOWEK STOZKOWYCH

6,5 MM (',7) e Oml 445 MM (1°1,)) cveeeieeeeeeee e, 700 ml
8,0 MM (*147) cveeee e, 17ml 47,5 MM (1717) e 700 ml
9,5 MM (*/y7) ceeeeeeeee e 17ml 51,0 mm (27) oo 1265 ml
11,0 MM (116" ceeeeeeeeeeeeee e, 35ml - 54,0 MM (2'57) coceceiii e 1265 ml
12,5 MM (1)) oo 35ml 57,0 MM (27,") oo 1410 ml
14,0 MM (167 ceoereeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeen 52ml 60,0 MM (27") oo 1410 ml
16,0 MM (") v 52ml 63,5 MM (2,") oo 1830 ml
19,0 MM CL7) coeeeeeeeeeeeeee e 86 ml 66,5 MM (27") oo 1830 ml
22,0 MM (1) oo, 125 ml 70,0 MM (2°,") oo, 2250 ml
25,0 MM (17) e 160 ml 76,0 MM (37) oo 3160 ml
28,5 MM (1'1,”) oo, 210 ml 82,5 MM (') coveiiie, 3795 ml
32,0 MM (1',”) cooeeeeeeeeeee e 350 ml 89,0 MM (3,”) o 4920 ml
35,0 MM (1°,7) worveeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 350 ml 95,0 MM (3%,) oo, 5980 ml
38,0 MM (1'5,7) oo, 420 ml 101,95 mm (47) oo 7730 ml
41,0 MM (1°37) oo 495 ml

ROZMIARY ZESTAWOW ZYWICY WIRELOCK

Zestaw WIRELOCK ..........ccoociiiiiiiienns 250 ml
Zestaw WIRELOCK .......ccccoiiiiiiiie 500 ml
Zestaw WIRELOCK .........ccooiiiiiienn. 1000 ml









