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Brugsanvisning til fastgorelsesbeslagene "THEIPA"-Point (TP), "THEIPA"-Point-S (TP-S) og "THEIPA"-Point-F (TP-F)

Generelle principper for anvendelse af lofteudstyr og dets komponenter:

Brugsanvisningen skal opbevares sammen med certifikatet og EF-overensstemmelseserklzeringen.

Nedfald af byrder forarsaget af svigt og/eller forkert brug og handtering af lgfteudstyr eller dets enkelte dele udger en direkte risiko for liv og helbred for personer, der befinder sig i

farezonen ved Igfteprocesser.

Denne brugsanvisning indeholder oplysninger om sikker anvendelse og handtering af Igfteudstyret og dets komponenter. Inden Igfteudstyret tages i brug, skal de ansvarlige personer instrueres i

handtering og anvendelse af en kvalificeret person.

Fglgende principper gzelder:

- Lofteudstyrets maksimale arbejdsbelastning (WLL) (se maerkat) skal svare til byrden. Lgfteudstyret ma ikke anvendes, hvis maerkaten mangler eller er ulzeselig.

- Der ma ikke forekomme farezoner (f.eks. klemningspunkter, skaerepunkter, fastklemnings- eller slagpunkter), der kan hindre eller udggre en fare for den person, der udfgrer
lgfteprocessen og/eller transporten.

- Byrdenes grundmateriale og konstruktive udformning skal kunne modsta de pafgrte kraefter uden at blive deformeret.

- Belastninger, der fgrer til en ujeevn byrdefordeling, f.eks. som fglge af en excentrisk kraftpavirkning, skal tages i betragtning ved valg af Igfteudstyr og dets komponenter.

- | tilfaelde af, at der kan forekomme ekstrem belastning eller staerk dynamisk belastning (stgdpavirkninger), skal dette tages i betragtning ved valg af Igfteudstyr og den tilladte
arbejdsbelastning (WLL).

- Lofteudstyret ma ikke anvendes til transport af personer. Der ma aldrig opholde sig personer i farezonen for en ophaengt byrde.

- Lofteudstyret ma ikke komme i kontakt med syrer og andre aggressive stoffer. Der skal ogsa tages hgjde for, at der kan opsta syredampe i visse produktionsprocesser.

- Foretag aldrig uautoriserede andringer pa Igfteudstyret (f.eks. slibning, svejsning, bukning og montering af dele)!

- Lofteudstyret ma ikke udsaettes for forbudte temperaturpavirkninger.

- Der ma kun anvendes originale reservedele.

- De relevante supplerende bestemmelser skal overholdes ved transport af farlige stoffer.

- Lofteudstyr og dets komponenter skal opbevares pa en sddan made, at de er beskyttet mod beskadigelse og ikke udggr nogen fare.

- Hvis Igfteudstyret er beskadiget, skal det straks tages ud af drift og underkastes vedligeholdelsesarbejde.

- Nar Igfteudstyret skal bortskaffes, skal det bortskaffes korrekt. OBS: Eventuelle miljgfarlige stoffer (f.eks. fedt og olie) skal bortskaffes separat.

Inspektion og vedligeholdelse:

Lofteudstyret skal regelmaessigt fgr brug ngje inspiceres med hensyn til korrekt anvendelse og fejlfri tilstand (f.eks. skruesamlinger, fraveer af kraftig korrosion og deformation osv.), f.eks.
af den person, der udfgrer Igfteprocessen. Defekt Igfteudstyr ma ikke anvendes. Det skal testes mindst en gang om aret af en kvalificeret person under hensyntagen til de relevante
standarder og brancheforeningers regler (f.eks. DGUV Regel 109-017). JDT anbefaler en test for revner i Igfteudstyret hvert tredje ar. Kontrollen skal udfgres af en kvalificeret person ved
hjzelp af et egnet kontrolinstrument. Brugeren skal overholde resultaterne af risikovurderingen i overensstemmelse med arbejdsmiljgdirektiverne. Intervallet mellem
kontrolundersggelserne forkortes, hvis produkterne udsattes for kritiske driftsforhold. Der skal fgres kontrolprotokoller.

Prgvningskoefficienten (EF-maskindirektiv 2006/42/EF punkt 4.4.1) er defineret i henhold til de respektive standarder og svarer til 2,5.

OBS: | tilfelde af overtradelse bortfalder driftsgodkendelsen. Slidmaling vedrerende
udtagning af drift:

Grad 10 THEIPA-punkt
Der bliver synlig en spalte, maks. tykkelsen af WLL-tabellen

0,5 mm

>90°

Fig. 1 Fig. 2

Anvendelse
Antallet og placeringen af fastggrelsespunkterne pa byrden skal vaelges saledes, at byrden kan transporteres sikkert, og at den ikke uventet kan andre position under
transporten. Kedeleddet pa svingleddet skal vaere korrekt indstillet i kraftretningen og skal kunne bevaege sig frit. Brug af svingleddet i kraftretningen >90° (se fig. 1) er
tilladt under forudszetning af, at svingleddet og det tilkoblede lgfteudstyr ikke stgttes hverken pa byrden eller pa selve svingleddet (fig. 2). Den tilladte arbejdsbelastning
ved brug ved >90° er lig med den tilladte arbejdsbelastning ved 90° (se tabel 1), forudsat at der er en symmetrisk belastningsfordeling.
Theipa-punkterne er ikke egnede til permanente drejeoperationer under byrde. Ved brug i drejeoperationer ved 90° og fuld byrde skal der tages hgjde for
overdreven slitage
og fremskyndet svigt.

Generelle monteringsanvisninger

Loftekoblingerne skal vaere let genkendelige pa byrden (f.eks. ved hjeelp af farvemaerkning). Fastggrelsesdrejeleddene skal placeres pa byrden pa en sadan made, at en flad baereflade er
stor nok til at baere de pafgrte kraefter. Denne bzereflade skal som minimum svare til den fulde diameter (b) pa det anvendte fastggrelsesdrejeled (henholdsvis stgrre, nar der er tale om
svejsebare fastggrelsesdrejeled). Gengehullet skal vaere vinkelret pa baerefladen. Gengehullet skal vaere undersaenket.

Fglgende gzelder principielt for fastggrelsesdrejeled til paboltring:

Kontroller skruetilslutningen visuelt og veer saerlig opmaerksom pa skruestgrrelse, gevindstgrrelse og indskruelaengde. Specielle gevind (ikke anfgrt i kataloget) er desuden maerket med
en gevindmarkering pa bagsiden af drejeledskroppen. Ved blindhuller skal gevinddybden pa byrden vaere mindst 1,1 gange indskruelzengden (e). Vi anbefaler fglgende som

minimumsindskruelaengder (e): : .Fu.
i stal 1 xd R
i stgbejern 1,25 x d, i stgbejern med styrker < 200 MPa min. 1,5 x d ;
i aluminium 2,5 xd
i aluminium-magnesiumlegeringer 2 xd

(hvor d = gevindstgrrelse, f.eks. ved M 24 er d = 24 mm)
Til TP-F skal der anvendes revnetestede skruer i styrkeklasse 10.9.

Hvis TP'erne fastggres med skruemegtrikker, skal disse mgtrikker svare til styrkeklasse 10 og veere ' d
revnetestede. @b
Spaend med handen med en skruenggle, indtil den flugter med baerefladen, f.eks. en skruenggle i
henhold til DIN 895 / DIN 894, i tilfaelde af en engangstransport. Hvis fastggrelsesdrejetappen forbliver i
byrden permanent, eller hvis den bruges til at rotere og dreje byrder, skal tilspaendingen udfgres med et
tilspaendingsmoment i overensstemmelse med Ved hjzlp af en gaffelnggle skal alle Theipa-punkter (TP, TP-F)
folgende tabel 1: mindst handspandes !
Ved svejsebare lgftepunkter (TP-S) skal de separate svejseanvisninger overholdes. Brugsgranse og
anvendelsestemperatur
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Fastggrelsesgjerne er maerket med den respektive tilladte arbejdsbyrde og er angivet nedenfor i det tekniske datablad for den respektive nominelle stgrrelse i tabel- og grafisk form. Disse tilladte
arbejdsbyrder ma ikke overskrides. Ved asymmetrisk belastningsfordeling er den tilladte arbejdsbyrde for 2- til 4-benede loftegjer den samme som for 1-benede lgftegjer med en
haldningsvinkel pa 90°. Dette svarer til markningen af den tilladte arbejdsbyrde pa fastgerelsespunktet.

Tabel 1

Fastggrelsestype

o i 25

_'ﬁx
\3 J Maerkning

L5 T

4

Antal stk. 2 3ellera 3eller
Heeldningsvinkel o 90° o° 90° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Tilspaending
Mzerknin smoment WLL WLL WLL WLL
g [Nm] [tl [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TP 0,7 M 10 40 1 05 2 1 0,7 0,5 1 0,75
M12 40 14 0,7 28 14 1 0,7 14 1
M 14 40 2 1 4 2 14 1 2,12 15
TP 1,4 M 16 130 2,8 14 5,6 2,8 2 14 3 2,12
M 20 130 34 1,7 6,8 34 24 1,7 3,55 25
M 24 130 34 1,7 6,8 34 24 1,7 3,55 25
TP 2,5 M 20 170 5 25 10 5 3,55 25 53 3,75
TP 4 M24/M30 280 8 4 16 8 56 4 85 6
TP 6.7 M 30 400 12 6,7 24 134 95 6,7 14 10
TP 8 M 30 600 12 8 24 16 11,2 8 16 12
TP 10 M 36 600 15 10 30 20 14 10 21,2 15
TP 12,5 M 42 700 15 12,5 30 25 17 12,5 25 18
TP 12,5 M45/M 48 700 15 12,5 30 25 17 12,5 25 18
TP 17 M 42 800 20 13 40 26 18 13 27 19
TP 17 M 45 800 25 17 50 34 235 17 35 25
TP 17 M 48 800 25 17 50 34 235 17 35 25
TP 17 M 56 900 25 18 50 36 25 18 375 26,5
TP 20 M 64 900 25 20 50 40 28 20 42,5 30
TP 28 M 64 1000 325 28 65 56 39 28 58 42
TP 28 M72/M80 1200 325 28 65 56 39 28 58 42
TP 35 M 80 1400 40 35 80 70 49 35 74 52,5
TP 35 M 90 1500 40 85] 80 70 49 35 74 52,5
TP 40 M72/M80/M90 1500 50 40 100 80 56 40 84 60
TP 40 M 100 1700 50 40 100 80 56 40 84 60
Type vedhaeftning QL = e
L |
Antal stykker 1 1 2 2 2 2 3ellerda 3eller4
Haeldningsvinkel 0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
Tilspaending
smoment WLL WLL WLL WLL
[Nm] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TP-F 0,5 M 12x15 40 1,4 0,5 2,8 1 0,7 0,5 1 0,75
TP-F1 M 16x20 130 2,8 1 5,6 2 1,4 1 2,12 1,5
TP-F 1,7 M 20x25 170 5 1,7 10 3,4 24 1,7 3,55 2,5
TP-F 2,1 M 24x30 280 8 2,1 16 4 2,8 2,1 4,25 3,15
TP-F 3,2 M 30x40 400 12 3,2 24 6,4 4,25 3,15 6,7 4,75
TP-F5 M 36x45 600 15 5 30 10 6,7 5 10 7,5
Type fastggrelse QL = T /6//\0 ﬁ
L [
Antal stk. 1 1 2 2 2 2 3ellerda 3ellerd
Haeldningsvinkel 0° 90° 0° 90° 0°-45° 45°-60° 0°-45° 45°-60°
. WLL WLL WLL WLL
Meaerkning
[t] [t] [t] [t] [t] [t] [t] [t]
TP-S 2.5 5 2,5 10 5 3,55 2,5 53 3,75
TP-S 4 8 4 16 8 5,6 4 8,5 6
TP-S 6,7 12 6,7 24 13,4 9,5 6,7 14 10
TP-S 10 15 10 30 20 14 10 21,2 15
TP-S 17 25 17 50 34 23,5 17 35 25
TP-S 28 325 28 65 56 39 28 58 42

vehvhs

Efter brug ved temperaturer over 200 °C skal den maksimale byrde reduceres permanent ved yderligere brug i henhold til nedenstdende tabel 2. Der kan i dette tilfeelde ogsa
forekomme gget slid pa kuglelejerne, hvilket skal overvages af brugeren.

* Driftstemperaturen for TP-F kan veaere yderligere begraenset afhangigt af den anvendte skrue;
skrueleverandgren skal kontaktes vedrgrende dette. Hvis TP er fastgjort med en skruemgtrik, kan
driftstemperaturerne ogsa veere yderligere begranset.

| tilfaelde af tvivl eller misforstaelser er den tyske version af dokumentet afggrende.

Tabel 2
Arbejdstemperaturi °C WLL*i %
minus 40 °C - plus 200 °C 100
plus 200 °C - plus 300 °C 90
+300 °C — +400 °C 75
over 400 °C ikke tilladt
Oversaettelse af den originale brugsanvisning.
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EG-Konformititserklarung der Fa. JOT

EG-Honfermitdtserkidrung Im Sinne der EG Richilinie Maschinen 200642 EG und weiter engdnzender Richtlinien.

EC Canformity Daclaratian As defined by the EC Guideline Machines 2006/42 EC and other complementary guidefines.
Détclaration de conformité GE Dans la sens des directives CE Machines 200642 CE of des directivas complémentaires.
EG-Conformiteits verklaring Oversenkomstiy de EG-richtijn Machines 2006442 EG en verdere aanvullanda richtijnen,
Declarasidn de conformidad CEE Canforme a la Directiva CE de Maquinas 2006/42 CE y otras Directivas suplementarias.
Dichiarazione de conlormita CE A senci della direttiva CE sulle macchine 200842 CE ¢ altre diretlive integrative.
EY-yhdenmukaisuustodistus Kanaista annetun EY-direkdiivin 20082 EY ja muiden lisddireitiivien tarkoittamassa mislessd
EF-Oyerenssiemmeolseserklmring | owerensstemmalse med EF-refningslinie maskinar 2006/42 EF 0g viders supplarende retningsiinier.
EG-Honformitetsfarklaring | enlighet med EG : s Maskindirektiv 2006/42 EG samt vidare komipletterande direktiv,

Deklaracia zgodnoici WE W rozumieniu dyreklywy maszynowej WE 2006/M42WE oraz uzupsiniajgcych dyrektyw.

Der Lerzeichnende, bevolmachtigt van denThe undersigned. empowened byile soussigné. mandalaine deiDe endergetekends, gemachtigas van de imar
Bl sugerito, subtorizado paf ladl sobloscritio, delegato dallafdlekinoittanu, yifianDen undertegnede, befuldmagioe! afforklanr undertecknad, bemyndigad av

Hizaj podpisany, Upowainicey pree:
J.0. Theile GmbH & Co, KG, Postfach 18 29, D-58211 Schwarie

evklan, dass das (dis) umseity bezechngiein) Anschiagmitie in der von uns in Verkenhr gebrachien Aussfionnung bel besimmungsgemaler Benutzung mi den gnandisgenden
Sicherhails- und Gesundheilganforderungen baminslimmen

declaras that sling gaar. ksled avarleal, conform in ils markeled deaign with the requisite basic safety and heallh requinement, provided ey ans used in acoandancs wilh their
intended purpass,

dibcare que ke madiel de levage décrt au werso et emplioy conformément aux prescripions, dans Nexéoution mise en circulation par nos soins, st conforme aux poagenoRs
fendarmaniales de sboils of de sans,

verdast dal de ap de achierzilde asngegevan asnslagmicdalen in de doar ons in hal verkesr getirachie vilvoerng bij doelmatig gebruak med de pricipisle aken ambrent
wniligheid en garanderheid ceereanstemmen,

declara gue ali|os) dispasitivai(s) de suspension mencionado!s) al darso en la forma lanzada al mercedo concuerdan oon kos reguinemientos basicos mpuesios a la seguridad
v & |8 salud Dajo 13 condicidn 0@ una aplicaccn de souenta oon ol fines previsias

dichiara cha i} dispesitivo]l] o ameste daniniied) & beego, nel madallo da nal distrbuilo, se uaatall) nel moda dovulo fisponde (iapendans) ai nequisill Besilan da sicurezes &
sanitan.

valuuttamana valuiulisa, elld kabntopuolella martuiot kireiysaines's) myyntin tuomassamme moudossa ja sHamiita asanmukaisest kiytethynad oval perustavaniaabasien
Turcalisuus- |& mrmsysvaslimushen kardaa yhdenmukamia.

erklmrer, at det (de) omsthende anslagsmics! {-nidie) i dan udfansse, $0m W har givel den ud, ved bestEmmelsans Denytiese SLGMMEer owrens med e grundlmEggends
sikkerheds- o sundhedskray.

alt oet [da) pd ometdande sida uppiinda ansagmedat {-madlan) | dst ay oss sdids utideanded vid andamalteeniy sarmdind ning dverens siimmer med de grundidggands kraven
belriffande sakerhet och hilsa,

afwiadcza, e wymieniong na cdwrocie Smdki mocowana W Wers) wprowaizZong| rZEZ Nas na Iynek 53 70dne 7 Zasadniczymi wymogam| dolyrzacymi bezpisczansiva i
achrony pdfwis w przypadku mesiosowania zgodnego z przeznacrenism.

EN &18-1
EMN E18-2
EG-Richtlimien EG Richtlinien Maschninen geardert durch Harmoniskarbes Morman E: :};j
EC Guidel EC Guideline for Machines amended by Harmenized standards. EN 5185
Diractives CE Diractlves CE Machinas madiliée en Mormes harmonigses EN B18.6
EG-richtlijnen EG-richtlijn machines gawizigd door CwareaniommBige nomman EN K187
Directivas CEE Directiva CEE ‘WMaquinas’ modificada par Mormas armonizadas 5
Direttive CE Direiive CE sl macchine cambiate con 2002 0 Plorme armeeizzate I, S
EY-direktifvit Honglsta annatty EY-direktiivl muutetiu diraktiveila Harrmanisaidul slandaedit EN 1ET1.3
EF:r ingslini EF retningslinle maskiner forandret gennem Harmaneredis nanmer EM 1ETT4
EG-Direktiv EG:s Maskindirektiv andral gencom Harmaniserade standarder EM 1ETT.S
Dyraktywy EG Dryraktywy maszynawe EG zmisricns w drodze Marrmy shansoninraans EM 1ETTE
EM 13155
EN 13880
Angesendele mnalionale Mamen !
Applied nafonal slandants
Normis rafionales applguées
Tosgepdste nationake normen D) ERE-2 Dk EEaE-1 DIM S887-1 DiM B5% f‘-:) ) ‘Irr =
Mormads raionalas aplicadas D 885-3 DM 5E88-3  PAS 10681 DM 33801 £
Nermi nazicnall applicate i B85-4 DN SEG2
Savaletut kansalliet standardit Dot EBE-5 S —
B ugte nasornaks formed R Abampach
Maticnalla narmmer som lilampats Leitung Qualithlvwesen
Siasowane nammry krajowe

Dokumeniationsveranbwomiich. RAberspach in Fa J.D. Theile, Letmather 53, 286.45, D-50XM Schwerte

UKCA Declaration of Conformity
Thea undersigned, empowared by
J.0. Theile GmbH & Co. KG, Postfach 18 29, D-58213 Schwerte, Germany

declares that sling gear, listed overaaf and marked with UKCA, confiormn in its marketad design with the requisite basic safety and health requirement,
provided they are used in accordance with their intended purposa.

Applicable standards :
UK Guidaline Supply of Machinery (Safety) regulation 2008
BS EN 8181 - BS EN 818-7
BE EN 16771 -B5 EN 16775
BS EM 150 12100/ B85 EM 13165/ BS EN 13889 W
T. Mudhowski
Managing Direclor
Rass 4
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