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manufacturer has to be kept on file for whole

lifetime of the product Please read user instruction before initial

operation of the bolt-on YOKE Super Point
8-251. Make sure that you have comprehend
all subjected matters.

Non observance can lead to serious personal
injuries and material damage and

eliminates warranty.
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1. Safety Instructions

Wrong assembled or damaged Super

A Point as well as improper use can lead
to injuries of persons and damage of
objects when load drops. Please inspect
all Super Point before each use.

® When installed, the 8-251 Super Point must

be rotated 360°

® Refer to German standard, under rule 500
(DGUV BGR 100-500) or other country
specific regulations. All the inspection
should be operated by the competent
persons

2. Intended use

® The 8-251 Super Point must only be used
for the assembly of the load or at load
accepting means

® Their usage is intended to be used as lifting

means.

® The 8-251 Super Point can also be used as
lashing points for the fixture of lashing
means.

® The 8-251 Super Point must only be used in

the here described usage purpose.

3. Instruction manual

3.1 General Information
® The Super Point cannot be used in the

following chemicals influence environment

such as acid and steam. If you still cannot
avoid, please contact the manufacturer to
indicate how to use correctly.

® Temperature effects :
As the DIN/EN bolts are used in the Super

Points, the working load limit must be reduced:

-40°C to 100°C no reduction (-40°F to 212° F)
100°C to 200°C minus 15 % (212°F to 392°F)
200°C to 250°C minus 20 % (392°F to 482°F)
250°C to 350°C minus 25% (482°F to 662°F)
Temperature above 350°C (662°F) is not
allowed.

Please note the nuts’ maximum temperature
(optionally):

-Clamping nut according to DIN EN ISO 7042
(DIN 980) can only be used up to +150°C
(302°F) .

-Collar nut according to DIN 6331 can only be
used up to 300°C (572°F) .

® Yoke Super Point is supplied with 100%
crack tested bolt. Use only YOKE parts as
replacements.

3.2 Assembly hints

® After determining the loads on each Super
Point, select the proper size Super Point
using the Working Load Limit ratings in
Table 1.

® The material construction, to which the
Super Point will be attached, should be of
adequate strength to withstand forces
during lifting without deformation. YOKE
recommends the following minimum for
bolt lengths:
( M = diameter of YOKE Super Point bolt, e.g. M
20)
¢ 1.5 x M in Steel
¢ 1.5x Min castiron
¢ 2 x M in aluminum alloys
¢ 2.5 x M in aluminum-magnesium alloys

® A Plane bolting surface must be guaranteed.
The holes must be drilled with a sufficient
depth in order to guarantee compatibility
with the supporting surface
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® Load symmetry:

Using the following formula as symmetrical
loading calculation:

W, = working load limit
G G =load weight (kg)
W F wo o | M =number of load bearing legs
- nxcos B & = angle of inclination of the chain to the vertical

The calculation of load bearing is as follows:

Symmetric Asymmetric
2 Legs 2 1
3/4 Legs 3 1

3.3 Instructions for Use

® The Super Point ring must not touch the
edge and should be free to move.

® When lifting, users should avoid sharp
edges environment that will cause the
damage of the lifting.

® 8-251 have to be mounted only with the
included screw. The body is rotatable 360°
and must be aligned in the permitted
direction of tension before use.
(See Figure 1)

Attention: SUPERPOINT is suited for turning under load
in vertical direction!

® To prevent unintended dismounting
through shock loading, rotation or vibration
thread locking fluid such as Loctite 2701
(depending on the application, need to pay

attention to the manufacturer's instruction)
could be used to secure the bolt, or use

form-closed devices.
Attention: Ring Body has to be free to rotate.

3.4 Periodical Inspections:

® Super Point should be inspected
periodically, determine by the usage, but at
least once a year. It should be operated by a
competent person

® The inspection times depend on the usage
condition, which wear or corrosion increase
by frequent use. In this case, user may need
to inspect more than one time a year.

4. Inspections Criteria

Before each operation, observe and control

the following points during regular period :

® The Super Point should be complete.

Evidence of cracks.

The Super Point must be free to rotate.

The deformation of the component parts

Confirm the compatibility of the bolt

threads and tapped hole torque control

The working load limit and manufacturer

stamp should be visible clearly

® Mechanical damage, ex: notches, especially
in the high pressure area.

® Wear should not exceed 10% of the
cross-sectional diameters.

® Evidence of corrosion.

® Damaged on the bolts, nuts and / or
threads.
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1. Instrucciones de Sequridad

Un Super Punto mal montado o
dafiado asicomo el uso inadecuado
pueden provocar lesiones a personas y
dafios de objetos cuando la carga
disminuye. Por favor, inspeccione
completamente el Super Punto antes de
cada uso.

® Cuando esta instalado, el Super Punto 8-251
debe girarse 360°

® Consulte el estandar Aleman, bajo regla 500
(DGUV BGR 100-500) o las normativas
especfficas de otro pak. Todas las
inspecciones deben ser realizadas por
personas competentes

2. Uso previsto
® E| Super Punto 8-251 sélo debe ser utilizado

para el montaje de la carga o medio tolerante
a la carga

® Su uso esté destinado a ser utilizado como
medio de levantamiento.

® El Super Punto 8-251 puede ser utilizado
también como puntos de amarre para la
fijacién de los medios de amarre.

® E| Super Punto 8-251 sdlo debe utilizarse
para el propdsito de uso aquidescrito.

3. Manual de instrucciones

3.1 Informacion general

® E| Super Punto no puede utilizarse en el
siguiente ambiente influenciado por
sustancias quimicas, tales como acidos y
vapor. Si aun asino puede evitarlo, por
favor pdngase en contacto con el fabricante
para indicar como utilizarlo correctamente.

® Efectos de la temperatura :

Como los pernos DIN/EN se usan en el Super
Punto, los Iimites de carga de trabajo debe
reducirse de:

-40°C a 100°C sin reduccion (-40°F a 212° F).
100°C a 200°C menos 15 % (212°F a 392°F).
200°C a 250°C menos 20 % (392°F a 482°F).
250°C a 350°C menos 25% (482°F a 662°F).
Una temperatura superior a 350°C (662°F) no
esta autorizada.

Por favor tenga en cuenta la temperatura
méaxima de la tuerca (opcionalmente):

-La tuerca de sujecion segun DIN EN 1SO 7042
(DIN 980) solo se puede utilizar a temperaturas
de hasta +150°C (302°F).

-La tuerca con collar segun DIN 6331 solo se
puede utilizar hasta 300 °C (572 °F) .

® Yoke Super Punto es suministrado con un
perno 100% probado contra grietas. Utilice
solo las piezas YOKE como repuestos.

3.2 Consejos de montaje

® Después de determinar las cargas sobre cada
Super Punto, seleccione el tamafio adecuado
de Super Punto utilizando las clasificaciones
de Limite de Carga de Trabajo en la Tabla 1.

® E| material de construccion, al que el Super
Punto estara conectado, debe ser
suficientemente resistente para resistir las
fuerzas durante el levantamiento sin
deformacion. YOKE recomienda los
siguientes requisitos minimos para
longitudes de perno:
( M = diametro del perno de YOKE Super Punto,
por ejemplo, M 20)
*1,5x M en acero
* 1,5 x M en hierro fundido
* 2 X M en aleaciones de aluminio.
* 2,5 x M en aleaciones de aluminio-magnesio

® Una superficie plana atornillable debe ser
garantizada. Los agujeros deben ser
perforados con una profundidad suficiente
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para garantizar la compatibilidad con la
superficie de apoyo

® Simetria de carga:
Utilizando la siguiente formula como célculo de
carga simétrica:

WLL = Limite de carga de trabajo
G G = Pesode carga (kg)

n

1]

LW nxcosfh

= Numero de patas para soporte de carga
= Angulo de inclinacién de la cadena a la vertical

El célculo del soporte de carga es como sigue:

Simétrico Asimétrico
2 patas 2 1
Y% patas 3 1

3.3 Instrucciones de uso

® El anillo del Super Punto no debe tocar el
borde y debe poder moverse libremente.

® Durante el levantamiento, los usuarios deben
evitar ambientes con bordes afilados que
pueden causar dafio al levantamiento.

® 8-251 tiene que montarse sélo con el tornillo
incluido. El cuerpo es girable a 360°y debe
estar alineado en la direccion permitida de
tension antes de usar.
(Ver Figura 1)

Atencién: jSUPER PUNTO es adecuado para giros bajo
carga en direccion vertical!

@ Para evitar el desmontaje involuntario
causado por una carga de choque, rotacion o
vibracidn, utilice el liquido sellador de
roscas Loctite 2701 (dependiendo de la
aplicacion, necesita prestar atencion a las
instrucciones del fabricante) para fijar el
perno, o use dispositivos con forma

cerrada.
Atencion: El cuerpo del anillo tiene que ser libre para
girar.

3.4 Inspecciones periddicas:

@ Super Punto debe inspeccionarse
periédicamente, determinado por el uso,
pero al menos una vez al afio. Debe ser
manejado por una persona competente

® La inspeccion programada depende de las
condiciones de uso, desgaste 0 corrosion que
aumentan por el uso frecuente. En este caso,
el usuario puede necesitar inspeccionar mas
de una vez al afio.

4. Criterios de inspeccién

Antes de cada operacion, observe y controle los

siguientes puntos durante el periodo normal:

® E| Super Punto debe estar completo.

@® Signo de grietas.

® E| Super Punto debe estar libre para girar.

® La deformacion de los componentes.

® Confirme la compatibilidad de las roscas del
tornillo y el control de apriete del agujero
roscado

® El limite de carga de trabajo y el sello del
fabricante deben ser claramente visibles

® Dafios mecénicos, ex: ranuras,
especialmente en la zona de alta presion.

® El desgaste no debe exceder el 10% de los
didametros transversales.

® Signo de corrosion.

® Dafio en los pernos, tuercas y/o ros
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1. Instructions de sécurité

Le Super Point incorrectement assemblé

A ou endommagé ainsi qu'une utilisation
incorrecte peut causer des blessures
aux personnes et endommager des
objets en cas de chute d'une charge.
Veuillez inspecter I'ensemble du Super
Point avant chaque utilisation.

® Une fois installé, le 8-251 Super Point doit
étre pivoté a 360°

® Référez-vous a la norme allemande,
conformément a l'article 500 (DGUV BGR
100-500) ou aux réglementations
spécifiques a d'autres pays. Toutes les
taches d'inspection doivent étre effectuées
par des personnes compétentes

2. Utilisation prévue

® Le 8-251 Super Point ne doit étre utilisé que
pour l'assemblage de la charge ou sur des
moyens acceptant la charge

® Leur utilisation est prévue en tant que
moyens de levage.

® Le 8-251 Super Point peut également étre
utilisé en tant que points d'arrimage pour la
fixation de moyens d'arrimage.

® Le 8-251 Super Point ne doit étre utilisé que
dans l'usage décrit dans ce document.

3. Manuel d'utilisation

3.1 Informations générales

@® Le Super Point ne peut pas étre utilisé dans
un environnement sous l'influence des
produits chimiques suivants, tels que les
acides et la vapeur. Si vous ne pouvez pas

I'éviter, veuillez contacter le fabricant pour
savoir comment procéder a une utilisation
correcte.

® Effets de la température :
Les boulons DIN/EN étant utilisés dans les Super
Points, la charge maximale d'utilisation doit étre
réduite :
-40 °C a 100 °C aucune réduction (-40 °F a 212°
F)
100 °C a 200 °C moins 15 % (212 °F a 392 °F)
200°C a 250°C moins 20 % (392°F a 482°F)
250°C a 350°C moins 25% (482°F a 662°F)
Une température supérieure a 350 °C (662 °F)
n'est pas autorisée.

Veuillez noter la température maximale des
écrous (en option) :

- Un écrou de serrage conformément a DIN EN
ISO 7042 (DIN 980) ne peut étre utilisé que
jusqu'a +150 °C (302 °F) .

- Un écrou a collet conformément a DIN 6331
ne peut étre utilisé que jusqu'a 300 °C (572 °F) .

® Le Yoke Super Point est fourni avec un
boulon testé a 100 % contre les fissures.
Utilisez uniguement des pieces de rechange
YOKE.

3.2 Conseils d'assemblage

@® Apres avoir déterminé les charges sur
chaque Super Point, sélectionnez le Super
Point de dimensions appropriées a l'aide
des charges maximales d'utilisation
nominales dans le Tableau 1.

® [a structure matérielle a laquelle le Super
Point sera fixé doit présenter une résistance
adéquate pour résister aux forces pendant
le levage sans déformation. YOKE
recommande les longueurs minimales
suivantes pour les boulons :
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( M = diamétre du boulon YOKE Super Point, par
exemple M 20)

¢ 1,5 x M dans l'acier

¢ 1,5 x M dans la fonte

* 2 x M dans les alliages d'aluminium

¢ 2,5 x M dans les alliages
aluminium-magnésium

® Une surface de boulonnage plane doit étre
garantie. Les trous doivent étre percés avec
une profondeur suffisante afin de garantir
la compatibilité avec la surface de support

® Symétrie de la charge :

Utilisez la formule suivante pour le calcul des
chargements symétriques :

WLL = Charge maximale d'utilisation
G G = Poids de la charge (kg)
wWs ——— n = Nombre de pieds de support de charge

L nxcosB | o

Le calcul du support de charge est le suivant:

Symétrique Asymétrique
2 pieds 2 1
3/4 pieds 3 1

3.3 Instructions d'utilisation

® La bague du Super Point ne doit pas toucher
le bord et doit se déplacer librement.

® Lors du levage, les utilisateurs doivent
éviter les environnements avec des bords
coupants qui endommageront le levage.

® Le 8-251 doit étre monté uniquement avec
la vis incluse. Le corps peut pivoter a 360° et
doit étre aligné dans la direction de tension
autorisée avant utilisation.
(Voir Figure 1)

Attention : Le SUPERPOINT est destiné a tourner sous
charge dans la direction verticale !

® Pour empécher tout démontage
involontaire d(i a des charges de choc, une
rotation ou des vibrations, du fluide
frein-filet tel que le Loctite 2701 (en
fonction de I'application, les instructions du
fabricant doivent étre suivies) doit étre

= Angle d'inclinaison de la chaine par rapport a la verticale

utilisé pour fixer le bouton ou des dispositifs
reliés par liaison de forme doivent étre
utilisés.
Attention : Le corps de la bague doit pouvoir pivoter
librement.

3,4 Inspections périodiques :

® Le Super Point doit étre inspecté
périodiquement, en fonction de I'utilisation,
mais au moins une fois par an. L'inspection
doit étre effectuée par une personne
compétente

® La durée de l'inspection dépend des
conditions d'utilisation, telles que
I'augmentation de |'usure ou de la corrosion
en cas d'utilisation fréquente. Dans ce cas,
l'utilisateur devra peut-étre procéder a
I'inspection plus d'une fois par an.

4. Criteres d'inspection

Avant chaque utilisation, observez et controlez

les points suivants pendant une période

normale :

® Le Super Point doit étre complet.

® Preuve de fissures.

® Le Super Point doit pouvoir tourner
librement.

® Déformation des pieces constitutives

® Confirmez la compatibilité du contréle du
couple des filetages des boulons et du trou
taraudé

® La charge maximale d'utilisation et le
tampon du fabricant doivent étre
clairement visibles

® Dommages mécaniques, tels que des
entailles, en particulier dans la zone a haute
pression.

® ['usure ne doit pas dépasser 10 % du
diametre des sections transversales.

® Preuve de corrosion.

® Dommages sur les boulons, les écrous et/ou
les filetages.
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1. Sicherheitshinweise

Ein falsch montierter oder beschadigter
Super Point sowie unsachgemafe
Nutzung kénnen durch herunterfallende
Lasten Verletzungen und Sachschéaden
verursachen. Bitte prifen Sie Super
Point vor jedem Einsatz.

® Nach der Installation muss sich der 8-251
Super Point um 360 ° drehen lassen.

® Beachten Sie den deutschen Standard unter
Regel 500 (DGUV BGR 100-500) und
andere landesspezifische Vorschriften. Alle
Inspektionen missen von sachkundigen
Personen ausgefiihrt werden.

2. ZweckmaéRige Verwendung

® Der 8-251 Super Point darf nur fur die
Montage der Last oder an lastaufnehmenden
Mitteln verwendet werden.

® Er dient dem Einsatz bei Hebearbeiten.

® Der 8-251 Super Point kann auch fiir
Zurrpunkte zur Befestigung von Zurrmitteln
verwendet werden.

® Der 8-251 Super Point darf nur flir den hier
beschriebenen Zweck verwendet werden.

3. Bedienungsanleitung

3.1 Allgemeine Informationen

® Der Super Point darf nicht in durch folgende
Chemikalien, bspw. in Séure- oder
Dampfform, verunreinigten Umgebungen
verwendet werden. Falls sich dies nicht
verhindern lasst, erkundigen Sie sich beim
Hersteller nach der richtigen
Vorgehensweise.

® Temperaturauswirkungen:

Wenn DIN/EN-Schrauben in Super Points
verwendet werden, muss das Arbeitslastlimit
reduziert werden:

-40 bis 100 °C keine Reduktion (-40 bis 212 °F)
100 bis 200 °C minus 15 % (212 bis 392 °F)
200 bis 250 °C minus 20 % (392 bis 482 °F)
250 bis 350 °C minus 25 % (482 bis 662 °F)
Temperaturen Uber 350 °C (662 °F) ist nicht
erlaubt.

Bitte beachten Sie die maximale Temperatur der
Muttern (optional).

- Spannmutter gemafl DIN EN 1SO 7042 (DIN
980) kann nur bei bis zu 150 °C (302 °F) genutzt
werden.

- Bundmutter gemaR DIN 6331 kann nur bei bis
zu 300 °C (572 °F) genutzt werden.

® Yoke Super Point wird mit einer 100%ig
rissgepriften Schraube geliefert. Verwenden
Sie nur YOKE-Teile als Ersatzteile.

3.2 Montagehinweise

® Wahlen Sie nach Ermittlung der Lasten an
jedem Super Point anhand der
Arbeitslastlimit-Bewertungen in Tabelle 1
einen Super Point geeigneter Grolie.

® Die Materialkonstruktion, an welcher der
Super Point angebracht wird, muss von
angemessener Starke sein, um den wahrend
des Anhebens wirkenden Kraften zu
widerstehen, ohne sich zu verformen.
Y OKE empfiehlt die folgenden minimalen
Schraubenléangen:
(M = Durchmesser der
Y OKE-Super-Point-Schraube, z. B. M 20)
* 1,5 x M in Stahl
* 1,5 x M in Gusseisen
* 2 x M in Aluminiumlegierungen
*25xMin
Aluminium-Magnesium-Legierungen

® Eine ebene Verschraubungsflache muss
gewdhrleistet sein. Die Locher missen mit
einer ausreichenden Tiefe gebohrt werden,
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um Kompatibilitat mit der Stutzflache zu
gewadhrleisten.

@ |astsymmetrie:
Formel zur symmetrischen Lastberechnung:

W, = Arbeitslastlimit
G G = Lastgewicht (kg)

n

L

= Anzahl laststiitzender Haken
= Neigungswinkel der Kette zur Vertikalen

W= ———
L npxcosh

Berechnung der Traglast:

Symmetrisch | Asymmetrisch

2 Haken 2 1

3/4 Haken 3 1

3.3 Nutzungsanweisungen

® Der Super-Point-Ring darf den Rand nicht
beriihren, muss sich frei drehen lassen.

® Beim Anheben muss der Nutzer scharfe
Kanten vermeiden, welche die
Hebevorrichtung beschadigen kénnen.

® 8-251 darf nur mit der beigefugten Schraube
montiert werden. Das Gehd&use ist um 360 °©
drehbar, muss vor dem Einsatz in der
erlaubten Zugrichtung ausgerichtet werden.
(siehe Abbildung 1)

Achtung: Super Point ist zum Drehen unter Last in
vertikaler Richtung geeignet!

® Zur Verhinderung versehentlicher
Demontage durch StolRbelastung, Drehung
oder Vibration kann die Schraube mit Hilfe
von Schraubensicherungsflissigkeit, wie
Loctite 2701 (je nach Anwendung,
Anweisungen des Herstellers beachten),
gesichert werden. Alternativ kbnnen
Vorrichtungen geschlossener Form
verwendet werden.

Achtung: Ringkdrper muss sich frei drehen lassen.

3.4 Regelmaiige Inspektionen:

® Super Point sollte je nach Nutzung
regelmaRig inspiziert werden, mindestens
einmal jahrlich. Er muss von einer
sachkundigen Person verwendet werden.

® Das Inspektionsintervall variiert je nach
Nutzungsbedingungen, da sich Verschleil3
und Korrosion bei haufiger Nutzung
verstéarken. In diesem Fall muss der Nutzer
das Produkt moglicherweise mehr als einmal
jahrlich inspizieren.

4. Inspektionskriterien

Prifen und kontrollieren Sie vor jedem Einsatz

folgende Punkte wéhrend der reguléren Dauer:

® Super Point muss vollsténdig sein.

® Anzeichen von Rissen.

® Super Point muss sich frei drehen lassen.

® Verformung von Komponenten.

® Kompatibilitat von Schraubengewinden und
Gewindebohrungen, Steuerung des
Drehmoments.

® Arbeitslastlimit und Herstellerstempel
missen gut sichtbar sein.

® Mechanische Schaden, z. B. Kerben,
insbesondere an Stellen mit hoher
Druckbelastung.

® Verschleil? darf 10 % der
Querschnittsdurchmesser nicht
uberschreiten.

® Anzeichen von Korrosion.

® Schaden an Schrauben, Muttern und/oder
Gewinden.
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1. Sdkerhetsforeskrifter

Felaktigt monterad eller skadad Super
Point samt felaktig anvéndning kan
leda till personskador och skador pd
féremdal ndr lasten faller. Kontrollera
alla Super Point fére varje anvéndning.

® Nar installerad, maste 8-251 Super Point
vridas 360°

@® Se tysk standard, enligt regel 500 (DGUV
BGR 100-500) eller andra landspecifika
foreskrifter. Alla inspektionen bor
genomforas av behoriga personer

2. Avsedd anvandning

® 8-251 Super Point far endast anvandas for
lastmontage eller vid lastmottagande medel

® Anvandningen ar avsedd som lyftmedel.

® 38-251 Super Point kan ocksa anvdandas som
fastpunkt for fastsattning av fastmedel.

® 38-251 Super Point far endast anvandas for
de anvandningsandamal som beskrivs hari.

3. Instruktionsbok

3.1 Allman information
® Super Point far inte anvandas i miljoer som

paverkas av kemikalier sdsom syra och anga.

Om detta inte kan undvikas bor du kontakta
tillverkaren for att ta reda pa hur man
anvander den korrekt.

® Temperatureffekter:
Nar DIN/EN-bultar anvands i Super Points maste
belastningsgransen minskas:
-40 °C till 100° C ingen minskning (-40 °F till 212
OF)
100 °C till 200 °C minus 15 % (212 °F till 392 °F)

200 °C till 250 °C minus 20 % (392 °F till 482 °F)
250 °C till 350 °C minus 25% (482 °F till 662 °F)
Temperaturer 6ver 350 °C (662 °F) ar inte
tillatna.

Observera muttrarnas maximala temperatur
(valfritt):

-Fastmutter enligt DIN EN 1SO 7042 (DIN 980)
kan endast anvandas upp till +150 °C (302 °F).
-Hylsmutter enligt DIN 6331 kan endast
anvandas upp till 300 °C (572 °F).

® Yoke Super Point levereras med 100 %
spricktestade bultar. Anvand endast
YOKE-delar som ersattare.

3.2 Monteringstips

@ Efter att ha faststallt belastningarna pa
varje Super Point, valj Super Point av
lamplig storlek med hjalp av
Arbetsbelastningsgransvardena i Tabell 1.

® Materialkonstruktionen, som Super Point
ska fastas pa, bor vara tillrackligt hallfast for
att motsta krafter vid lyftning utan att
deformeras. YOKE rekommenderar foljande
minimum for bultlangder:
(M = diameter pa YOKE Super Point-bult, t.ex. M
20)
¢ 1,5x Mistal
e 1,5x Migjutjarn
¢ 2 x M i aluminiumlegeringar
¢ 2,5 x M i aluminium/magnesium-legeringar

@ Ett plant bultunderlag maste garanteras.
Halen maste borras med ett tillrackligt djup
for att garantera kompatibilitet med det
stodjande underlaget
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® Belastningssymmetri:

Anvand foljande formel for att berdakna den
symmetriska belastningen:

W, = Belastningsgrans

G G = Lastvikt (kg)
W= —— n = Antal lastbarande stod
L nxcos ft = Lutningsvinkeln av kedjan till vertikalt

Berdkningen av lastbarande stod:

Symmetrisk Asymmetrisk
2 stod 2 1
3/4 stod 3 1

3.3 Bruksanvisning

® Super Point-ringen far inte rora vid kanten
och borde vara fri att rora sig.

® Vid lyft bor anvandare undvika skarpa
kanter som kan orsaka skador pa lasten.

® 38-251 ska monteras endast med den
medfdljande skruven. Kroppen ar vridbar
360° och maste anpassas i tillaten
spanningsriktning fore anvandning.
(Se figur 1)

Obs! SUPERPOINT kan vridas under belastning i vertikal
riktning!

® For att forhindra oavsiktlig demontering
genom stotdampning, rotations- eller
vibrationslasningsvatska, sdsom Loctite
2701 (beroende pa anvandningsomrade
maste du vara uppmarksam pa tillverkarens
instruktioner) kan anvandas for att fasta

bulten eller anvdnda formade enheter.
Obs! Ringkroppen maste kunna rotera fritt.

3.4 Periodiska besiktningar:

® Super Point bor inspekteras regelbundet.
Detta kan bestammas utifran anvandningen,
dock minst en gdng om aret. Den bor skotas
av en behorig person

® Inspektionstiderna beror pa
anvandningsférhallanden, sasom slitage
eller 6kning av korrosion vid frekvent
anvandning. | det har fallet kan anvandaren
behova inspektera den oftare dn en gang
om aret.

4. Inspektionskriterier

Fore varje anvandning, folj och kontrollera

foljande punkter med regelbundna intervall:

® Super Point ska vara komplett.

Tecken pa sprickor.

Super Point maste kunna rotera fritt.

Deformation av komponenter

Bekrafta att bultgdngorna ar kompatibla

och det igentdppta halets vridmoment

Belastningsgransen och tillverkarens

stampel bor synas tydligt

® Mekaniska skador, t.ex. skaror, sarskilt i
hogtrycksomradet.

® Slitage bor inte dverstiga 10 % av
tvarsnittsdiametrarna.

® Tecken pa korrosion.

@® Skador pa bultar, muttrar och/eller géangor.
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1.

IIpaBua TeXHUKU 0e30IMacHOCTH

A MOHMAdMNCY, UCNOTb306AHUE

Hecobnooenue uncmpyxyuii no

noepescoenno2o pvim-ooama SUPEr
Point, a maxorce eco nenpasunvras
IKCHIYAmayust MO2Ym npugecmu K
MPABMAM U MAMEPUATLHOMY Yepdy 8
pesyibmame nadeHus py3a.
Heobxooumo ocmampusamo kasicovlii
poim-6oam Super Point nepeo kascovim
UCNOTb30BAHUEM.

3.

[Tocne monTaxa priM-60uT 8-251 Super
Point qomken moBopaunBathcs Ha 360°,
Heobxonumo cobmtoiaTe TpeOOBaHUS
HeMenkoro cranaapra DGUV BGR
100-500, ,mpaswio 500, mubo TpedoBaHwMs,
JICUCTBYIOIIME B Baiieu ctpane. OcMoTp
JIOJKCH MPOBOTUTHCS KBATU(PUITUPOBAHHBIM
MIEPCOHAJIOM.

. Hasgauenue

Pemm-60uter 8-251 Super Point gormyckaeTcst
KPETHTH TOJBKO Ha Tpy3e HITH
Ipy30I0IbEMHBIX IPUCTIOCOOIECHUSX.
JlaHHBIE U3ENUs TIPETHA3HAYCHBI JUIS
UCTIOJIb30BaHUS B KAUECTBE
rpy30M0ABEMHON apMaTypHI.

PeivM-60mth1 8-251 Super Point nomyckaercs
NPUMEHSTH B KA4€CTBE TaKeJIA)KHBIX TOYEK
JUIs PUKCAIMU TaKellaxa.

Hcnonp3oBatek peiM-60aTHI 8-251 Super
Point gomyckaeTcst TOJIBKO 10 YKa3aHHOMY B
HACTOSIIEH HHCTPYKIIUN Ha3HAYCHUIO.

PyKOBOJACTBO 110 SKCIIyaTallMU

3.1. O0wmue cBeneHus

He nmomyckaercst SKCIuTyaTamusi ppiM-00JITOB
Super Point B yc10BHUSIX BO3ACHCTBUS TAKHX
BEIIECTB, KaK KUcioTa iy nap. Ecim

n30exKaTh TAaKOTO BO3JEHCTBUS HEBO3MOXKHO,
TO HEOOXOIUMO TTOJTYIUTh Y POU3BOTUTEIS
yKa3aHUs O MOPSIJIKE SKCILTyaTallii B TAKUX
YCIIOBUSIX.

Bo3saeiictBue TemmnepaTypbl

Cornacno cranaaptam DIN u EN, B
COOTBETCTBHH C KOTOPBIMH ITPOU3BOAATCS
priM-6o0nTel Super Point, 3HaueHne npenenpHON
Harpy3KH JIOJDKHO OBITh CKOPPEKTUPOBAHO:

ot -40 mo 100 °C 6e3 — ymensienus (ot -40 1o
212 °F)

ot 100 mo 200 °C — munyc 15% (ot 212 no
392 °F)

ot 200 mo 250 °C — munyc 20% (ot 392 o
482 °F)

ot 250 mo 350 °C — munyc 25% (ot 482 mo
662 °F)

IKcmiayaTauus MpU TeMIepaTypax Bbillle
350 °C (662 °F) ne nomyckaercs.

[TpumeuaHus Mo TEMIIEPATYPHOMY PEKUMY
(ec1 MpUMEHHUMO):

— cornacHo crarnaptam DIN, EN, I1SO 7042
(DIN 980) skcruryaTanus 3aXHMHOM TaliKu
JIOITyCKaeTCs IPY TeMIlepaTypax He BhIIIE

+150 °C (302 °F);

— cornacHo craugapty DIN 6331 skcruryaTtarus
railku ¢ OypTHKOM JOMyCKaeTcs Ipu
temneparypax He Bbime 300 °C (572 °F).

Bce 6e3 nckirouenust 00nTh U3AeIui SUper
Point npoxosaT NpoBepKy Ha OTCYTCTBHE
TpeuyH. JlomycKkaeTcs UCIOIb30BAHUE
TOJIBKO 3allacHBIX YacTel MPOU3BOJCTBA
YOKE.

3.2. [Ipumeydanus o MOHTaXy
® Pasmep priM-00iTOB Super Point

HE00X0IMMO BEIOUPATH B 3aBUCHIMOCTH OT
BEJIMYMHBI Harpy3Kku cornacHo Tabmune 1, B
KOTOPOH NMPHUBEICHBI 3HAYCHUS
MaKcUMalbHOI paboueii Harpy3ku (WLL).
Marepuan KOHCTPYKIIMH, B KOTOPOU
IPENoNaraeTcss MOHTUPOBATh PIM-00IT
Super Point, momxeH o6nagaTh
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JIOCTaTOYHOM MPOYHOCTHIO, YTOOBI
BBIIEPKUBATh HATPY3KU IIPU OABEME Ipy3a
0e3 neopmarmn. MuHUMaIbHAS JTHHA
0OJITOB COTJIACHO PEKOMEHIAIISIM
xomnanun YOKE:

(M — muametp pe3b0ObI 6onta Super Point,
Hanpumep, M20)

* 1,5 x M s cranu

* 1,5 x M s uyryHa

* 2 X M U1 aJlFOMUHUEBBIX CILIABOB

* 2,5 X M nij1s1 amfOMUHUEBO-MarHHEBBIX CILIABOB

® JloBepXHOCTH JUISl KpeTjIeHUs1 O0JITOB A0JIKHA
ObITh TTOCKON. OTBEPCTHS JOIHKHBI UMETh
JOCTaTOYHYIO TIIyOHHY B COOTBETCTBUU C THIIOM
OIIOPHOH MOBEPXHOCTH.

® CUMMETPUYHOCTb HAarpy3KH:
®opMyna 11t pacy€éTa CHMMETPUYHON
Harpy3KHu:

W, = MakcumanbHas pabouan Harpyska
G G = Macca rpysa (r)

n

3

LW nxcosfh

= Konunuectso nney Harpysku
= Yron HaknoHa uenu K BepTukaamn

Pacuer xonuuecTBa mied Harpy3Ku

CummMmeTprdHast | ACHMMETpUYHAS

Harpyska Harpyska
2 mireya 2 1
3/4 nneya 3 1

3.3. UHCTpyKUMHU IO 3KCIUTyaTaluu

® [lerns peiM-6onTa Super Point He qomkHa
KacaThCs Kpas U JIOJKHA CBOOOTHO BpalaThCs.

® [Ipu nogbpeMe onepaTopsl JOJIKHBI CIEAUTD 32
OTCYTCTBHEM Ha ITyTH IPy3a OCTPBIX Kpaes,
KOTOPBIE€ MOTYT HAHECTH TOBPEKICHMS.

® MounTax uzaenus 8-251 momken
HPOU3BOAMTECS TOJIBKO MPU ITOMOLIN
MOCTaBJIsIeMOro B KomruiekTe 6onta. [lerns
Bpamaetcs Ha 360° 1 nepes UCIoJIb30BaHUEM €€
HEoOXOJMMO pa3BepHYTh B HAIIPaBJICHUH
HATSDKEHUSI.

(Cm. Pucynok 1.)

Braumanwue! [Tetns perm-6omnra Super Point
JIOITYCKAeT MOBOPOT 1101 HArPY3KOH B
BCPTHUKAJIILHOM HaHpaBJICHI/II/I!

Jyist mpeoTBpalleHHs CaMOOTBUHYUBAHUS
BCJICICTBHE YJAPHBIX HATPY30K, KPYUSHHUS HIIH
BUOpaLuK TPOCOB HEOOXOANMO HCIIOI30BaTh
¢uKcaTop pe3bOOBBIX COeTMHEHM, Takoi Kak Loctite
2701 (B 3aBUCMMOCTH OT KOHKPETHBIX YCIIOBHH
9KCIUTyaTalllH, 03HAKOMbTECHh C HHCTPYKITHEH I10
AKCIUTyaTaIluy IPOU3BOIUTENS (PUKCATOPA), JTHOO
MIPUMEHSATH KpelekHOe 000pynoBaHne 6e3
JIBHKYILUXCS I€TaEH.

Braumanme! Iletss peiM-6onTa qomKkHA CBOOOTHO
BPAIIAThCS.

3.4. Tlepuognueckuii ocCMOTp

Heo6xoanMo mpoBOIUTH MEPUOTUIECKUN OCMOTP
pbM-0ontoB Super Point B 3aBucMMOCTH OT
MHTEHCUBHOCTHU HKCIUIyaTalid, HO HE PEXKE OJHOIO
pasa B roll. OCMOTp JOJIKEH IPOBOIUTCS
KBATH(UIMPOBAHHBIM IIEPCOHAITIOM.

[TeproanaHOCTH OCMOTpPA 3aBUCHUT OT YCJIOBHI
9KCIUTyaTaluy. VIHTEeHCUBHAS SKCIUTyaTaIHs
YCKOPSET U3HOC M KOPPO3HI0. B Takux ycrmoBusix
OCMOTp JOJI)KEH NTPOBOJMUTHCS Yallle OAHOTO pa3a B
rof.

4. Kputepuu ocMoTpa
[epen ka0 FKCIUTyaTanueit He0OX0AUMO
00cIe10BaTh PHIM-00JIT IO CIIETYIOLIMM KPUTEPHSIM:

LEJIOCTHOCTH peIM-00nTa Super Point;

HaJIMYUe NPU3HAKOB TPELINH;

CcBOOOIHOE BpAaIllCHHE METIIH;

oTCyTCTBHUE NTepOpMaInii COCTABHBIX YaCTEH;
COOTBETCTBHE Pe3b0BI 00NTa U pe3600BOTO
OTBEPCTHS, MOMEHT 3aTSKKH;

YCeTKasd BUIUMOCTh 3HAUYCHUA MaKCHMaJIbHOU
Harpy3KH U KJieiiMa IpOU3BOUTEIS;

OTCYTCTBHUE MEXAaHUYCCKUX HOBpe)K}]eHI/Iﬁ, Harnpumep,
00p03/10K, 0COOCHHO B 30HE MOBBILICHHOH HAarpy3KH;
n3Hoc He Oonbme 10% oT AnamMeTpoB MONEPeyHOro
CCUCHUS;

HaJIMYHE CJICI0B KOPPO3UH;

HaJIMYUe NOBPEX/ICHUH O0JITOB, TaeK M (WIIN)
Pe3bObI.
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Safety is our first priority™

Table. 1 YOKE 8-251 Super Point normal load applications

Tabla. Aplicaciones de carga normal de 1 YOKE Super Punto 8-251

Tableau. 1 Applications de charge normales YOKE 8-251 Super Point

Tabelle. 1 YOKE 8-251 Super Point — normale Lastanwendungen

Tabell. Normala belastningsapplikationer fér 1 YOKE 8-251 Super Point

Ta6nuna 1. 3nauenus paboueit Harpysku Ha peiM-601Tel YOKE 8-251 Super Point
7% 1 YOKE 8-251 Super Point i & 1 5 0 i

¥ 1 YOKE 8-251 Super Point &4t 3}% &%

YOKE 8-251 Super Point(3E &) 243t 81

&

Kind of attachment A 3
Lo &
Humber of l=gs 1 2 1 2 2 2 2 34 3-4 3-4
Load dirsction o° o 90° 807 0-45"  45°-60° wnsymm. 0-45% 45°-80° unsymm.
ltem Mo. Thread WLLIt)
B-251-004 Ma 06 12 04 0.8 0.6 04 04 08 0.6 0.6
M10 1 2 05 1 a7 05 05 1 075 0.7s
g-251-007  M12 14 28 07 14 1 07 o7 14 1 1
M14 2 4 1 2 14 1 1 21z 15 15
M16 28 56 14 28 2 14 14 3 212 212
8-251-014  MZ0 14 68 17 34 24 17 17 358 25 25
M24 34 68 17 24 24 17 1% ER 25 25
8251025  M20 5 10 2z c 35t 25 25 5.3 175 375
M24 8 15 4 B 56 4 4 85 [ &
825100 g 16 4 8 56 3 4 85 6 6
6-251-067  M30 12 24 67 134 95 6.7 67 14 10 10
6-251-080 M30 12 24 & 15 112 ] g 16 1z 12
8251100 M35 15 20 10 20 14 10 10 212 15 15
Maz 15 20 12t 25 17 125 125 25 18 18
B-251-125  MA4E 15 20 128 25 17 125 125 1 1& 18
M4E 15 30 125 25 17 125 125 el 15 18
M4z 20 40 13 26 138 13 13 7 13 19
M45 25 50 17 34 235 17 17 £l 25 25
B0 as 25 50 17 14 225 17 17 13 25 25
ME& 25 5o 18 el el 18 18 ER 26.5 265
8-251-200 MG 25 50 20 40 28 20 20 425 30 0
M4 £k 65 23 5§ 39 28 28 58 4z 42
g-251-280  M72 325 65 28 56 L 28 2B 58 42 42
Mao 323 &5 23 L EL 28 el 58 4z 42
Mao 40 a0 g 70 a9 £l 13 74 525 525
B30 a0 40 a0 15 70 48 EL EL3 74 528 525
Ma0 50 100 40 50 56 40 40 24 &0 60
§-251-400  M3D 50 100 40 &0 56 40 40 24 &0 &0
M1O0 50 100 a0 &0 56 40 a0 24 &0 60
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