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2.2

2.3

2.4

uvoD
Urceni navodu

Tento navod k obsluze je soutasti vyrobku a musi byt uchovan pro dals{ pouZiti po celou dobu Zivotnosti vyrobku.
Poskytuje informace vztahujicl se k instalaci, obsluze a udrzbé bremenovych permanentnich magnetd REVOLIFT
v nasledujicich typech: 150, 300, 600, 1000, 2000

Navod k obsluze je ur€en pro nasledujici pracovniky:

. Pracovniky odpov&dné za pouZit{ bremenoveho magnetu (obsluhu) a idrzbu.
. Pracovniky odpovédné za prepravu, manipulaci a instalaci.
. Vedouci dilny, pracovisté atp.

@ PRED MANIPULACI NEBO POUZITIM BREMENOVEHO MAGNETU JE OBSLUHA POVINNA SE SEZNAMIT
S OBSAHEM TOHOTO NAVODU.

Navod je soucasti vyrobku a musi byt uchovan dostupny pro obsluhu zafizeni a pro dalsi pouZiti po celou dobu
Zivotnosti vyrobku. V pripadé ztraty ¢i poSkozeni si vyZadejte nahradni dokumentaci p¥imo od vyrobce!

V PRIPADE DALSIHO PRODEJE VYROBKU JE PRODAVAJICi POVINEN S VYROBKEM PREDAT | KOMPLETNI
@ SADU PRUVODNI DOKUMENTACE VCETNE TOHOTO NAVODU.

Tento dokument je vytvoren v eském jazyce a je vypracovan podle harmonizovanych norem a poZadavkd smérnice
2006/42/ES,CSNENIEC/IEEE 82079-1ed.2

Pouzité symboly a jejich vyznam

DODRZUJTE UVEDENE POKYNY!
. Nedodrzenim pokynll mlZe vzniknout nebezpeci zranéni
A NEBEZPECI (vEetnd smrti).

@ VAROVANI Upozornéni na moZna rizika (napr. poskozen( stroje).

x KONTROLA, NAPRAVNE OPATRENI Upozorfiuje na nutnost provést ¢innost dle dalSiho upresnént.

Informace s vysokou dileZitosti, kterym je tfeba vénovat
pozornost.

@ DULEZITA INFORMACE

Vyrobce zarizeni

Vyrobcem bfemenovych magneti popsanych v tomto navodu je spolecnost:

ﬁ Walmag Magnetics s.r.o. Hulinska 1799/1 767 01 Kromé&r{z Czech republic

=] wwwwalmagmagnetics.com & +420573341641 (4  info@walmag.cz

Navrh a vyroba

Navrh a vyroba bi'emenového magnetu probé&hla podle smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES v oblasti
plsobnosti prislusenstvipro zdvihani, ¢lanek 1, pismeno d, a je ve shodé s nasledujicimi predpisy a normami:

CSNEN13155 Jeraby - Bezpetnost -Volné zavésené prostredky pro uchopenibremen

CSNENI1S012100+0PR1+0PR.2  Bezpetnost strojnich zaFizeni - Veobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika
asnizovanirizika

CSN1S03864-1 Grafické znacky - Bezpecnostnibarvy aznacky - Zasady navrhovanibezpecnostnich
znatek a bezp. znacen(

g 5 PISEMNEHO SOUHLASU VYROBCE SE NESMi NA DODANEM BREMENOVEM MAGNETU PROVADET
ZADNE ZMENY ANI DODATECNE UPRAVY.



2.5

3.2

Odpovédnost vyrobce a zarucni doba

Vyrobce Walmag Magnetics s.r.o. s odkazem na tento navod odmitd jakoukoliv zodpovédnost v nasledujicich
pripadech:

. Pouziti vyrobku v rozporu s predpisy o bezpecnosti a Urazech platnych v EU, pripadné v rozporu s platnymi
mistnimi pravnimi predpisy.

Nespravné nebo neodborné instalace.

NedodrZeni pokynl uvedenych v tomto navodu.

Neopravnéné zmény a Upravy vyrobku.

Pouziti a idrzba nevyskolenym nebo nezplsobilym personalem.

Zarucni doba na magneticky systém je 5 let od prvniho uvedeni do provozu.

Pro vyuZiti pfipojené zaruky musi zakaznik (uZivatel) dodrZet pokyny uvedené v tomto navodu, zejména nasledujici:

. Bremenovy magnet mus{ byt provozovan v mezich pouZiti a dle pokynd uvedenych v tomto navodu.
. Mus( byt fadné provadéna priibéZzna udrzba s pouZitim nadhradnich dild predepsanych vyrobcem.
. Obsluhu bremenového magnetu provadi pouze pracovnik s prokazanou zplsobilosti a prokazatelnym

proskolenim, dle odstavce 6.4, tohoto navodu.

JINE NEZ STANOVENE POUZIT{ VYROBKU A MOZNE KONFIGURACE NEJSOU POVOLENY.

A\ NEPOUZIVEITE VYROBEK V ROZPORU S UVEDENYMI POKYNY. S ,
POKYNY UVEDENE V TOMTO NAVODU NENAHRAZUJ, ALE DOPLNUJi PRISLUSNA USTANOVENI
PLATNYCH PREDPISU O BEZPECNOSTI A PROTIURAZOVE PREVENCI.

SPECIFIKACE BREMENOVYCH MAGNETU

Identifikaéni stitek

Na bocich bfemenového magnetu jsou umistény identifikacni Stitky:

A TYPOVY
B NOSNOSTNI R EVO Ll FT
1 NFC &ip -+
2 QR odkaz nanavod
3 Oznacen{roku vyroby WALMAG e
4 Hmotnost produktu
5 Udaje o vyrobci
6 Vzduchova mezera
7 Tloustka materialu
8 Nosnost pridanych
parametrech plochych
materiald
9 Nosnostikruhovych
materialu
NFC ¢ip 8 ? 2

NFC ¢ip pomoci aplikace mobilniho telefonu otevi'e webovou stranku s informacemi o konkrétnim typu vyrobku.
V zéhlavitohoto webového portalu jsou tyto informace:

. Typ b'emenového magnetu.
. Sériové &islo (vyrobni).
. Rok vyroby.

Datum vystaveni certifikatu.

Hodnota kontrolntho odtrhu pfi vystupnim testu.
Déle jemozno:

Stahnout certifikat (Zadost o zaslani).
Zobrazi{kompletninavod k produktu.

Z&dost o certifikaci.

Zobrazi obecné informace o typu produktu.
Odkaz na webové stranky vyrobce.
Zobraz{tabulku nosnosti.



3.3 Stanovené pouZziti a ucel

Bremenové permanentni magnety jsou vyrobeny a upraveny specialné pro manipulaci s plochymi, jednotlivymi
(nikoliv vice kusti na sob& nebo vedle sebe) bremeny, pripadné bi‘emeny kruhového prirezu (feromagneticky material)
v horizontalni roving (vodorovna poloha bfemene). U¢elem je manipulace s vyuZitim magnetickych pritaZlivych sil.
Upresnéninosnostije vtomto ndvodu oddil 6.8 . Bfemenovy permanentni magnet je bez privodu energie, vyuziva pouze
energil permanentnich magnetd, kterou mechanicky ovlada obsluha pomoci paky.

Tento ndvod se vztahuje k pouziti jednoho magnetu, nikoliv vice magnetd, k manipulaci jednoho bremene.

NIKDY NEPOUZIVEJTE JINE ZAVESENi NEZ PRES ZAVESNE OKO!
NIKDY NEPOUZIVEJTE PRO JINA BREMENA MIMO POVOLENYCH.

3.4 Zakladni technicke udaje

MODEL REVOLIFT REVOLIFT REVOLIFT REVOLIFT REVOLIFT

150 300 600 1000 2000
A1 =&itka mm 60 100 120 146 165
A2 = Sirka véetné paky mm 15 21 246 326 469
B1=délka mm 97 152 246 305,5 492
H1 = vyska mm 73 99 99 129 173
H2 = vyska zavéseni mm n3 164 164 221 265
H3 = vyska s okem mm 123 180 184 241 285
C = vyska oka mm 40 65 65 92 92
D = primér oka mm 10 16 20 20 20
E = sitka oka mm 30 50 64 64 64
G1 = vyka paky (ON/OFF) mm 56/50 67/76 67/78 88/105 119/138
G2 = vyZka rukojeti (ON/OFF) mm 59/44 53/80 53/85 74/131 102/189
Hmotnost kg 31 10,4 20,6 40 987
DotaZeni Sroubti dorazu rotoru Nm 5 6 6 10 10
Maximalni teplota biemene °C 80 80 80 80 80

PLOCHY MATERIAL, TLOUSTKA 80 MM, RA 1,6, CSN 11373 (ST 37)
Nosnost maximalni (koef. 3:1) kg 150 300 600 1000 2000
Min. tloustka pro max. nosnost mm 15 20 30 50 80
Tloutka bremene (min) mm 2 4 6 10 15
L = délka bremene (min/max) mm 70/2100 100/3000 120/2700 150/3400 165/3800
W = &itka bremene (min/max) mm 100/1000 155/1000 250/1500 310/1500 500/2000
KRUHOVY MATERIAL, PRUMER DLE ROZSAHU TYPOROZMERU; CSN 11373 (ST37)
Nosnost (koef. 3:1) kg 75 150 300 500 1000
Pramé&r (@ min / @ max) mm 50/95 62/197 05/230 90/299 160/300
L = délka bfemene (min/max) mm 100/3300 155/3500 250/4000 328/4500 478/5000
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3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

3.1

Zdroje energie

Bremenovy magnet je permanentni, tj. bez potfeby externiho zdroje energie, ovladany lidskou silou.

Standardni podminky prostredi pro pouziti

Bremenové magnety jsou urceny pro pouziti ve venkovnim i vnitfnim prostredi pri dodrZeni nasledujicich parametr(:
vlhkost do 80 %, teplota vzduchu v rozsahu -10 az 80 °C.

JE ZAKAZANO POUZIVAT BREMENOVY MAGNET V DESTI, V PROSTREDI S NEBEZPECIM POZARU NEBO
VYBUCHU NEBO V PROSTREDI S VYPARY, KOUREM CI PRACHEM, KTERE MUZE PUSOBIT KOROZIVNIM Cl
ABRAZIVNiM ZPUSOBEM!

Emise do prostredi

Pri provozu bfemenového magnetu nevznikaji Zzadné emise.

Osvétleni a viditelnost na pracovisti

Osvétleni musi umoZiiovat obsluze provadéni a kontrolu spravnosti provedent vsech potiebnych tkon( v celé oblasti
manipulace.

Hluk

Hluk nent produkovany samotnym bi'emenovym magnetem. Vznikd pri manipulaci s bfemenem (odkladani).

Vibrace

PribéZném provozu bremenového magnetu nevznikaj{ Zadné vibrace.

Opotiebeni bremenového magnetu REVOLIFT

PouZitelnost bfemenového magnetu pri spravném pouzivani a provadéni udrzby je dana opotrebenim jeho
soucastl:

. Opotrebeni zavésného oka je maximalné 10% pdvodniho rozméru.

. Opotrebeni funk&nich ploch je maximalné 10%.

. Opotrebent zajistovaciho mechanismu pro LOAD TEST (z4padka pozice dorazu) vedouci k poskozeni funkce
zajisténi nastaveni polohy bremenového magnetu.

. Pocet pracovnich cykld do 500001.

BEZPECNOST! VIZ. NAVOD UDRZBY BREMENOVEHO MAGNETU!

NESPRAVNE POUZITi NEBO NEDODRZENI POKYNU V TOMTO NAVODU MUZE NEPRIZNIVE OVLIVNIT

c OPOTREBENi MUZE NEPRIZNIVE OVLIVNIT VYKON BREMENOVEHO MAGNETU, PRIPADNE JEHO
@ PREDPOKLADANOU POUZITELNOST BREMENOVEHO MAGNETU.



4.2

4.3 Moznarizika a jejich eliminace

BEZPECNOSTNI OPATRENI

Vseobecné

Lo

Bremenovy magnet byl navrZen pro bezpecné pouZivani.

Nebezpeti pro pracovniky béhem celého Zivotniho cyklu vyrobku lze zcela eliminovat ¢i pripadné omezit na minimum
pouze v pripadé, Ze je vyrobek pouzivan v souladu s timto navodem, opravnénym a dostatec¢né vyskolenym personalem

Kvalifikacni skupiny pracovnikd obsluhy a ddrzby

Pro praci s bremenovym magnetem a pro provadéni jeho udrzby jsou definovany nasledujici klasifika¢ni skupiny

pracovnikd:

Piktogram

T

Pracovnik obsluhy
Osoba znald, stars{ 18 let, zplsobila a poucena k provadéni tkond s vyuzitim magnetu béhem
manipulace. Provadi zékladn{ udrzbu. PoZadavky jsou uvedeny v odst. 6.4.

Pracovnik udrzby - mechanik
Osoba znala, starsi 18 let, poucena a zplsobila k provadéni tkonl s normalnimi mechanickymi
postupy. Provadi tdrzbu Ci opravy v rozsahu normalnich podminek. PoZadavky na pracovnika jsou
uvedeny v odst.7.2.1.

Pracovnik mechanické Gdrzby - specialista; technik zvedacich zafizeni

/

jsouuvedeny v odst.7.2.2.

Osoba znald, starsi 18 let, technik specialné vyskoleny nebo pouceny firmou Walmag Magnetics
s.r.0. a zplsobily k provadéni tkonl nad ramec béZné udrzby ci opravy. PoZadavky na pracovnika

V nasledujici tabulce jsou popsana moZnarizika a nebezped|, které mohou vzniknout pfi praci s bremenovym magnetem

azplsob prevence pred témito riziky.

Nebezpeti/Riziko

Z3ikaz/Varovani

Prevence

@@

Nebezpecipadu brfemene s nasledkem
trvalého zranéniv dlsledku
neopravnéneho uziti

Nedovolte obsluhovat bfemenovy
magnet pracovniky mladsi18 let,
nepoucené aneznalé.

Neprepravujte osoby.

NepouZivejte stroj pri Spatném
fyzickém a dusevnim stavu.
NepouZivejte bremenovy magnet k
jinym neZ stanovenym U&eltm (taZen|,
nap(nani, vyrovnavani materialu atp. je
zakazano)

Nepovérujte tdrzbou nedostatecné
kvalifikovany personal.

Obsluha povérena k pouziti musi
respektovat piedpisy pro zajisténi
nejvyssibezpecnostia dodrZovat
dlsledné ustanoven{uvedena v tomto
navodu.

Zabezpelte bremenovy magnet proti
neopravnénému pouZziti.

Zamezte provadéninepovolenych
manipulact.

Nebezpecipadu bfemene s nasledkem
trvalého zranéni

v dlsledku technickeho stavu ci
prostred!

NepouZivejte bremenovy magnet,
pokud nen( plné& funként.
NepouZivejte magnet v nevhodném
prosti‘edi (teplota, vlhkost,...).
NepouZivejte k tdrzbé neoriginalni a
nekompatibilni dily.

DodrZujte plan kontrol véetné v€asnych
oprav.

Nikdy neodstrariujte bezpecnostn(
prvky ani je neovliviiujte.
Neupravujte funkéni vlastnosti,
vykonnost magnetu pripadné jeho
komponent.

Neprovadé&jte docasné opravy v
rozporu s pokyny pro udrzbu.

Provadéjte kontrolu viech
bezpecnostnich prvka.

Kontrolujte prostredi pro pouziti.
Obsluha odpovédna za tdrzbu musi
respektovat predpisy pro zajistént
nejvyssibezpetnostia dodrZovat
dlsledné ustanoven{uvedenavtomto
navodu.

UdrZbou povétte kvalifikovany
personal.

Nakupujte originalni nahradni dily.
Radné& evidujte stav magnetu, jeho
zavady i opravy.

DodrZujte plan udrzby a kontrol.




Nebezpeti/Riziko

Zikaz/Varovani

Prevence

>

Nebezpecimagnetickychvins
nasledkem smrti ¢i trvalého zranén(

v disledku poskozeni
kardiostimulatoru i pritaZeni protézy.

Zamezte pristupu nepovolanym
osobam do oblastis vyskytem
magnetického pole. Konzultujte s
|ékarem.

Respektujte pokyny v tomto navodu.
Oznacte prostory s vyskytem
magnetickych poli (ochranna
vzdalenost

min.2m).

>

Nebezpecipadu bfemene s nasledkem
trvalého zranén(v ddsledku pohybd pri
manipulaci.

Nezvedejte nevyvazena bremena.
Nezvedejte prilis dlouha bremena
(pozor na nespravné umisténi
bremenového magnetu do

t8Ziste).

Neprepravujte bfemeno nad osobamia
v jejich blizkosti.

Zabratite rozkyvani / rozhoupani
br'emena b&hem manipulace.

Bé&hem manipulace s bremenem se
vyhnéte jeho kontaktu s priekazkami.
Primanipulaci s bremenem
nepouZivejte kombinované pohyby,
nevyuZivejte plné rychlosti pojezdu v
krajnich polohach manipulace.
Neprovadéjte nahlé zmény sméru a
rychlosti manipulace.

Respektujte pokyny v tomto navodu.
PouZivejte ochranné prostredky
(pracovni odéy, prilbu, rukavice,
pracovni obuy, chranice sluchu).
Kontrolujte téZisté prizvedani, pri
naklonu bfemene: nesmi presahnout
5°-jinak ihned ukoncete manipulaci,
upravte pozici bfemenového magnetu a
cinnost opakujte.

Pridojezdech pouZivejte dojezdové
rychlosti, vyvarujte se dynamického
zatéZovanl.

Bremeno odkladejte pouze na stabilni
podklad.

Veénujte zvySenou pozornost béhem
celé manipulace s bremenem (zvedani,
presun, odkladan).

Deaktivaci bfemenového magnetu
provadéjte, aZ je bremeno bezpetné
podepreno.

Nebezpecipadu bremene s nasledkem
smrti ¢itrvalého zranéni

v dlsledku manipulace pripozici
TEST.

Nikdy neprovadéjte manipulacis
bremenem v pozici TEST!

Pouze pozdvihnout cca10cm a zpét
polozit. Manipulovat z mista na misto
a7 po aktivaci do pozice ON (zapnuto).

Respektujte pokyny v tomto navodu.

Nebezpecizachyceniprstid s
nasledkem trvalého zranéni

v dlsledku stlaceni v prostoru
zavésneho oka.

Nepokladejte ruce do prostoru
zavésneho oka.

Pouzivejte ochranné
rukavice.

NebezpecinaraZeni pakou s nasledkem
zranéniv disledku

samovolného pohybu paky
bremenoveého magnetu.

Drzte priaktivaciideaktivaci paku
pevné za rukojet po celou dobu
zmény polohy rotoru. Drzte paku i pri
vybalovant.

Respektujte pokyny v ndvodu (viz.
Aktivace / deaktivace bFemenového
magnetu).

Nebezpeci samovolného pritazent
snasledkem zranéniv dlsledku
manipulace s aktivovanym
bremenovym magnetem.

Nikdy nezapinejte bremenovy magnet
na prazdno =bez manipulovaného
bremene.

Nikdy neméjte ¢astitéla pod
aktivovanym bFemenovym magnetem.
V blizkosti bremenového magnetu
nemanipulujte s feromagnetickymi
predméty.

Méjte na paméti, Ze mlze

dojit k samovolnému pritaZzeni
feromagnetického materialu p¥ijeho
vstupu do magnetického pole.

Tenké manipulované bremeno:
magnetické silocary prostupuji za
bremeno a mdZze dojit k pritazent
dalstho materialu k magnetu.

N

Nebezpeditderu ¢asti téla s nasledkem

zranéni v ddsledku
visiciho bi‘emene.

Neponechavejte zdviZzené bf'emeno /
bremenovy magnet bez dohledu.

UdrZujte neustale vizualni

kontakt, preruseni manipulacejens
bezpecnym odlozenim

bremene. Ochranné pomdcky - prilba.

Nebezpecipadu
bremene s nasledkem
smrti ¢itrvalého zranéni
v dlsledku

nevhodného uchycenti
magnetu

PouZijte k zavéSeni na jef'ab pouze
certifikované zavésné prostredky.
Bremenovy magnet vZdy zatéZujte
pouze kolmo k manipulovanému
bremenu.

DodrZujte navody k zavésnym
prostredkim veetné evidence.
PouZit( vice bremenovych
magnetl pouze s prislusenstvim -
traverza atp.

Nebezpecipadu brfemene s nasledkem
smrti ¢itrvalého zranéni

v dlsledku nevhodného umisténi
magnetu.

Nikdy nemanipulujte s bremenem,
pokud nen(v plném kontaktu s poly
magnetu umoZziiuj{cim uzavren(

magnetickych silo&ar ( vhodné umist&ni

v0ci téZistibfemene i vzhledemk
chybg&j{cimu materialu).

Priumistovan{magnetu na bremeno,
zkontrolujte, zda nejsou v misté

kontaktu draZky ijiné vzduchové
mezery.

O B B R @ P




Nebezpeéi/Riziko

Z3ikaz/Varovani

Prevence

Nebezpecipadu bfemene s nasledkem
smrti i trvaleho zranéni

v dlsledku deaktivace magnetu béhem
manipulace.

Nemanipulujte s bif‘emenem, pokud neni
paka v poloze ON zajisténa.

Béhem manipulace je zakazano drzet
magnet za rukojet ovladaci paky, z
dlvodu odstranénirizika nechténeho
uvolnéntjisténipozice ON.

Respektujte pokyny v tomto navodu.

Nebezpeciporezani s nasledkem
zranéniv ddsledku ¢isténi funkenich
ploch stroje.

Nepracujte bez ochrannych prostredkd.

PouZivejte ochranné
rukavice. PouZivejte Cistici prostredky
(ocelovy kartag, pilnik atp.).

> >

Nebezpecipadu bfemene s nasledkem
trvaleho zranén{ ¢i smrti

v disledku prekroten{maximalni
nosnosti

Neprekracujte nosnost vazacich
prostredkd, bremenového magnetu ani
celku (nosnost jefdbu musi byt vét3inez
vazaci prostredek +

bFemenovy magnet + bi'emeno).
Stanovte spravné nosnost
bremenového magnetu REVOLIFT v
zavislostina omezenich

(tvar, vzduchova mezera, atd.).

Plné pokryti magnetickych poll
bremenem (funk&nich ploch) musi byt
soucasné irovnomeérne.

Neprekracujte povoleny pracovni
rozsah rozmérd bremene, ani teplotni
rozsah bremenového magnetu.

Respektujte pokyny v tomto navodu.
VZdy si ovérte informace o
manipulovaném materialu (sloZeni,
rozméry atp.) véetn& hmotnostia
porovnejte s grafy a tabulkou navodu.
Ovérte vhodnost pouziti dle rozmérd
bremene.

Nebezpecizranénispontannim
pritazeni ocelového predmétu v misté
horni plochy magnetu priaktivovaném
magnetu. Zejména model 1000kg a
2000kg

Nikdy nepokladejte ruku na horn(
plochu magnetu, kdyz je zapnuty.

Respektujte pokyny v tomto navodu.

Nebezpedizranéniv disledku uvolnéni
magnetu pouZitého jako zavés nad
hlavou.

NepouZivejte magnet k uchyceni okem
dold. napr. k fixaci ke konstrukci a
zavéseni predmétd.

Respektujte pokyny v tomto navodu.
(nedovolené pouZiti)

P e

5.1

5.2

PRIPRAVA K POUZITI

PRINESPRAVNEM PROVADENI NASLEDUJICICH CINNOSTi MUZE DOJIT K VAZNYM RIZIKUM Z HLEDISKA
ZAJISTENIBEZPECNOSTIOSOBBEHEM INSTALACE INASLEDNEHO PROVOZU BREMENOVEHO MAGNETU!

Prevzeti a vybaleni

. Zkontrolujte neporusenost obalu.
. Zkontrolujte prepravni doklady.
. Zkontrolujte privodni dokumentaci, zejména zda se vztahuje k dodanému bemenovému magnetu.

0 PRIPADNEM POSKOZENi NEBO JINYCH NEDOSTATCICH IHNED INFORMUJTE PREPRAVCE.

V PRIPADE ROZPORU PREPRAVNIHO DOKLADU S OBJEDNAVKOU PROSIM KONTAKTUJTE WALMAG

MAGNETICS S.R.O.

. Pro vykladku zajistéte vhodny prostor s rovnym podlozim. Nosnost manipula¢ntho zafizen{ musi byt vhodna
vzhledem k hmotnosti bremenového magnetu.

. Po otevien( krabice uchytte bremenovy magnet primo za zavésné oko. Pozor na samovolny pohyb paky. BEhem
vytahovani z krabice paku pridrZovat.

. OdloZte bfemenovy magnet na Cisty, pevny a vodorovny zéklad v pozici OFF.

Pripravna montaz - uvedeni do provozu

Bremenovy magnet se dodavakompletné smontovany a otestovany vyrobcem (koeficient statické zkousky je minimalné
3; hodnota odtrhového testu viz kontrolni certifikat ).

. Provedte zaevidovani ,vazaciho prostredku” véetné stanoveni lhit kontrol dle vyuZiti vazactho prostredku.
. Zalozte knihu zaznam0 o udrzbé.
. Stanovte zodpovédnosti osab, jejich zdravotni profesni zplsobilost a prokazatelné seznameni s navodem

k pouzitt.
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Skladovani

Bremenovy magnet po dobu mimo provoz odkladejte na pfedem vyhrazena mista, prostredi skladovani musi
spliovat parametry uvedené v odstavci 3.6. Pri odkladan{ dbejte na stabilitu pozice v{ici padu, doporucujeme
vodorovnou pozici.

Pred dlouhodobym skladovanim provedte nasledujici:

. Kontrolu bremenoveho magnetu podle tydenntho planu dle odstavce 7.3. navod;
Provedte ochranu proti korozi funkénich ploch bfemenového magnetu (konzervagni prostiedky vhodné pro
ocel CSN11373).

Opétovné uvedeni do provozu po skladovani

Po ukonteni dlouhodobého skladovani provedte:

. Kontrolu bremenového magnetu podle tydenntho planu dle odstavce 7.3.
. Ovéreni platnosti certifikace.
. Odstrarite antikorozni ochranu funkénich ploch bfemenového magnetu.

Ukonceni zivotniho cyklu - likvidace

Po ukonceni Zivotntho cyklu produktu provedte likvidaci v souladu s platnou legislativou.
Nikdy neprovadéjte rozebirani magnetu a nevytahujte jeho vnitfn( Casti. Hrozi zranéni diky vysoke pritazZlivosti
permanentnich magnetd tvoricich vnitni magneticky system.

Pozn. Produkt je v podstaté , kovovy odpad”, tj. konstrukéni ocel, nerezova ocel, hlintk a neodymove magnety.

PROVOZ BREMENOVYCH MAGNETU

Hlavni €asti bremenovych magnett

T Stator bremenového magnetu c
2 Rotor
3 Paka
4 Dorazrotoru
5 Pojistka (pozice TEST)
6 Predni stitek

(predni celo bfem. magnetu)
7 Oko bremenového magnetu
A Funkéni plocha pro kruhovy material
B Funkéni plocha pro plochy

material
C Indikace pozice LOAD TEST na dorazu
G Indikace pozice LOAD TEST narotoru
Ovladaci prvky
Paka

Ovladan( b'emenového magnetu umoZiiuje paka s rukojeti (POZ.3). Soucasné i indikuje stav aktivace b‘emenového
magnetu (tfipozice: OFF, TEST, ON).




6.2.2

6.3

6.4

6.5

Pojistka pozice TEST

Bremenovy magnet REVOLIFT umoZiuje nastaven{ mezipolohy bfemenového magnetu, ve které neni( dosazen plny
vykon. Tato funkce je ovladana pomoci pojistky pozice test a slouz{ k otestovani bezpecnosti procesu manipulace.
Indikaci stavu je VYSUNUTI SYMBOLU ZAMKU (= FUNKCE AKTIVOVANA). Viz. pozice & 5v obrazku 6.1.

A

NIKDY NEMANIPULUJTE S BREMENEM V POZICI TEST ! TATO SLOUZI POUZE K POZDVIZENI BREMENE
A OPETOVNEMU ODLOZENI. BEZPECNA MANIPULACE S BREMENEM AZ PO AKTIVACI PAKY DO POZICE
ON (ZAPNUTO).

POKUD PRITESTUDOJDE K ODTRZENIBREMENOVEHO MAGNETU OD BREMENE, NIKDY HONEVYPINEJTE,
ALE ZNOVU HO UMISTETE NA BREMENO A PROVEDTE VYPNUTI PAKOU DO POZICE OFF. VIZ. 6.6.1.

Bezpecnostni zarizeni

Pozice paky prizapnutém magnetu je jisténa ,uzamdcenim” v dorazu. VZdy dbejte na spravne zajisténi této pozice.

A

NIKDY NEPRACUJTE S POSKOZENYM NEBO NEFUNKCNIM JISTENIM PAKY BREMENOVEHO MAGNETU!

Pozadavky na pracovnika obsluhy

PRACOVNIK OBSLUHY BREMENOVEHO MAGNETU ZODPOVIDA ZA BEZPECNY PRUBEH PRACE
S BREMENOVYM MAGNETEM, DENNi KONTROLU A UDRZBU ZARIZENI!

Pracovnik, ktery pracuje s bremenovym magnetem musi spliiovat nasledujici poZzadavky:

Musi byt radné seznamen s obsahem tohoto ndvodu k obsluze bi‘emenového magnetu.
Musi byt fyzicky i psychicky zplsobily pro praci s bremenovym magnetem s prislusenstvim.
Mus( byt fadné proskolen pro pouZit{ zvedacich zarizent.

Musi znat viechna rizika spojend s pouZitim b‘emenového magnetu (viz odst. 4.3).

Pracovnik obsluhy bfemenového magnetu provadi zejména nasledujici pracovni ¢innosti:

Manipuluje s bfemeny pomoci bfemenového magnetu.
Cisti a provadi drobné opravy funké&nich ploch.
Kratkodobé uskladiiuje bremenovy magnet.

Provadi denn{ kontrolu bremenového.

Spolupracuje s pracovniky udrzby.

Omezeni pouziti brfemenového magnetu

P¥i posouzeni vhodnosti pouZiti berte v Givahu nasledujici parametry:

N2

Prinasledné manipulacinesmidojitk naklonubremene vétsimunez 5°.V opacném pripadé ukoncetemanipulacia
upravte pozici magnetu.

SPRAVNE CHYBNE

Zat{Zen( oka pouze kolmo k bfemenu. Sikmy tah je zakédzén.

SPRAVNE CHYBNE n



. Tvar bfemene (plochy, kruhovy) tloustky a vzduchové mezery viz tabulka 6.8.1

. Tvar sty€né plochy - vZdy plochy / kruhovy ( limity podle rozméru bfemenového magnetu viz tabulka 3.4 2 6.8.1)

. Vzduchova mezera - je jakakoliv mezera mezifunk&niplochou magnetu a bi'emenem. Pocitaj{ se donipovrchoveé
vady a nerovnosti, znetist&ni povrcht i pfitomnost nemagneticky materiall (papir, barva, félie, apod.). Tato
mezera nasledné sniZuje nosnost magnetu.

. Teplotu materialu - rozsah teplot pouZiti je zavisly na daném typu magnetu viz tabulka 3.4

. Nosnost zvedaciho zafizeni (napt jef'db) mus{ byt minimaln& sou¢tem hmotnosti bfemene a bifemenového
magnetu vcetné piipadného dalSiho prislusenstvi.

. Oslabeny priiZez - pozor pfi umistovani magnetu, aby pod sty¢nou plochou nebyl oslabeny priifez materialu
(napr. drazka)

. Prostiedi- podminky dle 3.6

. Material bremene - chemické sloZeni viz. 6.8.2

6.6 Prace s bremenovym magnetem

NEZAHAJUJTE PRACI, POKUD NEJSTE OBEZNAMENI S OBSAHEM TOHOTO NAVODU A NEPOROZUMELI
JSTE MU.

6.6.1  Pracovni postup pfi manipulaci (bez testu)

P¥i posouzeni vhodnosti pouziti bfemenového magnetu berte v Gvahu nasledujici parametry:

. Zkontrolujte vhodnost pouzititypubremenoveho magnetuviciteploté biemena, rozmériim, tvaru, chemickému
sloZeni, kvalité povrchu atp.

. Zkontrolujte nosnost sestavy: nosnost jerabu mus{ byt vy3si neZ soucet hmotnosti bfemene a brfemenového
magnetu.

. Zkontrolujte stav brfemenového magnetu - musi byt plné funkéni, kompletni atp.

Ocistéte funkeni plochy magnetu a dosedaci plochy na bi'emenu (odstrafite neZadouci vzduchové mezery

vzniklé nedistotami).

Bremenovy magnet umistéte na bremeno. Zkontrolujte kontakt mezi magnetem a bfemenem.

Aktivujte bremenovy magnet (pakou). Paka se samocinné zajisti (funkce pruZiny). Vizualni kontrola zajistén.

PrizdviZen{ a kontrola naklonu ve vodorovné ose (ndklon max. 5°) . Pfesurite (manipulace) na misto odloZent.

Po zajisténi stabiln{ pozice bfemene deaktivujte bfemenovy magnet (paka - povytaZeniv ose paky ve sméru od

osy rotace a nasledna rotace paky).

. Cyklus se dale opakuje a po ukon&eni prace se bfemenovy magnet odloZi na ur¢ené odkladaci misto do stabilni
polohy (kratkodobé skladovani).

Aktivace bfemenového magnetu
K ovlddanibfemenového magnetu slouZ{ paka, ktera mechanicky (pomocilidské sily) ota&irotor proti sméru hodinovych
ruCiCek anasledné se silou pruZiny zajisti v poloze zapnuto.

. Poloha péky indikuje stav aktivace. (potateni pozice OFF)

. Uchopte paku za rukojet v pozici VYPNUTO (OFF) a plynulym pohybem otocte rotorem ve sméru Sipky.

. Paku drzte za rukojet pevné po celou dobu presunu az do koncové polohy, kde dojde k samocinnému zajisténi
(funkce pruZiny) paky v pozici ZAPNUTO (ON)

. Zkontrolujte zajist&ni paky (tlakem pruZiny zapadne paka do vyFezu v dorazu).

Deaktivace bremenového magnetu

. Poloha paky indikuje stav aktivace. (potatecni pozice ON)

. Prvni{ pohyb je tah rukojeti paky (1) v ose paky (smér od stfedu rotace rotoru) a nasledné otocenim
rotoru ve sméru hodinovych ru¢icek (2) do polohy vypnuto (OFF)

. Paku drzte za rukojet pevné po celou dobu presunu aZ do koncové polohy (OFF). Nasledné pustime paku.
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6.6.2  Pracovni postup pfi manipulaci (véetné testu)

Postupujte dle 6.6.1.

Priaktivaci vsak pakou otacime ve sméru

Sipky (1), ve vyrezu dorazu je oznatena pozice TEST
apo dosaZeni shodné pozice se Stitkem rotoru

za soucasneho drZeni paky je nutno ru¢né posunout
pojistku pozice test ve sméru Sipky (2).

Nasledn& uvolnime drZeni paky. | |

POZN: Pozice test musi byt dosaZena pouze ve sméru ipky (1), pFi pr'etoleni (nap¥. pozice ON) se nelze vracet z diivodu
ovlivnéni vysledku testu a je nutno vratit se do polohy OFF a ¢innost opakovat.

A

Provedeme zdviZeni bfemene (cca10 cm).

TEST VYHOVEL pokud bfemeno zéistalo v kontaktu s bremenovym magnetem. Nasledn& vratime b¥emeno
zpét na stabilni podklad a oto¢ime paku (smér proti sméru hodinovych ruci¢ek) az do koncové polohy zapnuto

(ON). (pojiska se samotinné deaktivuje pfi pohybu pakou)

TEST NEVYHOVEL pokud bfemeno nez(istalo v kontaktu s b¥femenovym magnetem odpadlo. Opatrné spustte
magnet na bfemeno. Po dosaZeni kontaktu ho deaktivujte. Odjisténi LOAD TESTu se provede dokoncen(m
pohybu paky do pozice ON, poté provedte deaktivaci magnetu poz. OFF

POZOR V PRIPADE, ZE TEST NEVYHOVEL, JE MAGNETICKY OKRUH STALE AKTIVNI A PRI PRIBLIZENI K
FEROMAGNETICKEMU MATERIALU SE BREMENOVY MAGNET NECEKANE PRITAHNE !

6.7 Pohyb s brfemenem

A

BEHEM CELE MANIPULACE S BREMENEM DODRZUJTE BEZPECNOSTNI PRAVIDLA!
NIKDY NEVSTUPUJTE POD BREMENO ANI DO PROSTORU OHROZENI PADEM BREMENE !

Upozornéte okoli na zahajeni manipulace.
Nadzvedné&te manipulované bfemeno do vy3ky nékolika centimetr{ a zkontrolujte spravnost zvedani (naklon
bremene).

POKUD DOCHAZI K NAKLONU BREMENE O ViCE NEZ 5° (NAKLON VUCI DELCE NEBO SiRCE BREMENE),
IHNED UKONCETE MANIPULACI A POLOZTE BREMENO ZPET NA PODLOZKU. BREMENOVY MAGNET
DEAKTIVUJTE, UPRAVTE JEHO POLOHU VUCI BREMENU A POSTUP ZVEDANI OPAKUJTE.

Zkontrolujte bezpe&nost upnuti bi'emene pri pozvednutém stavu do vySky nékolika centimetrd:

Tlakem na b‘emeno nebo poklepem palickou.

Doprovazejte naklad jeho drzenim za okraj, predejdéte kolizim, rozhoupani a prudkym zménam sméru a
rychlosti pohybu.

NEPONECHAVEJTE ZAVESENE BREMENO BEZ DOZORU.

OdloZeni bremene je moZné pouze na pevny a stabilni podklad.
Dosednutibremene provedte kontrolované a opatrné.
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6.8 TABULKY NOSNOSTI

6.8.1.

LIMITY PRO NOSNOST PLOCHEHO A KRUHOVEHO MATERIALU

nizkouhlikova mékka ocel S 235JR
viz tabulka 6.8.2. pro koeficient vlivu pro jiné materialy

POVRCH

Cisty a hladky povrch Rezavy a valcovany za tepla Nerovny a drsny povrch el
vzduchova mezera <0,1mm vzduchova mezera 0,2-0,3 mm vzduchova mezera 0,4 - 0,5 mm >rrc1)e;enr1;:n
L w
H Max. rozméry WLL (ke) Max.rozméry WLL (ke) Max. rozméry WLL (k)
Lx W (mm) L>=200 Lx W (mm) L>=200 L xW (mm) L>=200
Toustka(H) W>=200 W>=200 W>=200 §
o >15 - 150 - 19 - 88 [
1) 15 13001000 150 1100 x 800 109 1000 x 700 82 2
I 10 1800 x1000 139 1600 x 800 104 1400 x 700 79 s
g 8 2100 x1000 130 1800 x 800 95 1700 X700 74 g
E 6 2100 x1000 98 2000 x 800 74 1800700 61 E
o 4 1700x1000 52 1800 x 800 50 1800 x 700 47
2 1600 x 1000 26 1700 x 800 22 1800 x 700 19
050- 095 Lmax. 3500 75 Lmax. 3000 60 Lmax. 2500 53
Tt = = 2=
8 >20 1900 x 1000 300 1500 X 1000 235 1400 x 800 168 é
l': 15 25001000 295 1900 x 1000 225 1800 x 800 165 ko
E 10 2800 x1000 225 2400x1000 183 2300 x 800 148 §
g 8 3000 x 1000 200 2400 x1000 154 2600 x 800 133 g_.
w 6 2600 x1000 125 2400 x1000 108 2600 x 800 94 3
o c
4 2000 x1000 63 1800 x1000 58 2200 x 800 56 S
062-2197 Lmax. 4000 150 Lmax. 3500 136 Lmax. 3000 13
Tostat = = =
o >30 - 600 - 500 - 386 E
8 30 1700 x 1500 600 1500 x 1250 440 1400 x1000 338 §
s 20 2300 x1500 550 2200 %1250 425 21001000 324 E:
= 15 2500 1500 454 2500x1250 376 2500x1000 290 i
g 10 2400 x1500 285 24001250 240 2600 x1000 205 :_:5'
E 24001500 255 2600 x1250 205 2800 x1000 180 g
2200 %1500 155 2600 x 1250 120 2000 x 1000 100 *
095- 0230 Lmax. 4000 300 Lmax. 3500 230 Lmax. 3000 200
TlouZtka (H) \/Lv>>==550o% \/Lv>>==55%% va >>==_r_%%oO _
8 >60 - 1000 - 919 - 77 %
o g
- 30 2700 x1500 942 30001250 884 2300 x1250 681 5
E 25 2800 x 1500 830 3000 x 1250 785 2600 x 1250 652 §
5' 20 3400 x 1500 800 3400 x1250 719 32001250 627 =
E 15 2500 x1500 450 2500x1250 377 2400 x1250 360 3
o 10 2900 X 1500 344 2900 x 1250 308 2900 x 1250 301 S
©90-0299 Lmax. 4500 500 Lmax. 4000 460 Lmax. 4000 400
g Tostaty = = I -
g >80 - 2000 - 1875 - 1602 ‘g
= 50 3400x1500 1984 28001500 1665 2500 x 1500 1431 3
= 30 3800 x 1500 1580 3800 x 1500 1354 33001500 163 o
g 20 3600 x 2000 135 4000 x1500 993 3600 x1500 865 —‘3
E 15 3500 x 2000 825 4000 x1500 740 3600 x 1500 650 g
2160 - @300 Lmax. 5000 1000 Lmax. 4500 900 Lmax. 4000 800 ~

POZN: Pozor na snizenou nosnost umensich rozmérd bremene!
U dlouhych desek umistéte poly magnetu vzdy kolmo k délce desky, jak je znazornéno na obrazku viz 3.4.
Uvedené limity jsou pro plné kruhové materialy.
Neprekracujte uvedené délky ani hmotnostil
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TABULKA KOREKCi - CHEMICKE SLOZENI

(Vliv chemického sloZeni oceli na magnetické vlastnosti):

6.8.2.

Koeficient vlivu chemického

Material % "
slozeni:K

St37(1373) 100 1,0
St52 96 0,96
Ocelolitina 90 0,90
Nerezova ocel feriticka 50 0,50
Seda litina 45 0.45

Nikl 10 0,10

Pozn.NOSNOST Z TAB.6.8.1 VYNASOBTE KOEFICIEBTEM CHEMICKEHO SLOZENI
6.9 Load test - omezeni pouZiti

Funkce ,LOAD TEST" je urcena k orientacnimu ovéreni vhodnosti pouZiti bfemenového magnetu zejména v rozsahu
vzduchovych mezer 0,1- 0,5 mm.

NIKDY NEPREKRACUJTE NOSNOST BREMENOVEHO MAGNETU. NAPRIKLAD PRO VZDUCHOVE MEZERY
0,0 MM JE NOSNOST PRI POUZITI ,LOAD TEST* VY55i NEZ BY MELA BYT A | PRI SPLNENi PODMINEK
A\ TESTUBY KOEFICIENT BEZPECNGSTI BYL POUZE 1,5. UDAJE TABULKY NOSNOSTI JSOU S BEZPECNOSTI

3,0.
PRO PLOCHY MATERIAL plati omezeni dle tabulky:
Vzduchova mezera Rozsah
Typ ] koeficientu
o) o 0.3 0.5 bezpecnosti
REVOLIFT150 nevhodné OKkrométl. 4 OKkrométl. 4 OK 21-52
REVOLIFT 300 OK kromé& tl.6,10 oK oK oK 1,9-52
REVOLIFT 600 OK kromé tl. 8,15 oK OK oK 1,9-5,2
REVOLIFT 1000 OK oK OK OK 2,0-6,2
REVOLIFT 2000 oK oK oK oK 222-59
PRO KRUHOVY MATERIAL plati omezeni dle tabulky:
Vzduchova mezera Rozsah
Typ 1 koeficientu
b o 0.3 0.5 bezpecnosti
REVOLIFT150 nevhodné oK OK oK 1,9-19
REVOLIFT 300 nevhodné oK oK oK 25-7.4
REVOLIFT 600 nevhodné oK oK oK 21-52
REVOLIFT1000 nevhodné OK OK OK 21-6,6
REVOLIFT 2000 nevhodné oK OK oK 23-6,4
PRO MATERIALY S MALOU VZDUCHOVOU MEZEROU A MALOU TLOUSTKOU JE KOEFICIENT 2,0 NEJNIZSI
HRANICi PRO MANIPULACI.
7  UDRZBA

7.1  Bezpecnostni opatieni

NESPRAVNE PROVADENA NEBO NEDOSTATECNA UDRZBA MUZE OHROZIT PRACOVNIKY PRI PROVADENI
UDRZBY A PO VRACENI BREMENOVEHO MAGNETU DO PROVOZU!

7.2  Pozadavky na pracovniky udrzby

PRACOVNIK PROVADEJICi UDRZBU BREMENOVEHO MAGNETU MUSI BYT RADNE PROSKOLEN, ZNAT
A\ 0BSAH TOHOTO NAVODU A RIDIT SE BEZPECNOSTNIMI ZASADAMI PRO PRACI S BREMENOVYM
MAGNETEM.
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7.2.1

7.2.2

7.3

Pracovnik tdrzby mechanik

Pracovnik udrzby bfemenového magnetu musi spliiovat nasledujici poZzadavky:

. Musi byt fadné seznamen s obsahem tohoto navodu k obsluze.

. Musi byt fyzicky i psychicky zpGsobily pro zajisténi potFeb souvisejicich s idrzbou bfemenového magnetu.
. Mus{ byt radné proskolen a mit znalosti funkce zvedacich zaf{zeni v€etné bezpe¢nostnich prvkd.
. Musi znat viechna rizika spojend s pouZitim bemenového magnetu (viz odst. 4.3).

Pracovnik tdrzby bfemenového magnetu provadi nasledujici ¢innosti:

. Kontroluje opotreben( bifemenového magnetu.

. Je zodpovédny za bezpetny stav bfemenového magnetu a evidenci vazacich prostiedkd.

. Kontroluje provadénibézné udrzby a vytvari harmonogramy udrzby.

. Provadi drobné opravy funkcnich ploch.

. Je zodpovédny za dlouhodobé uskladnéni bremenového magnetu.

. Provadi tydennia mésicni kontroly bfemenového magnetu.

. Vypracovava protokoly o udrzbé.

. Spolupracuje s pracovniky obsluhy a pracovniky zodpovédnymi za provoz zvedacich zarizent.

. Kontroluje platnost certifikace.

Pracovnik udrzby - specialista; technik zvedacich zafizeni

Pracovnik udrzby - specialista bfemenového magnetu musi spliiovat nasledujici poZadavky:

. Musi byt radné seznamen s obsahem tohoto nadvodu k obsluze.

. Musi byt fyzicky i psychicky zplsobily pro zajiSténi poti‘eb souvisejicich s idrzbou bf'emenového magnetu.
. Musi byt radné proskolen a mit znalosti funkce zvedacich zarizeni v€etné bezpetnostnich prvka.

. Musi znat vSechna rizika spojend s pouZitim b‘emenového magnetu (viz odst. 4.3).

. Musi byt znaly normy CSN EN13155.

. Mus( byt fadné proskolen vyrobcem bi'emenového magnetu - spolecnosti{ Walmag Magnetics s.r.o.
Pracovnik udrzby - specialista bfemenového magnetu provadi nasledujici ¢innosti:

. Spolupracuje s pracovniky obsluhy a pracovniky zodpovédnymi za provoz zvedacich zarizen.

. Opravuje funk&ni plochy bfemenového magnetu obrabénim.

. Provadi mechanicke serizovan{bezpecnostnich prvkl b'emenového magnetu.

. Provadikalibrace a zatéZovaci zkousky bremenového magnetu.

. Provadiro¢ni kontrolu (certifikaci) bfemenového magnetu.

. Provadikontrolni ¢innost.

Plan ddrzby a kontrol, harmonogram udrzby

Plan udrzby obsahuje fadné zasahy, které zahrnuji prohlidky, revize a kontroly.

Cetnost provadéni denni, tydenni a mé&s{ni kontroly se tyka prace s magnetem v 8 hodinové sméng&. Pokud
jsou pracovni{ podminky odlisné, je nutno Cetnost udrzby zvysit v souladu s frekvenci pouzivant.

Vyznam piktogram( je uvedeny v odstavci 4.2.

Tabulka udrzby a kontrol

Typ kontroly / udrzby Denné Tydné Roéné

Kontrola, signaliza¢nich a bezpe¢nostnich prvki
(funkce zajisténi paky)

=ile

VZeobecné zkousky (funkénost)

=e

Kontrola ¢itelnosti Stitku

Kontrola vyskytu koroze T

Kontrola zavésného oka
(maximalné 10 % pavodniho prifezu)

Kontrola opotiebeni funkénich ploch
(maximalné 10 % plochy)

Staticka zkoudka odtrhem, roéni certifikace - - /
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Zaznam o udrzbé

Vyrobce bremenového magnetu doporucuje vést dentk Udrzby zvedactho zarizeni. Dentk udrzby slouZi pro zaznamenan
a sledovani proveden( vSech cinnosti a udrzby provadéné na bremenovém magnetu vEetné moznosti vysledovant
odpovédnostiza tyto ¢innosti.
Vzor tabulky deniku Gdrzby:

Soudast:

Datum

Cinnost

Vysledek Jméno Podpis

Poznamka

8  ODSTRANOVANI ZAVAD

A

MozZné priciny nespravné funkce vcetné doporucenych napravnych opatrent.

POKUD NEJSTE SCHOPNIRADNE OBNOVIT FUNKCI BREMENOVEHO MAGNETU, VYRADTE JEJ Z PROVOZU
A KONTAKTUJTE SERVISNi ODDELENI WALMAG MAGNETICS S.R.0. S PRIMERENYM POPISEM PORUCHY.

Popls’poruchy/ Mozné priciny I MoZné napravné opatieni Provadi
zavady zavady

Koroze funkéni | Vlhkost Ocistéte od koroze béznym smirkovym papirem nebo ocel. .

plochy. prostredi kartacem, vyhnéte se priliSnému ubéru plochy. T

Aktivace / Nemagneticky material | PouZivejte jen na bfemena z magnetického

deaktivaceje
velmiobtizna

Vzduchova mezera
nad limit
Tenkosténny material

materialu.

Odstrafite materialy zplsobujici vzduchoveé
mezery.

Zvedejte bremena vhodnych tlousték.

=

Paka nelze
zajistit v pozici
ON.

Nadmé&rné opotrebené /
poskozené dilce:

Paka, doraz rotoru,
pruzina, krouzek paky,
pojistka

Vyména vadnych nahradnich dild

Necitelné stitky

Poskozeni povrchu.

Nahradni dil; kontaktujte servis Walmag Magnetics s.r.o.

Lehce poskozena
funkeni

plocha (vrypy,
gkrabance).

Necistoty mezi
bremenem a funkéni
plochou.

VZdy otistéte dosedact
plochu pred umisténim
bremenového magnetu.

Naraz, pad.

Zamezte hrubému
zachazent.

Prebruste ru¢nim brusnym
kaminkem. V&tSizaseky
opravte pilnikem, nasledné
zarovnat plochu opét
brusnym kaminkem.

-\

Silné poskozen(
nebo opotiebeni
stycnych ploch
ovicenez10 %
plochy.

Necistoty, narazy, pady.

Prefrézovani funkeni plochy.

Pogkozeni
zavésného oka.

Naraz, primacknuti.
Nadmérné opotreben
prirezu oka nad

10 %.

Zamezte hrubému zachazeni, kontaktujte servis Walmag

Magnetics s.r.o.

SniZzena nosnost
bremenového
magnetu.

Vzduchova mezera
vyssinez povolena.

Odstrafite materialy zplsobujici vzduchové mezery.

Nemagneticky, tenky,
tenkosténny material

Zkontrolujte vhodnost zvoleného magnetu.

Prehrati magnetu (napt:
z ohFevu od bfemene).

Zkontrolujte typ magnetu a teplotu paketu, kontaktujte

servis Walmag Magnetics s.r.o.

V= )
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Popis poruchy / | MoZné pfitiny poruchy / Mozné napravné opatieni Provadi

zavady zavady
Aktivace / Necistoty v oblasti DemontdZ dorazu a paky, vycistén{ prostoru. Pripadné
deaktivace rotoru a dorazu kontaktujte servis Walmag Magnetics s.r.o.
jevelmiobtZna | Mechanické Zamezte hrubému zachazent, kontaktujte servis Walmag /
poskozent. Magnetics s.r.o.
Uvolnéné Srouby | Otfesy, narazy DotaZeni momentovym kli¢em, pripadné vyména vadnych
dorazurotoru dild, kontaktujte servis Walmag Magnetics s.r.o.
Neplatna Certifikace starsinez Provedte novou certifikaci nebo bremenovy magnet /
certifikace. 1rok. vyradte z provozu.

9  SEZNAM NAHRADNICH DiLU

1 Dorazrotoru

2 Sroub dorazu rotoru

3 Pojistka TEST

4 Paka

5 Rukojet paky

6 Stitek paky

7 Pruzina tla¢na

8 Krouzek paky + POJISTKA"C"
9 Stitek rotoru

10 Stitek dorazu - ¢arka

1 Stitek dorazu - te¢ka

12 Stitek typovy

13 Stitek nosnostni 0

© Copyright 03/2024 (v. 3) Walmag Magnetics s.r.o.
V8echna préava vyhrazena. Zadna ¢ast této publikace, v€etné ilustraci, nesmi byt kopirovana nebo zverejiiovana jakymkoliv
zplsobem bez predchoziho pisemného souhlasu Walmag Magnetics s.r.o.
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10 PROHLASENI O SHODE L7 WALMAG

SMART & SAFE

Prohlaseni o shodé
My: Walmag Magnetics s.r.o.
Hulinska 1799/1, 767 01 KroméfiZ, Czech Republic
timto prohlasujeme, Ze nas vyrobek: Permanentni bremenovy magnet
Typ: REVOLIFT 150, REVOLIFT 300, REVOLIFT 600,

REVOLIFT 1000, REVOLIFT 2000

na ktery se vztahuje toto prohlaseni, byl navrzen a vyroben v souladu s pozadavky nasledujicich smérnic a
norem ES.

Pouzite smérnice anormy:

2006/42/ES Smérnice o strojnich zafizenich
CSNEN13155 Norma pro jeraby - bezpecnost - volné zavésené
prostredky pro uchopenibremen
CSNENIS012100+0PR1+0PR2  Bezpetnost strojnich zaFizeni - VEeobecné zasady pro konstrukci -
-Posouzenlrizika a snizovanirizika

Toto prohlaseni pozbyva platnosti, pokud jsou na vyrobku provedeny jakekoli zmény bez naseho
vyslovného souhlasu.

Osoba odpovédna za technickou dokumentaci: /
%

Zbynék Tihelka, CEO

www.walmag.cz PA  info@walmag.cz % +420 573341641 ﬁﬁ\ Hulinska 1799/1 Krom&riz
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2.2

2.3

2.4

INTRODUCTION

Purpose of the manual

The instruction manual forms part of the product and must be retained for continuing use throughout the service life of
the product. The manual provides information related to the installation, operation and maintenance of the REVOLIFT
permanent lifting magnets in the following types: 150, 300, 600, 1000, 2000

The operating instructions are intended for the following personnel:

. Workers responsible for use of the lifting magnet (operator) and maintenance.
. Workers responsible for transport, handling, and installation.
. Heads of workshops, workplaces, etc.

@ BEFORE HANDLING OR USING THE LIFTING MAGNET, THE OPERATORS ARE REQUIRED TO FAMILIARIZE
THEMSELVES WITH THE CONTENTS OF THIS MANUAL.

The instructions constitute an integral part of the product and must be kept available for service and for further use
throughout the service life of the product. In the case of loss or damage, request the replacement documentation
directly from the manufacturer!

IN THE CASE OF RESALE OF THE PRODUCT, THE SELLER IS OBLIGED TO ALSO HAND OVER THE COMPLETE
@ SET OF ACCOMPANYING DOCUMENTATION INCLUDING THIS MANUAL TOGETHER WITH THE PRODUCT.

This document has been originally compiled in Czech and is based on the applicable harmonised standards and
requirements 2006/42/EC, EN IEC / IEEE 82079-1

Symbols used and their meanings
FOLLOW THESE INSTRUCTIONS!

Failure to follow the instructions may result in a risk of injury
A DANGER (including death).
@ WARNING Warning of possible risks (e.g. damage to machine).

Indicates the necessity to perform an action as per further
specification.

‘x INSPECTION, CORRECTIVE MEASURE

@ IMPORTANT INFORMATION Information of highimportance which must be paid attention to.

Equipment manufacturer

The manufacturer of the lifting magnets described in this manual is:

ﬁ Walmag Magnetics s.r.o. Hulinska 1799/1 767 01 Kromé&riZ Czech Republic

=] wwwwalmagmagnetics.com & +420573341641 (4 info@walmagcz

Design and manufacture

The lifting magnet has been designed and manufactured in accordance with the Directive of the European Parliament
and the Council 2006/42/ECin the scope of applicability of the regulations for lifting accessories, Clause 1, Letter d, and
complies with the following regulations and standards:

EN13155:22020  Cranes - Safety - Non-fixed load lifting attachment

ENISO12100  Safety of machinery - General principles for designing - Risk assessment and risk reduction

ISO 3864-1 Graphical symbols - Safety colours and safety signs - Design principles for safety signs and safety
marking

@ NO CHANGES OR MODIFIFCATIONS MAY BE MADE TO THE LIFTING MAGNET SUPPLIED WITHOUT THE
PRIOR WRITTEN CONSENT OF THE MANUFACTURER.
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2.5

3.2
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Manufacturer's responsibility and warranty period

The manufacturer, Walmag Magnetics s.r.o., referring to this manual, assumes no liability in the following cases:

. Use of the product contrary to EU safety and injury prevention regulations, or contrary to the applicable local
laws and regulations.
. Incorrect or improper installation.
Failure to follow the instructions contained in this manual.
. Unauthorised changes and modifications of the product.
. Use and maintenance carried out by unskilled or incompetent personnel.

The warranty for the magnetic system is 5 years from the first putting into operation.

In order to allow utilization of the associated warranty, the customer (user) must follow the instructions contained in
this manual, in particular the following:

. The lifting magnet must be operated within the limits of use and according to the instructions specified in this
manual.

. Maintenance must be carried out properly using the spare parts specified by the manufacturer.

. Lifting magnet operation may only be carried out by a proficient operator with demonstrable competence and

training according to paragraph 6.4 of this manual.
DEVIATIONS FROM THE SPECIFIED USES OF THE PRODUCT AND POSSIBLE CONFIGURATIONS ARE NOT

PERMITTED.

A DO NOT USE THE PRODUCT CONTRARY TO THESE INSTRUCTIONS.
THE INSTRUCTIONS CONTAINED IN THIS MANUAL DO NOT SUPERSEDE THE RELEVANT PROVISIONS OF
THE APPLICABLE SAFETY AND ACCIDENT PREVENTION REGULATIONS BUT ONLY COMPLEMENT THEM.

SPECIFICATIONS OF THE LIFTING MAGNET
Identification plate

There are identification plates on the sides of the lifting magnet:
A TYPE PLATE

B LIFTING CAPACITY PLATE @ 5
REVOLIFT

NFC chip

QR link to the manual

Year of production WALMAG e
Product weight
Manufacturer details
Air gap

Material thickness
Lifting capacity

for flat materials
Lifting capacity for
round materials

oNoouThh wnN

@

(o]

NFC Chlp 8 9 5

The NFC chip uses a mobile phone app to open a web site with information about the specific product type.
The header of this web portal contains the following information:
. Type of lifting magnet.

Serial (production) number.

Year of production.

Certificate issue date.

Control tear-away value at the final test.

Itis also possible to:

Download the certificate (request for sending).

Display the complete manual for the product.

Request for certification.

Display the general information on the product type.
Link to the manufacturer's website.

Display the work load limit table.



3.3 Intended use and purpose
REVOLIFT magnets are specially designed and modified for handling both flat, single (not multiple pieces on top of
each other or side by side) and cylindrical loads (ferromagnetic material) in the horizontal plane (horizontal position of
the load). The purpose of the device is manipulation using magnetic attractive forces. Lifting capacities are specified in
section 6.8 of this manual. The magnet is not provided with any power supply. It only utilises the energy of permanent
magnets which is controlled mechanically by the operator using a lever.
This manualrefers to the use of a single magnet, not multiple magnets, to handle a single load.
NEVER USE ANY SUSPENSION OTHER THAN THE SUSPENSION LUG!
NEVER USE FOR ANY LOADS OTHER THAN THOSE IN THIS MANUAL.
3.4 Basic technical data
MODEL REVOLIFT REVOLIFT REVOLIFT REVOLIFT REVOLIFT
150 300 600 1000 2000
A1 =Width mm 60 100 120 146 165
A2 = Width including lever mm 115 21 246 326 469
B1 = Length mm 97 152 246 3055 492
H1 = Height mm 73 99 99 129 173
H2 = Suspension height mm 13 164 164 221 265
H3 = Height with lug mm 123 180 184 241 285
C = Lug height mm 40 65 65 92 92
D = Lug diameter mm 10 16 20 20 20
E = Lug width mm 30 50 64 64 64
G1 = Lever height (ON/OFF) mm 56/50 67/76 67/78 88/105 119/138
G2 = Lever handle height (ON/OFF) | mm 59/44 53/80 53/85 74/131 102/189
Weight kg 31 10.4 20.6 40 987
Tightening the rotor stop screws Nm 5 6 6 10 10
Maximum load temperature °C 80 80 80 80 80
FLAT MATERIAL, THICKNESS 80 MM, RA 1.6 ST 37
Maximum load lifting capacity
(coef. 31) kg 150 300 600 1000 2000
Min. thickness for max. load lifting o 15 20 30 50 80
capacity
Load thickness (min) mm 2 4 6 10 15
L = Load length (min/max) mm 70/2100 100/3000 120/2700 150/3400 165/3800
W = Load width (min/max) mm 100/1000 155/1000 250/1500 310/1500 500,/2000
CYLINDRIC MATERIAL, DIAMETER ACCORDING TO THE RANGE OF THE MODEL ST37
Load lifting capacity (coef. 3:1) kg 75 150 300 500 1000
Diameter (@ min / @ max) mm 50/95 62/197 95/230 90/299 160/300
L = Load length (min/max) mm 100/3300 155/3500 250/4000 328/4500 478/5000
: ( a
o o [ :
: _ | .
N ==
I I
= O ] =
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Power supply sources

The lifting magnet is powered by permanent magnets, no need for an external power source and controlled by human
power.

Standard environmental conditions for use

The lifting magnets are designed for use in both outdoor and indoor environments while complying with the following
parameters: air humidity up to 80 %, air temperature in the range -10 to 80 °C.

IT IS FORBIDDEN TO USE THE LIFTING MAGNET IN RAIN, IN AN ENVIRONMENT WITH A RISK OF FIRE, OR
A EXPLOSION OR IN AN ATMOSPHERE CONTAINING FUMES, SMOKE OR DUST THAT MAY HAVE CORROSIVE
OR ABRASIVE EFFECTS!

Emissions into environment
No emissions are produced during the lifting magnet operation.
Lighting and visibility in the workplace

Lighting must enable the operator to perform and check the correctness of carrying out all the necessary operations
throughout the entire handling area.

Noise

The lifting magnet itself does not produce any noise. Noise is created when handling the load (unloading).

Vibrations

No vibrations are generated during normal operation of the lifting magnet.

REVOLIFT lifting magnet wear

The service life of the lifting magnet when used and maintained properly is determined by the wear of its
components:

. Wear of the suspension lug should not exceed 10 % of the original dimension.

. Wear of the functional surfaces should not exceed 10 %.

. Wear of the locking mechanism for LOAD TEST (stop position latch) leading to malfunction of
the locking position setting.

. The number of duty cycles: up to 500,001.

SAFETY!SEE THE LIFTING MAGNET MAINTENANCE INSTRUCTIONS!

INCORRECT USE OR NON-OBSERVANCE OF THE INSTRUCTIONS IN THIS MANUAL MAY ADVERSELY

c WEAR CAN ADVERSELY AFFECT THE LIFTING MAGNET PERFORMANCE OR ITS
@ AFFECT THE EXPECTED SERVICE LIFE OF THE MAGNET.



4.2

4.3

SAFETY MEASURES

General

The lifting magnet has been designed for safe use.

Risks for the workers during the entire life cycle of the product may only be eliminated or potentially reduced to a
minimum if the product is used by authorised and adequately trained personnel in accordance with this manual.

Qualification groups of operation and maintenance staff

The following classification groups of personnel are defined for working with the lifting magnet and carrying out its

maintenance:
Pictogram

T

/

Operator

A competent person, older than 18, qualified and trained for the execution of the activities
associated with the use of the magnet during handling. Performs first level maintenance.
Requirements are specified in the section 6.4..

Maintenance operator - mechanic

A competent person, older than 18, qualified and trained for the execution of the activities
including standard mechanical procedures. Performs maintenance or repairs within the range of
standard conditions. Requirements are specified in the section7.2.1..

Mechanical maintenance operator - specialist; lifting equipment technician:
A knowledgeable person, older than 18, technician specially trained or instructed by Walmag
Magnetics s.r.o. and capable of performing tasks beyond the scope of standard maintenance or

repairs. Requirements are specified in the section7.2.2..

Potential risks and their elimination

The following table describes the possible risks and hazards that may arise when working with the lifting magnet and

how to avoid these risks.

Hazard/Risk

Ban/Warning

Prevention

@@

Risk of load falling resulting
in permanent disability due to
unauthorised use

Do not allow the unit to be operated
by persons younger than 18 years,
untrained persons or persons
unfamiliar with the use of the unit.

Do not transport any persons.

Do not use the magnet whenyou are in
apoor physical or mental condition.
Do not use the unit for any other
purposes than those specified (pulling,
stretching, material aligning, etc. is
forbidden). Do not entrust maintenance
to inadequately qualified personnel

The authorised operator must observe
the regulations for ensuring maximum
safety and strictly comply with the
provisions contained in this manual.
Secure the lifting magnet against
unauthorised use.

Prevent unauthorised handling.

Risk of load falling resulting
in permanent disability

due to a technical condition or
the environment

Do not use the lifting magnet if it is not
fully operational.

Do not use the magnet in an unsuitable
environment (temperature, humidity,...).
Do not use any non-original and
incompatible parts for maintenance.
Observe the schedule of inspections
including timely repairs.

Never remove safety elements or
compromise them.

Do not modify the functional
characteristics, performance of the
magnet or its components.

Do not perform temporary repairs
contrary to the maintenance
instructions.

Carry out inspections of all safety
features.

Check the environment for use.

The operator responsible for
maintenance must observe the
regulations for ensuring maximum
safety and strictly comply with the
provisions contained in this manual.
Appoint qualified personnel for
maintenance.

Buy original spare parts.

Keep proper records of the magnet's
condition, defects and repairs.
Observe the maintenance and
inspection schedule.
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Hazard/Risk

Ban/Warning

Prevention

>

Danger resulting from magnetic fields
with potential consequence of death or
permanent disablement

as aresult of damage to a pacemaker or
attracting a prosthesis.

Prevent persons with medical implants
from accessing the magnetic field zone.
Consult a physician.

Follow the instructions contained in this
manual.

Mark the areas with presence of
magnetic fields (protective distance of
atleast2m).

>

Risk of load falling, resulting
in permanent disability due
to movements during handling.

Do not lift unbalanced loads.

Do not lift too long loads (pay attention
to the correct positioning of the lifting
magnet in the

centre of gravity ).

Do not carry loads over any persons or
in their vicinity.

Avoid load swaying/swinging during
handling.

Avoid contact of the load with obstacles
when handling the load.

When handling the load, do not use
combined movements, do not use the
full travel speed in the extreme handling
positions.

Do not make any sudden changes in the
direction and speed of handling.

Follow the instructions contained in this
manual.

Wear personal protective equipment
(work clothes, helmet, gloves, work
boots, ear protectors).

Check the centre of gravity when

lifting, when the load is tilted: it should
not exceed 5° - if this is the case,

stop handling immediately, adjust

the position of the lifting magnet and
repeat the operation.

When landing, use landing speeds, avoid
dynamic loading.

Place the load on a stable surface only.
Always pay increased attention while
handling the load (lifting, moving,
putting away).

Deactivate the load magnet when the
load is securely supported.

Risk of the load falling, resulting
in death or permanent disability
due to handling in the test position.

Never handle the load in the TEST
position!

Lift about 10 cm and lower again.

Do not manipulate from place to place
until activated to the ON position.

Follow the instructions contained in this
manual. Paragraphs 6.2.2and 6.6.2.

Risk of finger entrapment

resulting in permanent disability

due to compression in the suspension
lug area.

Do not put your hands in the area of the
suspension lug.

Wear protective
gloves.

Risk of being struck by the lever,
resulting in injury due to
spontaneous movement

of the lifting magnet lever.

Hold the lever firmly by the handle
during activation and deactivation at all
times when changing the rotor position.
Hold the lever even when unpacking.

Follow the instructions contained in this
manual (see Paragraph 6.6.1 Activation /
deactivation of the lifting

magnet).

Risk of spontaneous attraction
from handling the activated lifting
magnet, resulting in injury.

Never switch on the lifting magnet idle =
without the load being handled.

Never put any parts of your body under
the activated lifting magnet.

It is forbidden to handle ferromagnetic
objects in the vicinity of the lifting
magnet.

Keep in mind that the ferromagnetic
material may be spontaneously
attracted when it enters the magnetic
field. Athinload: magnetic lines of
force continue behind the load and
other ferromgnetic material can be
attracted to the magnet.

Risk of striking a part of the body
resulting in injury due
to hanging load.

Do not leave the lifted load/ lifting
magnet unattended.

Keep visual contact at all times and do
not interrupt handling until the load has
been safely set down.

Wear personel protection - helmet.

Risk of the load falling,
resulting in death or permanent
disability, due to improper
magnet suspension..

Only use certified suspension means to
attach the magnet to the crane.

Always load the lifting magnet only
perpendicular to the load to be handled.

Follow the instructions for the
suspension devices, including record
keeping. Use of multiple lifting magnets
only with accessories - spreader beam
,etc.

9> & B b B p P

Risk of load falling, resulting in death
or permanent disability

due to incorrect positioning of the
magnet.

Never handle the load unless the poles
of the magnet are in full contact and
"connected" by ferromagnetic material.
(appropriate positioning inrelation to
the centre of gravity of the load and the
missing material)

When positioning the magnet on

the load, check for presence of
grooves,recesses or other lower parts
creating an air gap.




Hazard/Risk

Ban/Warning

Prevention

Risk of the load falling, resulting in
death or permanent disability due to
deactivation of the magnet during
handling.

Do not handle the load unless the lever
is locked in the ON position.

It is forbidden to hold the magnet by the
handle of the control lever

during handling to avoid the risk of
unintentional release of the ON position
lock.

Follow the instructions contained in this
manual. Paragraph 6.6

Risk of cutting resulting in injury due to
cleaning of the functional surfaces of
the machine.

Do not work without protective
equipment.

Wear protective
gloves. Use cleaning tools (such as a
steel brush, file, etc.).

Risk of load falling, resulting in
permanent disability or deathas a
result of exceeding the maximum load
capacity.

Do not exceed the lifting capacity of the
lashing, lifting magnet or unit (the lifting
capacity of the crane must be greater
than the lashing + lifting magnet + load).
Determine the correct lifting capacity
of the REVOLIFT depending on the
constraints (shape, air gap, etc.) The
complete coverage of the magnet poles
by the load (functional surfaces) must
also be uniform.

Do not exceed the permitted working
range of the load dimensions or the

temperature range of the lifting magnet.

Follow the instructions contained in this
manual.

Always check the information about the
material being handled (composition,
dimensions, etc.), including weight and
compare it with the diagrams and the
table in the manual.

Check suitability of the application
according to the dimensions of the load.
Paragraphs 6.5and 6.8

Risk of injury by spontaneous attraction
of asteel object at the top surface

of the magnet when the magnet is
activated. Especially the 1,000kg and
2,000kg models

Never place your free hand on or inside
the lifting eye while switching the
magnet ON.

Never put your hand on the top of the
magnet when it is activated.

Follow the instructions contained in this
manual. Wear protective gloves.
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Risk of injury due to releasing of the
magnet used for overhead suspension.

Do not use the magnet to attach the lug
downwards, e.g. to attach to a structure
and hang objects.

Follow the instructions contained in this
manual. Paragraphs 3.3and 6.6

5.1

5.2

PREPARATION FOR USE

INCORRECT PERFORMANCE OF THE FOLLOWING ACTIVITIES MAY ENTAIL SERIOUS RISKS TO THE SAFETY
OF PERSONS DURING INSTALLATION AND SUBSEQUENT OPERATION OF THE LIFTING MAGNET!

Acceptance and unpacking

. Check the integrity of the packaging.
. Check the shipping documents.
. Check the accompanying documentation, especially whether it relates to the lifting magnet delivered.

INFORM THE CARRIER IMMEDIATELY OF POSSIBLE DAMAGE OR OTHER DEFICIENCIES.

IN THE EVENT OF A DISCREPANCY BETWEEN THE SHIPPING DOCUMENT AND THE PURCHASE ORDER,
PLEASE CONTACT WALMAG MAGNETICS S.R.O.

. Provide a suitable area with flat surface for unloading. The load bearing capacity of the handling equipment
must be suitable with respect to the weight of the lifting magnet.

. After opening the box, attach the lifting magnet directly by the suspension lug. Beware of spontaneous
movement of the lever. Hold the lever while pulling it out of the box.

. Put the lifting magnet in the OFF position on a clean, solid and level surface.

Pre-assembly - commissioning

The lifting magnet is delivered fully assembled and tested by the manufacturer (static test coefficient is at least 3; for
the value of the tear-away test, see the inspection certificate).

. Register the "binding device", including the setting of control periods depending on the use of the binding
device.

. Establish a maintenance logbook.

. Specify responsibilities of the involved persons, their health capability and demonstrable familiarity with the

instruction manual.

2]




53

5.4

5.5

6.2
6.2
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Storage

When the lifting magnet is out of service, store it in the dedicated area; the storage environment must

meet the parameters specified in the paragraph 3.6. When storing, ensure that the position is stable against falling, we

recommend horizontal position.

Before long-term storage, carry out the following steps:

. Check the lifting magnet according to the weekly schedule in accordance with the paragraph 7.3. of the manual.
Protect the functional surfaces of the lifting magnet against corrosion (preservative suitable for ST37 steel).

Re-commissioning after storage

After the end of long-term storage, carry out the following steps:

. Check the lifting magnet according to the weekly schedule in accordance with the paragraph 7.3
. Validity of the certification.
. Remove the corrosion protection from the functional surfaces of the lifting magnet.

End of service life cycle - disposal

At the end of the service life cycle of the product, dispose of it in accordance with applicable legislation.
Never disassemble the magnet and do not pull its internal parts out. There is a risk of injury due to the high attraction
force of the permanent magnets forming the internal magnetic system.

Note: The product is essentially “scrap metal”, i.e. structural steel, stainless steel, aluminium and neodymium magnets.

LIFTING MAGNET OPERATION
Main parts of the lifting magnets

e RO NONONP- YO RCESONC
Rotor a

Lever

Lever stopper and lock

Latch (TEST position)

Front face cover

Suspension lug

Pole faces for round material
Pole faces for flat material
LOAD TEST position indicator
Rotor position indicator

N om>Noulh~wN —

N

The lifting magnet can be controlled (switched) by a lever (POS. 3). The rotor indicator (POS.C2) indicates the status of
the lifting magnet (three positions: OFF, TEST, ON).

Controls
Lever




6.2.2

6.3

6.4

6.5

TEST position lock

The handle and rotor of the REVOLIFT magnet have an intermediate TEST position with reduced lifting capacity.
This function is controlled by the LOAD TEST latch and used to test the magnet's capacity to carry a particular load.
The Load Test position indicator, POS. C1in figure 6.1 shows the activated function.

NEVER HANDLE THE LOAD IN THE TEST POSITION! THIS IS ONLY TO BE USED TO LIFT THE LOAD AND PUT
IT DOWN AGAIN. SAFE HANDLING OF THE LOAD ONLY AFTER THE LEVER HAS BEEN TURNED TO THE ON

A POSITION.

IF THE LIFTING MAGNET IS DETACHED FROM THE LOAD DURING THE TEST, NEVER SWITCH IT OFF, BUT
SET IT BACK ON THE LOAD FIRST! THEN SWITCH THE LEVER TO THE OFF POSITION. SEE 6.6.2.

Safety devices

The position of the lever is securely locked in the ON position of the stopper. Always make sure that this position of the
lever is properly secured.

NEVER WORK WITH A DAMAGED OR MALFUNCTIONING LOCKING SYSTEM OF THE LIFTING MAGNET
A LEVER!

Requirements for the operator

THE OPERATOR OF THE LIFTING MAGNET IS RESPONSIBLE FOR ITS SAFE USE, DAILY INSPECTIONS AND
MAINTENANCE OF THE UNIT!

The operator working with the lifting magnet must meet the following requirements:

. He/she must be made familiar with the contents of this instruction manual for the lifting magnet.
. He/she must be physically fit and mentally competent to work with the lifting magnet and its accessories.
. He/she must be properly trained in the use of lifting equipment.

He/she must know all risks associated with the use of the lifting magnet (see the section 4.3).

The operator of the lifting magnet performs the following operations, in particular:
. He/she handles loads using the lifting magnet.

He/she performs cleaning and minor repairs of the functional surfaces.
He/she performs short-term storage of the lifting magnet.

He/she performs daily checks of the lifting magnet.

He/she collaborates with maintenance staff.

Limitations of the use of the lifting magnet

When considering suitability of the use, consider the following parameters:
. Position the magnet on the load symmetrically to the length and width of the load (as close to the centre of
gravity as possible). During subsequent handling, the load must not be tilted more than 5°. Otherwise, stop the
handling and adjust the position of the magnet.

CORRECT INCORRECT

. Load the lug only vertically with respect to the load. Skewed pulling is forbidden.

CORRECT INCORRECT 29



6.6

6.6.1

30

Load shape (flat, circular), for thicknesses see Table 3.3

Contact area shape - always flat / cylindrical (for limits according to the capacity of the lifting magnet see
Table3.3)

Air gap - is any gap between the functional surface of the magnet and the load. It includes surface defects
and irregularities, surface contamination and the presence of non-magnetic materials (paper, paint, foil, etc.).
This gap subsequently reduces the load bearing capacity of the magnet.

Material temperature - the temperature range of the use depends on the type of magnet, see Table 3.3

Load bearing capacity of the lifting system (e.g. crane) must be at least the sum of the weight of the load and
the lifting magnet including any additional accessories.

Working with a lifting magnet

DO NOT START THE WORK UNLESS YOU HAVE READ AND UNDERSTOOD THE CONTENTS OF THIS
INSTRUCTION MANUAL.

Handling workflow (without test)

When considering the suitability of the use of the lifting magnet, the following parameters should be taken into

account:

Select the capacity of the lifting magnet to be used in relation to the load temperature, dimensions, shape,
chemical composition, surface, etc.

Check the load capacity of the assembly: the load capacity of the crane must be higher than the sum of the
weights of the load and the lifting magnet.

Check the condition of the lifting magnet - it must be fully functional, complete, etc.

Clean the functional surfaces of the magnet and the contact surfaces on the load (remove unwanted air gaps
caused by impurities, adjust the position for full contact).

Place the lifting magnet on the load. Check the contact between the magnet and the load.

Activate the lifting magnet (using the lever). The lever is automatically locked (spring function). Visual
inspection of securing

Lift the load and check the tilt in the horizontal axis (max. tilt 5°). Move (handling) to the destination area.
After securing a stable position, deactivate the lifting magnet (lever - pulling in the lever axis in the direction
from the axis of rotation and subsequent rotation of the lever).

The cycle is repeated and after the work is finished, the magnet is placed in a stable position in the designated
storage area (short-term storage).

Activation of the lifting magnet (Switch ON)
The lifting magnet can be controlled by means of a lever which mechanically, by means of human power, rotates the
rotor counterclockwise and is then locked in the ON position by the force of a spring.

The activation status is indicated with the position of the lever. (initial position: OFF)

Grasp the lever by the handle in the deactivated (OFF) position and smoothly turn the rotor in the direction of
the arrow.

Hold the lever firmly by the handle during the entire movement until reaching the end position, where the lever
will be locked automatically (spring function) in the ON position

Check that the lever is secured (the lever snaps into the cutout in the stop by means of spring pressure).

Deactivation of the lifting magnet (Switch OFF)

The activation status is indicated with the position of the lever. (initial position: ON)

The first movement is pulling the handle of the lever (1) in the axis of the lever (in the direction from the centre
of rotation of the rotor) and then turning the rotor clockwise (2) to the deactivated (OFF) position

Hold the lever firmly by the handle during the entire movement until the end position (OFF) is reached. Then
release the lever.




6.6.2 Handling workflow (including test)

Follow the procedure described in 6.6.1.

However, while turning the lever (arrow 1) to activate the magnet,

start pushing the test position latch to the left until it shifts all

the way to the left and stop turning. The lever can now be released and will
be locked in the TEST position. The rotor indicator is now in line with

the stopper indicator. (See detail below.) | |

NOTE: Do not turn the lever too far past the indicator towards the ON position. The test result will be incorrect! Unlock
the lever, return to the OFF position and repeat the procedure!

A

Carry out test lifting of the load (approximately 10 cm).

TEST SATISFACTORY if the load remains in contact with the lifting magnet. Then set the load back down and
turn the lever to the end (ON) position ( the lock is deactivated automatically when the lever is moved).

TESTUNSATISFACTORY if the load does not remain in contact with the lifting magnet and drops off. Lower the
magnet onto the load carefully. When contact is established, deactivate it. Handling is not safe. To deactivate
the LOAD TEST, complete the movement of the lever to the ON position, then deactivate the magnet to the
OFF position.

BEWARE IF THE TEST FAILS, THE MAGNETIC CIRCUIT IS STILL ACTIVE AND THE LIFTING MAGNET CAN BE
UNEXPECTEDLY ATTRACTED WHEN APPROACHING FERROMAGNETIC MATERIAL!

6.7 Moving the load

A

OBSERVE THE SAFETY RULES DURING THE ENTIRE HANDLING OF THE LOAD!
NEVER ENTER THE AREA UNDER THE LOAD OR THE LOAD FALL RISK AREA!

Alert the persons in the surrounding area when the handling begins.
Lift the load to a height of a few centimetres and check whether lifting is correct (inclinations
of the load).

IF THE LOAD IS TILTED BY MORE THAN 5° (TILT WITH RESPECT TO THE LENGTH OR THE WIDTH OF THE
LOAD), STOP HANDLING IMMEDIATELY AND SET THE LOAD BACK DOWN. DEACTIVATE THE LIFTING
MAGNET, ADJUST ITS POSITION ON THE LOAD AND REPEAT THE LIFTING PROCEDURE.

Check that the load is securely clamped when raised to a height of a few centimetres:

By applying pressure to the load, for example by tapping with a mallet.

- Stabilize the load by holding it by the edge, avoid collisions, swaying and sudden changes in direction and
speed.

DO NOT LEAVE THE SUSPENDED LOAD UNATTENDED.

The load can only be put aside on a solid and stable base.
Set the load down in a controlled and careful manner.
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6.8

LOAD BEARING CAPACITY TABLES

6.8.1

WORK LOAD LIMITS (WLL) FOR FLAT AND ROUND MATERIAL

See table 6.8.2. for derating factors for other materials

Low carbon mild steel S 235JR

SURFACE
Clean and smooth surface Rusted and hot rolled surface Uneven and rough surface Air gap
airgap <0.1mm airgap 0.2-0.3 mm airgap 0.4 -0.5 mm >0.5mm
H Max. dimensions WLL (kg) Max.dimensions WLL (kg) Max. dimensions WLL (kg)
S L x W (mm) L>-200 LxW (mm) > 200 L x W (mm) L>-200
W>=200 W>=200 W>=200 5
o >15 - 150 - 19 - 88 7&
n 15 1300 X 1000 150 1100 x 800 109 1000 x 700 82 §
E 10 1800 x1000 139 1600 x 800 104 1400x700 79 E
g 8 21001000 130 1800 x 800 95 1700 X700 74 g
E 6 21001000 98 2000 x 800 74 1800 x 700 61 e
o 4 1700x1000 52 1800x 800 50 1800 x700 47
2 1600 x1000 26 1700x 800 22 1800x700 19
@50 - 095 Lmax. 3500 75 Lmax. 3000 60 Lmax. 2500 53
Thickness ) Womao0 Wooa00 Wona00
8 >20 1900 x1000 300 1500 x1000 235 1400x 800 168 8
IT 15 2500 x1000 295 1900 x1000 225 1800 x 800 165 %
E 10 28001000 225 2400x1000 183 2300 x 800 148 2
o 8 3000 x1000 200 2400x1000 154 2600 x 800 133 =
E 6 2600 x1000 125 2400x1000 108 2600 x 800 94 §
4 2000 x1000 63 1800 x1000 58 2200x800 56
062- 0197 Lmax. 4000 150 Lmax. 3500 136 Lmax. 3000 13
Mo = = e
o >30 - 600 - 500 - 386 _
8 30 1700 x1500 600 1500 1250 440 1400 x1000 338 i
E 20 2300 x1500 550 2200 %1250 425 21001000 324 §
= 15 2500 X 1500 454 2500 x1250 376 2500 x1000 290 b=
g 10 2400 x1500 285 2400%1250 240 2600 x 1000 205 E
E 24001500 255 2600 x1250 205 28001000 180 S
6 2200 x1500 155 2600 x1250 120 2000 x1000 100
095- 0230 Lmax. 4000 300 Lmax. 3500 230 Lmax. 3000 200
Thickness (H) \&V:?;%% \'/—V>>==55%% \|/_V>>==?5%%
8 >60 - 1000 - 919 - n k)
2 30 2700 x1500 942 3000x1250 884 2300 %1250 681 §
E 25 2800x1500 830 3000 x1250 785 2600 x1250 652 _:::n
5' 20 3400x1500 800 34001250 719 3200x1250 627 ‘—é
E 15 2500 x 1500 450 2500 x 1250 377 2400x1250 360 S
o 10 2900 x 1500 344 2900 x1250 308 2900 x1250 301
?90-0299 Lmax. 4500 500 Lmax. 4000 460 Lmax. 4000 400
g | st e e =
2 >80 - 2000 - 1875 - 1602 E
E 50 3400x1500 1984 28001500 1665 2500 X 1500 1431 §
= 30 38001500 1580 38001500 1354 33001500 163 s
g 20 3600 x 2000 135 4000 x1500 993 36001500 865 g
E 15 3500 % 2000 825 4000 x1500 740 36001500 650 ©
2160 - @300 Lmax. 5000 1000 Lmax. 4500 900 Lmax. 4000 800

NOTE: Beware of reduced load bearing capacity for smaller sizes!
For long plates, always place the poles of the magnet perpendicular to the length of the plate, as shown in Figure 3.4.
Round material:
Do not exceed the specified lengths or weights!
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These limits apply to solid round materials.

Length (mm); W = Width (mm)
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6.8.2. TABLE OF CORRECTIONS - CHEMICAL COMPOSITION

(Effect of chemical composition of steel on magnetic properties):

Material % Derating factor: K
St37 100 1.0
St52 96 0.96
Cast steel 90 0.90
Ferritic stainless steel 50 0.50
Grey castiron 45 0.45
Nickel 10 0.10

NOTE:MULTIPLY THE LOAD CAPACITY FROM TABLE 6.8.1 BY THE CHEMICAL COMPOSITION FACTOR.

6.9 Load test - limitations of use

The“LOAD TEST" function is intended as an indicative check of the suitability of the lifting magnet, especially in the air
gap range of 0.1-0.5mm.

NEVER EXCEED THE LOAD-BEARING CAPACITY OF THE LIFTING MAGNET. FOR EXAMPLE, FOR AIR GAPS
OF

A 0.0 MM, THE LOAD-BEARING CAPACITY WITH USE OF THE “LOAD TEST" IS HIGHER THAN IT SHOULD BE,
AND WHEN COMPLYING WITH THE CONDITIONS OF THE TEST, THE SAFETY FACTOR WOULD BE ONLY 1.5.
THE DATA IN THE LOAD-BEARING CAPACITY TABLE INCLUDES A SAFETY FACTOR OF 3.0

For FLAT MATERIAL, the following limitations in the table apply:

Air gap Range of safety
Type 0.0 0.1 0.3 0.5 coefficient
. . OK, except for OK, except for )
REVOLIFT150 inappropriate thickness 4 thickness 4 OK 21-52
OK, except for i
REVOLIFT 300 thickness 610 OK OK OK 1.9-5.2
OK, except for i
REVOLIFT 600 thickness 815 OK OK OK 1.9-52
REVOLIFT 1000 OK OK OK OK 20-6.2
REVOLIFT 2000 OK OK OK OK 22-59
For ROUND MATERIAL, the following limitations in the table apply:
Air gap Range of
Type safety
0.0 0.1 0.3 0.5 e e
REVOLIFT150 inappropriate OK OK OK 1.9-19
REVOLIFT 300 inappropriate OK OK OK 25-74
REVOLIFT 600 inappropriate OK OK OK 21-52
REVOLIFT1000 inappropriate OK OK OK 21-6.6
REVOLIFT 2000 inappropriate OK OK OK 23-64

A FORMATERIALSWITHASMALL AIR GAP AND ASMALLTHICKNESS, THE COEFFICIENT OF 2.0 REPRESENTS
THE LOWEST LIMIT FOR HANDLING.

7  MAINTENANCE

7.1 Safety measures

INCORRECT OR INADEQUATE MAINTENANCE CAN ENDANGER THE PERSONNEL DURING MAINTENANCE
AND AFTER RESUMING THE OPERATION OF THE LIFTING MAGNET!

7.2 Requirements for maintenance personnel

THE OPERATOR APPOINTED TO CARRY OUT MAINTENANCE OF THE LIFTING MAGNET MUST BE PROPERLY
A TRAINED, MUST BE FAMILIAR WITH THE CONTENTS OF THIS MANUAL., AND ADHERE TO THE SAFETY
GUIDELINES FOR WORK WITH THE LIFTING MAGNET.
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7.21  Mechanical maintenance operator
The lifting magnet maintenance operator must meet the following requirements:
. He/she must be made properly familiar with the contents of these operating instructions.
. He/she must be physically fit and mentally qualified to be able to provide the needs associated with the lifting
magnet maintenance.
. He/she must be properly trained and knowledgeable in the function and control of the lifting equipment
including safety features.
. He/she must know all risks associated with the use of the lifting magnet (see the section 4.3).
The lifting magnet maintenance operator performs the following activities:
. He/she checks the wear of the lifting magnet.
. He/she is responsible for the safe condition of the lifting magnet and registration of the slinging means.
. He/she checks the performance of routine maintenance and creates maintenance schedules.
. He/she performs minor repairs of the functional surfaces.
. He/she is responsible for long-term storage of the lifting magnet.
. He/she performs weekly and monthly inspections of the lifting magnet.
. He/she prepares maintenance reports.
. He/she cooperates with the operators and personnel responsible for the operation of the lifting equipment.
. He/ She Checks the validity of the certification.
7.2.2  Maintenance operator - specialist; lifting equipment technician
The maintenance operator - lifting magnet specialist must meet the following requirements:
. He/she must be made properly familiar with the contents of these operating instructions.
. He/she must be physically fit and mentally qualified to be able to provide the needs associated with the lifting
magnet maintenance.
. He/she must be properly trained and knowledgeable in the function and control of the lifting equipment
including safety features.
. He/she must know all risks associated with the use of the lifting magnet (see the section 4.3).
. He/she must be familiar with EN 13155 standard.
. He/she must be properly trained by the manufacturer of the lifting magnet - Walmag Magnetics s.r.o.
The maintenance operator - lifting magnet specialist carries out the following activities:
. He/she cooperates with the operators and personnel responsible for the operation of the lifting equipment.
. He/she repairs the functional surfaces of the lifting magnet by machining.
. He/she performs mechanical adjustment of the safety elements of the lifting magnet.
. He/she performs calibration and loading tests of the lifting magnet.
. He/she performs annual inspections (certifications) of the lifting magnet.
. He/she performs controlling activities.
7.3 Maintenance and inspection plan, maintenance schedule
The maintenance plan includes due interventions with inspections, revisions, and checks.
The frequency of daily, weekly, and monthly checks applies to the operation of the magnet in an 8-hour shift. If
the work conditions are different, the maintenance frequency should be increased in accordance with the frequency of
use.
The meanings of pictograms are explained in the section 4.2.
Maintenance and inspection table
Type of inspection/maintenance Daily Weekly Yearly
Inspection, signalling and safety features . _
(lever locking function) T
(]

General tests (function) T ,

Check of the legibility of the label - -

Check for corrosion T -

Suspension lug inspection
(not more than 10 % of the original cross-section)

Check for wear of the functional surfaces
(not more than 10 % of the area)

Static tear away test, annual certification - - /
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Maintenance recording

Themanufacturer of the liftingmagnet recommends keeping amaintenance logbook for the lifting unit. The maintenance
logbook is used to record and monitor the execution of all activities and maintenance performed on the lifting magnet,
including the option to trace responsibilities for these activities.
Maintenance log table template:

Part:

Date

Activity

Result Name Signature

Note

8  ELIMINATION OF FAULTS

IF YOU ARE UNABLE TO PROPERLY RESTORE THE OPERATION OF THE LIFTING MAGNET, REMOVE IT
FROM OPERATION AND CONTACT THE SERVICE DEPARTMENT OF WALMAG MAGNETICS S.R.0. WITH AN
ADEQUATE DESCRIPTION OF THE FAULT.

Possible causes of malfunction, including recommended corrective actions.

Malfunction/de- | Possible causes of mal- Possible remed Performed b

fect description function/defect Y Y

Functional Ambient Clean off corrosion with standard sandpaper or a steel N

surface humidity brush, avoid excessive surface abrasion. T

corrosion.

Activation/ Non-magnetic material | Use only for loads made of a magnetic

deactivationis | Airgap material N

very difficult over the limit Remove materials causing air T
Thin-walled material gaps

Lift loads with suitable thickness.

The lever cannot
be lockedin the

Excessively worn /
damaged parts:

Replacement of the faulty components

ON position. Lever, rotor stop, /
spring, lever ring, lock

lllegible labels Surface damage Spare part; contact Walmag Magnetics s.r.o. /

Slightly Impurities between Always clean the seating Re-grind manually with an

damaged the load and functional | areabefore positioning abrasive stone. Fix larger .

functional area. the load magnet. cuts with afile, then T

surface (notches, Impact, fall. Avoid rough handling. smooth t.he.surface again

scratches). with a grinding stone.

Heavy damage | Dirt, bumps, falls. Re-milling of the operational areas.

or wear of the

contact areas by

more than10 %

of the area.

Suspension lug

Impact, squeezing.

Avoid rough handling, contact Walmag Magnetics s.r.o.

damage. Excessive wear and tear | service department.

of the lug cross-section

exceeding

10 %
Reduced load Air gap Remove materials causing air gaps.
bearing capacity | largerthan allowed.
of the lifting Non-magnetic, thin, Check the suitability of the chosen magnet.
magnet. Thin-walled material

Magnet overheating (e.g.
heating from the load).

Check magnet type and packet temperature, contact
Walmag Magnetics s.r.o. service department.
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Malfunction/de-

Possible causes of mal-

Possible remedy

Performed by

fect description function/defect
Activation / Impurities in the area Disassembly of the stop and lever, cleaning of the area.
deactivation of the rotor and stop Alternatively, contact Walmag Magnetics s.r.o. service

is very difficult department.
Mechanical Avoid rough handling, contact Walmag Magnetics s.r.o. /
damage. service department.

Loose bolts Shocks, impacts Tightening with torque wrench, or replacement of

of the rotor stop

defective spare parts, contact Walmag Magnetics s.r.o.
service department.

Invalid
certification.

Certification older than
1year.

Recertify or remove the lifting magnet from service.

9  LIST OF SPARE PARTS

1 Rotor stop

2 Rotor stop screw

3 Safety latch-LOAD TEST
4 Lever

g Lever handle

6 Lever label

7 Lever spring

8 Leverring + retainer

9 Rotor label

10 Rotor stop label - line

1 Rotor stop label - dot

12 |dentification label

13 Load braring capacity label

© Copyright 03/2024 (v. 3) Walmag Magnetics s.r.o.

Allrights reserved. No part of this publication, including the illustrations, may be copied or published in any way without the prior

written consent of Walmag Magnetics s.r.o.
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10 DECLARATION OF CONFORMITY L7 WALMAG
SMART & SAFE

Declaration of conformity

We: Walmag Magnetics s.r.o.
Hulinska 1799/1, 767 01 KroméfiZ, Czech Republic

hereby declare that our product: Permanent lifting magnet

Type: REVOLIFT 150, REVOLIFT 300, REVOLIFT 600,
REVOLIFT 1000, REVOLIFT 2000

to which this declaration applies, has been designed and constructed in accordance with the requirements
of the following EC Directives and standards.

Directives and standards applied:

2006/42/EC Machinery directive

EN13155: 2020 Cranes - Safety - non-fixed load lifting attachments

EN1SO12100 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk
reduction

This declaration will no longer be valid if any modifications to the product are made without our express
approval.

Name of personresponsible for the technical documentation:

i 4

Zbynék Tihelka, CEO

www.walmagmagnetics.com P4 info@walmag.cz % +420 573 341641 77 Hulinsk&1799/1 Krom@¥iz
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2.2

2.3

2.4

EINLEITUNG

Bestimmung der Betriebsanleitung

Diese Betriebsanleitung ist ein Bestandteil des Produkts und muss fiir die weitere Verwendung wéhrend der gesamten
Lebensdauer des Produkts aufbewahrt werden. Sie enthalt Informationen tber Installation, Bedienung und Wartung
von REVOLIFT-Permanent-Lasthebemagneten der folgenden Typen: 150, 300, 600, 1000, 2000

Die Betriebsanleitung richtet sich an folgende Personen:

. Personal, das fiir die Benutzung des Lasthebemagneten (Bediener) und die Wartung verantwortlich ist.
. Personal, das fiir Transport, Handhabung und Installation verantwortlich ist.
. Leiter der Werkstatt, des Arbeitsplatzes, usw.

@5 DER BEDIENER IST VERPFLICHTET, SICH VOR DER HANDHABUNG ODER VERWENDUNG DES
LASTHEBEMAGNETEN MIT DEM INHALT DIESER ANLEITUNG VERTRAUT ZU MACHEN.

Die Anleitung ist ein Bestandteil des Produkts und muss fiir das Bedienungspersonal des Geréts und fiir die weitere
Verwendung wahrend der gesamten Lebensdauer des Produkts aufbewahrt werden. Bei Verlust oder Beschadigung
fordern Sie bitte Ersatzunterlagen direkt beim Hersteller an!

@ IM FALLE EINES WEITERVERKAUFS DES PRODUKTS IST DER VERKAUFER VERPFLICHTET, MIT DEM
PRODUKT AUCH DEN KOMPLETTEN.

Dieses Dokument wurde urspriinglich in tschechischer Sprache erstellt und basiert auf den geltenden harmonisierten
Normen und Anforderungen 2006/42/EG, DIN IEC/IEEE 82079-1

Verwendete Symbole und ihre Bedeutung
BEFOLGEN SIE DIE ANGEFUHRTEN ANWEISUNGEN!

Bei Nichtbeachtung  der  Anweisungen besteht
A GEFAHR Verletzungsgefahr (einschlieRlich Lebensgefahr).
@ Warnung vor moglichen Gefahren (z. B. Beschadigung von
WARNUNG Werkzeugen).

beschrieben, durchgefiihrt werden muss.

Informationen von groRer Bedeutung, die beachtet werden
missen.

‘x KONTROLLE, ABHILFEMASSNAHME Weist darauf hin, dass die Tatigkeit, wie im Folgenden

WICHTIGE INFORMATION

Geratehersteller

Der Hersteller der in dieser Betriebsanleitung beschriebenen Lasthebemagnete ist:

77y  WalmagMagnetics s.r.o. Hulinska 1799/1767 01 KromériZ Tschechische Republik

=]  wwwwalmagmagnetics.com . +420573341.641 (A4  info@walmag.cz

Die Konstruktion und Herstellung

Die Konstruktion und Herstellung der Maschine erfolgte in Ubereinstimmung mit der Richtlinie 2006/42/EG des
Européischen Parlaments und des Rates auf dem Gebiet der Lastaufnahmemittel, Artikel 1, Buchstabe d, und entspricht
denfolgenden Vorschriften und Normen:

DIN EN13155: 2022-03 Krane - Sicherheit - Lose Lastaufnahmemittel

DINEN15012100: 2011-03 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

DINISO 3864-1 Graphische Symbole - Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen - Gestaltungsgrundlagen
fur Sicherheitszeichen und Sicherheitsmarkierungen

@ AN DEM GELIEFERTEN LASTHEBEMAGNETEN DURFEN OHNE SCHRIFTLICHE ZUSTIMMUNG DES
HERSTELLERS KEINE ANDERUNGEN ODER ZUSATZLICHE MODIFIKATIONEN VORGENOMMEN WERDEN.
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Haftung des Herstellers und Garantiezeit

Der Hersteller, Walmag Magnetics s.r.0., lehnt in den folgenden Fillen jegliche Haftung in Bezug auf diese Anleitung ab:

Verwendung des Produkts im Widerspruch zu den Sicherheits-und Verletzungsschutzvorschriften der EU oder
zuden geltenden &rtlichen Gesetzen und Vorschriften.

UnsachgemaRer oder unprofessioneller Einbau.

Nichteinhaltung der Anweisungen in dieser Anleitung.

Nicht autorisierte Anderungen und Modifikationen am Produkt.

Verwendung und Wartung durch ungeschultes oder unqualifiziertes Personal.

Die Garantiezeit fiir das Magnetsystem betragt 5 Jahre ab der ersten Inbetriebnahme.

Um die beigefiigte Garantie in Anspruch nehmen zu kénnen, muss der Kunde (Benutzer) die Anweisungen in dieser
Anleitung befolgen, insbesondere:

A

Der Lasthebemagnet muss innerhalb der Nutzungsgrenzen und gemal den Anweisungen in dieser Anleitung.
Die laufende Wartung muss ordnungsgemaR unter Verwendung der vom Hersteller vorgeschriebenen
Ersatzteile durchgefihrt werden.

Die Bedienung des Lasthebemagneten darf nur von einem Arbeitnehmer mit nachgewiesener Beféhigung und
nachgewiesener Ausbildung gemaR Abschnitt 6.4 dieses Handbuchs durchgefiihrt werden.

ANDERE VERWENDUNGEN UND MOGLICHE KONFIGURATIONEN DES PRODUKTS ALS DIE ANGEGEBENEN
SIND NICHT ZULASSIG.

VERWENDEN SIE DAS PRODUKT NICHT GEGEN DEN ANWEISUNGEN.

DIE ANWEISUNGEN IN DIESER ANLEITUNG ERSETZEN NICHT DIE EINSCHLAGIGEN BESTIMMUNGEN DER
GELTENDEN SICHERHEITS- UND UNFALLVERHUTUNGSVORSCHRIFTEN, SONDERN ERGANZEN DIESE.

SPEZIFIKATION VON LASTHEBEMAGNETEN

Kennzeichnungsschild

An den Seiten des Lasthebemagneten befinden sich Kennzeichnungsschilder:

A TYPENSCHILD
B TRAGLASTSCHILD REVO I_l FT 9B
N
1 NFC-Chip + =
2 QR-Link zur Anleitung e
3 Herstellungsjahr WALMAG
4 Produktgewicht
5 Herstellerangaben
6 Luftspalt
7 Materialstarke
8 Tragfahigkeit bei gegebenen
Parametern von flachen
Materialien
9 Traglast von Rundmaterial
NFC-Chip

Der NFC-Chip 6ffnet iber eine Handy-App eine Webseite mit Informationen zum bestimmten Produkttyp.
Die Kopfzeile dieses Webportals enthalt folgende Informationen:

Typ des Lasthebemagneten.

Seriennummer (Produktnummer).

Herstellungsjahr.

Ausstellungsdatum des Ze rtifikats.

Der Wert der Kontrollabrei3priifung in der Endkontrolle.

Es ist auch méglich:

Das Zertifikat herunterladen (den Antrag stellen).
Vollstandige Produktanleitung anzeigen.

Antrag auf Zertifizierung.

Zeigt allgemeine Informationen tiber den Produkttyp an.
Link zur Website des Herstellers.

Die Tabelle der Belastungsgrenzen anzeigen.



3.3 Bestimmungsgemalie Verwendung und Zweckbestimmung
REVOLIFT Permanente Lasthebemagnete sind ausschlieRlich fiir die Handhabung von einzelnen (nicht mehrere Teile
Ubereinander oder nebeneinander) flachen oder runden Lasten aus (ferromagnetischem Material) in der horizontalen
Ebene (horizontale Lage der Last) ausgelegt und angepasst. Der Zweck ist die Manipulation durch magnetische
Anziehungskrafte. Die Traglastensind in Abschnitt 6.8 dieser Anleitung angegeben. Der Permanenter-Lasthebemagnet-
iststromlos, er nutzt nur die Energie der Permanentmagnete, die vom Bediener iiber einen Hebel mechanisch umgelenkt
wird.
Diese Anweisungen beziehen sich auf die Verwendung eines Magneten, nicht mehrerer Magnete, zur Handhabung einer
einzelnen Last.
NIEMALS EINE ANDERE LASTAUFNAHME ALS DIE AUFHANGEOSE VERWENDEN!
NIEMALS FUR ANDERE ALS DIE ZUGELASSENEN LASTEN VERWENDEN.
3.4 Technische Daten
MODELL REVOLIFT REVOLIFT REVOLIFT REVOLIFT REVOLIFT
150 300 600 1000 2000
A1 = Breite mm 60 100 120 146 165
A2 = Breite einschlieBlich Hebel mm 15 21 246 326 469
B1= Léinge mm 97 152 246 3055 492
H1 = Héhe mm 73 99 99 129 173
H2 = Hohe der Aufhéngung mm 13 164 164 221 265
H3 = Hohe mit Ose mm 123 180 184 241 285
C = Hohe der Ose mm 40 65 65 92 92
D = Durchmesser der Ose mm 10 16 20 20 20
E = Breite der Ose mm 30 50 64 64 64
G1 = Hohe der Hebel (ON/OFF) mm 56/50 67/76 67/78 88/105 119/138
G2 = Héhe der Hebelgriff (ON/OFF) = mm 59/44 53/80 53/85 74/131 102/189
Gewicht kg 3.1 10,4 20,6 40 98,7
ﬁnziehen der Rotoranschlagschrau- Nm S 6 6 10 10
en
Maximale Lasttemperatur °C 80 80 80 80 80
FLACHMATERIAL, DICKE 80 MM, RA 1,6 ST 37
Maximale Traglast (Koeff. 3:1) kg 150 300 600 1000 2000
Min. Dicke fiir max. Traglast mm 15 20 30 50 80
Dicke der Last (min) mm 2 4 6 10 15
L = Lange der Last (min/max) mm 70/2100 100/3000 120/2700 150/3400 165/3800
W = Breite der Last (min/max) mm 100/1000 155/1000 250/1500 310/1500 500,/2000
RUNDMATERIAL, DURCHMESSER ENTSPRECHEND DEM BEREICH DER TYPE ST37
Traglast (Koeff. 3:1) kg 75 150 300 500 1000
Durchmesser (@ min. / @ max.) mm 50/95 62/197 95/230 90/299 160/300
L = Lange der Last (min/max) mm 100/3300 155/3500 250/4000 328/4500 478/5000
IIEll
—
o oo :
: EuEEreNt- ) / —
™ I © ON GOFF @
3 * R EEE
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Energiequellen

Der Lasthebemagnetist permanent magnetisch, d. h.er bendtigt keine externe Stromquelle und wird durch menschliche
Kraft gesteuert.

Standard-Umweltbedingungen fiir die Verwendung

Die Lasthebemagnete sind fir den Einsatz in AuRen- und Innenbereichen unter Einhaltung der folgenden Parameter
ausgelegt Luftfeuchtigkeit bis zu 80 %, Lufttemperatur im Bereich von -10 bis 80 °C.

ES IST VERBOTEN, DEN MAGNETEN BEI REGEN, IN EINER BRAND- ODER EXPLOSIONSGEFAHRDETEN
A UMGEBUNG ODER IN EINER UMGEBUNG MIT DAMPFEN, RAUCH ODER STAUB, DIE ATZEND ODER ABRASIV
SEIN KANN, ZU VERWENDEN!
Emissionen in die Umwelt
Durch den Betrieb des Lasthebemagneten entstehen keine Emissionen.
Beleuchtung und Sichtbarkeit am Arbeitsplatz

Die Beleuchtung muss es dem Bediener erméglichen, im gesamten Umschlagbereich alle erforderlichen Arbeiten
auszufiihren und auf ihre Richtigkeit hin zu Giberpriifen.

Larm

Der Larmwird nicht durch den Lasthebemagneten selbst erzeugt. Er entsteht bei der Handhabung der Last (Entladung).

Vibration

Wahrend des normalen Betriebs des Lasthebemagneten werden keine Vibrationen erzeugt.

VerschleiR des Lasthebemagneten REVOLIFT

Die Verwendbarkeit eines Lasthebemagneten wird bei richtiger Anwendung und Wartung durch den Verschleifs
seiner Bestandteile bestimmt:

. Der Verschleifs der Aufhangedse soll nicht mehr als 10 % der urspriinglichen Abmessung betragen.

. Der Verschlei® der Funktionsflachen betragt maximal 10 %.

. Verschleil des Verriegelungsmechanismus fiir LOAD TEST (Endlagenverriegelung) fihrt zum Versagen der
Verriegelungsfunktion der Positionseinstellung des Lasthebemagneten.

. Anzahl der Arbeitszyklen bis zu 500001.

SICHERHEIT BEEINTRACHTIGEN! SIEHE WARTUNGSANLEITUNG FUR DEN LASTHEBEMAGNETEN!

UNSACHGEMASSE VERWENDUNG ODER NICHTBEACHTUNG DER ANWEISUNGEN IN DIESER ANLEITUNG

c VERSCHLEISS KANN DIE LEISTUNG DES LASTHEBEMAGNETEN ODER SEINE
@ KANN DIE ERWARTETE LEBENSDAUER DES LASTHEBEMAGNETEN BEEINTRACHTIGEN.



SICHERHEITSMASSNAHMEN

4.1  Allgemeines
Der Lasthebemagnet wurde fiir den sicheren Gebrauch entwickelt.
Gefahrdungen fir Mitarbeiter wahrend des gesamten Lebenszyklus des Produkts kénnen nur dann vollstédndig

ausgeschlossen oder gegebenenfalls minimiert werden, wenn das Produkt gemaR dieser Anleitung von autorisiertem
und entsprechend geschultem Personal verwendet wird.

4.2 Qualifikationsgruppen des Bedienungs- und Wartungspersonals

Fiir die Arbeit mit und die Wartung des Lasthebemagneten sind folgende Gruppen von Mitarbeitern vorgesehen:

Piktogramm

. Bediener

T Eine sachkundige Person iiber 18 Jahre, die beféhigt und unterwiesen ist, den Magneten wahrend
der Handhabung zu bedienen. Fiihrt grundlegende Wartungsarbeiten durch. Die Anforderungen
sind in Abschnitt 6.4 aufgefiihrt.
Wartungsmitarbeiter - Mechaniker
Eine sachkundige Person iiber 18 Jahre, die befahigt und unterwiesen ist, Aufgaben mit normalen
mechanischen Verfahren auszufiihren. Fiihrt Wartungs- oder Reparaturarbeiten im Rahmen
der normalen Bedingungen durch. Die Anforderungen an den Mitarbeiter sind in Abschnitt 7.2.1
aufgefihrt.
Wartungsmitarbeiter - Mechanik - Spezialist; Hebezeugtechniker
Eine sachkundige Person iiber 18 Jahre, ein von Walmag Magnetics s.r.o. speziell geschulter oder

/ eingewiesener Techniker, der qualifiziert ist, Aufgaben auszufihren, die iber eine routinemafige

Wartung oder Reparatur hinausgehen. Die Anforderungen an den Mitarbeiter sind in Abschnitt
7.2.2 aufgefiihrt.

4.3 Maogliche Risiken und deren Eliminierung

Folgende Tabelle beschreibt die moglichen Risiken und Gefahren, die bei der Arbeit mit einem Lasthebemagneten
auftreten kénnen und wie diese Risiken vermieden werden kénnen.

Gefahr/Risiko Verbot/Warnung Prévention
Lassen Sie das Gerédt nicht von Personen
unter 18 Jahren, ungeschulten oder Der zur Benutzung befugte Bediener
unwissenden Personen bedienen. muss die Vorschriften einhalten,
Keine Personen transportieren. um ein Hochstmal an Sicherheit zu
5 . Benutzen Sie das Geréat nicht in schlechter | gewdhrleisten und sich strikt an die
turzgefahr von Lasten mit der Folge e ) o A . .
oérperlicher und geistiger Verfassung. in dieser Anleitung aufgefiihrten
dauerhafter Verletzungen durch Vi den Sie das Gerst nicht fiir and Besti h
unbefugte Benutzung erwenden Sie das Gerat nicht fiir andere | Bestimmungen alten.
als die angegebenen Zwecke (Ziehen, Sichern Sie den Lasthebemagneten
Dehnen, Nivellieren von Materialusw.ist | gegen unbefugte Benutzung.
verboten) Vermeiden Sie unzuldssige
Uberlassen Sie die Wartung nicht Manipulationen.

unzureichend qualifiziertem Personal.

Verwenden Sie den Lasthebemagneten . ) ' ) )
nicht, wenn er nicht voll funktionsfahigist. K UberprifenSie alle Sicherheitselemente.

Verwenden Sie den Magneten nicht Kontrollieren Sie die Umgebung fiir die
in einer ungeeigneten Umgebung Nutzung.
(Temperatur, Luftfeuchtigkeit). Der fiir die Wartung verantwortliche
Uberlassen Sie die Wartung keinem Bediener muss die Vorschriften
unzureichend qualifiziertem Personal. zur Gewahrleistung des hochsten
Sturzgefahr der Last mit dauerhaften Verwenden Sie fiir die Wartung keine nicht | Sicherheitsniveaus beachten und
Verletzungsfolgen originalen und inkompatiblen Teile. die in dieser Anleitung aufgefiihrten
infolge des technischen Zustands oder Befolgen Sie den Kontrollplan, Bestimmungen strikt einhalten.
der Umeebun einschlieRlich rechtzeitiger Reparaturen. | Uberlassen Sie die Wartung dem
& g Entfernen oder manipulieren Sie niemals | Fachpersonal.
die Sicherheitsvorrichtungen. Kaufen Sie Originalersatzteile.
Verdndern Sie keine funktionellen Fiihren Sie ordnungsgemaRe
Eigenschaften, die Leistung des Magneten | Aufzeichnungen iiber den Zustand des
oder seiner Komponenten. Magneten, Mangel und Reparaturen.
Fiihren Sie keine voriibergehenden Halten Sie sich an den Wartungs- und
Reparaturen durch, die in der Kontrollplan.

Wartungsanleitung nicht beschrieben sind.
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Gefahr/Risiko

Verbot/Warnung

Prdvention

>

Gefahr durch magnetische Felder, die zum
Tod oder zu dauerhaften Verletzungen
fiihren konnen

infolge einer Beschadigung des
Herzschrittmachers oder des Anziehens
der Prothese.

Verhindern Sie, dass Unbefugte den
Bereich betreten, in dem ein Magnetfeld
vorhanden ist. Konsultieren Sie einen Arzt.

Bitte befolgen Sie die Anweisungen in
dieser Anleitung.

Markieren Sie die Bereiche, in

denen Magnetfelder vorhanden sind
(Sicherheitsabstand

min. 2 m).

>

Sturzgefahr der Last mit der Folge
dauerhafter Verletzungen durch die
Bewegungen bei der Handhabung.

Heben Sie keine ungewuchteten Lasten.
Heben Sie keine zu langen Lasten (achten
Sie auf eine richtige Positionierung des
Lasthebemagnetenim

Schwerpunkt).

Transportieren Sie keine Lasten iiber oder
in der Nahe von Personen.

Verhindern Sie, dass die Last wahrend der
Handhabung pendelt/schwankt.
Vermeiden Sie bei der Handhabung der
Last den Kontakt mit Hindernissen.
Fihren Sie bei der Handhabung der

Last keine kombinierten Bewegungen
durch und verwenden Sie in extremen
Handhabungspositionen keine volle
Fahrgeschwindigkeit.

Andern Sie nicht plétzlich die Richtung und
die Geschwindigkeit der Handhabung.

Bitte befolgen Sie die Anweisungenin
dieser Anleitung.

Tragen Sie Schutzausriistung
(Arbeitskleidung, Helm, Handschuhe,
Arbeitsschuhe, Gehérschutz).

Uberpriifen Sie den Schwerpunkt beim
Heben, wenn die Last geneigt ist: er darf 5°
nicht Uberschreiten - andernfalls stoppen
Sie die Manipulation sofort, passen Sie die
Position des Lasthebemagneten anund
wiederholen Sie den Vorgang.

Beim Anfahren des Bestimmungsortes
verwenden Sie verringerte
Geschwindigkeit, vermeiden Sie
dynamische Belastungen.

Stellen Sie die Last nur auf eine stabile
Unterlage ab.

Seien Sie wéhrend der gesamten
Handhabung der Last (Anheben, Umlegen,
Absetzen) sehr aufmerksam.

Deaktivieren Sie den Lasthebemagneten
erst dann, wenn die Last sicher abgestiitzt
ist.

Gefahr durch herabfallende Last, die zum
Tod oder zu dauerhaften Verletzungen
infolge von Manipulationen beider TEST-
Position

fuhrt.

Bewegen Sie die Last niemals inder TEST-
Position!

Lediglich etwa10 cm anheben und

wieder absetzen. Bewegen Sie sie erst
nach der Aktivierung der ON-Position
(eingeschaltet) von Ort zu Ort.

Bitte befolgen Sie die Anweisungenin
dieser Anleitung. Siehe 6.22und 6.6.2

Gefahr des Einklemmens der Finger mit
der Folge dauerhafter Verletzungen
aufgrund der Quetschung im Bereich der
Aufhéangedse.

Greifen Sie mit den Handen nicht in den
Bereich der Aufhéngedse.

Schutzhandschuhe
tragen.

Kollisionsgefahr mit dem Hebel, was zu
Verletzungen durch

die spontane Bewegung des Hebels vom
Lasthebemagneten fiihren kann.

Halten Sie den Hebel wahrend der
Aktivierung und Deaktivierung immer
fest am Griff, wenn Sie die Rotorposition
andern. Halten Sie den Hebel auch beim
Auspacken fest

Befolgen Sie die Anweisungen in
der Anleitung (siehe Aktivierung/
Deaktivierung des
Lasthebemagneten). Siehe 6.6.1

Gefahrliches spontanes Anziehen
mit Verletzungsfolge durch die
Handhabung des
Lasthebemagneten.

Schalten Sie den Lasthebemagneten
niemals im Leerzustand ein = ohne dass
die Last gehandhabt wird.

Halten Sie niemals Korperteile unter einen
aktivierten Magneten.

In der Nahe des Lasthebemagneten

nicht mit ferromagnetischen
Gegenstanden hantieren.

Beachten Sie, dass das ferromagnetische
Material spontan angezogen werden kann,
wenn es in das Magnetfeld eintritt.

Diinne gehandhabte Last:

magnetische Kraftlinien dringen hinter die
Last und es kann zum Anziehen von
zusdtzlichem Material zum Magneten
kommen.

Gefahrlicher StoR eines Kérperteils mit
Verletzungsfolge durch
eine hangende Last.

Lassen Sie die angehobene Last / den
Lasthebemagneten nicht unbeaufsichtigt.

Jederzeit Sichtkontakt halten,
Handhabung nur bei sicherem Abstellen
der Last unterbrechen. Schutzausriistung
-Helm.

Absturzgefahr

der Last mit der Folge

des Todes oder dauerhafter Verletzung
infolge der

unsachgemdfen Befestigung

des Magneten

Verwenden Sie nur zugelassene
Anschlagmittel zum Einhdngen auf dem
Kran.

Belasten Sie den Lasthebemagneten
immer nur im rechten Winkel zur
transportierenden Last.

Beachten Sie die Anweisungen fir

die Anschlagmittel, einschlieBlich der
Aufzeichnungen.

Verwendung von mehreren
Lasthebemagneten nur mit Zubehér -
Traverse usw.

Gefahr durch herabfallende Last, die zum
Tod oder zu dauerhaften Verletzungen
wegen unsachgemaRer Platzierung

des Magneten fithren kdnnen.

Manipulieren Sie die Last niemals,

wenn sie nicht in vollem Kontakt mit

den Magnetpolen steht, so dass sich die
magnetischen Kraftlinien schlieBen kénnen
(geeignete Positionierung in Bezug auf
den Lastschwerpunkt und das fehlende
Material).

Wenn Sie den Magneten auf der Last
platzieren, priifen Sie die Kontaktstelle
auf Rillen oder andere

Luftspalte.

I




Gefahr/Risiko Verbot/Warnung Privention

Hantieren Sie nicht mit der Last, wenn der
Hebel nicht in der ON-Position verriegelt
Gefahr durch herabfallende Last, diezum | ist.

Tod oder zu dauerhaften Verletzungen Beider Handhabung ist es verboten, den | Bitte befolgen Sie die Anweisungen in
wegen der Deaktivierung des Magneten Magneten am Griff des Steuerhebels dieser Anleitung. Siehe 6.6
wahrend der Handhabung fiihren kann. zu halten, um das Risiko einer

unbeabsichtigten Freigabe der ON-
Position zu vermeiden.

> 9P

Gefahr von Schnittverletzungen durch Schutzhandschuhe
Reinigung der Funktionsflachen der Nicht ohne Schutzausriistung arbeiten. tragen. Verwenden Sie Reinigungsmittel
Maschine. (Stahlbiirste, Feile usw.).

I

Uberschreiten Sie nicht die Traglast des
Anschlagmittels, des Lasthebemagneten
oder des Aggregats (die Traglast des
Krans muss groBer sein als die des

Anschlagmittels + Bitte befolgen Sie die Anweisungenin

dieser Anleitung.

Lasthebemagnet + Last). Uberpriifen Sie die Inf .
Bestimmen Sie die korrekte Traglast ib ergru enh letljrr?n;er dlelvrll ormaltlonen
Sturzgefahr der Last mit dauerhaften des REVOLIFT-Lasthebemagnetenin (UZL?sranaw?nzeunsZ?zur? ?bnieszﬁinzn usw)
Verletzungsfolgen oder Tod Abhangigkeit von den Randbedingungen einschlieRlich Gewigc'ht und & w
infolge der Uberschreitung der maximalen | (Form, Luftspalt, usw.). leichen Sie di " den Di
Traglast. Die vollstandige Abdeckung vergleichen Sie diese mit den Diagrammen

und Tabellenin der Anleitung.

Prufen Sie die Eignung fiir die Verwendung
entsprechend den Abmessungen der Last.
Siehe 6.5und 6.8.

der Magnetpole durch die Last
(Funktionsbereiche) muss ebenfalls
gleichméRig sein.

Uberschreiten Sie nicht den zuléssigen
Arbeitsbereich der Lastabmessungen
oder den Temperaturbereich des

zum Aufhangen von Gegenstanden.

5.1

5.2

VORBEREITUNG FUR DEN GEBRAUCH

WENN DIE FOLGENDEN TATIGKEITEN NICHT ORDNUNGSGEMASS AUSGEFUHRT WERDEN, KONNEN BEI
DER MONTAGE UND DEM SPATEREN BETRIEB DES LASTHEBEMAGNETEN ERHEBLICHE GEFAHREN FUR
DIE SICHERHEIT VON PERSONEN ENTSTEHEN!

Lasthebemagneten.
Verletzungsgefahr durch spontane
Anziehung eines Stahlgegenstandes an Legen Sie niemals lhre Hand auf die Bi - ) .
der Oberseite des Magneten, wenn der Oberseite des Magneten, wenn dieser itte befolgen Sie die Anweisungen in
L 1ag ' : a8 ' dieser Anleitung.
Magnet aktiviert wird. Insbesondere das | eingeschaltet ist.
1000 kg und 2000 kg Modell
Verwenden Sie keinen Magneten zum
Verletzungsgefahr durch Losen des als Befestigen mit der Ose nach unten, z. B. Bitte befolgen Sie die Anweisungenin
Aufhanger verwendeten Magneten. zum Befestigen an einer Konstruktionund | dieser Anleitung. Siehe 3.3und 6.6.
5

Ubernahme und Auspacken

. L:Jberpr[]fen Sie die Unversehrtheit der Verpackung.

. Uberpriifen Sie die Versandpapiere.

. Prifen Sie die Begleitdokumentation, insbesondere ob sie sich auf den mitgelieferten Lasthebemagneten
bezieht.

DEN BEFORDERER UNVERZUGLICH UBER ETWAIGE SCHADEN ODER SONSTIGE MANGEL INFORMIEREN.
@ IM FALLE EINER DISKREPANZ ZWISCHEN DEM VERSANDDOKUMENT UND DER BESTELLUNG WENDEN
SIE SICHBITTE AN WALMAG MAGNETICS S.R.0.

. Sorgen Sie fiir einen geeigneten Bereich mit ebenem Boden zum Entladen. Die Traglast des Umschlaggerats
muss dem Gewicht des Magneten entsprechen.

. Befestigen Sie den Lasthebemagneten nach dem Offnen des Kartons direkt an der Aufhéngeése.

. Stellen Sie den Lasthebemagneten auf eine saubere, feste und ebene Unterlage.

Vormontage - Inbetriebnahme

Der Lasthebemagnet wird komplett montiert und vom Hersteller gepriift ausgeliefert (statischer Priifkoeffizient
mindestens 3; Wert der ReiRpriifung siehe Priifbescheinigung).

. Fihren Sie ein Protokoll iiber das ,Anschlagmittel”, einschlieRlich der Festlegung von Fristen fiir die Kontrollen
entsprechend der Verwendung des Anschlagmittels.
. Erstellen Sie ein Wartungslogbuch.
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. Legen Sie die Verantwortlichkeiten der Personen, ihre medizinische Fachkompetenz und ihre nachweisliche
Vertrautheit mit der Betriebsanleitung fest.

Lagerung

Wenn der Lasthebemagnet auRer Betrieb ist, muss er an den dafiir vorgesehenen Orten gelagert werden,
die den in Absatz 3.6 genannten Parametern entsprechen. Achten Sie bei der Lagerung darauf, dass die Position stabil
gegen Umkippen ist, wir empfehlen eine horizontale Position.
Fihren Sie vor der Langzeitlagerung folgende Schritte durch:
. Uberpriifen Sie den Lasthebemagneten gemaR dem Wochenplan in Abschnitt 7.3. der Anleitung;
Schiitzen Sie die Funktionsflachen des Lasthebemagneten vor Korrosion (Konservierungsmittel, geeignet fiir
Stahl ST37).

Wiederinbetriebnahme nach der Lagerung
Nach dem Ende der Langzeitlagerung filhren Sie folgende Schritte durch:

. Prifen Sie den Lasthebemagneten nach dem Wochenplan gemdR Abschnitt 7.3.
. Validierung der Zertifizierung.
. Entfernen Sie den Korrosionsschutz von den Funktionsflachen des Lasthebemagneten.

Ende des Lebenszyklus - Entsorgung

Entsorgen Sie das Produkt am Ende seines Lebenszyklus in Ubereinstimmung mit den geltenden Rechtsvorschriften.
Zerlegen Sie niemals den Magneten und ziehen Sie niemals seine inneren Teile heraus. Durch die hohe Anziehungskraft
der Permanentmagnete, die das interne Magnetsystem bilden, besteht Verletzungsgefahr.

Anm.: Bei dem Produkt handelt es sich im Wesentlichen um ,Metallschrott”, d. h. Baustahl, Edelstahl, Aluminium und
Neodym-Magnete.

BETRIEB VON LASTHEBEMAGNETEN

Hauptbestandteile vom Lasthebemagneten

1 Stator (Kérper) des a a - e e e @
Lasthebemagneten a

2 Rotor

3 Hebel

4 Hebel/verriegelung a
5 Schieberiegel (TEST-Position)

6 Vorderes Schild

7 Lastose

A Magnetflachenflr Rundmaterial

B Magnetflachen fir Flachmaterial

C Positionsanzeige LOAD TEST

G, Positionsanzeige Rotor

Bedienelemente ° °
Hebel

Die Umschaltung des Lasthebemagneten erfolgt durch einen Hebel (Pos. 2) mit Griff (Pos. 3). Gleichzeitig zeigt sie den
Aktivierungsstatus des Lasthebemagneten an (drei Positionen: OFF, TEST, ON).




6.2.2

6.3

6.4

6.5

Der Schieberiegel “LOAD TEST"

Der REVOLIFT-Lasthebemagnet ermdglicht die Einstellung einer Testposition des Rotors in der eine reduzierte
Leistung besteht. Diese Funktion wird mit dem Schieberiegel “LOAD TEST" und dient zur Uberpriifung der Sicherheit
des Handhabungsprozesses. Der Status wird durch die Positionsanzeige Rotor ( = FUNKTION AKTIVIERT) angezeigt.
Siehe in Abbildung 6.1.

MANIPULIEREN SIE NIEMALS DIE LAST IN DER TEST-POSITION! SIE WIRD NUR ZUM ANHEBEN UND

ABSETZEN DER LAST VERWENDET. HANDHABUNG DER LAST ERST, NACHDEM DER HEBEL IN DIE ON-
A\ PosToN (EINGESCHALTET) GEDREHT WURDE. ) )

WENN SICH DER LASTHEBEMAGNET WAHREND DER PRUFUNG VON DER LAST LOST, SCHALTEN SIE IHN

NIEMALS AUS, SONDERN SETZEN SIE IHN WIEDER AUF DER LAST UND DREHEN SIE DEN HEBEL IN DIE

OFF-POSITION. SIEHE 6.6.2.

Sicherheitsausriistung

Die Position des Hebels beim Einschalten des Magneten wird durch eine ,Sperre” im Anschlag gesichert. Achten Sie
immer darauf, dass der Hebel ordentlich eingerastet ist.

NIEMALS MIT EINEM BESCHADIGTEN ODER NICHT FUNKTIONIERENDEN VERRIEGELUNGSMECHANIS-
MUS DES LASTHEBEMAGNETEN ARBEITEN!

Anforderungen an den Bediener

DER BEDIENER DES LASTHEBE MAGNETEN IST FUR DEN SICHEREN BETRIEB DIE TAGLICHE INSPEKTION
UND WARTUNG DES GERATES VERANTWORTLICH!

Ein Mitarbeiter, der mit einem Lasthebemagneten arbeitet, muss folgende Anforderungen erfiillen:

. Er muss mit dem Inhalt dieser Betriebsanleitung fiir den Lasthebemagneten genau vertraut sein.

. Er muss korperlich und geistig fit sein, um mit einem Lasthebemagneten mit Zubehor zu arbeiten.

. Er muss in der Verwendung von Hebezeugen geschult sein.

. Ihm miissen alle Risiken bewusst sein, die mit der Verwendung eines Lasthebemagneten verbunden sind (siehe
Abschnitt 4.3).

Der Bediener eines Lasthebemagneten tibt hauptséachlich folgende Tatigkeiten aus:

. Er manipuliert Lasten mit Hilfe eines Lasthebemagneten.

. Er reinigt und fiihrt kleinere Reparaturen in den Funktionsbereichen durch.

. Kurzzeitige Lagerung eines Lasthebemagneten.

. Tagliche Inspektion des Lasthebemagneten.

Arbeitet mit dem Wartungspersonal zusammen.

Beschrankungen bei der Verwendung eines Lasthebemagneten

Bei der Beurteilung der Gebrauchstauglichkeit sind folgende Parameter zu beriicksichtigen:

. Positionieren Sie den Magneten auf der Last symmetrisch zur Lange und Breite der Last (so nahe wie méglich
am Schwerpunkt). Die Last darf bei der anschlieRenden Handhabung um nicht mehr als 5° geneigt werden.
Andernfalls stoppen Sie die Manipulation und stellen die Magnetposition erneut ein.

RICHTIG

FALSCH

. Belasten Sie die Ose nur senkrecht zur Last. Schréges Ziehen ist verboten.
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. Form der Last (flach, rund), Stérken siehe Tabelle 6.8.1.

. Form der Kontaktflache - immer flach/rund (Grenzen vom Magnettyp, siehe Tabelle 3.4 und 6.8.1)

. Luftspalt - ist jeglicher Spalt zwischen der Magnetflache des Magneten und der Last. Dazu gehéren
Oberflachenfehler und -unregelméRigkeiten, Oberfléchenverunreinigungen und das Vorhandensein von
nichtmagnetischen Materialien (Papier, Farbe, Folie usw.). Dieser Spalt verringert die Traglast des Magneten.

. Temperatur des Materials - der Temperaturbereich fiir den Einsatz hangt vom Magnettyp ab, siehe Tabelle 3.4

. Hebekapazitat (z. B. Kran) muss mindestens der Summe des Gewichts der Last und des Lastmagneten
einschlieBlich etwaiger zusatzlicher Zubehérteile entsprechen.

. Geschwéchter Querschnitt - Achten Sie beim Anbringen des Magneten darauf, dass der Querschnitt des
Materials unter der Kontaktflache nicht geschwacht wird (z.B. Rille)

. Umgebung - Bedingungen gemaRk 3.6

. Lastmaterial - chemische Zusammensetzung siehe 6.8.2

Arbeiten mit einem Lasthebemagneten

BEGINNEN SIE NICHT MIT DER ARBEIT, WENN SIE NICHT MIT DEM INHALT DIESER ANLEITUNG VERTRAUT
SIND.

Arbeitsablauf bei der Handhabung (ohne Test)
Beriicksichtigen Sie folgende Parameter, wenn Sie die Eignung eines Lasthebemagneten beurteilen:

. Priifen Sie die Eignung des zu verwendenden Typs des Lasthebemagneten anhand der Lasttemperatur, der
Abmessungen, der Form, der chemischen Zusammensetzung, der Oberflachenqualitat usw.

. Uberpriifen Sie die Tragfahigkeit des Krans: Die Kapazitit des Krans muss gréRer sein als die Summe der
Gewichte der Last und des Lasthebemagneten.

. Uberpriifen Sie den Zustand des Lasthebemagneten - er muss voll funktionsfahig, vollstandig usw. sein.

. Reinigen Sie die Magnetflachen des Magneten und die Auflagefldchen an der Last (entfernen Sie
unerwiinschte Luftspalte durch Verschmutzung, stellen Sie die Position fiir vollen Kontakt ein).

. Setzen Sie den Lasthebemagneten auf die Last. Uberpriifen Sie den Kontakt zwischen dem Magneten und
derLast.

. Setzen Sie den Lasthebemagneten (mit dem Hebel). Der Hebel rastet automatisch ein (Federfunktion).
Sichtpriifung der Riickversicherung

. Anheben und anschlieRende Beurteilung der Lage des Schwerpunkts im Verhdltnis zur vertikalen Achse
(Neigung max. 5°) . Beférderung (Handhabung) zum Abstellort.

. Nach Sicherstellung einer stabilen Position den Lasthebemagneten deaktivieren (Hebel - herausziehen und
anschlieRendes Drehen des Hebels).

. Der Zyklus wird wiederholt und nach Beendigung der Arbeiten wird der Magnet in einer stabilen Position

(Kurzzeitlagerung) in dem dafir vorgesehenen Lagerbereich abgesetzt.

Aktivierung des Lasthebemagneten
Die Bedienung des Lasthebemagneten erfolgt Giber einen Hebel, der den Rotor mechanisch, durch menschliche Kraft,
gegen den Uhrzeigersinn dreht und dann durch die Kraft einer Feder in der eingeschalteten Position verriegelt.

. Die Stellung des Hebels zeigt den Aktivierungsstatus an. (Ausgangsposition OFF)

. Fassen Sie den Hebel am Griff in der OFF-Position (ausgeschaltet) und drehen Sie den Rotor gleichmé&Rig in
Pfeilrichtung.

. Halten Sie den Hebel wahrend der gesamten Bewegung bis zur Endposition fest am Griff, wo der Hebel
automatisch in der ON-Position einrastet (Federfunktion)

. Priifen Sie, ob der Hebel gesichert ist (der Federdruck driickt den Hebel in die Aussparung des Anschlags).

Deaktivierung des Lasthebemagneten

. Die Stellung des Hebels zeigt den Aktivierungsstatus an. (Ausgangsstellung ON)

. Die erste Bewegung erfolgt durch Ziehen des Hebelgriffs (1) um den Hebel aus die Raste zu ziehen Demnachst
den Rotors im Uhrzeigersinn (2) in die OFF-Position (ausgeschaltet) drehen.

. Halten Sie den Hebel wahrend der gesamten Bewegung bis zur Endstellung (OFF) am Griff fest. Lassen Sie

dann den Hebel los.




6.6.2  Arbeitsablauf bei der Handhabung (einschlieBlich Test)

die Positionsanzeige C2 des Rotors sich mit der Positionsanzeige
C1des Anschlags ausrichtet. (Siehe Detail.)

Schieben Sie jetzt den Load-Test-Riegel in Pfeilrichtung 2 um den
Rotor zu verriegeln. Lassen Sie dann den Hebel los.

Gehen Sie wie in 6.6.1beschrieben vor.
Drehen Sie den Hebel beim Aktivieren jedoch bis

| |
HINWEIS: Die TEST-Position darf nur in Pfeilrichtung (1) erreicht werden; beim Uberdrehen (z. B. in die ON-Position),
ist eine Riickkehr nicht erlaubt, da das Priifergebnis beeintrachtigt wird, und es ist erforderlich, zur OFF-Position
zuriickzukehren und den Vorgang zu wiederholen.

A

Heben Sie die Last an (ca.10 cm).

TEST BESTANDEN wenn die Last in Kontakt mit dem Lastmagneten bleibt. Setzen Sie die Last stabil ab und
drehen Sie den Hebel in die ON-Position.

(die Sicherung wird automatisch deaktiviert, wenn der Hebel bewegt wird)

TEST FEHLGESCHLAGEN wenn die Last sich vom Lastmagneten l6st, bzw. abgefallen ist. Setzen Sie
den Magneten vorsichtig auf die Last ab. Schalten Sie den Magneten jetzt ab (OFF). Manipulation
istnichtsicher.Der LOAD TEST wird ausgeldst, indemder Hebel leicht in Richtung ON (3) bewegt und gleichzeitig
der Schieberiegel gedriickt wird.

WENNDERTESTFEHLSCHLAGT, ISTDER MAGNETKREIS IMMERNOCH AKTIVUND DER LASTHEBEMAGNET
WIRD UNERWARTET ANGEZOGEN, WENN ER SICH EINEM FERROMAGNETISCHEN TEIL NAHERT!

6.7 Handhabung der Last

A

BEACHTEN SIE DIE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN WAHREND DER GESAMTEN HANDHABUNG DER LAST!
NIEMALS UNTER DIE LAST ODER IN DEN ABSTURZGEFAHRDETEN BEREICH DER LAST TRETEN!

Benachrichtigen Sie umstehende Personen, wenn die Handhabung beginnt.
Heben Sie die Last auf eine Hohe von einigen Zentimetern an und iberpriifen Sie die korrekte Lage (Neigungen
der Last).

WENN DIE LAST UM MEHR ALS 5° GENEIGT IST (NEIGUNG IM VERHALTNIS ZUR LANGE ODER BREITE DER
LAST), IST DIE HANDHABUNG SOFORT ZU BEENDEN UND DIE LAST WIEDER ABSETZEN. DEAKTIVIEREN
SIE DEN LASTHEBEMAGNETEN, STELLEN SIE SEINE POSITION IN BEZUG AUF DIE LAST EIN UND
WIEDERHOLEN SIE DEN HEBEVORGANG.

Uberpriifen Sie, ob die Last sicher gehalten wird, wenn sie auf eine Héhe von einigen Zentimetern angehoben
wird:

Durch Ausiben von Druck auf die Last, z. B. durch Klopfen mit einem Holzhammer oder Riitteln mit dem Kran.
Begleiten Sie die Last, indem Sie sie an der Kante festhalten, vermeiden Sie Zusammenst&Re, Schwanken und
plotzliche Richtungs- und Geschwindigkeitsanderungen.

LASSEN SIE DIE ANGEHANGTE LAST NICHT UNBEAUFSICHTIGT.

Die Last kann nur auf einer soliden und stabilen Unterlage abgesetzt werden.
Fihren Sie das Absetzen der Last kontrolliert und vorsichtig aus.
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6.8 TRAGFAHIGKEITSTABELLEN

6.8.1.

BELASTUNGSGRENZEN FUR FLACH- UND RUNDMATERIAL
Basiert auf kohlenstoffarmem Baustahl S 235JR
Fiir sonstige Materialien siehe Tabelle 6.8.2

OBERFLACHE
Saubere und glatte Oberfldche Verrostet und warmgewalzt Unebene und raue Oberfléche Luftspalt
Luftspalt < 0,imm Luftspalt 0,2 - 0,3 mm Luftspalt 0,4 - 0,5 mm > 0,5 mm
L w
M Max. Abmessun- WLL (kg) Max. Abmessun- WLL (kg) Max. Abmessun- WLL (kg)
gen gen gen c
o) | LxWmm) | Doms | LcWlmm) | e | LxWiom) | Do
o >15 - 150 - 19 - 88 é’
n 15 13001000 150 1100 x 800 109 1000 x 700 82 g
ra 10 1800 x1000 139 1600 x 800 104 1400 X700 79 E
g 8 21001000 130 1800 x 800 95 1700 X700 74 %
E 6 2100x1000 98 2000800 74 1800 x 700 61 E-,-
[ 4 2100x1000 66 1800 x 800 50 1800 X700 47 S
2 16001000 26 1700 x 800 22 1800700 19
?50-095 Lmax. 3500 75 Lmax.3000 60 Lmax. 2500 53
Starke () W5-300 W5-300 Wo-300 p
8 >20 1900 x 1000 300 1500 x 1000 235 1400 x 800 168 é
l"_“ 15 2500 X1000 295 1900 X 1000 225 1800 x 800 165 2
‘ﬁ 10 2800x1000 225 2400 x1000 183 2300x800 148 E %
g 8 3000 x1000 200 2400 x1000 154 2600x 800 133 -g =
o 6 2600x1000 125 2400 x1000 108 2600 x 800 94 g
4 2000X1000 63 18001000 58 2200x800 56 2
062- 2197 Lmax. 4000 150 Lmax. 3500 136 Lmax. 3000 113
sonet e =B e .
o > : 600 - 500 - 386 8
8 30 1700 X 1500 600 15001250 440 1400 x1000 338 s
E 20 2300x1500 550 22001250 425 2100x1000 324 5
g 15 2500 x1500 454 2500 x1250 376 2500 x1000 290 =
S 10 24001500 285 2400 x1250 240 2600 x1000 205 £
& 2400 X1500 255 2600 x1250 205 2800 x1000 180 E;,
2200x1500 155 26001250 120 20001000 100 s
095- 0230 Lmax. 4000 300 Lmax. 3500 230 Lmax. 3000 200 =
sunet = = =
e >60 - 1000 - 919 - 77 3
o E
b 30 2700 X 1500 942 30001250 884 23001250 681 2
[T 25 28001500 830 30001250 785 26001250 652 EE
o) 20 3400 x1500 800 34001250 719 3200x1250 627 'E ¢ E
E 15 25001500 450 25001250 377 2400 x1250 360 ET =
o 10 2900 X1500 344 2900 x1250 308 2900 x1250 301 2 o
$90- 0299 Lmax. 4500 500 Lmax. 4000 460 Lmax. 4000 400 ‘@
o | stk L >-800 L >-800 L >=800 @
b1 W>=800 W>=800 W>=800 £ =
S >80 - 2000 - 1875 - 1602 = - E
= 50 3400 x1500 1984 2800 x1500 1665 2500 X 1500 1431 E E =
= 30 38001500 1580 38001500 1354 3300x1500 1163 8 =
g 20 3600x 2000 1135 40001500 993 3600x1500 865 gi o0
2 15 3500x2000 825 4000 %1500 740 36001500 650 & i
@160 - @300 Lmax. 5000 1000 Lmax. 4500 900 Lmax. 4000 800 "
N.B.  BeachtenSie die reduzierte Traglast bei kleineren Abmessungen!

Bei langen Blechen miissen die Magnetpole immer senkrecht zur Lange des Bleches angeordnet werden, wie in der
Abbildung angezeigt wird siehe 3.4.

Rundmaterial:  Diese Grenzwerte gelten fiir massives Rundmaterial.

Die angegebenen Langen und Gewichte diirfen nicht iberschritten werden!
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TABELLE DER REDUKTIONSFAKTOREN (TABELLE 1)

(Auswirkungen der chemischen Zusammensetzung von Stahl auf die magnetischen Eigenschaften):

Material % Reduktionsfaktor: K1
St37 100 10
St52 96 0,96
Stahlguss 90 0,90
Rostfreier Stahl ferritisch 50 0,50
Grauguss 45 0.45
Nickel 10 0,10

HINWEIS: Multiplizieren Sie die Kapazitat aus Tabelle 6.8.1 mit dem Reduktionfaktor

6.9 Load test - Einschrankungen der Verwendung

Die Funktion ,LOAD TEST" (Belastungspriifung) ist fiir eine indikative Uberpriifung der Eignung des Einsatzes eines
Lasthebemagneten, insbesondere im Bereich von Luftspalten von 0,1-0,5 mm, vorgesehen.

NIEMALS DIE TRAGFAHIGKEIT DES LASTHEBENMAGNETEN UBERSCHREITEN. ZUM BEISPIEL FUR

A LUFTSPALTE 0,0 MM IST DIE TRAGFAHIGKEIT BEI DER VERWENDUNG VOM ,LOAD TEST” HOHER
ALS SIE SEIN SOLLTE UND SELBST WENN DIE TESTBEDINGUNGEN ERFULLT SIND, WURDE DER
SICHERHEITSKOEFFIZIENT NUR 1,5 BETRAGEN. DIE ANGABEN IN DER TRAGFAHIGKEITSTABELLE
ENTHALTEN EINEN SICHERHEITSFAKTOR VON 3.0.

FUR FLACHMATERIAL gelten die in der Tabelle aufgefiihrten Einschriankungen:

Luftspalt Bereich des

Typ Sicherheits-

0,0 0,1 03 0.5 koeffizienten
REVOLIFT150 ungeeignet OK, ausschl. Starke 4 | OK, ausschl. Starke 4 OK 21-52
REVOLIFT300 | 9K ausech Starke 0K oK 0K 19-52
REVOLIFTGoo | O 2useil Starke oK oK 0K 19-52
REVOLIFT 1000 OK OK OK OK 2,0-6,2
REVOLIFT 2000 OK OK OK oK 22-59

FUR RUNDMATERIAL gelten die in der Tabelle aufgefiihrten Einschrénkungen:

Luftspalt Bereich des

Typ Sicherheits-

0,0 0,1 0.3 0.5 koeffizienten
REVOLIFT150 ungeeignet OK OK OK 1,9-1,9
REVOLIFT 300 ungeeignet OK OK OK 25-74
REVOLIFT 600 ungeeignet OK OK OK 21-52
REVOLIFT1000 ungeeignet OK OK OK 21-6,6
REVOLIFT 2000 ungeeignet OK OK OK 23-6,4

BEI MATERIALIEN MIT EINEM KLEINEN LUFTSPALT UND EINER GERINGEN STARKE IST EIN KOEFFIZIENT
VON 2,0 DIE NIEDRIGSTE GRENZE FUR MANIPULATION.

7  WARTUNG

7.1 Sicherheitsmallnahmen

EINE UNSACHGEMASSE ODER UNZUREICHENDE WARTUNG KANN ZU EINER GEFAHRDUNG DER ARBEITER
WAHREND DER WARTUNG UND NACH DER WIEDERINBETRIEBNAHME DES LASTHEBEMAGNETEN
FUHREN!

7.2 Anforderungen an das Wartungspersonal

DER ARBEITER, DER DIE WARTUNG DES LASTHEBEMAGNETEN DURCHFUHRT, MUSS ENTSPRECHEND
GESCHULT SEIN, SICH MIT DEM INHALT DIESER ANLEITUNG VERTRAUT MACHEN UND DIE
SICHERHEITSGRUNDSATZE FUR DIE ARBEIT MIT DEM LASTHEBEMAGNETEN BEACHTEN.
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Wartungsmitarbeiter, Mechaniker

Der Wartungsmitarbeiter des Lasthebemagneten muss folgende Anforderungen erfiillen:

Er muss mit dem Inhalt dieser Betriebsanleitung genau vertraut sein.

Er muss kérperlich und geistig fit sein, um die mit der Wartung des Lasthebemagneten verbundenen
Anforderungen zu erfiillen.

Er muss ordnungsgemal geschult sein und iber Kenntnisse in der Bedienung von Hebezeugen einschlieflich
der Sicherheitsmerkmale verfiigen.

Ihm miissen alle Risiken bewusst sein, die mit der Verwendung eines Lasthebemagneten verbunden sind (siehe
Abschnitt 4.3).

Der Lasthebemagnet-Wartungsarbeiter fiihrt folgende Tatigkeiten aus:

Er kontrolliert den Verschleil? des Lasthebemagneten.

Er ist verantwortlich fiir den sicheren Zustand des Lasthebemagneten und die Aufzeichnungen Gber die
Anschlagmittel.

Er kontrolliert die Durchfiihrung von Routinewartungen und erstellt Wartungsplane.

Er fihrt kleinere Reparaturen an den Funktionsflachen durch.

Erist fir die Langzeitlagerung des Lasthebemagneten zustandig.

Er flihrt wochentliche und monatliche Kontrollen des Lasthebemagneten durch.

Er erstellt Wartungsprotokolle.

Er arbeitet mit Bedienern und Mitarbeitern zusammen, die fiir den Betrieb von Hebezeugen verantwortlich
sind.

Er priift die Gilltigkeit des Zertifikats.

Wartungsmitarbeiter - Spezialist; Hebezeugtechniker

Der Wartungsmitarbeiter - der Lasthebemagnet-Spezialist muss folgende Anforderungen erfiillen:

Er muss mit dem Inhalt dieser Betriebsanleitung genau vertraut sein.

Er muss kérperlich und geistig fit sein, um die mit der Wartung des Lasthebemagneten verbundenen
Anforderungen zu erfiillen.

Er muss ordnungsgemal geschult sein und tiber Kenntnisse in der Bedienung von Hebezeugen einschlieflich
der Sicherheitsmerkmale verfiigen.

lhm missen alle Risiken bewusst sein, die mit der Verwendung eines Lasthebemagneten verbunden sind (siehe
Abschnitt 4.3).

Er muss mit der DIN EN 13155 vertraut sein.

Er muss durch den Hersteller des Lasthebemagneten - Walmag Magnetics s.r.o. - entsprechend geschult sein.

Der Wartungsarbeiter - Lasthebemagnet-Spezialist fiihrt folgende Tatigkeiten aus:

Er arbeitet mit Bedienern und Mitarbeitern zusammen, die fir den Betrieb von Hebezeugen verantwortlich
sind.

Er repariert die Magnetflachen des Lasthebemagneten durch Bearbeitung.

Er fiihrt die mechanische Einstellung der Sicherheitselemente des Lasthebemagneten durch.

Er fiihrt Kalibrierungs- und Belastungstests des Lasthebemagneten durch.

Er fuhrt die jahrliche Inspektion (Zertifizierung) des Lasthebemagneten durch.

Er fihrt Kontrolltatigkeiten durch.

Wartungs- und Kontrollplan, Wartungszeitplan

Der Wartungsplan muss die entsprechenden MaRnahmen enthalten, zu denen Inspektionen, Revisionen und Kontrollen

gehoren.

Die Haufigkeit der taglichen, wochentlichen und monatlichen Kontrollen bezieht sich auf die Magnetarbeit in einer
8-Stunden-Schicht. Wenn die Arbeitsbedingungen abweichend sind, muss die Haufigkeit der Wartung entsprechend
der Nutzungshdufigkeit erhdht werden.

Die Bedeutung der Piktogramme ist in Abschnitt 4.2 angegeben.



Wartungs- und Inspektionstabelle
Art der Inspektion/Wartung Taglich Wachentlich

Priifung der Signalisierungs- und Sicherheits-
elemente (Hebelverriegelungsfunktion) T

Jahrlich

Allgemeine Tests (Funktion) T

Priifung der Schildlesbarkeit

Priifung auf Korrosion T

Priifung der Lastdse (maximal 10 % des ur-
spriinglichen Querschnitts)

Priifung auf VerschleiR der Magnetflachen
(maximal 10 % der Flache)

/

Statischer Abreiltest, jahrliche Zertifizierung - -

7.4  Wartungsprotokoll

Der Hersteller des Lasthebemagneten empfiehlt das Fihren eines Wartungslogbuchs fir das Hebemittel. Das
Wartungslogbuch dient der Aufzeichnung und Verfolgung aller am Lasthebemagneten durchgefiihrten Tatigkeiten und
Wartungsarbeiten, einschliellich der Méglichkeit, die Verantwortung fiir diese Tatigkeiten nachzuvollziehen.

Vorlage fiir ein Wartungslogbuch:

Bestandteil:

Datum

Tatigkeit

Ergebnis Name

Unterschrift

Bemerkung

FEHLERBESEITIGUNG

WENN SIE NICHT IN DER LAGE SIND, DIE FUNKTION DES LASTHEBEMAGNETEN WIEDERHERZUSTELLEN,
NEHMEN SIE IHN AUSSER BETRIEB UND WENDEN SIE SICH AN DIE SERVICEABTEILUNG DER WALMAG

MAGNETICS S.R.0. MIT EINER ANGEMESSENEN BESCHREIBUNG DER STORUNG.

Mégliche Ursachen fiir Fehlfunktionen, einschlieRlich empfohlener Abhilfemalinahmen.

Beschreibung der
Stérung / des
Mangels

Magliche Ursachen fiir
eine Storung / einen
Mangel

Magliche AbhilfemaRnahmen

Durchgefiihrt von

Korrosion des
Funktionsbereichs.

Feuchtigkeit der Umgebung

Entfernen Sie die Korrosion mit normalem Schleifpapier
oder einer Stahlbirste, vermeiden Sie tibermaRigen
Oberflachenabrieb.

Aktivierung/
Deaktivierung ist
sehr schwierig

Nicht-magnetisches
Material

Luftspalt

tiber dem Grenzwert
Diinnwandiges Material

Verwendung nur bei Lasten aus magnetischem
Material.

Materialien entfernen, die Luftspalte
verursachen.

Heben Sie Lasten mit angemessenen Dicken.

Der Hebel kann
nicht in der ON-
Position gesichert
werden.

UbermaRig verschlissene/
beschadigte Teile:

Hebel, Rotoranschlag,
Feder, Hebelring, Sicherung

Ersatz von defekten Ersatzteilen

Unleserliche
Schilder

Schaden an der Oberflache.

Ersatzteil; kontaktieren Sie Walmag Magnetics s.r.o.

53



Beschreibung der

Méagliche Ursachen fiir

(Furchen, Kratzer).

Aufprall, Sturz.

Vermeiden Sie grobe einem Schleifstein glatten.

Behandlung.

Storung / des eine Storung / einen Mégliche Abhilfemanahmen Durchgefiihrt von
Mangels Mangel
Geringfigig Verunreinigungen zwischen | Reinigen Sie immer die Mit einem Handschleifstein
beschadigte Last und Funktions- Auflageflache schleifen. GroRere Einschnitte
funktionelle flache. vor der Platzierung mit einer Feile reparieren, dann °
Oberfléche des Lasthebemagneten. die Oberflache erneut mit

Stark beschédigte
oder verschlissene
Kontaktflachen auf
mehr als 10 % der
Flache.

Schmutz, Aufprall, Stiirze.

Uberfrasen des Funktionsbereichs.

Deaktivierung
ist sehr schwierig

Bereich
des Rotors und
Anschlags

Beschadigung Aufprall, Quetschen. Vermeiden Sie grobe Behandlung, wenden Sie sich an den Service
Aufhangeose. UbermaRiger VerschleiR von Walmag Magnetics s.r.o.
des Querschnitts der Ose /
tber
10 %.
Reduzierte Traglast | Luftspalt Entfernen Sie Materialien, die Luftspalten verursachen. -
des héher als erlaubt. T
Lasthebemagneten. | Nicht-magnetisches, Priifen Sie die Eignung des gewéhlten Magneten. o
diinnes, T
diinnwandiges Material
Uberhitzung des Magneten | Uberpriifen Sie den Magnettyp und die Temperatur des Pakets,
(z.B.infolge der Erwarmung | wenden Sie sich an den Service von Walmag Magnetics s.r.o. /
durch die Last).
Aktivierung/ Verunreinigungen im Demontage des Anschlags und des Hebels, Reinigung des

Bereichs. Alternativ kdnnen Sie sich auch an den Service
von Walmag Magnetics s.r.o. wenden.

Mechanische
Beschadigung.

Vermeiden Sie grobe Behandlung, wenden Sie sich an den
Service von Walmag Magnetics s.r.o.

\

Lose Schrauben
des
Rotoranschlags

Vibrationen, StoRe

Beim Anziehen mit einem Drehmomentschliissel oder beim
Austausch defekter Ersatzteile wenden Sie sich bitte an
den Service von Walmag Magnetics s.r.o.

Ungiiltige
Zertifizierung.

Zertifizierung élter als
1Jahr.

Lassen Sie den Magneten erneut zertifizieren oder nehmen
Sie ihn aus dem Verkehr.

9  ERSATZTEILLISTE

Rotoranschlagplatte - Linie
Rotoranschlagplatte - Punkt
Typenschild

Traglastsschild

1 Rotoranschlag

2 Rotoranschlagschraube
3 Schieberiegel

4 Hebel

5 Hebelgriff

6 Hebelschild

7 Hebelfeder

8 Hebelsicherung +Hebelring
9 Rotorschild

10

n

12

13

© Copyright 03/2024 (v. 3) Walmag Magnetics s.r.o.
Alle Rechte vorbehalten. Kein Teil dieser Publikation, einschlieBlich der Abbildungen, darf ohne vorherige schriftliche
Genehmigung von Walmag Magnetics s.r.o. kopiert oder veréffentlicht werden.
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9  KONFORMITATSERKLARUNG L7 WALMAG
SMART & SAFE

Konformitatserklarung
Wir: Walmag Magnetics s.r.o.
Hulinska 1799/1, 767 01 KroméfiZ, Czech Republic

erklaren wir hiermit, dass unser Produkt: ~ Permanent-Lasthebemagnet

Typ: REVOLIFT 150, REVOLIFT 300, REVOLIFT 600,
REVOLIFT 1000, REVOLIFT 2000

fiir das diese Erklarung gilt, wurde in Ubereinstimmung mit den Anforderungen der folgenden EG-
Richtlinien und Normen entworfen und gebaut.

Angewandte Richtlinien und Normen:

2006/42/EG Maschinen-Richtlinie
DIN EN13155: 2022-03 Krane - Sicherheit - Lose Lastaufnahmemitte
DINEN IS0 12100: 2011-03 Sicherheit von Maschinen

Diese Erklarung verliert ihre Giiltigkeit bei einer nicht durch uns genehmigten Anderung.

Verantwortliche Person fir die technische Dokumentation:

i 4

Zbynék Tihelka, CEO

wwwwalmagmagnetics.de P4 info@walmag.cz % +420 573 341641 77 Hulinsk&1799/1 Krom@¥(z
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