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INTRODUCTION

Purpose of the manual

This User Manual provides information relating to the installation, operation and maintenance of battery powered
lifting magnets of the following types: BM 1350, BM 2500, BM 3600, BM 5000, BMP 1800, BMP 3600

The User Manual is intended for the following workers:

. Workers responsible for the use (operation) and maintenance of the machine.
. Workers responsible for transportation, handling and installation.
. Workshop and workplace managers, etc.

@ BEFORE HANDLING OR USING THE LIFTING MAGNET, THE OPERATORS MUST FAMILIARIZE THEMSELVES
WITH THE CONTENTS OF THIS MANUAL.

The manual is a part of the product and must be kept available for its operators and for further use throughout the
lifetime of the product. In case of loss or damage, please request replacement documentation directly from the
manufacturer.

IN THE EVENT OF RESALE OF THE PRODUCT, THE SELLER IS OBLIGED TO PROVIDE THE PRODUCT WITH A
@ COMPLETE SET OF ACCOMPANYING DOCUMENTATION, INCLUDING THIS MANUAL.

Thisdocumentis createdin Czechandelaboratedinaccordance withharmonized standards and requirements
(Directive 2006/42/EC, Annex1).

Used symbols and their meanings
FOLLOW THE INSTRUCTIONS PROVIDED!

A DANGER Failure to follow the instructions may present a risk of injury
(including death).

@ WARNING Warning of possible risks (e.g. machine damage).

x CHECK CORRECTIVE MEASURE Points out the need to carry out further-specified activities.

(@ MPORTANT INFORMATION Information of high importance that requires attention.

Device manufacturer

The manufacturer of lifting magnets described in this manual is the following company:

ﬁ Walmag Magnetics s.r.0. Hulinska 1799/1 767 01 Kromériz Czech republic

[~]  wwwwalmagmagnetics.com % +420 573341641 b4 info@walmag.cz

Declaration of conformity

Designing and manufacturing of the machine was carried out according to Directive 2006/42/EC of the European
Parliament and of the Councilin the scope of liftingaccessories, Article 1(d), and complying with the following regulations
and standards:

EN13155:2020 Cranes - Safety - Non-fixed load lifting attachments.

EN SO 5817 Welding - Fusion-welded joints in steel, nickel, titanium and their alloys (beam welding
EN15012100:2010 excluded) - Quality levels for imperfections.

ISO 3864 Safety of machinery - General principles for design - Risk assessment and risk reduction.

Graphical symbols - Safety colours and safety signs

Furthermore, according to Directive 2014/35/EU and Directive 2014/30/EU of the European Parliament and of the
Council.

@ PERFORMING ANY CHANGES OR ADDITIONAL MODIFICATIONS TO THE LIFTING MAGNET WITHOUT
WRITTEN PERMISSION OF THE MANUFACTURER IS FORBIDDEN.



2.5

3.2

Manufacturer's responsibility and warranty period

The manufacturer, Walmag Magnetics s.r.o., with reference to this manual, rejects any responsibility in the following
cases:

. Use of the product in violation of regulations on safety and accidents in force in the EU or in conflict with
applicable local laws.

Incorrect or improper installation.

Failure to follow the instructions given in this manual.

Unauthorized changes and modifications to the product.

Operation and maintenance performed by untrained or incompetent personnel.

The warranty period of the device is 12 months from the first putting into operation.

In order to use the provided warranty, the customer (user) must follow the instructions given in this manual, especially
the following:

. The lifting magnet must be operated within the limits of use and according to the instructions given in this
manual.

. The device must be subject to proper regular maintenance with the use of spare parts specified by the
manufacturer.

. The lifting magnet may be operated only by a worker with proved competence and demonstrable training,

according to section 6.4 of this manual.

USE OR CONFIGURATIONS OF THE PRODUCT OTHER THAN THE SPECIFIED ARE NOT ALLOWED.

A DO NOT USE THE PRODUCT IN CONFLICT WITH THE GIVEN INSTRUCTIONS.
INSTRUCTIONS GIVEN IN THIS MANUAL DO NOT REPLACE BUT COMPLEMENT RELEVANT PROVISIONS OF
THE APPLICABLE LAWS ON SAFETY AND ACCIDENT PREVENTION.

SPECIFICATION OF LIFTING MAGNETS

Identification plate

The rear cover of the lifting magnet is fitted with an identification plate, containing:
. The type of the lifting magnet, including its year of manufacture and serial number; weight of the magnet.
Load capacity table for S235JR (ST 37) material with regard to the shape and dimensions of the load.

Intended use and purpose

The battery powered lifting magnet is designed for handling of ferromagnetic materials in the horizontal plane
(horizontal position of the load) using lifting equipment, with the participation of an operator.

The purpose of the liftingmagnetis handling/relocation of loads (metallurgical material, work piece, etc.) usingmagnetic
attractive forces (magnetic circuit between the lifting magnet and the load).

The battery powered lifting magnet is powered by a 12VDC battery. The magnetic force is formed when an electric
current passes through coil winding placed on a steel core.

When the battery is being charged (220VAC socket on the front panel), the lifting magnet is out of operation.
Theliftingmagnet is equipped with a liftinglug, intended for direct suspension from a crane hook or for use with optional
accessories.

A NEVER USE SUSPENSION OTHER THAN THROUGH THE LIFTING LUG OF THE LIFTING MAGNET.

@ IN THE CASE OF USING OPTIONAL ACCESSORIES, THE METHOD OF USE OF THE LIFTING MAGNET IS
DESCRIBED IN THE USER MANUAL OF THE RESPECTIVE ACCESSORY.
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3.3 Basic technical data

MODEL BM1350 @ BM2500 | BM36oo BM5000 | BMP1800 | BMP 3600
Length mm 272/309 | 402/437 | 1030/1050 | 1202/1200 470/475 760/764
Width mm | 242/262  242/262 = 242/262 242/300 238/242 253/263
Height mm 508 512 512 527 659 713
Lifting lug inner height mm 90 90 90 90 90 90
Suspension height mm 483 487 487 502 634 688
Battery capacity mm 35 75 75 75 75 75
Input voltage (50-60 Hz) VAC 230 230 230 230 230 230
Power W 55 72 103 144 130 144
Magnet weight kg 60 72 180 203 167 420
Operation time at 50% load hod. 8 8 8 8 8 8
FLAT MATERIAL
Load capacity (coef. 2:1) * kg 1350 2500 3600 5000 1800 3600
tI:/;il:r:él:c:::ci;kness for max. load o 38 50 25 50 50 70
Tested load capacity kg 2700 5000 7200 10 000 3600 6800
ROUND MATERIAL
Load capacity kg - - - - 1130 2260
Diameter (d min - d max) mm - - - - 40-440 45-500
Tested load capacity kg - - - - 2260 4520

NOTE:* Material for flat-surface breakaway test - thickness 80 mm, Ra1.6, 5235JR (ST 37)

3.4

3.5

3.6

3.7
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Source of energy

In order to function correctly, the lifting magnet requires sufficient power supply, which is provided by the
recommended 12VDC battery fgFORTE Deep Cycle AGM:

. Battery for type BM1350: FG12-35D - 35 Ah
. Battery for other types of lifting magnets: FG12-75D - 75 Ah

The hand-held remote controller is powered by a 9V battery.

Standard environmental conditions for use

Liftingmagnets are designed for both indoor and outdoor use under the following conditions: humidity of up to 80 %, air
temperature in the range of 0 to 50 °C.

IT IS FORBIDDEN TO USE THE LIFTING MAGNET IN RAIN, IN ENVIRONMENTS WITH A RISK OF FIRE
A OR EXPLOSION AND IN ENVIRONMENTS WITH VAPOURS, SMOKE OR DUST, WHICH COULD CAUSE
CORROSION OR ABRASION!

If expecting operation in environmental conditions different from the standard conditions, the manufacturer may offer
special versions of lifting magnets upon request.

Emissions into the environment
No emissions are created during operation of the lifting magnet.
Lighting and visibility at the workplace

Operation of the lifting magnet requires sufficient lighting of the work area, in which it is used. The lighting must allow
operators to perform and check the correctness of the execution of all necessary actions in the whole handling area.



3.8

3.9

3.10

3.10.1

3.10.2

3.10.3

Noise
Noise produced by the lifting magnet itself does not exceed the permitted values. The materials with which the lifting
magnet works, however, may generate noise during handling.

@3 ITISTHE OBLIGATION OF THEUSERTO PERFORMMEASUREMENTS OF NOISE LEVELS ATTHE WORKPLACE.

Vibrations

During normal operation of the liftingmagnet, no vibrations are generated, except for the process of demagnetization
of the attached material after handling.

Operational limitations

Supply battery 12 VDC
Use only the recommended battery fgFORTE Deep Cycle AGM for respective types according to section 3.4.

@ IF USING A DIFFERENT BATTERY TYPE, THE BATTERY CHARGE BAR INDICATOR WILL NOT CORRECTLY
DISPLAY THE CHARGE STATUS (REMAINING CAPACITY) OF THE BATTERY.

When replacing the battery with a new one, the new battery voltage must be above 12.3V, otherwise the lifting magnet
will not start.

WHEN THE BATTERY VOLTAGE DROPS BELOW 8 V, THE LIFTING MAGNET AUTOMATICALLY TURNS OFF IN
ORDER TO PROTECT THE BATTERY FROM DEEP DISCHARGE AND IRREVERSIBLE DAMAGE.

Throughout the life cycle of the battery, using the battery reduces the maximum charge capacity - this is a natural
phenomenon and not a defect.

A cold environment reduces battery capacity and life.

Remote controller batteries

The batteries of the remote controller have a nominal voltage of 9 V. If the voltage drops below 7.3V, it may reduce the
signal range (the standard guaranteed range is 5m).

Avoltage below 6 V still enables signal transmission, but with minimal range.

When replacing the battery with a new one, the new battery voltage must be above 8.3 V, otherwise the low battery
voltage indication will not be deleted.

Working environments with reduced visibility due to dust or smoke may reduce the range of the signal transmitted from
the remote controller.

Wear of the lifting magnet

When used and maintained properly, the usability of the lifting magnet is determined by the wear of its parts:

. The wear of the lifting lug (from rubbing or squeezing by a hook or auxiliary suspension means) is a maximum
of 10 % of the original dimension.

The safety switch under the lifting lug (protection against unwanted deactivation when lifting a load).

Active surfaces of the lifting magnet - damage up to 10 % of the surface.

. State and condition of the supply battery.

IMPROPER USE OR FAILURE TO FOLLOW THE INSTRUCTIONS GIVEN IN THIS MANUAL MAY ADVERSELY

A WEAR CAN ADVERSELY AFFECT THE PERFORMANCE OR EVEN THE SAFETY OF THE LIFTING MAGNET!
@ AFFECT THE EXPECTED USABILITY OF THE LIFTING MAGNET.
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4  SAFETY PRECAUTIONS

The lifting magnet was designed for safe use.

Danger to workers during the entire life cycle of the lifting magnet can be completely eliminated or reduced to a
minimum only if the product is used in accordance with this manual and by authorized and adequately trained personnel.

Qualification groups of operators and maintenance workers

Workers associated with the use and maintenance of the battery powered magnet are divided into the following

Worker type

Operator

A skilled person over 18 years of age, qualified and trained in performing tasks and using the
magnet during handling. The worker performs basic maintenance. Requirements are stated in
section 6.4.

Mechanical maintenance worker

A skilled person over 18 years of age, qualified and trained in performing tasks with normal
mechanical procedures. The worker performs maintenance and repairs within normal
conditions. Requirements for the worker are stated in section 7.2.1.

Mechanical maintenance worker - specialist; lifting equipment technician

A skilled technician over 18 years of age, specially trained or instructed by Walmag Magnetics
s.r.0.and qualified to perform tasks beyond normal maintenance and repair. Requirements for
the worker are stated in section7.2.2.

Electrical maintenance worker

Askilled personover18years of age, qualified and trained in performing tasks innormal conditions.
The worker performs maintenance and servicing of electrical equipment. Requirements for
the worker are stated in section7.2.1.

Electrical maintenance worker - specialist

A skilled electrician over 18 years of age, specially trained or instructed by Walmag Magnetics
s.r.0.and qualified to perform tasks beyond normal maintenance and repair. Requirements for
the worker are stated in section7.2.2.

4.1  General
4.2
classification groups:
Symbol
—
4.3

Possible risks and their elimination

Thefollowing table contains descriptions of possible risks and dangers that can arise when working with a liftingmagnet
and the way of preventing these risks.

Danger / Risk

Prohibition / Warning Prevention

Do not allow uninformed and unskilled

Risk of falling load, resulting in perma-
nent injury due to unauthorized use

08

workers under 18 years of age to opera-
te the magnet.

Do not transport persons.

Do not use the magnet in a bad physical
and mental condition.

Do not use the magnet for other than
the intended purposes (pulling, stret-
ching, levelling of material, etc. is forbid-
den)

The operator authorized for use must
observe the regulations to ensure the
highest safety and strictly adhere to the
provisions set out in this manual.

Secure the lifting magnet against
unauthorized use.

Avoid carrying out unauthorized manipu-
lation.



Danger / Risk

Prohibition / Warning

Prevention

Risk of falling load, resulting in perma-
nent injury due to the technical state

Do not use the lifting magnet if it is not
fully functional.

Do not use the magnet in an improper
environment (explosive, humidity above
80%).

Do not assign maintenance to insuffici-
ently qualified personnel.

Do not perform maintenance using
unoriginal and incompatible parts.
Observe the inspection plan and per-
form timely repairs.

Never remove or alter safety elements.
Do not modify the functional properties
and performance of the magnet or its
components.

Do not perform provisional repairs in
conflict with the maintenance instructi-
ons.

Inspect all safety elements.

Check the environment for use.

The operator responsible for mainte-
nance must observe the regulations to
ensure the highest safety and strictly
adhere to the provisions set out in this
manual.

Assign maintenance to qualified perso-
nnel.

Purchase original spare parts.

Keep a proper record of the state, de-
fects and repairs of the magnet.
Observe the maintenance and inspection
plan.

Risk of falling load, resulting in perma-
nent injury due to movement during
handling

Do not lift unbalanced loads.

Do not lift excessively long loads (be-
ware of incorrect positioning of the lif-
ting magnet with respect to the longest
side of the load).

Do not move the load above persons and
in their vicinity.

Prevent swinging of the load during
handling.

Prevent contact of the load with obstac-
les during its handling.

When handling a load, do not use com-
bined movements and do not use full
travel speed at extreme handling posi-
tions.

Do not make sudden changes of hand-
ling direction and speed.

Observe the instructions given in this
manual.

Use protective equipment (work clo-
thing, helmet, gloves, boots, ear pro-
tectors).

Check the centre of gravity when lifting,
when the load is tilted: the angle must
not exceed 5° - otherwise immediately
stop handling, adjust the position of the
lifting magnet and repeat the operation.
Use low speed when reaching end positi-
ons, avoid dynamic loading.

Place the load only on a stable surface.
Pay close attention during the whole
load handling process (lifting, movement,
placement).

Do not deactivate the lifting magnet until
the load is safely supported.

Risk of trapped fingers resulting in
permanent injury due to compressionin
the lifting lug area

Do not put your hands in the lifting lug
area.

Use protective gloves.

Risk of spontaneous attraction resulting
in permanent injury due to handling of an
active lifting magnet

Never put your hands under an activated
lifting magnet.

Keep in mind that ferromagnetic ma-
terial can get spontaneously attracted
when entering the magnetic field, especi-
ally in the following cases

When using the TIP-OFF function:

after completion of work in this mode,
the magnet may remain without load, but
its power can be at 100 %.

Thin handled load:

magnetic field lines pass through the
load and can cause attraction of additio-
nal material to the magnet.

Risk of struck body parts resulting in
injury caused by a hanging load

Do not leave the lifting magnet with load
hanging without supervision.

Observe the instructions given in this
manual.

Risk of a falling load resulting in death
or permanent injury due to improper
installation.

Suspend the magnet from a crane using
only certified lifting means.

Observe the instructions given in this
manual.
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Danger / Risk

Prohibition / Warning

Prevention

Risk of magnetic fields resulting in
death or permanent injury due to pace-
maker damage or attraction of prosthe-
ses

Prevent unauthorized access to areas
containing a magnetic field.
Consult a physician.

Observe the instructions given in this
manual.

Mark areas containing a magnetic field
(safe distance min. 5 m).

Risk of cuts resulting in injury when clea-
ning functional surfaces of the machine

Do not work without protective equip-
ment.

Use protective gloves.
Use cleaning means (steel brush, file,
etc.).

Risk of permanent injury on fingers due
to compression in the lifting eye area

Do not put your hands into the lifting eye
area

Use protective gloves

Risk of a falling load resulting in perma-
nent injury or death due to a discharged
supply battery

Do not handle loads when the battery is
low. See the battery charge indicator on
the front panel.

Never leave an activated lifting magnet
with load unsupervised.

Stop the handling operation as soon as
possible after receiving a low battery
warning (within 2 minutes) and charge
the battery - see section7.4.2.

Risk of electrical shock resulting in
permanent injury or death due to the
contact of live wires during charging

Do not use damaged electrical cables.

Always properly carry out maintenance;
familiarize yourself with this manual.

Risk of a falling load resulting in perma-
nent injury or death due to exceeded
maximum load capacity

Do not exceed the load capacity of
slings, lifting magnet or the whole unit
(the crane load capacity must be higher
than the sling + lifting magnet + load).
Correctly determine the load capacity
of the lifting magnet with respect to
limitations (air gap, shape, thickness,
etc.).

Full coverage of magnetic poles by the
load (functional surfaces) must also be
even.

Do not lift aload by its smallest side.
Do not exceed the allowable working
temperature range of the load magnet.

Observe the instructions given in this
manual.

Always verify information about the han-
dled material (composition, dimensions,
etc.) including the weight and compare
them with the table in section 6.6.4.

Risk of afalling load, resulting in perma-
nent injury due to the shape of the load

Do not lift cylindrical loads (bars, tubes)
using type BM.

Shape loads, e.g. L-sections, |-sections,
etc.

5  PREPARATION FOR USE

A

Observe the instructions given in this
manual. Always verify information about
the handled material (composition, di-
mensions, etc.), including the weight and
compare them with the table in section
6.6.4.

INCORRECT EXECUTION OF THE FOLLOWING ACTIVITIES CAN LEAD TO SEVERE RISKS IN TERMS OF
PERSONAL SAFETY DURING INSTALLATION AND SUBSEQUENT OPERATION OF THE LIFTING MAGNET!

The liftingmagnet is supplied fully assembled. Its operationis possible only after carrying out the following activities by
workers responsible for handling, installation and start-up of the machine.

5.1  Receipt and unpacking
. Check the integrity of the packaging.
. Check the transport documents.
. Check the accompanying documentation, especially if it corresponds with the supplied lifting magnet.
. Check the completeness of the delivery: the power cord and the remote controller are placed in the

compartment of the rear battery cover.

10



5.2
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6.2
6.2

IMMEDIATELY NOTIFY THE CARRIER OF ANY DAMAGE OR OTHER DEFICIENCIES.
@ IN CASE OF DISCREPANCY BETWEEN THE TRANSPORT DOCUMENT AND THE ORDER, PLEASE CONTACT
WALMAG MAGNETICS S.R.O.

. Secure a suitable area with flat ground for unloading. The load capacity of the handling equipment must be
appropriate inrelation to the parameters of the lifting magnet.

After removing the fillings (usually foam), seize the lifting magnet directly by the lifting lug.

Once removed from the crate, place the lifting magnet on a clean, solid and level ground.

Storage

Store an unused lifting magnet in a pre-designated place, the storage environment must comply with the parameters
specifiedin section 3.5.

Before long-term storage, do the following:

. Recharge the battery to its full capacity (see section 7.4.2) - recharge the battery every 6 months.

. Disconnect the battery contact.

. Apply corrosion protection on functional surfaces of the lifting magnet (slushing compounds suitable for
5235JR steel).

At the end of long-term storage, do the following:

. Visually check the lifting magnet.

. Remove the corrosion protection of functional surfaces.

. Check the battery for any damage, connect it and recharge it to full capacity (see section 7.4.2).

Returning into operation after storage

Verify the validity of the certification and perform activities specified in section 6.5.

OPERATION OF LIFTING MAGNETS

Main parts of lifting magnets

Power cable

Lifting lug

Handles

Rear battery cover with label
Battery12VDC
Magnet body

IR remote controller
Safety switch

Front cover

Display panel
Control buttons
Power socket
Warning horn

Figure 1- Main parts of lifting magnets

Controls

Remote controller display

Displays warning of a low battery in the control. If the remote controller battery voltage drops below 7.3V, the display
will show two flashing lines - see section 3.10.2.

When using functions VARIABLE FORCE (see section 6.8.1) and TIP-OFF (see section 6.8.2), the remote controller will
display the progress of magnetic power reduction on a scale of 0 to 99 (it is not a percentage).

n



6.2.2

6.3

6.3.1

6.3.2

12

Display panel

The display panel (Figure 2) is located on the front cover above the control buttons and displays the following
information:
. Greenindicator light READY
indicates the “magnet active” status = the lifting
magnet generates a magnetic field.

. Yellow indicator light VARIABLE FORCE
indicates an ongoing additional function.

. Yellow indicator light TIP-OFF o
indicates an ongoing additional function. @ o o Y ) omes=

. Red indicator light DANGER Y _—
indicates a state requiring extra caution of the WILMAG
operator.

. Yellow indicator light CHARGE i Displ l
indicates charging of the supply battery of the lifting \gure 2- Uisplay pane
magnet.

. Battery status indicator lights indicate the battery charge status while working with the lifting magnet or the

battery charging progress (using a LED bar indicator containing 10 LEDs: 10 to 4 green, 3 to 2 orange, 1red).

The battery status indication progress is as follows:

Signalling Indicated status

Alllights are green The battery is charged to its maximum capacity.

3 orange lights are on The battery is charged to approx. 30 % of safe capacity.
Tredlightison The battery charge dropped below 9 % of safe capacity

1red light is flashing and the warning | Finish work with the lifting magnet as soon as possible and charge the supply
horn is activated simultaneously battery!

1red light is flashing, the warning Immediately safely lower the lifting magnet with the load!!!
hornis activated and the Danger light | The battery no longer supplies safe voltage for work.
is flashing simultaneously This state is written into the safety memory of the unit.

WHEN THE BATTERY VOLTAGE IS LOW, IT IS NOT POSSIBLE TO REACTIVATE THE BATTERY POWERED
@ LIFTING MAGNET AFTER DEACTIVATION UNTIL THE SUPPLY BATTERY IS RECHARGED TO THE MINIMUM
SAFE CAPACITY (MIN.12.3 V).

Safety features

A NEVER WORK WITH A DAMAGED OR INOPERATIVE SAFETY SWITCH AND/OR WARNING HORN!

Safety switch

The safety switch (pos. 8, Figure 1) is located under the lifting lug and ensures operator safety. The safety switch
prevents magnet deactivation after the lifting lug is lifted.

Warning horn

The warning horn (pos. 13, Figure 1) is located on the front cover on the left, under the buttons, and has the following
functions:
. Through an audible signal, it warns of a long idle state when the lifting magnet is activated:

- after 15 seconds when the magnet is set down,

- after 3 minutes when the magnet is lifted.

. It produces a warning audible signal for operators and other people in the vicinity when selecting functions
VARIABLE FORCE and TIP-OFF.

. It produces a warning audible signal for operators and other people in the vicinity when the magnet coil is
damaged.

. It produces a confirmation audible signal when receiving a request.



6.4 Requirements on the operator

THE OPERATOR OF THE LIFTING MAGNET IS RESPONSIBLE FOR SAFE WORK WITH THE LIFTING MAGNET,
DAILY INSPECTION AND MAINTENANCE OF THE DEVICE!

Persons working with the battery powered lifting magnet must meet the following requirements:

. They must be properly familiarized with the contents of this User Manual.

. They must be physically and mentally fit to work with the lifting magnet.

. They must be properly trained for the use of lifting equipment.

. They must be aware of all the risks associated with the use of the battery powered magnet (see section 4.3).

Operators of the lifting magnet perform the following work activities in particular:
They handle loads using the lifting magnet.

They clean and perform minor repairs of functional surfaces.

They prepare the lifting magnet for short-term storage.

They perform daily inspection of the lifting magnet.

They charge the magnet battery.

They collaborate with maintenance workers.

6.5 Putting into operation
6.51  Connecting of the battery

PRESSING THE CONTROL BUTTONS ON THE PANEL OR REMOTE CONTROLLER WILL TRIGGER

A MAGNETIZATION OR GENERATION OF A DEMAGNETIZATION CYCLE. MAKE SURE THAT IT IS IMPOSSIBLE
TO ACCIDENTALLY ATTRACT FERROMAGNETIC MATERIAL LOCATED BELOW THE BATTERY POWERED
LIFTING MAGNET.

1. Loosen and remove the two screws
securing the battery cover (the battery is
located behind the rear cover - see
photo).

2. Connect the electrical wires to the battery
contacts. Red wire to (+) terminal; blue
wire to (-) terminal.

3. Replace the battery cover and secure it again by tightening the screws.

6.5.2  Adjustment and test of the function

The lifting magnet was adjusted already in production, together with the supplied remote controller.

A BEFORE BEGINNING THE FUNCTION TEST, MAKE SURE THE LIFTING MAGNET IS SET DOWN SAFELY.

13



Function test - controlling by buttons on the lifting magnet

1.

GIENOY

Perform magnetization by pressing and holding the green ON button (for at least 2 seconds). You will hear an
audible signal indicating the receipt and processing of the command and the green READY indicator on the
indication panel will start flashing. The material will be attracted to the lifting magnet.

Lift the lifting lug to the maximum position in order to disconnect the safety contact. The READY indicator
will constantly light.

Press the red OFF button - the lifting magnet must not deactivate!

Place the lug back to its natural position - the safety contact will interconnect.

Press and hold the red OFF button (2 s). The lifting magnet will generate a demagnetization cycle (the red
DANGER indicator is on) and deactivates.

Function test - controlling by buttons on the remote controller
For the function test by the remote controller, follow the previous procedure. Use the buttons on the remote controller.

¢
X

WHEN USING MULTIPLE LIFTING MAGNETS WITH ONE REMOTE CONTROLLER, PERFORM THE FUNCTION
TEST FOR ALL LIFTING MAGNETS!

IF 1T WAS NOTPOSSIBLE TO PERFORM THE FUNCTION TEST SUCCESSFULLY, FOLLOWTHE INSTRUCTIONS
GIVEN IN SECTION 8
TROUBLESHOOTING

6.6 Lifting magnet usage limitations

6.6.1 General

When assessing the suitability for use of the lifting magnet, consider the following parameters:

Positioning of the magnet on the load. See section 6.6.2.

Chemical composition of the material of the load - iron alloys have different magnetic properties depending
on the content of chemical elements, which reduces the load capacity of the magnet - see section 6.6.3,
Correction table - chemical composition.

Shape of the load (flat, circular) - limits are determined by the shape of the contact surface, including limitation
by excessive length - see section 6.6.4.

Air gap - i.e. non-magnetic distance between the contact (magnetic) surface of the lifting magnet and of the
handled load, taking into account surface defects, unevenness, dirt and presence of non-magnetic materials
(paper, paint, foil, etc.).

Load material thickness - completion of the magnetic circuit requires a certain material cross section. The
maximum load capacity of the liftingmagnet is assigned to the minimum thickness - see section 6.6.4. Further
reduction of the thickness also decreases the load capacity of the magnet.

Material temperature - the application temperature range is -10 to +70 °C. Higher temperatures lead to
degradation of the protective material around the coil (it can cause permanent damage of the lifting magnet).
Operating cycle - its duration is limited by the battery power, 8 hours at a 50% duty.

The load capacity of the liftingequipment (e.g. crane) must be at least the sum of the weight of the load and the
lifting magnet, including any accessories.

6.6.2 Lifting magnet positioning

Place the lifting magnet symmetrically directly above the centre of gravity of the load (as accurately as possible).
The orientation of the lifting magnet towards dimensions “W" and “L" is shown in Figure 3.
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Figure 3 - Lifting magnet placement



When handling long flexible loads (especially metal sheets), gravity can cause the ends to sag or droop. This sagging can
cause the load to peel off the magnet Therefor always place the length of the magnet perpendicular to the length of the
load (crosswise). If the magnet is placed lengthwise on the load, it will be easier for the load to “peel of f" and fall down.

6.6.3  Correction table - chemical composition

The effect of the chemical composition of steel on the magnetic properties is shown the following table:

Type BM BM BM BM BMP BMP

Material % 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Steel37(S235JR) | 100 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Steel 52 (E 295) 96 1296 2400 3456 4800 1728 3456
Cast steel 90 1210 2250 3270 4500 1620 3240
Stainless steel 430F = 50 670 1250 1800 2500 900 1800
Cast iron 45 600 1125 1620 2250 810 1620
Nickel 10 135 250 360 500 180 340

6.6.4 Limits of handling weights (carbon steel ST 37 [S 235 JR])

The influence of the shape, material thickness, air gap and limits of the load length to the load capacity of the lifting
magnet are specified in the following table..

@ ADJUST THE SPECIFIED LIMITS ACCORDING TO THE CORRECTION TABLE CONCERNING THE EFFECT OF
THE CHEMICAL COMPOSITION OF THE HANDLED MATERIAL - SEE SECTION 6.6.3.
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. Clean and smooth ground surface | Corroded and hot-rolled surface Irregular and rough surface Very rough surface
iz Air gap < 0.1mm Air gap 0.1-0.3 mm Air gap 0.3-0.5 mm Air gap > 0.5 mm
§’ Eé Max. dimensions | Weight limit | Max. dimensions | Weight limit =~ Max. dimensions | Weight limit
LxW (mm) (kg) LxW (mm) (kg)) LxW (mm) (kg)
>38 2130x2130 1360 1900 x 1900 1160 1700 x1700 900
o 25 2130x 2130 950 1830 x1830 890 1830 x1830 770
@M 19 2130 x 2130 660 1830 x1830 580 1830 %1830 500
% 13 2130x 2130 370 1830x1830 340 1520 x1520 260
10 1830 %1520 180 1520 x1520 160 1520 x1520 150
6 1220 x1220 90 1220 x1220 86 1220 x1220 80
250 | 2400x2400 2500 2400x 2100 2100 2100 x 2100 1750
38 2400 x 2400 1850 2400x 2100 1620 2100 x 2100 1350
8 25 2400 x 2400 1200 2400x 2100 1130 2100 x 2100 950
~ 19 2400 x 2100 800 2100 x 2100 700 2100 x 1800 610
E 13 1800 x 1800 370 1800 x 1800 360 1800 x 1800 330
10 1800 x 1500 250 1800 x 1500 200 1800 x 1500 180
6 1500 x 1200 110 1500 x1200 100 1500 x 1200 90
=50 | 3600x3300 5000 3300 x 3300 4200 3000 x 2700 3500
38 3300 x 3300 3700 3300x 3000 3240 3000 x 2700 2700
§ 25 3300 x 3300 2400 3300 x3000 2260 3000 x 2700 1900 ©
| 19 3000 x 2700 1600 3000 x 2700 1400 2700 x 2700 1220 ;
E 13 2700 x 2400 740 2700 x 2400 720 2400x 2400 660 ®
10 2100 x 2100 500 2100 x 2100 400 2100 x 2100 360 E
6 1800 x1800 220 1800 x 1800 200 1800 x 1800 180 E
225 6000 x 3000 3600 6000 x 2700 3270 4500 x 3000 2730 §
o 19 6600 x 2400 2430 6000 x 2400 2230 4500 x 2400 1960 g
§. 13 5100 x 2400 1250 4800 x 2400 180 4500 x 2400 1090 _%
s 10 3900 x 2400 720 3600 x 2400 660 3300 x 2400 610 <
@ 6 3600 x1800 340 3300 x 1800 300 3300 x 1500 270
3 2400 x1800 110 2100 x 1800 100 1800 x 1800 90
250 | 2000x 2000 1800 1700 x 1500 1030 1500 x 1500 930
38 1900 x1900 1130 1800 x 1500 930 1800 x 1500 850
§ 25 2100 x 2100 1020 2100 x 1800 840 2100 x 1800 760
a | 19 2400 x 2100 800 2100 x 1800 660 2100 x 1800 590
E 13 2400 x 2100 570 2100 x 2100 470 2100 x1800 420
10 2100 x 2100 390 2100 x1800 310 2100 x 1500 270
6 2000x 2000 250 2000 x 1500 200 1800 x 1500 150
270 - 3600 - 3400 - 3200
40 2700 x 2700 2275 2400 x 2400 2440 2400 x 2100 2320
§ 30 3000 x 3000 1730 2700 x 2700 1570 2700 x 2400 1420
;_" 20 3000 x 3000 1250 2700 x 2700 1140 2700 x 2400 1050
E 15 3000 x 3000 920 2700 x 2700 840 2700 x 2400 780
10 2700 x 2700 610 2700 x 2400 580 2400 x 2400 520
6 3000 x 2700 370 2700 x 2400 350 2700 x 2400 320
Diameter (mm) Weight limit (kg) max. Length
BMP1800 = BMP3600 BMP1800 | BMP3600 (mm)
BMP 1800/3600 Load type D40-B 440 | D 45-D500 1130 2260 6000
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6.7

6.7.1

6.7.2

Working with the lifting magnet
A DO NOT START WORKING UNTIL YOU ARE FAMILIAR WITH THE CONTENTS OF THIS MANUAL.

Preparation for handling

. Check the state of the lifting magnet - the magnet must be fully functional, complete, etc.

. Clean the functional surfaces of the magnet and the contact surfaces on the load (remove undesirable air gaps
created by impurities).

. Place the liftingmagnet on the load (handled material of known parameters) above the centre of gravity (see
section6.6.2).

. Check the load capacity of the assembly: the load capacity of the crane must be higher than the sum of the
weight of the load and the lifting magnet, including accessories.

. Check the load capacity of the lifting magnet with respect to the type of the load (see section 6.6.4).

Basic control of the lifting magnet and status indication

The control buttons are located on the front cover of the lifting magnet, together with the indication panel (see Figure
4). The control buttons are used to control the basic functions of the magnet.

Figure 4 - Control buttons on the lifting magnet and indication panel

Magnet activation

: Press and hold the green ON button.
: You will hear a sound indicating the receipt and processing of the command.
. The green READY light on the indication panel of the lifting magnet will start flashing.

The magnet will perform magnetization and become active.

IN ORDER TO TURN THE MAGNET OFF, LIFT AND LOWER THE LIFTING LUG (THIS OPENS AND CLOSES THE
@ SAFETY SWITCH).

Once handling is started (the safety switch under the lifting lug opens), the green READY light will be continuously on.

Deactivation of the magnet with automatic demagnetization cycle

. After you finish handling, place the lifting magnet back on a solid and level surface.

The lifting lug closes the safety switch and the magnet can be turned off (the greenREADY light flashes).

Press and hold the red OFF (2 s) button on the front cover of the magnet.

The lifting magnet will trigger a demagnetization cycle (the red DANGER light is on), its completion will be

indicated by a sound and the magnet switches off.

Separate demagnetization cycle

. When the lifting magnet is off, press and hold (2 s) the red OFF button. This will only trigger a demagnetization
cycle (the function is used to improve demagnetization of the load).

Visualization of the battery status (only on the panel)

. When the lifting magnet is off, press and immediately release the green ON button on the front cover - the
indication panel will display the battery status.

17



6.7.3

6.7.4

18

Control using the remote controller

The remote controller (RC) sends commands to the liftingmagnet through infrared
radiation (IR).

For proper function, aim the transmitter of the remote controller at the indication
panel of the lifting magnet and keep it so when transmitting commands.

A LOSS OF VISUAL CONTACT BETWEEN THE REMOTE CONTROLLER
AND THE INDICATION PANEL (BY OBSTRUCTION OR DIVERSION) WILL
INTERRUPT THE TRANSMISSION.

Magnet activation

. Press and hold the green LIFT button.

. You will hear a sound indicating the receipt and processing of the
command.

. The green READY light on the indication panel of the lifting magnet will
start flashing.

. The magnet will perform magnetization and become active.

Figure 5-Remote controller

IN ORDER TO TURN THE MAGNET OFF, LIFT AND LOWER THE LIFTING LUG (THIS OPENS AND CLOSES THE
@ SAFETY SWITCH).

Once handling is started (the safety switch under the lifting lug opens), the green READY light will be continuously on.
Deactivation of the magnet with automatic demagnetization pulse

. After you finish handling, place the lifting magnet back on a solid and level surface.

. The lifting lug closes the safety switch and the magnet can be turned off (the greenREADY light flashes).

. Press and hold the red RELEASE button.

. The lifting magnet will trigger a demagnetization cycle (the red DANGER light is on), its completion will be

indicated by a sound and the magnet switches off.

Separate demagnetization cycle

. When the battery powered magnet is off, press and hold (2 s) the red RELEASE button. This will only trigger the
demagnetization cycle (the function is used to improve demagnetization of the load).

Control of multiple lifting magnets using one remote controller

. Simultaneously press and hold (5 s) buttons ON and OFF on the front cover. The unit will enter the pairing mode.

. Aim the remote controller at the indication panel of the lifting magnet that you wish to pair and press the LIFT
or the RELEASE button. The lifting magnet will only accept signals from this paired controller.

Movement of the load

c OBSERVE THE SAFETY RULES DURING THE ENTIRE HANDLING PROCESS! NEVER STAND UNDER THE

LOAD!
. Warn persons in the vicinity when beginning handling.
. Lift the handled load to a height of several centimetres and check if it is lifted properly (the load remains

horizontal without holding).

IF THE LOAD TILTS BY MORE THAN 5°, IMMEDIATELY END THE HANDLING OPERATION AND PLACE THE
A LOAD BACK ON THE GROUND. DEACTIVATE THE LIFTING MAGNET, ADJUST ITS POSITION WITH RESPECT
TO THE LOAD AND REPEAT THE LIFTING PROCEDURE.

. Check if the load is attached safely after lifting it to a height of several centimetres as follows:
- By pressure on the load, e.g. by tapping it with a mallet.
- When lifting multiple thin metal sheets, they must not detach. You can use the TIP-OFF function to
safely put off excessive load.
. Guide the load by holding it by the edge - prevent collisions, rocking and abrupt changes in movement direction
and speed.

A DO NOT LEAVE A LIFTED LOAD UNATTENDED.

. The load can only be placed on a solid and stable surface.
. Land the load in a controlled and careful manner.



6.8

6.8.1

6.8.2

Extra functions of the battery powered lifting magnet

The control unit of these liftingmagnets has 2 extra functions: VARIABLE FORCE and TIP-OFF. These functions are only
available when controlling the battery powered magnet remotely.

Function VARIABLE FORCE

Description of the function

The function is used to temporarily reduce the magnetic power of the lifting magnet before handling the load. Once
liftingis started (the safety contact disconnects), the magnetic power automatically increases to 100 % after 5 seconds
to ensure adequate holding power. An acoustic and visual warning signal informs the operator that this function is now
active.

Suitable for

Handling of loads that have a thickness lower than what is required for full power according, to the type of the battery
magnet (see the load capacity table in section 6.6). At full magnetic power, the magnetic field may reach beyond the
load and also attract the support (e.g. machining table).

Examples of use

. Handling of a single metal sheet when multiple metal sheets are stacked on each other.
. Picking up a thin metal sheet from a metal support (bench, metal pallet/case, machine table, etc.).
. Checking of safe handling: when not sure about the material, surface, etc, this function can be used to

temporarily reduce the power and try lifting the load.

Activation of the VARIABLE FORCE function

THE FUNCTION CAN BE ACTIVATED ON THE REMOTE HAND CONTROL, IF MAGNETIZATION IS TURNED OFF
AND THE MAGNET SITS ON A LOAD (THE SAFETY SWITCH IS CLOSED).

@ BRIEF PRESSING OF THE YELLOW SET BUTTON ON THE REMOTE CONTROL WILL SHOW THE MAGNETIC
POWER SETTING ON ITS DISPLAY. THE LAST SET VALUE OF THE MAGNETIC POWER REMAINS STORED IN
THE MEMORY OF THE REMOTE CONTROL.

Setting/decreasing of the magnetic power of the lifting magnet
The magnetic power of the lifting magnet can be set within the range of 0 to 99 (it is not a percentage).

. A higher value of the magnetic power can be set by simultaneously pressing and holding the SET button and
pressing the LIFT button on the remote controller.
. A lower value of the magnetic power can be set by simultaneously pressing and holding the SET button and

pressing the RELEASE button on the remote controller.

@ YOU CAN CHANGE THE MAGNETIC POWER VALUE FASTER BY HOLDING THE LIFT OR RELEASE BUTTON.

Activation of the magnet with reduced magnetic power
. Aftersettingthe required magnetic power, activate the VARIABLE FORCE function by simultaneously pressing
the LIFT and RELEASE buttons on the remote controller.

THE LIFTING MAGNET WILL BE MAGNETIZED WITH THE PRESET REDUCED MAGNETIC POWER. AT THE

SAME TIME, AN AUDIBLE WARNING SIGNAL WILL ALERT THE OPERATOR OF THE REDUCED POWER AND
@ THE NEED TO PAY EXTRA ATTENTION. ON THE CONTROL PANEL OF THE LIFTING MAGNET, A FLASHING

YELLOW LIGHT WILL INDICATE THE SELECTED FUNCTION AND THE RED DANGER LIGHT WILL FLASH.

TO REPEAT THIS MODE, SET THE LOAD DOWN, TURN THE MAGNET OFF AND REACTIVATE THE VARIABLE

FORCE FUNCTION.

Function TIP-OFF

Description of the function

The TIP-OFF function enables temporary gradual decreasing of the holding power of the lifting magnet when same
is magnetized. Power reduction is carried out on a defined curve in time when magnetic power drops to zero. After
deactivation, the magnetic power restores to 100 % - this ensures safe continuation of lifting. When the TIP-OFF
function is activated, the operator is informed by an acoustic and visual warning signal.

Example of use
. Dropping one or more thin metal sheets from a lifted pack.
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7.2

7.2.1
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Safety precautions before using the TIP-OFF function

THE TIP-OFF FUNCTION CAN BE ACTIVATED ONLY WHEN THE MAGNET IS MAGNETIZED.
USING THIS FUNCTION INCREASES THE RISK OF INJURY! USE EXTREME CAUTION!

The handled load must not be higher than 20 cm from the supporting surface.

The supporting surface must be stable and level in order to avoid slipping or falling of the dropped load.
Make sure there is no obstacle between the load and the supporting surface (such as body parts or objects).
Keep in mind that ferromagnetic material can get spontaneously attracted when entering the magnetic field.

Activation of the TIP-OFF function
. The TIP-OFF function can be activated by simultaneously pressing and holding the LIFT and RELEASE buttons
on the remote control.

THE LIFTING MAGNET WILL START GRADUALLY REDUCING THE MAGNETIC POWER. AT THE SAME TIME,

AN AUDIBLE WARNING SIGNAL WILL ALERT THE OPERATOR TO THE ACTIVATED TIP-OFF FUNCTION AND
@ THE NEED TO PAY EXTRA ATTENTION.

DROPPINGTO LOWESTMAGNETIC POWER TAKES ABOUT 12 SECONDS. AT THE END, THE LIFTING MAGNET

WILL TRIGGER A DEMAGNETIZATION PULSE.

Interruption of the TIP-OFF function:

. Release both the LIFT and RELEASE buttonon the remote controller or point the remote controlaway fromthe
control panel on the lifting magnet (this interrupts communication between the remote control and the lifting
magnet).

AFTER RELEASING THE LIFT AND RELEASE BUTTONS, THE REMAINING CLAMPING FORCE WILL LAST

FOR 3 MORE SECONDS, AFTER WHICH THE MAGNET RESTORES TO FULL MAGNETIZATION. DURING THIS
@ PERIOD, IT1S POSSIBLE TO REACTIVE THE TIP-OFF FUNCTION AND CONTINUE REDUCING THE MAGNETIC

POWER.

THIS MODE CAN BE REPEATED WITHOUT THE NEED TO TURN OFF MAGNETIZATION.

MAINTENANCE

Safety precautions

INCORRECTLY PERFORMED OR INSUFFICIENT MAINTENANCE CAN ENDANGER WORKERS DURING
MAINTENANCE AND AFTER RETURNING THE LIFTING MAGNET INTO OPERATION!

Requirements on maintenance workers

WORKERS PERFORMING MAINTENANCE OF THE LIFTING MAGNET MUST BE PROPERLY TRAINED KNOW
A THE CONTENTS OF THIS MANUAL AND OBSERVE SAFETY PRINCIPLES FOR WORK WITH A LIFTING
MAGNET.
Maintenance worker - mechanic / electrician

Workers performing maintenance of the lifting magnet must meet the following requirements:

. They must be properly familiarized with the contents of this User Manual.

. They must be both physically and mentally fit to meet the needs associated with the maintenance of the lifting
magnet.

. They must be properly trained and have knowledge of the functions of lifting equipment, including safety
features.

. They must be aware of all the risks associated with the use of the battery powered magnet (see section 4.3).

. They must be certified for work on electrical equipment with a supply voltage of 230 V AC.

Lifting magnet maintenance workers perform the following activities:

They check the wear of the lifting magnet.

They are responsible for the safe course of handling and record-keeping of slings.

They check the execution of routine maintenance and create maintenance schedules.

They perform minor repairs of functional surfaces.

They are responsible for long-term storage of the lifting magnet.

They perform weekly and monthly checks of the lifting magnet.

They create maintenance reports.

They cooperate with operators and workers responsible for the operation of lifting equipment.



7.2.2

7.3

. They perform maintenance of the supply battery, including checks of its state by measuring the voltage.
. They check the state of electrical equipment, its function, condition of buttons, etc.

Maintenance worker - specialist; lifting equipment technician / electrical specialist

Maintenance workers - specialists of the lifting magnet must meet the following requirements:

. They must be properly familiarized with the contents of this User Manual.

. They must be both physically and mentally fit to meet the needs associated with the maintenance of the lifting
magnet.

. They must be properly trained and have knowledge of the functions of lifting equipment, including safety
features.

. They must be aware of all the risks associated with the use of the battery powered magnet (see section 4.3).

. They must be familiar with the contents of EN13155.

. They must be properly trained by the manufacturer of the lifting magnet - Walmag Magnetics s.r.o.

. They must be certified for work on electrical equipment with a supply voltage of 230 V AC.

Maintenance workers - specialists of the lifting magnet perform the following activities:

They cooperate with operators and workers responsible for the operation of lifting equipment.
They repair the functional surfaces of the lifting magnet by machining.

They perform mechanical adjustments of the safety features of the lifting magnet.

They perform calibration and load tests of the lifting magnet.

They perform yearly inspection (certification) of the lifting magnet.

They perform inspection activities.

They put the lifting magnet into operation.

Maintenance and inspection plan, maintenance schedule

The maintenance plan contains proper interventions, which include inspections, overhauls and checks.

The frequency of daily, weekly and monthly checks applies to the machine's work in an 8 hour shift. If the working
conditions are different, the maintenance frequency must be increased to correspond with the frequency of use.

The meaning of symbols is explained in section 4.2.

Maintenance and inspection table

Check / maintenance type Daily Weekly

Check of warning, indicating and safety ele-
ments

=e

Check of supporting elements

=ile

Check of label legibility

=le

Check of the occurrence of corrosion

=e

Check of the lifting lug (max. 10 % of the origi-
nal cross-section)

Check of the wear of functional surfaces (max.
10 % of the surface)

Static breakaway test, annual certification - -

Check of the 12VDC battery status; condition of
the battery contacts

=e

Check of the electrical parts - buttons, lug
position sensor

U N N U SRR

=e
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7.4 Maintenance of the 12VDC supply battery

7.41  Battery check

Check interval

Check Note

Every calendar Every 3 calendar
month months

Visually check the appearance of the battery
(terminals, connectors, possible corrosion of the
rack or battery box)

Any cracks, leaks or
deformation of the

Visually check the contact surfaces between
batteries and the rack or battery box.

battery, rack or battery
box are not allowed.

Make sure the ambient temperature is within the
permitted range of 5to 25°C.

The ideal working
temperatureis 20 to
25°C.

Check the temperature of the negative battery

terminal.

Use anon-contact
thermometer.

Clean the battery:. -

MY

7.4.2  Battery charging

>

®

THE ESTIMATED BATTERY CHARGING TIME DEPENDS ON THE AMBIENT TEMPERATURE AND THE
DISCHARGE STATUS OF THE BATTERY:

. AT FULL BATTERY DISCHARGE AND AMBIENT TEMPERATURE OF 20 °C, THE ESTIMATED
CHARGING TIME TO FULL CAPACITY IS APPROX. 8-9 HOURS.
. AT FULL BATTERY DISCHARGE AND AMBIENT TEMPERATURE OF 20 °C, THE ESTIMATED

CHARGING TIME TO MINIMAL CHARGE IS 1 HOUR.

Turn off the lifting magnet.

Plug the power cable into the power socket on the front cover of the liftingmagnet and then connect the other
end to the 220VAC mains supply.

When connected, the charging indicator light starts flashing and the LED bar indicator lights up.

IF CHARGING HAS NOT STARTED, PROCEED ACCORDING TO SECTION 8
TROUBLESHOOTING

Charging is indicated by flashing LEDs on the bar indicator, located on the front panel of the liftingmagnet. The
actual charge status can be displayed by briefly pressing one of the control buttons on the panel of the lifting
magnet.

The end of charging (battery charged to its maximum capacity) is signalled by all LEDs on the bar indicator
lighting up. The built-in charger switches into maintenance mode.

NATURAL AGEING OF THE BATTERY DURING ITS LIFE CYCLE REDUCES ITS MAXIMUM CHARGE
CAPACITY. THIS CAN LEAD TO A DIFFERENCE OF THE DISPLAYED BATTERY STATUS UPON DISCHARGING
(MAGNETIZATION), WHICH RESULTS IN A DROP OF VOLTAGE. THIS IS, HOWEVER, ONLY A FEW-PERCENT
DIFFERENCE.

7.5 Maintenance record

The manufacturer of the lifting magnet recommends keeping a book of maintenance of lifting equipment. The
maintenance book is used to record and monitor the execution of all operations and maintenance performed on the
lifting magnet, including the possibility of tracing the responsibility for these activities.

A template of the maintenance book table:

Part:

Date

Activity Result Name Signature Note
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8  TROUBLESHOOTING

IF YOU ARE UNABLE TO PROPERLY RESTORE THE FUNCTION OF THE LIFTING MAGNET, REMOVE IT FROM
OPERATION AND CONTACT THE SERVICE DEPARTMENT OF WALMAG MAGNETICS S.R.0., ADEQUATELY
DESCRIBING THE FAILURE.

Possible causes of malfunction, including recommended corrective measures:

Description of

Possible causes

the failure/mal-  of the failure/ Possible corrective measure Performed by
function malfunction

Corrosionofthe | Ambient humidity, Cleanthe corrosion. °

functional (mag-  etc. Preserve the surfaces during storage. T

netic) surface.

Corrosionof the | Abrasion. Clean the corrosion.

lifting lug.

Apply protective coating.

Slightly damaged
functional (mag-
netic) surface
(nicks, scratches).

Dirt between the
load and the func-
tional surface.

Always clean the contact surface
before placing the lifting magnet.

Naraz, pad.

Avoid rough handling.

Re-sand with a hand sanding
stone.
Repair larger notches using afile.

Heavily damaged
or worn contact
surfaces covering
more than10 % of
the surface.

Dirt, shocks, falls.

Re-mill functional magnetic surfaces.

\

Damage of the
lifting lug..

Shock, crushing.
Excessive wear of
the lug cross-sec-
tion (over 10 %).

Replace the damaged lifting lug with a new one.

Damage of sup- | Shock, fall, Put the lifting magnet out of operation and contact the service de-
porting elements. | crushing. partment of Walmag Magnetics s.r.o.
Reduced lifting Air gap exceeding = Remove materials causing air gaps.

capacity of the
lifting magnet.

the permissible
limit.

Thin-walled ma-
terial.

Lift loads of appropriate thicknesses.

Wear of contact
surfaces excee-
ding10 %.

Re-mill functional magnetic surfaces.

Chemical compo-
sition of the load
material.

Perform correction according to the table in section 6.6.3.

= \:g.:g.\

Malfunctioning
warning horn.

Mechanical dam-
age.

Avoid rough handling. Replace the warning horn with a new one.

Disconnected
contacts.

Check the connection contacts.

Unreadable
labels.

Surface damage
by abrasion.

Replace damaged labels with new ones.

Reducedrange
of the remote
control (RC).

Twored lines
flashing on the
RC.

Low battery in the
RC.

Replace the 9V battery in the RC with a new one, with a voltage above

73 V.

Malfunctioning
safety switch.

Mechanical dam-
age.

Avoid rough handling, contact the service department of Walmag

Magnetics s.r.o.

\

Battery charging
-the charging
indicator is not
flashing.

Not connected to
the mains power.

Make sure the selected electrical socket is energized.

Damage.

Check and contact the service department of Walmag Magnetics s.r.o.

\
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Description of

Possible causes

the failure/mal-  of the failure/ Possible corrective measure Performed by
function malfunction

Battery charging | Malfunctioning Check the output voltage on the charger, contact the service de-

-the LED bar built-in charger. partment of Walmag Magnetics s.r.o. f

indicator does not
show the charge

status.

Battery charging | Damaged battery. | Check the battery charge status, measure its charge status. Perform

-no charging. battery recovery if needed.

Charged battery - | Exceededbattery = Replace the battery with a new one.

rapid decrease of | life. Note: Over the life of the battery, the maximum charge capacity

the charge status. naturally decreases, which can cause rapid decrease of the battery
charge status to 9 or even 8 LEDs. Afterwards, the course should be
standard.

The lifting mag- Damaged coil Contact the service department of Walmag Magnetics s.r.o.

net cannot be winding.

activated - the
audible and visual
warning sets off.

Insufficiently
charged battery.

The battery voltage must be at least 12.3 V. Check the charge status

and charge/replace.

Invalid certifica-
tion.

Certification older
than1year.

Perform new certification or put the lifting magnet out of operation.

9  LIST OF SPARE PARTS

Model BM BMP

Dimension 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Lifting lug LH30EMBMPI8I5 | LH30EMBMPI815 = LH30EMBMPISIS = LH30EMBMPISIS | LH30EMBMPISIS | LH30EMBMPISIS
Type ;Tacjt\;VEight MAI6BL0065957 = MAI6BLO065958 | MAIGBLO0G5959 = MAIGBLO065060 = MAIGBLO065961 ~ MAIGBLO0G5962
Remote controller | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 = LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 = LH30EMBMP1941
Lug position sensor =~ MA15500002040 | MA15500002040 =~ MA15500002040 | MA15500002040 = MA15500002040 | MA15500002040
Batte(g(ggfgfs 12V 4A15500003040 | MAISS00003062 | MAISS00003062  MAISS00003062 | MAISS00003062 | MAISS00003062
Battery 12 DC MA15500002070 | MA15500002030 | MA15500002030 MA15500002030 MA15500002030 MA15500002030

User Manual Onrequest
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2.2

2.3

2.4

EINFOUHRUNG

Zweckbestimmung der Bedienungsanleitung

Die vorliegende Bedienungsanleitung gibt Auskunft tiber Installation, Bedienung und Wartung der
Batterie-Lasthebemagnete folgender Typen: BM 1350, BM 2500, BM 3600, BM 5000, BMP 1800, BMP 3600

Die Bedienungsanleitung ist fiir folgendes Personal bestimmt:

. Personal, das fiir Benutzung (Bedienung) und Wartung des Geréts verantwortlich ist.
. Personal, das fiir Transport, Handhabung und Installation des Gerédts verantwortlich ist.
. Werksleiter, Vorarbeiter etc.

DAS PERSONAL IST VERPFLICHTET, SICH MIT DEM INHALT DER VORLIEGENDEN
@5 BEDIENUNGSANLEITUNG VOR DER HANDHABUNG ODER BENUTZUNG DES LASTHEBEMAGNETS
BEKANNT ZU MACHEN.

Die vorliegende Bedienungsanleitung ist ein Teil des Produkts und ist wahrend der gesamten Lebensdauer des
Produkts zugénglich fiir das Bedienungspersonal zur weiteren Verwendung aufzubewahren. Bei Verlust oder
Beschéadigung bestellen Sie eine Ersatzbedienungsanleitung direkt beim Hersteller.

BEIM WEITERVERKAUFEN DES PRODUKTS IST DER VERKAUFER VERPFLICHTET, MIT DEM PRODUKT
@ AUCH DEN KOMPLETTEN SATZ DER UNTERLAGEN SAMT DER VORLIEGENDEN BEDIENUNGSANLEITUNG
ZU UBERGEBEN.

Dieses Dokument ist eine Ubersetzung der tschechischen Originalfassung und wurde gemaR der
harmonisierten Normen und Anforderungen (Richtlinie 2006/42/EG, Anhang 1) erstellt.

Verwendete Symbole und ihre Bedeutung

AUFGEFUHRTE HINWEISE BEACHTEN!
A GEFAHR Durch eine Nichteinhaltung der Hinweise kann die Gefahr einer
Kérperverletzung (auch einer Todesverletzung) entstehen.

@ WARNUNG Hinweis auf mogliche Gefahren (z.B. Geratheschadigung).
P Hinweis auf die Notwendigkeit, Handlungen nach der weiteren
‘5( PRUFUNG, ABHILFE Spezifizierung vorzunehmen.

@ WICHTIGE INFORMATION Wichtige, zu beachtende Informationen,

Hersteller des Gerats

Der Hersteller der in der vorliegenden Bedienungsanleitung beschriebenen Lasthebemagnete ist die Firma:

77y  WalmagMagnetics s.r.o. Hulinska 1799/1767 01 KromériZ Czech republic

[=] wwwwalmagcz & +420573341641 (4 info@walmag.de

Konformitatserklarung

Die Gestaltung und Herstellung der Maschine wurde im Einklang mit der Richtlinie 2006/42/EG des Européischen
Parlaments und des Rates im Giiltigkeitsbereich der Lastaufnahmemittel gemaR Artikel 1, Buchstabe d durchgefiihrt
und ist mit den nachstehend aufgefiihrten Vorschriften und

Normen konform:

DINEN13155:2009-08  Krane - Sicherheit - Lose Lastaufnahmemittel.

DINENISO 5817 Schweillen - Schmelzschweilverbindungen an Stahl, Nickel, Titan und deren Legierungen
(ohne Strahlschweilen) - Bewertungsgruppen von UnregelméRigkeiten.

DINENISO12100 Sicherheit von Maschinen - Allgemeine Gestaltungsleitsatze - Risikobeurteilung und
Risikominderung

DINISO 3864 Maschinenkennzeichnung - Grafische Symbole - Sicherheitsfarben und Sicherheitszeichen

Richtlinien 2014/35/EU und 2014/30/EU des Européischen Parlaments und des Rates.

@ ES IST VERBOTEN, OHNE EINE SCHRIFTLICHE GENEHMIGUNG DES HERSTELLERS AM GELIEFERTEN
LASTHEBEMAGNET NACHTRAGLICHE ANDERUNGEN ODER ANPASSUNGEN VORZUNEHMEN.
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Herstellerhaftung und Garantiefrist

Die Walmag Magnetics s.r.o. schlie3t unter Berufung auf die vorliegende Bedienungsanleitung

jegliche Haftung in den nachstehend aufgefiihrten Féllen aus:

. Verwendung des Produkts im Widerspruch mit den Bestimmungen der in der EU geltenden Vorschriften Giber
die Arbeitssicherheitund Unfallschutz, eventuellimWiderspruch mit den értlichgeltenden Rechtsvorschriften.
Fehlinstallation oder unsachgemaf durchgefiihrte Installation.

Nichteinhaltung der in der vorliegenden Bedienungsanleitung enthaltenen Hinweise.

Unberechtigte Produktanderungen und -anpassungen.

Bedienung und Wartung durch nicht eingeschultes oder nicht qualifiziertes Personal.

Die Garantiefrist fiir das Gerat betragt 12 Monate ab der ersten Inbetriebnahme.

Um die beiliegende Garantie zu nutzen, hat der Kunde (Benutzer) die in der vorliegenden
Bedienungsanleitung aufgefiihrten Hinweise einzuhalten, speziell die Folgenden:

. Der Lasthebemagnet ist in den Betriebsgrenzen im Einklang mit den in der vorliegenden Bedienungsanleitung
aufgefiihrten Hinweisen zu betreiben.

. Das Gerat muss ordentlich und durchlaufend unter Einsatz von durch den Hersteller vorgeschriebenen
Ersatzteilen gewartet werden.

. Lasthebemagnete diirfen nur vom nachweislich qualifizierten und eingeschulten Personal gemédFk Kapitel 6.4

der vorliegenden Bedienungsanleitung bedient werden.

EINE ANDERE VERWENDUNG ODER KONFIGURATIONEN DES PRODUKTS, ALS ZUM VORGESEHENEN
BESTIMMUNGSZWECK, SIND NICHT ERLAUBT.
DEN LASTHEBEMAGNET NICHT IM WIDERSPRUCH MIT DEN AUFGEFUHRTEN BESTIMMUNGEN

A VERWENDEN. DIE IN DER VORLIEGENDEN BEDIENUNGSANLEITUNG ENTHALTENEN BESTIMMUNGEN
ERSETZEN NICHT DIE EINSCHLAGIGEN BESTIMMUNGEN DER GELTENDEN
RECHTSVORSCHRIFTEN UBER ARBEITSSICHERHEIT UND UNFALLSCHUTZ, SONDERN ERGANZEN

SIE.

SPEZIFIZIERUNG DER LASTHEBEMAGNETE

Typenschild

Hinten am Gehause des Lasthebemagnets ist ein Typenschild mit folgenden Angaben angebracht:

. Typ des Lasthebemagnets, Baujahr, Seriennummer, Magnetgewicht.

. Tragkrafttabelle fiir das Material gemaR der S235JR (ST 37) unter Berticksichtigung der Form und der MaRe
der Lasten.

Vorgesehener Bestimmungszweck

Der Lasthebemagnet wurde zur Handhabung ferromagnetischer Materialien in horizontaler Ebene (waagerechte
Lastposition) mit einer bedienergefiihrten Hebeanlage hergestellt.

Der Verwendungszweck des Lasthebemagnets ist die Handhabung/Transport einer Last (metallurgisches Material,
Werkstiick etc.) durch Anwendung magnetischer Anziehungskréfte (Magnetkreis zwischen dem Lasthebemagnet und
der Last).

Der Batterie-Lasthebemagnet wird mit einer 12 V DC Batterie eingespeist. Die magnetische Kraft entsteht durch
elektrische Stromung durch eine Spulenwicklung am Stahlkern.

Wahrend des Aufladens der Batterie (Steckdose am Frontpanel 220 V AC) ist der Lasthebemagnet
auler Betrieb.

Der Lasthebemagnet ist mit einer Aufhangedse bestlickt, die zum direkten Einhangen auf den
Kranhaken, eventuell zur Verwendung mit optionalem Zubehdr vorgesehen ist.

A DER LASTHEBEMAGNET DARF AUSSCHLIESSLICH AN DER AUFHANGEOSE EINGEHANGT WERDEN!

@ DIE VERWENDUNG DES LASTHEBEMAGNETS MIT OPTIONALEM ZUBEHOR IST IMMER IN DER
BEDIENUNGSANLEITUNG DES JEWEILIGEN ZUBEHORS BESCHRIEBEN.



3.3 Technische Grunddaten

MODELL BM1350 | BM250oo0 BM3600 BMS5000 BMP1800 | BMP 3600
Lange mm | 272/309 | 402/437 1030/1050 1202/1200 | 470/475 760/764
Breite mm | 242/262  242/262 = 242/262 | 242/300 238/242 253/263
Hohe mm 508 512 512 527 659 713
Innenhdhe der Aufhangedse mm 90 90 90 90 90 90
Aufhangehdhe mm 483 487 487 502 634 688
Batteriekapazitat mm 35 75 75 75 75 75
Eingansspannung (50 - 60 Hz) VAC 230 230 230 230 230 230
Leistung W 55 72 103 144 130 144
Magnetgewicht kg 60 72 180 203 167 420
Betriebsdauer bei 50% Auslastung hod. 8 8 8 8 8 8
FLACHMATERIAL
Tragkraft (Koeff. 2:1) * kg 1350 2500 3600 5000 1800 3600
_II\_/:::ker:;térke fiir die maximale o 38 50 25 50 50 70
Gepriifte Tragkraft kg 2700 5000 7200 10000 3600 6800
RUNDMATERIAL
Tragkraft kg - - - - 1130 2260
Durchmesser (d min. - d max.) mm - - - - 40-440 45-500
Gepriifte Tragkraft kg - - - - 2260 4520
HINWEIS: * Bei der Priifung der Abrisskraft verwendetes Flachmaterial - Starke 80 mm, Ra 1,6, 5235JR (ST 37)
3.4 Energiequelle
Der Batterie-Lasthebemagnet braucht fiir seine richtige Funktion ausreichende Stromeinspeisung,
die durch eine empfohlene fgFORTE Deep Cycle AGM 12 V DC Batterie gewahrleistet wird:
. Fir den Typ BM 1350 kommt die Batterie FG12-35D - 35 Ah zum Einsatz.
. Fir andere Typen des Batterie-Lasthebemagnets kommt die Batterie FG12-75D - 75 Ah zum Einsatz.
Die Handfernbedienung wird mit einer 9V Batterie eingespeist.
3.5 Standardumgebungsbedingungen fiir den Betrieb
Die Lasthebemagnete sind fiir den Betrieb in der &uReren sowie auch in der inneren Umgebung beim Einhalten der
nachstehend aufgefiihrten Parameter vorgesehen: Luftfeuchtigkeit max. 80 %, Lufttemperatur von 0 bis 50 °C.
ES IST VERBOTEN, DEN LASTHEBEMAGNET BEIM REGEN, IN EINER BRAND- ODER
A EXPLOSIONSGEFAHRDETEN UMGEBUNG ODER IN EINER UMGEBUNG MIT DAMPFEN, RAUCH ODER
STAUB MIT KORROSIVER ODER ABRASIVER WIRKUNG ZU BETREIBEN!
Fir den Betrieb unter abweichenden Umgebungsbedingungen kénnen auf Antrag vom Hersteller
Sonderausfiihrungen der Lasthebemagneten angeboten werden.
3.6 Emissionen in die Umwelt
Beim Betrieb des Lasthebemagnets entstehen keine Emissionen.
3.7 Beleuchtung und Sichtbarkeit am Arbeitsplatz

Beim Betrieb des Lasthebemagnets ist eine ausreichende Beleuchtung des Arbeitsbereichs erforderlich. Die
Beleuchtung muss dem Bedienungspersonal erméglichen, bei der Handhabung samtliche erforderlichen Handlungen
und Uberpriifung ihrer Richtigkeit durchzufihren.
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Larm

Der vom eigentlichen Lasthebemagnet erzeugte Larm ibersteigt nicht die zulassigen Werte, aber der Lasthebemagnet
arbeitet mit Materialien, die bei der Handhabung Larm erzeugen kdnnen.

@3 DIE PFLICHT, EINE LARMMESSUNG AM ARBEITSPLATZ VORZUNEHMEN, OBLIEGT DEM BETREIBER.

Vibrationen
Beim ublichen Betrieb des Lasthebemagnets entstehen keine Vibrationen, mit Ausnahme der Entmagnetisierung des

angezogenen Materials am Ende der Handhabung.

Betriebseinschrankungen

Versorgungsbatterie 12V DC
Nur die im Kapitel 3.4 empfohlenen Batterien fgFORTE Deep Cycle AGM fiir jeweilige Produkttypen verwenden.

@ BEIM EINSATZ EINES ANDEREN BATTERIETYPS WIRD DIE BALKENANZEIGE DEN LADEZUSTAND DER
BATTERIE (RESTLICHE KAPAZITAT) NICHT RICHTIG ANZEIGEN.

Beim Austausch der Batterie gegen eine neue muss die neue Batterie eine héhere Spannung als 12,3V aufweisen, sonst
kann der Lasthebemagnet nicht in Betrieb genommen werden.

BEIM SPANNUNGSABFALL DER BATTERIE UNTER 8 V WIRD DER LASTHEBEMAGNET AUTOMATISCH
AUSGESCHALTET, UM DIE BATTERIE VOR TIEFENTLADUNG UND DAUERBESCHADIGUNG ZU SCHUTZEN.

Wahrend des Lebenszyklus der Batterie sinkt der maximale Ladezustand (Kapazitat) durch den Betrieb, es handelt sich
umkeinen Fehler, sondern um eine natirliche Erscheinung.

Kalte Umgebung mindert die Kapazitat und die Standzeit der Batterie.

Batterie der Fernbedienung

Die Batterieder Fernbedienung hat eine Nennspannung von 9 V.Sinkt die Spannungunter7,3V, kann die Signalreichweite
sinken (standardmé&Rig wird eine Reichweite von 5 m gewéhrleistet).

Auch beim Spannungsabfall der Batterie auf 6 V kann ein Signal entsandt werden, aber nur mit einerminimalen
Reichweite.

Beim Austausch der Batterie gegen eine neue muss die neue Batterie eine hdhere Spannung als 8,3 V aufweisen, sonst
kann die Meldung Gber niedrige Batteriespannung nicht ausgeblendet werden.

Eine Arbeitsumgebung mit verminderter Sicht durch Staub oder Rauch kann die von der Handbedienung gesendete
Signalreichweite mindern.

Verschleil des Lasthebemagnets

Die Nutzbarkeit des Lasthebemagnets bei richtiger Verwendung und Wartung hangt vom
Komponentenverschleif ab.

. DerzulassigeVerschleiRderAufhangedse(durchAbrieboderDruckstellenvomHakenoderLastaufnahmemittel)
betragt maximal 10 % des urspriinglichen Males.

. Sicherheitsschalter unter der Aufhangedse (Sicherheitsfunktion gegen ungewolltes Abschalten beigehobener
Last).

. Aktive Flachen des Lasthebemagnets - zuldssige Beschadigung bis zu max.10 % der Flache.

. Zustand und Kondition der Versorgungsbatterie

c DER VERSCHLEISS KANN DIE LEISTUNG BZW. DIE SICHERHEIT DES
LASTHEBEMAGNETS BEEINTRACHTIGEN!

@ UNSACHGEMARER GEBRAUCH ODER NICHTBEACHTUNG DER IN DIESER ANLEITUNG GEGEBENEN
HINWEISE KANN DIE ZU ERWARTENDE NUTZBARKEIT DES LASTHEBEMAGNETEN BEEINTRACHTIGEN.



4  SICHERHEITSMARNAHMEN

4.1  Allgemeines

Der Lasthebemagnet wurde zum sicheren Betrieb gestaltet.

Eine Gefahr fiir Bedienungspersonal kann wahrend des gesamten Lebenszyklus des Lasthebemagnets ganz
ausgeschlossen oder auf ein Minimum reduziert werden, indem das Produkt im Einklang mit der vorliegenden
Bedienungsanleitung vom befugten und ausreichend eingeschulten Personal benutzt wird.

4.2 Qualifikationsgruppen des Bedienungs- und Wartungspersonals

Fiir die Arbeiten mit dem Batterie-Lasthebemagnet sowie fiir seine Wartung werden folgende Klassifikationsgruppen

des Personals definiert:

Symbol Personaltyp
Bediener
o Sachkundige Person, ab dem vollendeten 18. Lebensjahr, qualifiziert und eingeschult tber die
T Bedienung des Lasthebemagnets wahrend der Handhabung. Durchfiihrung der

Grundwartung. Die Anforderungen sind im Kapitel 6.4 aufgefihrt.

Wartungstechniker - Mechaniker
Sachkundige Person, ab dem vollendeten 18. Lebensjahr, qualifiziert und eingeschult iiber
Durchfihrung der Arbeiten mit Ublichen mechanischen Verfahren. Durchfiihrung von
Instandhaltung oder Instandsetzung unter normalen Bedingungen. Die Anforderungen an das
Personal sind im Kapitel 7.2.1 aufgefiihrt.

Wartungstechniker - Fachmechaniker; Techniker fiir Hebeanlagen
Sachkundige Person, ab dem vollendeten18. Lebensjahr, von der Walmag Magnetics s.r.o. speziell

an das Personal sind im Kapitel 7.2.2 aufgefiihrt.

Wartungstechniker - Elektromechaniker
Sachkundige Person, ab dem vollendeten 18. Lebensjahr, qualifiziert und eingeschult iber
Durchfiihrung der Arbeiten unter Gblichen Bedingungen. Durchfiihrung der Wartung und
Instandsetzung der Elektroausriistung. Die Anforderungen an das Personal sind im Kapitel 7.2.1

aufgefiihrt.

eingeschulter oder belehrter Techniker, der fiir die Durchfiihrung der iiber denRahmender iiblichen
Instandhaltung oder Instandsetzung hinausgehenden Arbeiten qualifiziert ist. Die Anforderungen

Wartungstechniker - spezialisierter Elektromechaniker

S

Sachkundige Person, ab dem vollendeten18. Lebensjahr, von der Walmag Magnetics s.r.o. speziell
eingeschulter oder belehrter Elektromechaniker, der fiir die Durchfiihrung der tiber den Rahmen

der Ublichen Instandhaltung oder Instandsetzung hinausgehenden Arbeiten qualifiziert ist. Die
Anforderungen an das Personal sind im Kapitel 7.2.2 aufgefiihrt.

4.3 Méogliche Risiken und ihre Abschaffung

Inder nachstehenden Tabelle sind mégliche Risiken und Gefahren, die bei Arbeiten mit dem Lasthebemagnet entstehen,
sowie die Art und Weise der Vorbeugung dieser Gefahren beschrieben.

Gefahr / Risiko

Verbot / Warnung

Vorbeugende MaRBnahme

Sturzgefahr der Last mit Risiko einer
Kérperverletzung mit Dauerfolgen
durch den technischen Zustand

Den Lasthebemagnet nicht benutzen,
wenn er nicht voll funktionsfahig ist.
Den Lasthebemagnet nicht in
ungeeigneter Umgebung verwenden
(explosionsgefahrdete Umgebung,
Luftfeuchtigkeit Giber 80 %).

Mit der Wartung darf nicht unzurei-
chend qualifiziertes Personal
beauftragt werden. Bei der Wartung
nur Originalersatzteile verwenden.
Pri-fungsplan einhalten und
Instandsetzun-gen rechtzeitig

Alle Sicherheitselemente sind regel-
malkig zu priifen. Betriebsumgebung
Uberwachen. Eine mit der Wartung
beauftragte Person hat die
Sicherheitsvorschriften sowie die
inder vorliegenden
Bedienungsanleitung enthaltenen
Bestimmungen konsequent zu beachten
und einzuhalten. Mit der Wartung
ausschlieBlich qualifizi-ertes Personal
beauftragen. Nur Originalersatzteile
kaufen. Zustand, Stérungen und
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Gefahr / Risiko

Verbot / Warnung

Vorbeugende MaRBnahme

durchfihren. Sicherheit-selemente
nicht auler Kraft setzen und auch nicht
entfernen. Funktionseigenschaften,
Leistung des Lasthebemagnets oder

seiner Kom-ponenten nicht modifizieren.

Keine provisorischen Reparaturen im
Wide-rspruch mit den
Wartungshinweisen durchfihren.

Instandsetzun-gen des
Lasthebemagnets ordentlich
protokollieren. Den Wartungs- und Prii-
fungsplan einhalten.

Sturzgefahr der Last mit Risiko einer
Korperverletzung mit Dauerfolgen
durch Bewegungen bei der Handhabung

Unausgewogene Lasten nicht heben.
Allzu lange Lasten nicht heben (Achtung
auf Fehlanbringung des Lasthebemag-
nets an der langsten Seite der Last).
Lasten nicht iiber Personen hinweg und
in threr Nahe transportieren.
Schwingungen und Ausschwenken der
Last wahrend der Handhabung ver-
meiden. Wéahrend der Handhabung
Kontakt der Last mit Hindernissen
vermeiden. Bei der Handhabung mit der
Last nicht kombinierte Bewegungen,
nicht die volle Bewegungsgeschwindig-
keit in den Endlagen der Handhabung
benutzen. Keine pl&tzlichen Richtungs-
und Geschwindigkeitsanderungen
durchfiihren.

Hinweise der vorliegenden Bedie-
nungsanleitung beachten. Personliche
Arbeitsschutzmittel verwenden (Arbeit-
skleidung, Schutzhelm, Arbeitsschuhe,
Gehorschutz). Den Schwerpunkt beim
Heben und Kippen der Last iiberwachen:
es darf ein Kippwinkel von 5° nicht
Uberschritten werden. Anderenfalls die
Handhabung sofort einstellen, die Positi-
on des Lasthebemagnets anpassen, und
das Vorgehen wiederholen. Beim Anhal-
ten Nachlaufgeschwindigkeiten
verwenden und dynamische Belastungen
vermeiden. Die Last nur auf eine stabile
Unterlage stellen. Wéhrend der Handha-
bung mit der Last vorsichtig vorgehen
(Heben, Transport, Ablegen).

Das Abschalten des Lasthebemagnets
erst dann vornehmen, wenn die Last
sicher gestiitzt ist.

Fingerquetschgefahr, mit moglichen
Dauerfolgen durch Quetschen im Raum
der Aufhangedse.

Hande nicht in den Bereich der Aufhan-
geose legen.

Schutzhandschuhe tragen.

Gefahr einer spontanen Anziehung mit
folgender Kérperverletzung durch
Handhabung mit aktiviertem Lasthebe-
magnet.

Keine Kdrperteile unter den aktivierten
Lasthebemagnet bringen.

Beachten Sie, dass ein ferromagnetis-
ches Material vom Magnetfeld spontan
angezogen werden kann, speziell in
folgenden Fallen: Bei der Verwendung
der TIP-OFF Funktion:

Nach dem Beenden der Arbeit in dieser
Betriebsart kann der Magnet ohne Last
bleiben, aber mit einer Leistung von 100
%. Eine diinne zu handhabende

Last: Magnetische Kraftlinien
durchdringen die Last und kénnen

ein weiteres Materialstiick zum
Magnet anziehen.

StolRgefahr am Kérper durch schweben-
de Last mit folgender Kérperverletzung

Schwebende Last/Lasthebemagnet
nicht ohne Uberwachung lassen.

Hinweise der vorliegenden Bedie-
nungsanleitung beachten.

Sturzgefahr der Last mit folgendem Tod
oder Korperverletzung mit Dauerfolgen
durch Fehlanschlagen.

Zum Anschlagen am Kran nur gepriifte
Anschlagmittel verwenden.

Hinweise der vorliegenden Bedie-
nungsanleitung beachten.

Gefahrliche Magnetwellen mit folgendem
Tod oder Korperverletzung mit
Dauerfolgen durch Schadigung eines
Herzschrittmachers oder durch Anziehen
einer Prothese.

Unbefugten Personen Zutritt in den
Bereich mit dem Vorkommen des magne-
tischen Felds verhindern.

Arztlichen Rat einholen.

Hinweise der vorliegenden Bedienungsan-
leitung beachten. Bereiche mit dem Vor-
kommen der magnetischen Felder kenn-
zeichnen (Schutzentfernung

mindestens 5m).

Gefahr einer Schnittverletzung beim Reini-
gen der Funktionsflachen der Maschine.

Nicht ohne PSA arbeiten.

Schutzhandschuhe tragen.
Reinigungsmittel verwenden (Stahlbiirste,
Feile usw.).
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Gefahr / Risiko

Verbot / Warnung

Vorbeugende MaRBnahme

Gefahr des Einklemmens der Finger mit
der Folge dauerhafter Verletzungen
durch Kompression im Bereich des
Scharnierauges

Halten Sie lhre Hande nicht in den Bereich
der Scharnieraugen.

Schutzhandschuhe tragen.

Sturzgefahr der Last mit folgendem Tod
oder Korperverletzung mit Dauerfolgen
durch Entladung der Versorgungsbatterie.

Die Last nicht bei schwacher Batterie
handhaben. Siehe Anzeige des Batterie-
zustands am Frontpanel.

Den aktivierten Lasthebemagnet mit Last
nie unbeaufsichtigt lassen.

Wird eine Warnung auf eine niedrige Batte-
riekapazitdt ausgegeben, die Handhabung
so bald wie moglich beenden (in 2

Minuten) und Batterie aufladen -

siehe Kapitel 7.4.2.

Gefahr einer Kérperverletzung mit fol-
gendem Tod oder einer Kérperverletzung
mit Dauerfolgen durch Stromschlag beim
Kontakt mit den unter Spannung stehen-
den Leitern beim

Batterieaufladen.

Schadhafte elektrische Kabel nicht
benutzen.

Wartung der elektrischen Ausriistung
immer sorgfaltig durchfiihren, die vorlie-
gende Bedienungsanleitung beachten.

Sturzgefahr der Last mit folgendem Tod
oder Kérperverletzung mit Dauerfolgen
durch Uberschreitung der héchstzulassi-
gen Tragkraft.

Die Tragkraft des Lasthebemagnets, die
Tragféhigkeit der Anschlagmittel und des
Ganzen nicht ibersteigen (die Tragkraft
des Krans muss groRer sein, als die Su-
mme der Gewichte der Lastaufnahmemit-
tel + Lasthebemagnet + Last).

Die Tragkraft des Lasthebemagnets bei
Beriicksichtigung der Einschrankungen
(Luftspalt, Form, Starke etc.) ermitteln.
Vollsténdige Abdeckung der magnetis-
chen Pole (der Funktionsflachen) mit der
Last muss gleichzeitig auch gleichméRkig
sein. Die Last nicht an der kleinsten

Seite heben. Den zuldssigen Bereich der
Arbeitstemperaturen nicht iibersteigen.

Hinweise der vorliegenden Bedienungsan-
leitung beachten. Informationen Giber das
zu handhabende Material (Zusammen-
setzung, Malke etc.) sowie auch tiber das
Gewicht immer priifen und mit der Tabelle
vergleichen - siehe Kapitel 6.6.4.

Sturzgefahr der Last mit Risiko einer
Korperverletzung mit Dauerfolgen durch
die Formder Last.

Rundlasten (Stangen, Rohre) nicht mit
dem BM Typ heben. Formlasten, wie etwa
L-Profile, IProfile etc.

5  VORBEREITUNG ZUM BETRIEB

Hinweise der vorliegenden Bedienungsan-
leitung beachten. Informationen Giber das
zu handhabende Material immer tber-
prifen (Zusammensetzung,

MaRe etc.) und mit der Tabelle vergleichen
- siehe Kapitel 6.6.4.

DURCH EINE FEHLDURCHFUHRUNG DER NACHSTEHEND AUFGEFUHRTEN TATIGKEITEN KONNEN
GEFAHREN FUR PERSONENSICHERHEIT WAHREND DER INSTALLATION UND BEIM BETRIEB DES
LASTHEBEMAGNETS VERURSACHT WERDEN.

Der Batterie-Lasthebemagnet wird im komplett zusammengebauten Zustand geliefert. Der Betrieb ist mdglich, erst
nachdem die nachstehend aufgefiihrten Leistungen des mit Betrieb, Installation und Inbetriebnahme beauftragten
Personals durchgefihrt werden.

5.1  Abnahme und Auspacken
. Die Unversehrtheit der Verpackung priifen.
. Transportdokumente priifen.
. Begleitdokumente priifen, insbesondere, ob sie sich auf den gelieferten Lasthebemagnet
beziehen.
. Die Vollstandigkeit der Lieferung priifen: Einspeisekabel und Fernbedienung befinden sichim Fach der hinteren
Batterieabdeckung.
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5.2
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6.2
6.2
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UBER EVENTUELLE SCHADEN ODER ANDERE MANGEL DEN SPEDITEUR UNVERZUGLICH INFORMIEREN.
@5 BEIWIDERSPRUCHEN DER TRANSPORTDOKUMENTE MITDEM AUFTRAG BITTE DIE WALMAG MAGNETICS
S.R.0.IN KENNTNIS SETZEN.

. Fir die Abladung einen geeigneten Raum mit ebener Flache sicherstellen. Die Tragkraft der Hebeanlage muss
den Parametern des Lasthebemagnets entsprechen.

. Nach der Entfernungder Fiillung (gewdhnlich ein Schaumstoff)den Lasthebemagnet direkt ander Aufhéngedse
einhangen.

. Nach der Entnahme aus der Kiste ist der Lasthebemagnet auf eine saubere, feste und waagerechte Flache zu
legen.

Lagerung

Den Lasthebemagnet fiir die Dauer der Auerbetriebnahme auf vorbehaltenen Stellen ablegen. Die
Lagerumgebung muss den im Kapitel 3.5 spezifizierten Parametern entsprechen.
Vor einer langfristigen Einlagerung folgende Handlungen vornehmen:

. Die Batterie auf die volle Kapazitat aufladen (siehe Kapitel 7.4.2) - die Batterie ist alle 6 Monate nachzuladen.
. Batteriekontakte abklemmen.
. Funktionsflachen des Lasthebemagnets mit Korrosionsschutz beschichten (geeignete Konservierungsmittel

fir Stahl gemak der S235JR).
Nach Ende der langfristigen Lagerung sind folgende Handlungen vorzunehmen:

. Sichtpriifung des Lasthebemagnets.
. Den Korrosionsschutz aus den Funktionsfléachen entfernen.
. Batterie auf Beschadigung priifen, anschlieRen und auf volle Kapazitét laden (siehe Kapitel 7.4.2).

Wiederholte Inbetriebnahme nach der Lagerung
Giiltigkeit der Zertifizierung priifen und Handlungen siehe Kapitel 6.5.

BETRIEB DER LASTHEBEMAGNETE

Betrieb der Lasthebemagnete

Einspeisekabel
Aufhdngeodse

Griffe

Hintere Batterieabdeckung mit
Typenschild

Batterie 12V DC
Magnetkdrper
IR-Fernbedienung
Sicherheitsschalter
Frontabdeckung
Anzeigepanel
Bedienungstasten
Einspeisesteckdose
Akustische Warnhupe

Abbildung 1-Hauptteile der Lasthebemagnete

Bedienungselemente
Anzeige der Fernbedienung

Warnanzeige bei schwacher Batterie der Fernbedienung. Falls die Batteriespannung der Fernbedienung unter 7,3 V
sinkt, an der Anzeige erscheinen zwei blinkende Striche - siehe Kapitel 3.10.2

Beiden Funktionen VARIABLE FORCE (siehe Kapitel 6.8.1) und TIP-OFF (siehe Kapitel 6.8.2) wird an der Fernbedienung
der Ablauf der Senkung der Magnetleistung auf einer Skala von 0 bis 99 dargestellt (es handelt sich um keinen
prozentualen Wert).



6.2.2

6.3

6.3.1

6.3.2

Anzeigepanel

Das Anzeigepanel (Abbildung 2) befindet sich an der Frontabdeckung oberhalb der
Bedienungstasten und zeigt folgende Informationen an:

. Die griine Kontrollleuchte READY zeigt den Zustand
Magnet aktiv’ an = der Lasthebemagnet erzeugt ein
Magnetfeld.

. Die gelbe Kontrollleuchte VARIABLE FORCE
zeigt eine laufende Erweiterungsfunktion an.

. Die gelbe Kontrollleuchte TIP-OFF zeigt eine laufende
Erweiterungsfunktion an.

. Die rote Kontrollleuchte DANGER macht auf einen

Betriebszustand aufmerksam, der besonderer Vorsicht des
Bedienungspersonals bedarf.

. Die gelbe Kontrollleuchte CHARGE zeigt das Aufladen Abbild Anzei l
der Versorgungsbatterie des Lasthebemagnets an. lldung 2- Anzeigepane
. Die Kontrollleuchten des Batterieladezustands zeigen den Batterieladezustand

wdhrend der Arbeit des Lasthebemagnets oder den
Batterieladevorgang an (durch eine LED-Balkenanzeige mit 10 LEDs: 10 bis 4 briin, 3 bis 2 orange, 1rot).

Die Batteriezustandsanzeige lauft folgendermalRen ab:

Signalisierung Anzeigezustand

Alle Kontrollleuchten leuchten griin Die Batterie ist auf ihre maximale Kapazitat geladen.

Es leuchten 3 orange Kontrollleuchten | Die Batterie ist auf ca. 30 % ihrer sicheren Kapazitat geladen.

Es leuchtet 1rote Kontrollleuchte Der Batterieladezustand hat 9 % der sicheren Kapazitdt unterschritten.

Es blinkt 1rote Kontrollleuchte und

gleichzeitig ertént ein akustisches Die Arbeit mit dem Batterie-Lasthebemagnet so bald wie mdgliche beenden

und die Versorgungsbatterie nachladen!

Warnsignal

Es blinkt 1rote Kontrollleuchte und Den Lasthebemagnet auch mit der Last sofort sicher ablegen!!!
gleichzeitig ertont ein akustisches Die Batterie speist nicht mehr die sichere Arbeitsspannung ein. Dieser
Warnsignal Zustand wird in den Sicherheitsarbeitsspeicher der Einheit geschrieben.

BEIM NIEDRIGEM BATTERIELADEZUSTAND KANN DER BATTERIE-LASTHEBEMAGNET NACH DEM
@ ABSCHALTEN NICHT WIEDER EINGESCHALTET WERDEN, BEVOR DIE VERSORGUNGSBATTERIE AUF DIE
SICHERE MINDESTKAPAZITAT (MIND. 12,3 V) WIDER NACHGELADEN WIRD.

Sicherheitseinrichtungen

DEN LASTHEBEMAGNET NIEMALS IN BETRIEB NEHMEN, WENN DER SICHERHEITSSCHALTER UND/ODER
DIE AKUSTISCHE WARNHUPE BESCHADIGT IST!

Sicherheitsschalter

Der Sicherheitsschalter (Pos. 8, Abbildung 1) befindet sich unter der Aufhdngedse und dient zur Sicherheit des
Bedienungspersonals. Der Sicherheitsschalter blockiert das Abschalten des Lasthebemagnets, nachdem die
Aufhangedse gehoben wird.

Akustische Warnhupe

Die akustische Warnhupe (Pos. 13, Abbildung 1) befindet sich an der Frontabdeckung links

unterhalb der Bedienungstasten und erfiillt folgende Funktionen:

. Das akustische Warnsignal macht auf einen langen Stillstand beim aktivierten Zustand des Lasthebemagnets
aufmerksam:
- beim liegenden Lasthebemagnet nach 15 Sekunden,
- beim gehobenen Lasthebemagnet nach 3 Minuten.

. Das akustische Warnsignal fiir Bedienungspersonal und die Umgebung wird nach der Vorwahl der Funktionen
VARIABLE FORCE und TIP-OFF ausgegeben.

. Das akustische Warnsignal wird fiir das Bedienungspersonal und die Umgebung bei einem Schaden an der
Magnetspule ausgegeben.

. Ausgabe eines akustischen Bestatigungssignals beim Befehlsempfang.
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6.5
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6.5.2
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Anforderungen an das Bedienungspersonal

A

DAS BEDIENUNGSPERSONAL DES BATTERIE-LASTHEBEMAGNETS IST FUR DIE SICHERE ARBEIT MIT DEM
LASTHEBEMAGNET, DIE TAGLICHE INSPEKTION SOWIE DIE WARTUNG DES GERATS VERANTWORTLICH!

Das mit dem Batterie-Lasthebemagnet arbeitende Bedienungspersonal muss folgende Anforderungen erfiillen:

Das Bedienungspersonal muss mit dem Inhalt der vorliegenden Bedienungsanleitung eingehend bekannt
gemacht werden.

Das Bedienungspersonal muss fiir die Arbeit mit dem Lasthebemagnet physisch sowie auch psychisch féhig
sein.

Das Bedienungspersonal muss fiir die Bedienung von Hebeanlagen eingeschult werden.

Das Personal muss samtliche Gefahren kennen, die mit dem Betrieb des Lasthebemagnets verbunden sind
(siehe Kapitel 4.3).

Das Bedienungspersonal des Lasthebemagnets hat vor allem folgende Tatigkeiten durchzufiihren:

Handhabung mit Lasten mithilfe eines Lasthebemagnets.
Reinigung und Ausbesserungen der Funktionsflachen.
Kurzfristige Einlagerung des Lasthebemagnets.
Durchfiihrung der téglichen Inspektion des Lasthebemagnets.
Batterieaufladen des Lasthebemagnets.

Zusammenarbeit mit dem Wartungspersonal

Inbetriebnahme

AnschlieRen der Batterie

A

DURCH BETATIGUNG DER TASTEN AM PANEL ODER FERNBEDIENUNG WIRD DIE MAGNETISIERUNG
AKTIVIERT ODER EIN ENTMAGNETISIERUNGSZYKLUS EINGELEITET. ES IST SICHERZUSTELLEN, DASS
KEINE UNGEWUNSCHTE BEEINTRACHTIGUNG DER FERROMAGNETISCHEN MATERIALIEN EINTRETEN
KANN, DIE SICH UNTER DEM LASTHEBEMAGNET BEFINDEN.

1. Zwei die Batterieabdeckung befestigen
de Schrauben l6sen und herausschrauben
(die Batterie befindet sich unter der
hinteren Abdeckung - siehe Foto)

2. Stromfiihrende Leiter an Batteriekon
takte anschlieRen. Den roten Leiter an
die (+) Klemme und den blauen Leiter an
die (-) Klemme anklemmen.

3. Die Batterieabdeckung wieder anbringen und mit Schrauben befestigen

Justieren und Funktionspriifung

Der Lasthebemagnet wurde zusammen mit der mitgelieferten Fernbedienung bereits im Herstellerwerk justiert.

A

DEN LASTHEBEMAGNET VOR DEM BEGINN DER FUNKTION SICHER ANSCHLAGEN.



6.6
6.6.1

6.6.2

Funktionspriifung - Bedienung mit den Tasten am Lasthebemagnet

1.

GIENOY

Durch eine Dauerbetatigung der griinen ON Taste die Magnetisierung einleiten (léanger als 2 Sekunden). Ein
akustisches Signal ertont, das den Empfang und die Durchfiihrung des Befehls anzeigt, und die griine
Kontrollleuchte READY am Anzeigepanel beginnt zu blinken. Das Material wird an den Lasthebemagnet
angezogen.

Die Aufhangedse in die hdchste Position heben, sodass der Sicherheitskontakt getrennt wird. Die
Kontrollleuchte READY leuchtet dauerhaft.

Die rote OFF Taste betdtigen - der Lasthebemagnet darf nicht abschalten!

Die Aufhangedse in die urspriingliche Stellung zurlickbringen - der Sicherheitskontakt schaltet ein.

Die rote OFF Taste betatigen und halten (2 s).

Der Lasthebemagnet fiihrt einen Zyklus der Entmagnetisierung durch (die rote Kontrollleuchte

DANGER leuchtet) und schaltet aus.

Funktionspriifung - Bedienung mit den Tasten an der Fernbedienung
Beider Funktionspriifung mit der Fernbedienung das oben aufgefiihrte Vorgehen anwenden. Es sind
die Tasten an der Fernbedienung zu betdtigen.

¢
X

WERDEN MEHRERE LASTHEBEMAGNETEN MIT EINER FERNBEDIENUNG GESTEUERT, IST DIE
FUNKTIONSPRUFUNG AN ALLEN LASTHEBEMAGNETEN VORZUNEHMEN.

WIRD EINE FUNKTIONSPRUFUNG NICHT ERFOLGREICH DURCHGEFUHRT, SIEHE HINWEISE IM KAPITEL 8
STORUNGSBEHEBUNG.

Anwendungseinschrankungen des Lasthebemagnets

Allgemeines

Bei der Beurteilung der Eignung des Lasthebemagnets sind folgende Parameter zu beriicksichtigen:

Positionierung des Lasthebemagnets an der Last. Siehe Kapitel 6.6.2 * Chemische Zusammensetzung des
Lastmaterials - Eisenlegierungen haben unterschiedliche magnetische Eigenschaften in Abhangigkeit von
enthaltenen chemischen Elementen, was zur Herabsetzung der Tragkraft des Lasthebemagnets fiihren kann -
siehe Kapitel 6.6.3, Korrektionstabelle - chemische Zusammensetzung.

Lastform (flach, rund) - Grenzen werden durch die Form der Kontaktflache und Einschrankungen der Uberlange
gegeben - siehe Kapitel 6.6.4

Luftspalt - also die nicht magnetische Entfernung zwischen der Kontaktflache (magnetische Flache) des
Lasthebemagnets und der zu handhabenden Last inklusive aller Oberflachenfehler, Unebenheiten,
Verunreinigungen und Anwesenheit aller nichtmagnetischen Materialien (Papier, Beschichtung, Folie etc.)
Materialstarke der Last - das SchlieRen des Magnetkreises bedarf eines bestimmten Materialquerschnitts.
Die maximale Tragkraft des Lasthebemagnets bedarf einer Mindeststarke - siehe Kapitel 6.6.4. Eine weitere
Minderung der Starke reduziert auch die Tragkraft des Magnets.

Materialtemperatur: Der Bereich der Betriebstemperaturen liegt zwischen -10 bis +70 °C. Bei hoheren
Temperaturen wird die Schutzbeschichtung der Spule abgebaut (der Lasthebemagnet kann dauerhaft
beschadigt werden).

Arbeitszyklus - die Lange hangt von der Batterieleistung ab, 8 Stunden bei 50% Belastung.

Die Tragkraft der Hebeanlage (z.B. eines Krans) muss mindestens der Summe des Gewichts der Last und des
Gewichts des Lasthebemagnets zuziiglich des eventuellen Zubehérs entsprechen.

Positionierung des Lasthebemagnets

Den Lasthebemagnet symmetrisch direkt (so genau wie méglich) iber dem Lastschwerpunkt anbringen.
Die Orientierung des Lasthebemagnets gegeniiber den Mafken ,B" und L siehe Abbildung 3.

Abbildung 3 - Position des Lasthebemagneten
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Bei der Handhabung von langen und biegsamen Lasten (speziell Bleche) kénnen Lastenden durch die Schwerkraft
durchbiegen oder sinken. Deshalb ist der Lasthebemagnet immer senkrecht (quer) zur Lastlénge zu positionieren (zu
orientieren). Ware der Lastmagnet in der Léngsrichtung positioniert, kann sich die Last einfacher ablésen, also abfallen.

6.6.3 Korrektionstabelle - chemische Zusammensetzung

Der Einfluss der chemischen Zusammensetzung des Stahls auf magnetische Eigenschaften ist in der nachstehenden

Tabelle aufgefiihrt:
Typ BM BM BM BM BMP BMP
Material % 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Stahl 37 (S 235 JR) 100 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Stahl 52 (E 295) 96 1296 2400 3456 4800 1728 3456
Stahlguss 90 1210 2250 3270 4500 1620 3240
Edelstahl 430F 50 670 1250 1800 2500 900 1800
Gusseisen 45 600 125 1620 2250 810 1620
Nickel 10 135 250 360 500 180 340

6.6.4 Grenzen der Handhabungsgewichte (Hartstahl ST 37 [S 235 JR])

Die Einflisse von Form, Materialstarke, Luftspalt und Einschrankung der Lastlange auf die Tragkraft des
Lasthebemagnets sind in der nachstehenden Tabelle aufgefiihrt.

@ ANPASSUNG DER AUFGEFUHRTEN GRENZWERTE NACH DER KORREKTIONSTABELLE DURCH CHEMISCHE
ZUSAMMENSETZUNG DES ZU HANDHABENDEN MATERIALS - SIEHE KAPITEL 6.6.3.
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Saubere und glatte Korrodierte und UnregelmaRige und grobe Sehr grobe
%" geschliffene Oberfléche warmgewalzte Oberflache Oberflache Oberflache
% = Luftspalt < 0,1 mm Luftspalt 0,1- 0,3 mm Luftspalt 0,3 - 0,5 mm Luftspalt > 0,5 mm
% = Héchstmale G;xi;:‘:s Héchstmale G;rv;i:::S Héchstmale Ggerv;:::ets
> LxB (mm) (kg) LxB (mm) (kg) LxB (mm) (kg)
238  2130x2130 1360 1900 x 1900 1160 1700 x1700 900
o 25 2130x 2130 950 1830x1830 890 1830x1830 770
@19 2130 x 2130 660 1830x1830 580 1830x1830 500
% 13 2130 x 2130 370 1830x1830 340 1520 x 1520 260
10 1830 x 1520 180 1520 x 1520 160 1520 x 1520 150
6 1220 x1220 90 1220 x1220 86 1220 x1220 80
250 | 2400x2400 2500 2400 x 2100 2100 2100 x 2100 1750
38 2400 x 2400 1850 2400 x 2100 1620 2100 x 2100 1350
8 25 2400 x 2400 1200 2400 x 2100 1130 2100 x 2100 950
& 19 2400 x 2100 800 2100 x 2100 700 2100 x 1800 610
E 13 1800 x 1800 370 1800 x1800 360 1800 x1800 330
10 1800 x 1500 250 1800 x 1500 200 1800 x 1500 180
6 1500 x 1200 10 1500 x 1200 100 1500 x 1200 90
=50 | 3600x3300 5000 3300 x 3300 4200 3000 x 2700 3500 s
38 3300 x 3300 3700 3300 x 3000 3240 3000 x 2700 2700 %
8 25 3300x 3300 2400 3300 %3000 2260 3000 x 2700 1900 _g
2 19 3000 x 2700 1600 3000 x 2700 1400 2700 x 2700 1220 LE
E 13 2700 x 2400 740 2700 x 2400 720 2400 x 2400 660 O
10 2100 x 2100 500 2100 x 2100 400 2100 x 2100 360 ;%
6 1800 x1800 220 1800 x1800 200 1800 x1800 180 E
225 | 6000x3000 3600 6000 x 2700 3270 4500 x 3000 2730 _UEJ
ol 19 6600 x 2400 2430 6000 x 2400 2230 4500 x 2400 1960 =
§1 13 5100 x 2400 1250 4800 x 2400 180 4500 x 2400 1090 ;
s 10 3900 x 2400 720 3600 x 2400 660 3300 x 2400 610 )
@ 6 3600 x 1800 340 3300 x1800 300 3300 x 1500 270 é—
3 2400 x1800 10 2100 x1800 100 1800 x 1800 90 é
250 | 2000x2000 1800 1700 x 1500 1030 1500 x 1500 930 =
38 1900 x 1900 130 1800 x 1500 930 1800 x 1500 850
080 25 2100 x 2100 1020 2100 x1800 840 2100 x1800 760
a | 19 2400 x 2100 800 2100 x1800 660 2100 x1800 590
E 13 2400 x 2100 570 2100 x 2100 470 2100 x1800 420
10 2100 x 2100 390 2100 x1800 310 2100 x 1500 270
6 2000 x 2000 250 2000 x 1500 200 1800 x 1500 150
270 = 3600 = 3400 = 3200
40 2700 x 2700 2275 2400 x 2400 2440 2400 x 2100 2320
§ 30 3000 x 3000 1730 2700 x 2700 1570 2700 x 2400 1420
2 20 3000 x 3000 1250 2700 x 2700 1140 2700 x 2400 1050
E 15 3000 x 3000 920 2700 x 2700 840 2700 x 2400 780
10 2700 x 2700 610 2700 x 2400 580 2400 x 2400 520
6 3000 x 2700 370 2700 x 2400 350 2700 x 2400 320
‘ Diameter (mm) Tragfahigkeit (kg) max. Liinge
BMP1800 = BMP3600 @ BMP1800 BMP 3600 (mm)
BMP 1800/3600 La;:zﬁrﬁigi;)”d 040-DB 440 @ 45-B500 130 2260 6000
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6.7

6.7.1

6.7.2

40

Arbeiten mit dem Lasthebemagnet

DIE ARBEIT NICHT AUFNEHMEN, BEVOR DIE VORLIEGENDE BEDIENUNGSANLEITUNG GELESEN UND ZUR
KENNTNIS GENOMMEN WURDE.

Vorbereitung zur Handhabung

. Den Zustand des Lasthebemagnets priifen - der Magnet muss voll funktionsfahig, komplett etc. sein.

. Die Funktionsflachendes Lasthebemagnets und die Aufsitzflachender Lastreinigen (ungewiinschte Luftspalte
durch Verunreinigungen entfernen).

. Den Lasthebemagnet auf der Last tiber dem Schwerpunkt positionieren (das zu handhabende Material mit
bekannten Parametern - siehe Kapitel 6.6.2).

. Die Tragfahigkeit des Ganzen priifen: Die Tragkraft des Krans muss groRer sein, als die Summe der Gewichte
der Last und des Lasthebemagnets zuziiglich des eventuellen Zubehérs.

. Die Tragkraft des Lasthebemagnets entsprechend dem Lasttyp priifen (siehe Kapitel 6.6.4)

Grundbedienung des Lasthebemagnets und Zustandsanzeige

Die Bedienungstasten befinden sich zusammen mit dem Anzeigepanel an der Frontabdeckung des Lasthebemagnets
(siehe Abbildung 4). Die Bedienungstasten sind zum Betatigen der Grundfunktionen des Lasthebemagnets vorgesehen.

Abbildung 4 - Bedienungstasten am Lasthebemagnet und Anzeigepanel

Einschalten des Lasthebemagnets

. Die griine ON Taste betatigen und halten.
. Ein akustisches Signal ertdnt, das den Empfang und die Durchfiihrung des Befehls anzeigt.
. Die griine Kontrollleuchte READY am Anzeigepanel des Lasthebemagnets beginnt zu blinken.

Der Lasthebemagnet wird aktiv.

UM DEN LASTHEBEMAGNET EVENTUELL AUSZUSCHALTEN, MUSS DIE AUFHANGEOSE ANGEHOBEN
@ UND WIEDER GELEGT WERDEN (TRENNEN UND SCHALTEN DES SICHERHEITSSCHALTERS).

Beim Beginn der Handhabung (Trennen des Sicherheitsschalters unter der Aufhangedse) leuchtet die griine
Kontrollleuchte READY dauerhaft.
Lasthebemagnet mit automatischer Entmagnetisierung ausschalten

. Nach der Beendigung der Handhabung den Lasthebemagnet auf eine feste waagerechte Flache wieder
aufstellen.

. Die Aufhéngedse schaltet den Sicherheitsschalter und der Lasthebemagnet kann ausgeschalte werden (die
griine Kontrollleuchte READY blinkt).

. Die rote OFF Taste am Frontpanel des Lasthebemagnets betatigen und halten (2 s).

. Der Lasthebemagnet fiihrt einen Entmagnetisierungszyklus durch (die rote Kontrollleuchte DANGER leuchtet),

das Zyklusende wird mit einem akustischen Signal angezeigt, und der Lasthebemagnet schaltet aus.
Der eigentliche Entmagnetisierungszyklus

. Beim ausgeschalteten Lasthebemagnet die rote OFF Taste betatigen und halten (2 s), dadurch wird nur
der Entmagnetisierungszyklus eingeleitet (die Funktion ist fiir eine bessere Entmagnetisierung der Last
vorgesehen).

Anzeige des Batteriezustands (nur am Panel)

. Beim ausgeschalteten Lasthebemagnet die griine ON Taste betdtigen und gleich l6sen - am Anzeigepanel

erscheint der Batteriezustand



6.7.3

6.7.4

Steuerung mit Fernbedienung

Die Fernbedienung (FB) sendet Befehle an den Lasthebemagnet durch
Infrarotsendung (IR) aus.

Fir die richtige Funktion den Sender der Fernbedienung auf das Anzeigepanel des
Lasthebemagnets richten und in dieser Position beim Senden der Befehle halten.

Einschalten des Lasthebemagnets

®

BEIM VERLUST DES VISUELLEN KONTAKTS ZWISCHEN DER
FERNBEDIENUNG UND DEM ANZEIGEPANEL (VERBLENDEN ODER
ABLENKUNG) WIRD DIE SENDUNG UNTERBROCHEN.

Die griine LIFT Taste betatigen und halten.

Ein akustisches Signal ertént, das den Empfang und die Durchfiihrung des
Befehls anzeigt.

DiegriineKontrollleuchte READY am Anzeigepaneldes Lasthebemagnets
beginnt zu blinken.

Der Lasthebemagnet wird aktiv.

Abbildung 5 - Fernbedienung

UM DEN LASTHEBEMAGNET EVENTUELL AUSZUSCHALTEN, MUSS DIE AUFHANGEOSE ANGEHOBEN
UND WIEDER GELEGT WERDEN (TRENNEN UND SCHALTEN DES SICHERHEITSSCHALTERS).

Beim Beginn der Handhabung (Trennen des Sicherheitsschalters unter der Aufhangedse) leuchtet die griine
Kontrollleuchte READY dauerhaft.
Ausschalten des Lasthebemagnets mit automatischer Entmagnetisierung

Nach der Beendigung der Handhabung den Lasthebemagnet auf eine feste waagerechte Flache wieder
aufstellen.

Die Aufhangedse schaltet den Sicherheitsschalter und der Lasthebemagnet kann ausgeschaltet werden (die
griine Kontrollleuchte READY blinkt).

Die rote RELEASE Taste betdtigen und halten.

Der Lasthebemagnet fiihrt einen Entmagnetisierungszyklus durch (die rote Kontrollleuchte DANGER leuchtet),
das Zyklusende wird mit einem akustischen Signal angezeigt, und der Lasthebemagnet schaltet aus.

Der eigentliche Entmagnetisierungszyklus

BeimausgeschaltetenBatterie-Lasthebemagnetdie rote RELEASE Taste betatigenundhalten(2s).Es wird nur
der Entmagnetisierungszyklus eingeleitet (die Funktion ist fiir eine bessere Entmagnetisierung der Last
vorgesehen).

Bedienung mehrerer Lasthebemagnete mit einer Fernbedienung

Die ON und OFF Tasten am Frontpanel gleichzeitig betdtigen und mindestens 5s halten. Die Einheit schaltet in
den Einlernmodus um.

Die Fernbedienung auf das Anzeigepanel des einzulernenden Lasthebemagnets richten und die LIFT oder
RELEASE Taste betédtigen. Der Lasthebemagnet wird das Signal nur von der eingelernten Fernbedienung
empfangen.

Lastbewegung

WAHREND DER GESAMTEN LASTHANDHABUNG DIE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN EINHALTEN! UNTER
SCHWEBENDE LAST NICHT TRETEN!

Die Umgebung auf den Beginn der Handhabung aufmerksam machen.
Die zu handhabende Last einige Zentimeter anheben und die Richtigkeit des Hebevorgangs priifen (die Last
bleibt in waagerechter Position, ohne dabei gehalten zu werden).

NEIGT SICH DIE LAST UM MEHR ALS 5°, DAS HEBEN SOFORT UNTERBRECHEN UND DIE LAST WIEDER
ABLEGEN. DEN LASTHEBEMAGNET DEAKTIVIEREN, DIE POSITION AN DER LAST AUSBESSERN UND DEN
HEBEVORGANG WIEDERHOLEN.

Die Sicherheit der Lastanziehung im angehobenen Zustand iiberpriifen:

- Die Last unter Druck setzen, z.B. mit einem Hammer anklopfen.

- Werden mehrere diinne Bleche gehoben, diirfen sie sich nicht abldsen. Gegebenenfalls die
Funktion TIP-OFF benutzen, um die (ibermaRige Last abzulegen.

Die Last am Rand haltend begleiten, Kollisionen, Ausschwenken und stoRartige Richtungs- und

Geschwindigkeitsdnderungen vermeiden.

SCHWEBENDE LAST NICHT UNBEAUFSICHTIGT LASSEN.

Die Last nur auf feste, stabile Flache ablegen.

Das Ablegen der Last kontrolliert und vorsichtig durchfihren.
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6.8

6.8.1

6.8.2
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Erweiterte Funktionen des Batterie-Lasthebemagnets

Der Batterie-Lasthebemagnet ist mit erweiterten Funktionen VARIABLE FORCE und TIP-OFF ausgestattet. Die
Funktionen sind nur bei der Steuerung des Batterie-Lasthebemagnets mit einer Fernbedienung verfiigbar.

VARIABLE FORCE Funktion

Funktionsbeschreibung

Die Funktion senkt die magnetische Leistung des Lasthebemagnets vor dem Beginn der Lasthandhabung. Beim Beginn
der Handhabung (Trennen des Sicherheitskontakts) wird nach Ablauf von 5 Sekunden die magnetische Leistung auf 100
% automatisch erhdht, um die entsprechende Anziehungskraft zu gewdhrleisten. Das akustische und visuelle Warnsignal
macht das Bedienungspersonal auf die aktivierte Funktion aufmerksam.

Geeignet fiir

Handhabung von Lasten mit einer geringeren Starke, als welche fir die volle Leistung erforderlich ist, je nach dem Typ
des Batterie-Lasthebemagnets (siehe Tragkrafttabelle, Kapitel 6.6). Bei der vollen magnetischen Leistung kann das
magnetische Feld durch die Last wirken und somit auch die Unterlage (z.B. den Tisch einer Werkzeugmaschine) mitheben.

Einsatzbeispiele

. Handhabung eines Blechs von einem Blechstapel.

. Entnahme eines dinnen Blechs von einem metallischen Untergrund (Arbeitstisch, Metallpalette/Kiste,
Maschinentisch etc.).

. Prifung der sicheren Handhabung: Bei Bedenken beziiglich des Materials, der Oberflache usw., kann diese
Funktion zur voriibergehenden Senkung der Leistung genutzt werden. AnschlieRend kann man versuchen, die
Last anzuheben.

Die VARIABLE FORCE Funktion aktivieren

DIE FUNKTION KANN VON DER FERNBEDIENUNG AUS AKTIVIERT WERDEN, WENN DIE MAGNETISIERUNG
AUSGESCHALTET IST, UND WENN DER MAGNET AUF DER LAST LIEGT (SICHERHEITSSCHALTER EIN).
DURCH EINE KURZE BETATIGUNG DER GELBEN SET TASTE AN DER FERNBEDIENUNG WIRD AM DISPLAY

@ DER FERNBEDIENUNG DIE EINSTELLUNG DER INTENSITAT DER MAGNETISCHEN LEISTUNG ANGEZEIGT.
DER ZULETZT EINGESTELLTE WERT DER INTENSITAT DER MAGNETISCHEN LEISTUNG BLEIBT IM
SPEICHER DER FERNBEDIENUNG EINGESTELLT.

Einstellen/Senken der magnetischen Leistung des Lasthebemagnets
Die magnetische Leistung des Lasthebemagnets kann im Bereich von 0 bis 99 eingestellt werden (es handelt sich um
keinen prozentualen Wert).

: Einhoherer Wert der magnetischen Leistungkann durch gleichzeitige Betatigung der SET und LIFT Tastenan der
Fernbedienung eingestellt werden.
: Ein niedrigerer Wert der magnetischen Leistung kann durch gleichzeitige Betatigung der SET und RELEASE

Tasten an der Fernbedienung eingestellt werden.

@ DURCH EINE LANGE BETATIGUNG DER LIFT ODER RELEASE TASTEN KANN EINE SCHNELLE ANDERUNG
DER MAGNETISCHEN LEISTUNG DES LASTHEBEMAGNETS ERREICHT WERDEN.

Einschalten des Magnets mit gesenkter magnetischer Leistung
. Nach dem Einstellen des erforderlichen Wertes der magnetischen Leistung die Funktion VARIABLE FORCE
durch gleichzeitige Betatigung der LIFT und RELEASE Tasten an der Fernbedienung aktivieren.

DEN LASTHEBEMAGNET WIRD MIT EINGESTELLTER GESENKTER MAGNETISCHER LEISTUNG AKTIVIERT.
GLEICHZEITIG ERTONT EIN AKUSTISCHES WARNSIGNAL, DAS DAS BEDIENUNGSPERSONAL UND
DIE UMGEBUNG AUF DIE DURCHGEFUHRTE FUNKTION AUFMERKSAM MACHT, BEI DER BESONDERE

@ VORSICHT GEBOTEN IST. AM ANZEIGEPANEL DES LASTHEBEMAGNETS ZEIGT DIE GELBE BLINKENDE
KONTROLLLEUCHTE DIE GEWAHLTE FUNKTION AN UND DIE ROTE KONTROLLLEUCHTE DANGER BLINKT.
DIE LAST VOR DEM WIEDERHOLEN DIESER BETRIEBSART ABLEGEN, MAGNETISIERUNG AUSSCHALTEN
UND DANACH DIE VARIABLE FORCE FUNKTION ERNEUT AKTIVIEREN.

TIP-OFF Funktion

Funktionsbeschreibung

Die TIP-OFF Funktionerméglicht, diemagnetische Leistungdes Lasthebemagnets beiangezogener Last voriibergehend
schrittweise zu senken. Die Leistungsreduzierung erfolgt nach einer zeitdefinierten Kurve, bis die magnetische
Leistung zum Nullwert sinkt. Nach der Deaktivierung erfolgt eine automatische Leistungserhdhung bis zur vollen100%
Magnetleistung - somit wird die sichere Handhabung gewahrleistet. Wéhrend der aktiven TIP-OFF Funktion wird das
Bedienungspersonal auf den Zustand mit einem akustischen und visuellen Warnsignal aufmerksam

gemacht.

Verwendungsbeispiel

. Ablegen/Freisetzen eines oder mehrerer diinnen Stahlbleche vom gehandhabten Paket.



7.2

7.2.1

SicherheitsmaRnahme vor der Verwendung der TIP-OFF Funktion

c DIE TIP-OFF KANN NUR BEI AKTIVER MAGNETISIERUNG AKTIVIERT WERDEN. BEI DER WAHL DIESER
FUNKTION BESTEHT ERHOHTE UNFALLGEFAHR! MAXIMAL ERHOHTE VORSICHT IST GEBOTEN!

. Die zu handhabende Last darf von der Ablagefldche nicht héher als 20 cm entfernt sein.

. Die Ablageflache muss fest und waagerecht sein, damit die abgelegte Last nicht rutschen oder stiirzen kann.

. Uberpriifen, ob zwischen der Last und der Ablageflache kein Hindernis liegt (wie etwa Koérperteile oder
Gegenstande).

. Beachten Sie, dass ein ferromagnetisches Material vom Magnetfeld spontan angezogen werden kann.

Aktivieren der TIP-OFF Funktion

. Die TIP-OFF Funktion wird durch gleichzeitige Dauerbetatigung der LIFT und RELEASE Tasten auf der

Fernbedienung aktiviert.

DER LASTHEBEMAGNET FANGT AN, DIE MAGNETISCHE LEISTUNG SCHRITTWEISE ZU SENKEN.
GLEICHZEITIG ERTONT EIN AKUSTISCHES WARNSIGNAL, DAS DAS BEDIENUNGSPERSONAL UND DIE
@ UMGEBUNG AUF DIE DURCHGEFUHRTE TIP-OFF FUNKTION AUFMERKSAM MACHT, BEI DER BESONDERE
VORSICHT GEBOTEN IST. DIE REDUZIERUNG AUF DIE MINIMALE MAGNETISCHE LEISTUNG DAUERT CA.
12 S. ABSCHLIESSEND FUHRT DER LASTHEBEMAGNET EINEN ENTMAGNETISIERENDEN IMPULS DURCH.

Unterbrechung der TIP-OFF Funktion
Beide LIFT und RELEASE Tasten an der Fernbedienung loslassen oder die Fernbedienung vom Anzeigepanel
am Lasthebemagnet ablenken (die Kommunikation zwischen der Fernbedienung und dem Lasthebemagnet
wird dadurch unterbrochen).

NACH DEM LOSLASSEN DER LIFT UND RELEASE TASTEN BLEIBT DIE ZULETZT ERREICHTE HALTEKRAFT
FUR DIE DAUER VON 3 S AUFRECHTERHALTEN, DANACH SCHALTET DER LASTHEBEMAGNET AUF DIE

@ VOLLE MAGNETLEISTUNG UM. WAHREND DIESER ZEIT KANN DIE TIP-OFF FUNKTION ERNEUT AKTIVIERT
UND DIE REDUZIERUNG DER MAGNETLEISTUNG FORTGESETZT WERDEN. DIESE BETRIEBSART KANN
WIEDERHOLT WERDEN, OHNE DIE MAGNETISIERUNG AUSSCHALTEN ZU MUSSEN.

WARTUNG
SicherheitsmaRnahmen

FEHLWARTUNG ODER EINE UNZULANGLICH DURCHGEFUHRTE WARTUNG KANN PERSONAL WAHREND
DER WARTUNGSARBEITEN UND NACH DER INBETRIEBNAHME DES LASTHEBEMAGNETS BEDROHEN.

Anforderungen an das Wartungspersonal

DAS WARTUNGSPERSONAL MUSS FUR ARBEITEN AM LASTHEBEMAGNET GRUNDLICH
A EINGESCHULT WERDEN, DEN INHALT DER VORLIEGENDEN BEDIENUNGSANLEITUNG KENNEN UND
SICHERHEITSVORSCHRIFTEN FUR DIE ARBEIT MIT DEM LASTHEBEMAGNET BERUCKSICHTIGEN.

Wartungsmitarbeiter fiir Mechanik / Elektro

Das mit dem Lasthebemagnet arbeitende Wartungspersonal muss folgende Anforderungen erfiillen:

. Das Bedienungspersonal muss mit dem Inhalt der vorliegenden Bedienungsanleitung eingehend bekannt
gemacht werden.

. Das Wartungspersonal muss fiir die mit der Wartung des Lasthebemagnets zusammenhangenden Arbeiten
physisch sowie auch psychisch féhig sein.

. Das Wartungspersonal muss ordentlich eingeschult sein, und muss mit Funktionen der Hebeanlagen und
Sicherheitseinrichtungen vertraut sein.

. Das Personal muss samtliche Gefahren kennen, die mit dem Betrieb des Lasthebemagnets verbunden sind
(siehe Kapitel 4.3).

. Das Personal muss im Besitz einer Bescheinigung fir Arbeiten an Elektroanlagen mit einer 230 V AC

Einspeisung sein.

Das Wartungspersonal des Lasthebemagnets hat vor allem folgende Tétigkeiten durchzufiihren:
Verschleilk des Lasthebemagnets priifen.

Verantwortung fiir den sicheren Ablauf der Handhabung und Erfassung der Anschlagmittel tragen.
Durchfiihrung der laufenden Wartung kontrollieren und Wartungsplane erstellen.
Kleinreparaturen der Funktionsflachen durchfihren.

Verantwortung fiir langfristige Einlagerung des Lasthebemagnets.

Wochen-und Monatsinspektionen des Lasthebemagnets.

Wartungsprotokolle erstellen.
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: Zusammenarbeit mit dem Bedienungspersonal sowie mit den Verantwortlichen fir den Betrieb der
Hebeanlagen.

: Wartung der Versorgungsbatterie, Zustandspriifung durch Spannungsmessen.

. Inspektion des Zustands der Elektroanlagen, ihrer Funktion, Zustand der Tasten etc.

7.2.2  Spezialisiertes Wartungspersonal; Technik fiir Hebeanlagen / Fachelektriker

Das auf Lasthebemagnete spezialisierte Wartungspersonal - muss folgende Anforderungen erfiillen:

. Das Bedienungspersonal muss mit dem Inhalt der vorliegenden Bedienungsanleitung eingehend bekannt
gemacht werden.

. Das Wartungspersonal muss fir die mit der Wartung des Lasthebemagnets zusammenhangenden Arbeiten
physisch sowie auch psychisch fahig sein.

. Das Wartungspersonal muss ordentlich eingeschult sein, und muss mit Funktionen der Hebeanlagen und
Sicherheitseinrichtungen vertraut sein.

. Das Personal muss samtliche Gefahren kennen, die mit dem Betrieb des Lasthebemagnets verbunden sind
(siehe Kapitel 4.3).

. Kenntnis des Inhalts der Norm EN13155.

. Ordentliche Einschulung durch den Hersteller des Lasthebemagnets - die Gesellschaft Walmag Magnetics
s.r.0.

. Das Personal muss im Besitz einer Bescheinigung fiir Arbeiten an Elektroanlagen mit einer 230 V AC

Einspeisung sein.
Das auf Lasthebemagnete spezialisierte Wartungspersonal hat vor allem folgende Tatigkeiten durchzufiihren:
Zusammenarbeit mit dem Bedienungspersonal sowie mit den Verantwortlichen fiir den Betrieb der Hebeanlagen.
Instandsetzung der Funktionsflachen des Lasthebemagnets durch Bearbeitung.
Mechanisches Justieren der Sicherheitseinrichtungen am Lasthebemagnet.
Einmessung und Belastungspriifungen Lasthebemagnets.
Jahrliche Inspektion (Revision) des Lasthebemagnets.
Kontrollen.
Inbetriebnahme des Lasthebemagnets.

7.3 Wartungs- und Inspektionsplan, Zeitplan der Instandhaltung

Der Wartungsplan hat ordentliche Malknahmen zu enthalten, die Inspektionen, Revisionen und Priifungen umfassen.

Die Haufigkeit der taglich, wochentlichund monatlich durchzufiihrendenKontrollen bezieht sichauf den Geratebetriebin
einem 8stiindigen Einschichtbetrieb. Bei abweichenden Einsatzbedingungen ist die Wartungshaufigkeit entsprechend
der Benutzungsfrequenz zu erhéhen.

Die Bedeutung der Symbole wird im Kapitel 4.2 erklart.

Tabelle der Wartung und Kontrollen
Typ der Kontrolle/Wartung Taglich Wadchentlich J

Warn-, Signal- und Sicherheitseinrichtungen
priifen

ihrlich

=e

Tragelemente priifen

=ile

=l

Schilder nach dem lesbaren Zustand priifen

=e

Korrosionsvorkommen priifen

Aufhangedse priifen (maximal 10 % des ur-
spriinglichen Querschnitts)

Funktionsflachen nach VerschleiB priifen
(maximal 10 % der Fléche)

Statische Abrisspriifung, jahrliche Revision - -

Batterie 12 V DC nach Zustand priifen;
Batteriekontakte priifen

=e

e e e e e e e

Elektrische Ausriistung - Tasten priifen,
Positionssensor der Ose
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7.4  Wartung der Versorgungsbatterie 12V DC

7.4.1

Batterie priifen

Priifintervall
Kontrolle Jeden Alle 3 Hinweis

Kalendermonat Kalendermonate

Sichtprifung der Batterie (Endstticke, Anschlii-
sse, Halterung oder Batteriefach nach Korrosion
priifen)

Es sind keine Risse
oder Leckstellen, Ver-

Sichtpriifung der Beriihrungsflachen zwischen
Batterien und der Halterung oder dem Batterie-
fach

formung der Batterie,
der Halterung oder des
Batteriefachs zulassig.

Umgebungstemperatur priifen, ob sie im zuldssi-
gen Bereich von 5bis 25 °C liegt

Die optimale Arbeit-
stemperatur liegt
zwischen 20 bis 25°C

Temperatur des Minuspols der Batterie priifen -

Ein kontaktloses Ther-
mometer verwenden

Batterie reinigen -

7.4.2

7.5

WMWY

Aufladen der Batterie

>

®

DIE VORAUSSICHTLICHE DAUER DES BATTERIEAUFLADENS HANGT VON DER UMGEBUNGSTEMPERATUR
UND DEM ENTLADEZUSTAND DER VERSORGUNGSBATTERIE AB.

. BEI VQLLSTANDIGER BATTERIEENTLADUNG UND EINER UMGEBUNGSTEMPERATUR VON 20 °C
BETRAGT DIE VORAUSSICHTLICHE LADEDAUER CA. 8 - 9 STUNDEN BIS ZUR VOLLEN KAPAZITAT.
. BEI VOLLSTANDIGER BATTERIEENTLADUNG UND EINER UMGEBUNGSTEMPERATUR VON 20 °C

BETRAGT DIE VORAUSSICHTLICHE LADEDAUER CA. 1 STUNDE FUR DIE MINIMALE KAPAZITAT.

Den Lasthebemagnet ausschalten.

Das Versorgungskabel an die Einspeisesteckdose an der Frontabdeckung des Batterie-Lasthebemagnets
anschlieRen, danach an das 220 V AC Netz anschlielen.

Beim Einschalten beginnt die Kontrollleuchte der Nachladung am Anzeigepanel zu blinken und die LED-
Balkenanzeige leuchtet auf.

WENN DAS BATTERIEAUFLADEN NICHT STARTET, SIEHE KAPITEL 8
STORUNGSBEHEBUNG.

Das Batterieaufladen wird durch Blinken der LEDs der Balkenanzeige am Anzeigepanel des Lasthebemagnets
angezeigt.

Der aktuelle Ladezustand kann durch eine kurze Betatigung einer der Bedienungstasten am Panel des
Lasthebemagnets angezeigt werden.

Das Ende des Ladevorgangs (maximale Aufladung der Batterie) wird durch Aufleuchten aller LEDs der
Balkenanzeige angezeigt. Das eingebaute Ladegerat geht in den Stand-by-Modus iber.

DIE NATURLICHE ALTERUNG DER BATTERIE WAHREND IHRES LEBENSZYKLUS SETZT DIE MAXIMALE
LADEKAPAZITAT HERAB. SOMIT KONNEN DIFFERENZEN IM ANGEZEIGTEN BATTERIEZUSTAND NACH DER
BELASTUNG DER BATTERIE (MAGNETAKTIVIERUNG) AUFTRETEN, INDEM EIN SPANNUNGSABFALL ENTSTEHT.
ES HANDELT SICH ABER UM EINE DIFFERENZ IN DER GROSSENORDNUNG VON EINIGEN PROZENT.

Wartungsbuch

Der Hersteller des Lasthebemagnets empfiehlt, ein Wartungsbuch der Hebeanlage zu fiihren. Das Wartungsbuch dient
zum Vermerken und Uberwachen aller am Lasthebemagnet durchgefiihrten Leistungen und Instandhaltungen, wobei
die Verantwortung fiir diese Tatigkeiten nachverfolgbar ist.

Beispiel einer Tabelle im Wartungsbuch:

Komponente:

Datum

Leistung Ergebnis Name Unterschrift Hinweis
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8  STORUNGSBEHEBUNG
WENN ES NICHT MOGLICH IST, DIE FUNKTION DES LASTHEBEMAGNETS MIT EIGENEN KRAFTEN WIEDER
HERZUSTELLEN, IST DER LASTHEBEMAGNET AUSSER BETRIEB ZU SETZEN. MIT DEM KUNDENDIENST
DER WALMAG MAGNETICS SR.O. KONTAKT AUFNEHMEN UND EINE STORUNGSBESCHREIBUNG

ABGEBEN.
Mégliche Ursachen der Fehlfunktionen und empfohlene Abhilfemalinahmen.
Fehler- Magliche Fehler- Durchzuf
/Storungsbeschrei  /St6rungsursa- Méagliche AbhilfemaRnahmen tihren
bung chen von
Korrosion der Umgebungsfeu- | Korrosion reinigen. -
Funktionsflache. chtig keit Flachen vor Einlagerung konservieren. T
Korrosion der Abrieb. Korrosion reinigen.
Aufhangedse. Schutzbeschichtung auftragen.
Leichtbeschadigte = Schmutz zwischen ' Die Aufsitzflache immer reinigen, | Mit einem Schleifstein

Funktionsflache
(Dellen, Kratzer).

driiberwischen.
GroRere Kerben mit einer Feile

der Lastundder | bevor der Lasthebemagnet
Funktionsflache. | angelegt wird.
StoR, Sturz. Grobe Handlungen vermeiden.

ausbessern.

Stark beschadigte
oder verschlissene
Kontaktflachen um
mehrals 10 % der
Flache.

Schmutz, Stol3,
Sturz.

Funktionsflachen tberfrasen.

\

Beschadigungder  Stol, Anpressen.  Die beschadigte Aufhangedse gegen eine
Aufhangedse. UbermaRiger neue austauschen.
Verschleil des
Osenquerschnitts
von (iber 10 %.
Beschddigungder | Stol, Sturz, Den Lasthebemagnet aufBer Betrieb setzen und mit dem Kundendi-
tragenden Anpressen. enst der Walmag Magnetics s.r.o. Kontakt aufnehmen. /
Komponenten.
Geminderte Der Luftspaltist | Materialien entfernen, die den Luftspalt verursachen. o
Tragkraft des groRer, als T
Lasthebemagnets. | zuldssig.
Dinnwandiges Lasten mit entsprechenden Starken heben. .
Material. T
Benutzung der Funktionsflachen iberfrasen.
Kontaktfldchen
um /

mehrals 10 %.

Chemische
Zusammenset-
zung des Lastma-
terials.

Korrektur gemal der Tabelle im Kapitel 6.6.3 vornehmen.

Die akustische
Warnhupe
funktioniert nicht.

Mechanische
Beschadigung.

Grobe Handlungen vermeiden. Die akustische Warnhupe gegen eine
neue austauschen.

Getrennte Kon-
takte.

Anschlusskontakte priifen.

Schilder nicht Beschadigte Beschadigte Schilder gegen Neue austauschen.
lesbar. Oberflachen
durch Abrieb.
Geminderte Schwache Batte- | Die 9V Batterie in der Fernbedienung gegen eine neue austauschen,
Reichweite der rieinder mit einer Spannung von tiber 7,3 V.

Fernbedienung
(FB).

Ander Fernbedie-
nung blinken zwei
rote Striche.

Fernbedienung.

Storung am

Sicherheitsschalter.
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Mechanische
Beschadigung,

Grobe Handlungen vermeiden, mit dem Kundendienst der Walmag
Magnetics s.r.o. Kontakt aufnehmen.




Fehler-
/Stérungsbeschrei
bung

Méagliche Fehler-
/Storungsursa-
chen

Méagliche AbhilfemaRnahmen

Durchzuf
thren
von

Batterieaufladen -
die Ladekontrollleu-

Kein Anschluss an
das Stromnetz.

Uberprijfen, ob an der benutzten Steckdose
Spannung anliegt.

chte blinkt nicht.

Beschadigung,

Priifen und mit dem Kundendienst der Walmag
Magnetics s.r.o. Kontakt aufnehmen.

/

Batterieaufladen -
die LEDs der
Balkenanzeige
zeigen keinen
Zustand an.

Das eingebaute
Ladegerat ist
nichtin Ordnung.

Ausgangsspannung am Ladegerédt priifen, mit dem Kundendienst
der Walmag Magnetics s.r.o. Kontakt aufnehmen.

s

Batterieaufladen
- die Batterie wird
nicht aufgeladen.

Beschadigte
Batterie.

Batterie auf Zustand tiberpriifen, Zustand der Batterie messen. Ggf.
eine Erneuerung der Batterie durchfiihren.

Schneller Kapa-
zitatsverlust der
vollgeladenen
Batterie.

Batterie am Ende
des Lebenszy-
klus.

Batterie gegen eine neue austauschen. Anmerkung: Wahrend des
Batterielebenszyklus sinkt die maximale Ladekapazitat natirlich,
es ist mdglich, dass der Batterieladezustand schnell auf 9 oder
auch 8 LEDs sinkt. Der nachste Ablauf soll aber normal sein.

Der Lasthebemag-
net kann nichtin

Beschadigte
Spulenwicklung.

Mit dem Kundendienst der Walmag Magnetics s.r.o. Kontakt

aufnehmen.

Betrieb
genommen werden
- eine akustische
und Lichtwarnung
wird ausgegeben.

Nicht ausrei-
chend geladene
Batterie.

Die Batterie muss eine Spannung von 12,3V haben. Zustand kont-
rollieren, aufladen oder austauschen.

Ungtiltige Priifung.

Eine Priifung, die
alterals1Jahrist.

9  ERSATZTEILLISTE

Eine neue Priifung vornehmen, oder den Lasthebemagnet aulRer

Betrieb setzen.

Modell BM BMP
MaRe 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Aufhéngeése LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815
Typen-und
! . MA16BL0065957 @ MA16BL0065958 | MA16BL0065959 | MA16BL0065960 MA16BL0065961 MA16BL0065962
Gewichtsschild
Fernbedienung LH30EMBMP1941 ' LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941
POS‘t'Ongz‘Z”SOF der | \1AI5S00002040 | MAISS00002040 MATSS00002040 | MAISS00002040 | MAISS00002040 | MAISSO0002040
(Externes)
Batterieladegerat ~ MAI5500003040 | MAI5500003062 = MA15500003062 = MA15500003062 ~ MA15500003062 | MA15500003062
12V
Batterie12DC MA15500002070 | MA15500002030  MAI15500002030 = MAI15500002030 = MAI15500002030 = MA15500002030
Bedienungsanleitung Auf Anfrage
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INTRODUZIONE

Funzione del manuale

Il presente manuale d'uso fornisce informazioni relative all'installazione, all'utilizzo e alla manutenzione dei magneti di
sollevamento a batteria dei seguenti tipi: BM 1350, BM 2500, BM 3600, BM 5000, BMP 1800, BMP 3600

Il manuale d'uso & destinato alle seguenti categorie di utilizzatori:

* Operatori addetti all'utilizzo della macchina (funzionamento) e alla manutenzione.
* Addettial trasporto, alla movimentazione e all'installazione.

* Capiofficina, capireparto, ecc.

@ PRIMA DELLA MOVIMENTAZIONE O DELL'UTILIZZO DEL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO L'OPERATORE E
TENUTO A PRENDERE VISIONE DEL CONTENUTO DI QUESTO MANUALE.

Ilmanuale é parte integrante del prodotto e deve essere accessibile. durante l'intero ciclo di vita del prodotto stesso.
al personale addetto alll'uso del dispositivo e per altri scopi. In caso di smarrimento o danneggiamento, richiedere
una documentazione sostitutiva direttamente al fabbricante!

IN CASO DI RIVENDITA DEL PRODOTTO IL VENDITORE E TENUTO A CONSEGNARE INSIEME AL PRODOTTO
@ ANCHE L'INTERA DOCUMENTAZIONE DI ACCOMPAGNAMENTO, INCLUSO IL PRESENTE MANUALE.

Il presente documento & stato scritto in lingua ceca ed é redatto in conformita alle norme armonizzate e ai
requisiti applicabili (Direttiva 2006/42/CE, Allegato 1)

Simboli usati e significato

RISPETTARE LE ISTRUZIONI RIPORTATE!
A PERICOLO Il mancato rispetto delle istruzioni pud comportare il rischio di
lesioni (persino mortali).

@ AVVERTENZA Avvertenze sui potenziali rischi (ad es. danneggiamento della
macchina).
x CONTROLLO, RIMEDIO Avvisa che & necessario intervenire secondo le istruzioni
riportate.
@ INFORMAZIONE IMPORTANTE Informazione molto importante a cui va prestata particolare
attenzione.

Fabbricante del dispositivo

Il fabbricante dei magneti di sollevamento descritti in questo manuale & la societa:

ﬁ Walmag Magnetics s.r.0. Hulinska 1799/1 767 01 Kromériz Czech republic

[~]  wwwwalmagmagnetics.com % +420 573341641 b4 info@walmag.cz

Dichiarazione di conformita

La macchina é stata concepita e realizzata in conformita alla Direttiva 2006/42/CE del Parlamento europeo e del
Consiglio relativa al campo di applicazione per gli accessori di sollevamento, articolo 1, lettera d), ed & conforme alle
seguenti prescrizioni e norme:

EN13155:2020 Apparecchidisollevamento - Sicurezza - Attrezzature amovibili di presa del carico.

EN1S0 5817 Saldatura - Giunti saldati per fusione di acciaio, nichel, titanio e loro leghe
(esclusa la saldatura a fascio dienergia) - Livelli di qualita delle imperfezioni.

EN15012100:2010 Sicurezzadel macchinario - Principi generali di progettazione - Valutazione del rischio e
riduzione del rischio.

ISO 3864 Segni grafici- Colori e segnali di sicurezza.

Inoltre & conforme alle Direttive 2014/35/UE e 2014/30/UE del Parlamento europeo e del Consiglio.

@ E VIETATO APPORTARE MODIFICHE O ALTRE TRASFORMAZIONI SUCCESSIVE AL MAGNETE DI
SOLLEVAMENTO FORNITO SENZA PREVIA AUTORIZZAZIONE SCRITTA DEL FABBRICANTE.



2.5

3.2

Responsabilita del fabbricante e periodo di garanzia

In riferimento al presente manuale il fabbricante Walmag Magnetics s.r.0. non si assume alcuna responsabilita nei
seguenti casi:

. Utilizzo del prodotto difforme dalle norme sulla sicurezza e sugli incidenti vigenti nell'UE, oppure difforme
dalle norme di legge vigenti localmente.

Installazione errata o non conforme alle regole dell’arte.

Inosservanza delle istruzioniriportate nel presente manuale.

Modifiche e trasformazioni del prodotto non autorizzate.

Utilizzo e manutenzione da parte di personale non istruito o non idoneo.

Il periodo di garanzia & di12 mesi dalla prima messa in funzione.

Per avvalersi della garanzia, il cliente (utente) deve rispettare le istruzioni riportate nel presente manuale, in

particolare:

. Il magnete di sollevamento deve essere utilizzato conformemente all'uso previsto e secondo le istruzioni
riportate nel presente manuale.

. Deve essere garantita la manutenzione periodica e devono essere utilizzati i pezzi di ricambio prescritti dal
fabbricante.

. [lmagnete disollevamento & utilizzato soltanto da un operatore di comprovata idoneita e formazione secondo

quanto indicato nel paragrafo 6.4 del presente manuale

NON E CONSENTITO NESSUN UTILIZZO DEL PRODOTTO DIVERSO DA QUELLO PRESCRITTO E DALLA
A CONFIGURAZIONE CONSENTITA.

NON UTILIZZARE IL PRODOTTO IN MODO DIFFORME DALLE ISTRUZIONI RIPORTATE.

LE ISTRUZIONI RIPORTATE NEL PRESENTE MANUALE NON SOSTITUISCONO MA INTEGRANO LE

DISPOSIZIONI PERTINENTI DELLE NORME APPLICABILI SULLA SICUREZZA E SULLA PREVENZIONE

DEGLI INFORTUNI.

SPECIFICHE DEI MAGNETI DI SOLLEVAMENTO

Targhetta identificativa

Sul coperchio posteriore del magnete di sollevamento & collocata la targhetta identificativa che riporta i seguenti dati:
. Il tipo di magnete di sollevamento, inclusi 'anno di produzione, il numero di serie ed il peso del magnete.
. Latabella delle portate per materiali S235JR (ST 37) considerando la forma e le dimensioni dei carichi.

Uso previsto e funzione

[lmagnete disollevamento a batteria & destinato alla movimentazione di materiali ferromagnetici sul piano orizzontale
(posizione orizzontale del carico) mediante il dispositivo di sollevamento, con la presenza dell'operatore.

Lo scopo del magnete di sollevamento & la movimentazione/spostamento del carico (materiale di fonderia, pezzi da
lavorare, ecc.)utilizzando le forze diattrazione magnetiche (circuito magnetico trailmagnete disollevamento e il carico).

Il magnete di sollevamento a batteria & alimentato da una batteria 12V DC. La forza magnetica viene generata con il
passaggio della corrente elettrica attraverso l'avvolgimento della bobina collocata sul nucleo in acciaio.

Durante il caricamento della batteria (presa da 220 V AC sul pannello frontale), il magnete di sollevamento non &
operativo.

Il magnete di sollevamento & fabbricato con un golfare destinato alla sospensione diretta sul gancio della gru, o
eventualmente per essere utilizzato con accessori optional.

A NONUTILIZZAREMAIPUNTIDISOLLEVAMENTODIVERSIDAL GOLFAREDELMAGNETEDISOLLEVAMENTO!

@3 PER L'UTILIZZO DI DISPOSITIVI OPTIONAL, LA MODALITA D'USO DEL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO E
SEMPRE DESCRITTA NEL MANUALE D'USO DEL RISPETTIVO ACCESSORIO.
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3.3 Datitecnici di base
MODELLO BM1350 @BM2500 | BM3600 BM5000 | BMP180oo | BMP 1800
Lunghezza mm 272/309 | 402/437 | 1030/1050 | 1202/1200 470/475 760/764
Larghezza mm | 242/262  242/262 = 242/262 242/300 238/242 253/263
Altezza mm 508 512 512 527 659 713
Altezza interna del golfare mm 90 90 90 90 90 90
Altezza di aggancio mm 483 487 487 502 634 688
Capacita della batteria mm 35 75 75 75 75 75
Tensione diingresso (50-60Hz)  VAC 230 230 230 230 230 230
Potenza W 55 72 103 144 130 144
Peso del magnete kg 60 72 180 203 167 420
cD:rzizadtiTlsfgzlonamento con ore 8 8 8 8 8 8
MATERIALE PIATTO
Portata kg 1.350 2.500 3.600 5.000 1.800 3.600
Spessore min. per portata max. mm 38 50 25 50 50 70
Portata testata (coeff. 2:1) * kg 2.700 5.000 7.200 10.000 3.600 6.800
TONDINI

Portata kg - - - - 1130 2260
Diametro (d min - d max) mm - - - - 40-440 45-500
Portata testata kg - - - - 2.260 4520

NOTA: * Materiale per testare il distacco delle superfici - spessore 80 mm, Ra 1,6, 5235JR (ST 37)

3.4 Fontedienergia

3.5

3.6

3.7
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Per il suo corretto funzionamento il magnete di sollevamento necessita di un'alimentazione sufficiente di corrente
elettrica, assicurata dalla batteria da 12V DC fgFORTE Deep Cycle AGM:

. Per ilmodello BM 1350 la batteria consigliata e la FG12-35D - 35 Ah
. Per gli altri tipi di magnetidi sollevamento e consigliata la batteria FG12-75D - 75 Ah

[l telecomando é alimentato con una batteria da 9V.

Condizioni standard dell'ambiente di lavoro

| magneti di sollevamento sono destinati all'utilizzo sia in ambiente esterno che interno nel rispetto dei seguenti
parametri: umidita max 80%, temperatura dell'aria tra 0 e 50°C.

E VIETATO UTILIZZARE IL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO SOTTO LA PIOGGIA OPPURE IN AMBIENTI
A CON RISCHIO DI INCENDIO O DI ESPLOSIONE OPPURE IN AMBIENTI CON VAPORI, FUMI O POLVERI CHE
POSSONO AVERE UN'AZIONE CORROSIVA O ABRASIVA!

In caso diutilizzo in condizioniambientalidiverse dalle condizionistandard, il produttore offrira surichiestauna variante
speciale di magneti di sollevamento.
Emissioni nell'ambiente

Il funzionamento del magnete di sollevamento non produce nessuna emissione.

[lluminazione e visibilita sulla postazione di lavoro

Durante il funzionamento del magnete di sollevamento occorre provvedere a un'illuminazione sufficiente dello spazio
di lavoro dove viene utilizzato. L'illuminazione deve consentire all'operatore di eseguire e controllare la correttezza di
tutte le operazioninecessarie in tutto ['ambito della movimentazione.



3.8

3.9

3.10

3.10.1

3.10.2

3.10.3

Rumore

llrumore prodottodalmagnete disollevamento stessononeccede ivaloriconsentiti, tuttaviailmagnete disollevamento
viene utilizzato per materiali che durante la movimentazione possono generare rumore.

@ L'OBBLIGO DI PROVVEDERE ALLA MISURAZIONE DEL LIVELLO DI RUMORE SULLA POSTAZIONE DI
LAVORO E A CARICO DELL'UTENTE.

Vibrazioni

Il normale utilizzo del magnete di sollevamento non genera alcuna vibrazione, ad eccezione del processo di
smagnetizzazione del materiale sospeso, al termine della movimentazione.

Restrizioni operative

Batteria di alimentazione da12 V DC

Utilizzare soltanto la batteria raccomandata fgFORTE Deep Cycle AGM per le versioni indicate nel paragrafo 3.4.

@ IN CASO DI UTILIZZO DI UN TIPO DIVERSO DI BATTERIA, L'INDICATORE DI CARICA DELLA BATTERIA NON
INDICHERA LO STATO CORRETTO DI CARICA (CAPACITA RIMANENTE) DELLA BATTERIA.

In caso di sostituzione della batteria con una nuova questa deve avere una tensione maggiore di 12,3 V, altrimenti il
magnete disollevamento non pud essere azionato.

IN CASO DI CALO DELLA TENSIONE DELLA BATTERIA SOTTO GLI 8 V, SI AVRA LO SPEGNIMENTO
AUTOMATICO DEL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO PER PROTEGGERE LA BATTERIADALLO SCARICAMENTO
ECCESSIVO E DAL SUO DANNEGGIAMENTO.

L'utilizzo della batteria durante il suo ciclo di vita comporta la riduzione dello stato massimo di carica (capacita), non si
tratta diun difetto ma diun fenomeno naturale.

Gliambienti freddi riducono la capacita e la durata della batteria.

Batteria del telecomando

Labatteriadeltelecomandohaunatensionenominale di9V.Un calo dellatensione sottoil valore di7,3V pud comportare
una riduzione della portata del segnale (di norma & garantita una portata di 5 m).

Anche conun calo della tensione a 6 Vil segnale puo essere trasmesso ma con una portata minima.

In caso di sostituzione della batteriacon una nuova questa deve avere una tensione maggiore di 8,3 V, altrimentirimane
attiva la segnalazione dibassa tensione della batteria.

Un ambiente di lavoro caratterizzato da bassa visibilita a causa di polvere o fumo, pud comportare una riduzione della
portata del segnale trasmesso dal telecomando.

Usura del magnete di sollevamento

Il perfetto funzionamento del magnete di sollevamento usato correttamente e sottoposto alla corretta manutenzione,
dipende dall'usura dei suoi componenti:

. L'usura del golfare (causata da attrito o schiacciamento dovuto al gancio o al mezzo ausiliario di sospensione)
deve essere al massimo pari al 10% della dimensione originale.

Interruttore di sicurezza sotto il golfare (contro lo spegnimento accidentale con carico sospeso).

Superfici attive del magnete di sollevamento - danneggiamento massimo consentito pari al 10% della
superficie.

Stato e condizione della batteria di alimentazione.

c L'USURA PUO INCIDERE NEGATIVAMENTE SULLE PRESTAZIONI DEL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO, O

EVENTUALMENTE SULLA SUA SICUREZZA!

L'USO IMPROPRIO O L'INOSSERVANZA DELLE ISTRUZIONI FORNITE NEL PRESENTE MANUALE PUO
COMPROMETTERE L'UTILIZZO PREVISTO DEL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO.
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4  MISUREDISICUREZZA

4.1 Generalita

Ilmagnete di sollevamento & stato progettato per un uso sicuro.

| rischi per gli operatori legati all'utilizzo del magnete di sollevamento durante il suo intero ciclo di vita possono essere
eliminati o ridotti al minimo soltanto se il prodotto viene utilizzato in modo conforme a quanto riportato nel presente
manuale da personale autorizzato che abbia ricevuto una formazione adeguata.

4.2  Gruppidi qualifica del personale addetto all'utilizzo e alla manutenzione

Per lavorare con il magnete di sollevamento e per eseguire la sua manutenzione sono definiti i seguenti gruppi di
qualifica del personale:

Pittogramma Tipo di personale

Operatore addetto all'utilizzo

T Persona informata, maggiorenne, idonea e istruita sull'esecuzione delle operazioni connesse
con l'utilizzo della macchina durante la movimentazione. Provvede alla manutenzione di base. |

requisiti sono espostinel par. 6.4.

Addetto alla manutenzione - meccanico

Persona informata, maggiorenne, idonea e istruita sull'esecuzione delle operazioni connesse con
le comune procedure meccaniche. Provvede alla manutenzione o alle riparazioni in condizioni
normali. | requisiti dell'addetto sono espostinel par. 7.2.1.

Addetto alla manutenzione meccanica - esperto; tecnico dei dispositivi di sollevamento

Persona informata, maggiorenne, tecnico che abbia ricevuto una formazione specifica oppure
/ istruito dalla ditta Walmag Magnetics s.r.o. e idoneo all'esecuzione di altre operazioni oltre la

manutenzione e le riparazioni ordinarie. | requisiti dell'addetto sono espostinel par. 7.2.2.

Addetto alla manutenzione - elettricista

Persona informata, maggiorenne, istruita e idonea all'esecuzione delle operazioni in condizioni
normali. Provvede alla manutenzione e all'assistenza tecnica dell'apparecchiatura elettrica. |
requisiti dell'addetto sono espostinel par.7.2.1.

Addetto alla manutenzione - elettricista specializzato

f Persona informata, maggiorenne, perito elettrotecnico che abbia ricevuto una formazione
specifica oppure istruito dalla ditta Walmag Magnetics s.r.o. e idoneo all'esecuzione di altre
operazioni oltre la manutenzione e le riparazioni ordinarie. | requisiti dell'addetto sono esposti
nelpar.7.2.2.

4.3 Rischipotenziali e loro eliminazione

La seguente tabella descrive i potenziali rischi e pericoli che possono sorgere durante il lavoro con il magnete di
sollevamento e la modalita di prevenzione di talirischi.

Pericolo/Rischio Divieto/Avvertenza Prevenzione

Il personale incaricato dell'utilizzo deve
rispettare le norme per garantire la
massima sicurezza e osservare scrupolo-

Non consentire a personale minorenne,
non informato e non istruito, di utilizzare

la macchina. .
o . samente le regole riportate nel presente
Rischio di caduta del carico con con- Non trasportare persone. manuale
seguente lesione permanenteacausa | Non utilizzare la macchina in condizioni — ) )
- . L - Mettere in sicurezza il magnete di
dell'utilizzo non autorizzato. psico-fisiche non idonee.

sollevamento per evitare utilizzinon
autorizzati.

Impedire 'esecuzione di movimentazioni
non consentite.

Non utilizzare la macchina per usi diversi
da quelli previsti (& vietato tirare, tende-
re, raddrizzare il materiale, ecc.)
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Pericolo/Rischio

Divieto/Avvertenza

Prevenzione

Rischio di caduta del carico con conse-
guente lesione permanente a causa dello
stato tecnico

Non utilizzare il magnete di sollevamento
senon & perfettamente funzionante.

Non utilizzare il magnete in ambientinon
idonei (ambiente esplosivo, umidita supe-
riore all'80%).

Non affidare la manutenzione a personale
non sufficientemente qualificato.

Non utilizzare per la manutenzione pezzi
non originali e incompatibili.

Rispettare il piano dei controlli, incluse le
riparazioni tempestive.

Non rimuovere né manomettere mai
dispositivi disicurezza.

Non modificare le caratteristiche fun-
zionali, la potenza del magnete o i suoi
componenti.

Non eseguire riparazioni temporanee dif-
formi dalle istruzioni per la manutenzione.

Provvedere al controllo regolare di tuttii
dispositivi di sicurezza.

Controllare l'ambiente in cui & utilizzata la
macchina.

Il personale responsabile della manu-
tenzione deverispettare le norme per
garantire la massima sicurezza e osservare
scrupolosamente le regole riportate nel
presente manuale.

Affidare la manutenzione a personale
qualificato.

Acquistare pezzi diricambio originali.
Registrare conregolarita lo stato del
magnete, { problemiriscontratie le ripara-
zioni.

Rispettare il piano dimanutenzione e
controlli.

Rischio di caduta del carico con conse-
guente lesione permanente a causa di
movimenti durante la movimentazione

Rischio di caduta del carico con conse-
guente lesione permanente a causa di
movimenti durante la movimentazione.
Evitare manovre che possano provocare
oscillazioni del carico.

Durante la movimentazione del carico
evitare il contatto con gli ostacoli.
Durante la movimentazione del carico non
eseguire manovre combinate e non usare
la massima velocita di avanzamento nelle
posizioni estreme di movimentazione.
Evitare bruschi cambiamenti di direzione e
divelocita della movimentazione.

Attenersialle istruzioni riportate nel pre-
sente manuale.

Utilizzare i dispositivi di protezione indi-
viduale (abbigliamento da lavoro, casco,
guanti, calzature da lavoro, protettori
auricolari).

Nel sollevamento controllare il baricentro
durante l'inclinazione del carico: non deve
superare i 5°-in caso contrario fermare la
movimentazione, correggere la posizione
delmagnete disollevamento e ripetere
['operazione.

All'arrivo ai ferminon superare le velocita
difinecorsa, evitare il carico dinamico.
Appoggiare il carico soltanto su superfici
stabili.

Prestare particolare attenzione durante
l'intera movimentazione del carico (solle-
vamento, spostamento, rilascio).
Disattivare il magnete disollevamento
solo una volta appoggiato il carico in tutta
sicurezza.

Pericolo diintrappolamento delle dita con
conseguente lesione permanente a causa
dello schiacciamento nello spazio del
golfare.

Non mettere le mani nello spazio del
golfare.

Utilizzare i guanti protettivi.

Pericolo di attrazione magnetica acci-
dentale con conseguente lesione causata
dalla movimentazione con magnete di
sollevamento attivato

Non trattenersi mai con nessuna parte del
corpo sotto il magnete disollevamento
attivato

Tenere presente che puo avere luogo
['attrazione magnetica accidentale del
materiale ferromagnetico se avvicinato al
campo magnetico, soprattutto nei seguenti
casi

Utilizzando la funzione TIP-OFF: una volta
terminato il lavoro in questo regime il ma-
gnete pud rimanere senza carico, ma la sua
potenza puo rimanere al livello del 100%.
Carico movimentato sottile: il flusso del
campo magnetico attraversa il carico e pud
attrarre altro materiale al magnete.

Pericolo diurto con partidel corpoe
conseguente lesione causata dal carico
S0Speso

Non lasciare il carico sospeso o il magnete
disollevamento sollevato senza sorve-
glianza.

Attenersialle istruzioni riportate nel pre-
sente manuale.

Rischio di caduta del carico con conse-
guente lesione mortale a causa diun'in-
stallazione inadeguata

Per ['aggancio alla gru utilizzare soltanto
mezzi certificati.

Attenersialle istruzioni riportate nel pre-
sente manuale.
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Pericolo/Rischio

Divieto/Avvertenza

Prevenzione

Pericolo di onde magnetiche con conse-
guente lesione permanente o mortale

a causa didisfunzione del pacemaker
oppure dell'attrazione di una protesi

Impedire alle persone non autorizzate
['accesso alle zone con presenza di campo
magnetico.

Consultare un medico.

Attenersialle istruzioni riportate nel pre-
sente manuale.

Contrassegnare gli spazi con presenza di
campi magnetici (distanza di sicurezza min.
5m).

Pericolo di taglio con conseguente lesione
aseguito della pulitura delle superfici di
contatto della macchina

Non lavorare senza i dispositivi di prote-
zione.

Utilizzare i guanti protettivi.
Utilizzare strumenti di pulizia (spazzola di
acciaio, lima, ecc.).

Pericolo diintrappolamento delle dita con
conseguente lesione permanente a causa
dello schiacciamento nello spazio del golfare

Non mettere le maninello spazio del
golfare.

Utilizzare i guanti protettivi.

Rischio di caduta del carico con conse-
guente lesione permanente o mortale a
causa dello scaricamento della batteria di
alimentazione

Non movimentare il carico se la carica del-
la batteria & debole.Vediindicazione dello
stato della batteria sul pannello frontale.

Non lasciare mai il magnete di sollevamen-
to attivo conun carico senza sorveglianza.
In caso di avviso dibassa capacita della
batteria, interrompere il prima possibile la
movimentazione (entro 2 minuti) e ricarica-
re la batteria - vedipar.7.4.2.

Pericolo discossa elettrica con conse-
guente lesione permanente o mortale a
causa del contatto con i conduttori sotto
tensione durante laricarica

Non utilizzare cavi elettrici danneggiati.

Eseguire sempre correttamente la manu-
tenzione dell'impianto elettrico; prendere
visione del presente manuale.

Rischio di caduta del carico con conse-
guente lesione permanente o mortale
a causa del superamento della portata
massima

Non superare la portata dell'imbracatura,
del magnete disollevamento e dell'in-
sieme (la portata della gru deve essere
maggiore dell'imbracatura + magnete di
sollevamento + carico).

Impostare correttamente la portata del
magnete disollevamento a seconda delle
restrizioni (intercapedine d'aria, forma,
spessore ecc.).

La piena copertura dei poli magneticida
parte del carico (superfici di contatto)
deve essere inoltre uniforme.

Non sollevare il carico dal lato piti piccolo.
Non superare l'intervallo termico di lavoro
consentito del magnete disollevamento.

Attenersialle istruzioni riportate nel pre-
sente manuale.

Verificare sempre le informazioni sul
materiale movimentato (composizione,
dimensioni, ecc.) incluso il peso e confron-
tarle con la tabella - vedipar. 6.6.4.

Rischio di caduta del carico con conse-
guente lesione permanente a causa della
forma del carico

Non sollevare carichi con sezione circolare
(barre, tubi) con il tipo BM.

Carichi sagomati, ad es. profiliad L, profili
adl, ecc.

5  PREPARAZIONE ALL'USO

A

FUNZIONAMENTO DEL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO!

llmagnete disollevamentoabatteriaviene fornito completamente smontato. Il suo utilizzo € possibile soltantounavolta
eseguite le operazioni descritte di seguito da parte degli operatoriincaricati della movimentazione, dell'installazione e
della messa in funzione della macchina.

Attenersialle istruzioni riportate nel pre-
sente manuale.

Verificare sempre le informazioni sul
materiale movimentato (composizione,
dimensioni, ecc.) incluso il peso e confron-
tarle con la tabella - vedipar. 6.6.4.

L'ESECUZIONE ERRATA DELLE SEGUENTI OPERAZIONI PUO COMPORTARE GRAVI RISCHI DAL
PUNTO DI VISTA DELLA SICUREZZA DELLE PERSONE DURANTE L'INSTALLAZIONE E IL SUCCESSIVO

5.1  Ritiro e disimballaggio
. Controllare l'integrita dell'imballaggio.
. Controllare i documenti ditrasporto.
. Controllare la documentazione di accompagnamento, in particolare verificare che faccia riferimento al
magnete di sollevamento fornito.
. Controllare la completezza della fornitura: il cavo di alimentazione e il telecomando si trovano nel vano del

coperchio posteriore della batteria.
INFORMARE IMMEDIATAMENTE IL TRASPORTATORE DI EVENTUALI DANNI O ALTRE MANCANZE.
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ON OV AW N =

6.2
6.2

Assicurare uno spazio adatto con superficie piana per lo scarico. La portata del dispositivo di movimentazione
deve essere adeguata, tenuto conto dei parametri del magnete di sollevamento.

Una voltarimosso il materiale diriempimento (dinorma schiuma espansa) afferrare il magnete di sollevamento
per il golfare.

Una volta estratto dalla cassa appoggiare il magnete di sollevamento su una superficie pulita, stabile e
orizzontale.

Stoccaggio

Durante

i periodidiinutilizzo riporre il magnete di sollevamento in luoghi appositi, il locale di deposito deve rispettare i

parametririportatinel paragrafo 3.5.

Prima dello stoccaggio per periodi di tempo prolungati, eseguire le seguenti operazioni:

Ricaricare la batteria fino alla sua piena capacita (vedi par.7.4.2) - ricaricare la batteria ogni 6 mesi.
Scollegare i morsetti dalla batteria

Provvedere alla protezione dalla corrosione delle superfici di contatto del magnete di sollevamento
(prodotti conservantiadattiall' acciaio S235JR.

Al termine di un lungo periodo di stoccaggio, eseguire le seguenti operazioni:

Messa

Effettuare il controllo visivo del magnete di sollevamento.
Rimuovere la protezione anticorrosiva delle superfici di contatto.
Controllare che la batteria non sia danneggiata, collegare e ricaricare fino alla piena capacita (vedi par.7.4.2).

in servizio dopo lo stoccaggio

Eseguire la verifica della validita della certificazione ed eseguire le operazioni di cui al par. 6.5.

FUNZIONAMENTO DEI MAGNETI DI SOLLEVAMENTO

Parti principali dei magneti di sollevamento

Cavo dialimentazione

Golfare
Maniglie

Coperchio posteriore della batteria con targhetta
Batteria12VDC

Corpo del magnete

Telecomando aRl

Interruttore disicurezza

Coperchio anteriore

Pannello

Pulsanti di comando
Presadialimentazione
Cicalino di avvertimento

indicatore

Figura1- Partiprincipali dei magnetidisollevamento

Comandi
Display del telecomando

Visualizza una notifica in caso di batteria debole del telecomando. Nel caso in cui la tensione della batteria del
telecomando scenda sotto il valore di7,3V, sul display appaiono due linee lampeggianti - vedi par. 3.10.2.

Con le funzioni VARIABLE FORCE (vedi par. 6.8.1) e TIP-OFF (vedi par. 6.8.2) sul telecomando viene visualizzata la
diminuzione progressiva della potenza magnetica su una scala da 0 a 99 (non sono punti percentuali).
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6.2.2

6.3

6.3.1

6.3.2
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Pannello indicatore

Il pannello indicatore (Figura 2) si trova sul coperchio anteriore sopra i pulsanti di comando e visualizza le seguenti
informazioni:
. Spia verde READY
Segnala lo stato di "magnete attivo" =il magnete
di sollevamento genere campi magnetici.

. Spia gialla VARIABLE FORCE

Segnala l'esecuzione diuna funzione aggiuntiva.
. Spiagialla TIP-OFF

Segnala l'esecuzione diuna funzione aggiuntiva.
. Spiarossa DANGER

Segnala uno stato che richiede una maggiore
attenzione da parte dell'operatore.

. Spia gialla CHARGE
Segnala laricarica della batteria di alimentazione
del magnete di sollevamento.

. Le spie dello stato della batteria segnalano lo stato della batteria durante il lavoro con il magnete di
sollevamento o durante la ricarica della batteria (mediante l'indicatore a LED composto da 10 LED: 10 fino a
4 verdi, 3 fino a 2 arancioni, 1rossa).

Figura 2 - Pannello indicatore

L'andamento dell'indicazione dello stato della batteria & il seguente:

Segnalazione Stato indicato

Tutte le spie sono accese in verde Labatteria é carica fino alla sua capacita massima.

Sono accese 3 spie arancioni La batteria é carica a circa il 30% della sua capacita sicura.

E accesalspiarossa La carica dellabatteria & scesa sotto il 9% della capacita sicura.

E accesalspiarossa e contempora-
neamente viene emesso il segnale
acustico

Cessare il prima possibile di utilizzare il magnete di sollevamento e ricaricare
la batteria di alimentazione!

Riporre immediatamente in sicurezza il magnete di sollevamento anche con
il caricoll!

La batteria non fornisce pit una tensione sicura per poter lavorare.

Questo stato viene registrato nella memoria di sicurezza dell'unita.

E accesaspiarossa e contempora-
neamente viene emesso il segnale
acustico e lampeggia la spia Danger

INCASODIBASSATENSIONE DELLABATTERIANONE POSSIBILE RIACCENDERLA DOPO LO SPEGNIMENTO,
SE LA BATTERIA DI ALIMENTAZIONE NON VIENE RICARICATA FINO ALLA CAPACITA MINIMA SICURA
(MIN.12,3 V).

Dispositivi di sicurezza

NON LAVORARE MAI SE L'INTERRUTTORE E/O IL CICALINO DI AVVERTIMENTO SONO DANNEGGIATI O
NON FUNZIONANTI!

Interruttore di sicurezza

L'interruttore di sicurezza (pos. 8, Figura1) si trova sottoil golfare e la sua funzione & quella di garantire la sicurezza del
personale. L'interruttore disicurezza blocca lo spegnimento del magnete dopo il sollevamento del golfare.

Cicalino di avvertimento

Il cicalino di avvertimento (pos. 13, Figura 1) si trova sul coperchio anteriore sotto i pulsanti di comando e assolve le
seguenti funzioni:
. Il segnale acustico indica un prolungato stato di inattivita con stato attivo del magnete di sollevamento:

- con magnete appoggiato dopo 15 secondi,

- con magnete sollevato dopo 3 minuti.

. Emette un segnale acustico di avvertimento per 'operatore e le altre persone presenti in caso di attivazione
delle funzioni VARIABLE FORCE e TIP-OFF.

. Emetteunsegnaleacusticodiavvertimentoperl'operatoreelealtrepersonepresentiincasodidanneggiamento
della bobina del magnete.

. Emette un segnale acustico di conferma dellarichiesta.



6.4

6.5
6.5.1

6.5.2

Requisiti dell'operatore

A

L'OPERATORE ADDETTO AL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO RISPONDE DEL CORRETTO SVOLGIMENTO DEL
LAVORO CONILMAGNETE DISOLLEVAMENTO, DEL CONTROLLO GIORNALIERO E DELLA MANUTENZIONE
DEL DISPOSITIVO!

L'operatore che lavora con il magnete di sollevamento a batteria deve soddisfare i seguenti requisiti:

Deve avere una buona conoscenza del contenuto di questo manuale d'uso.

Deve essere in condizione psico-fisica idonea al lavoro con il magnete di sollevamento.
Deve aver ricevuto una idonea formazione sull'uso dei dispositivi di sollevamento.

Deve conoscere tuttirischi associati all'utilizzo del magnete di sollevamento (vedi par. 4.3).

In particolare, 'operatore addetto all'utilizzo del magnete di sollevamento esegue le seguenti mansioni lavorative:

Movimenta i carichi utilizzando il magnete di sollevamento.

Pulisce ed esegue le riparazioni minute delle superfici di contatto.
Provvede allo stoccaggio a breve termine del magnete di sollevamento.
Assicura il controllo giornaliero del magnete di sollevamento

Esegue laricarica della batteria del magnete

Collabora con gli addetti alla manutenzione

Messa in funzione

Collegamento della batteria

A

PREMENDO | PULSANTI DI COMANDO SUL PANNELLO O SUL TELECOMANDO SI AVRA LA
MAGNETIZZAZIONE OPPURE L'IMPULSO DI SMAGNETIZZAZIONE. SINCERARSI CHE NON POSSA ESSERCI
UNA INTERFERENZA ACCIDENTALE DI MATERIALE FERROMAGNETICO UBICATO SOTTO AL MAGNETE DI
SOLLEVAMENTO A BATTERIA.

1. Allentare e svitare le due viti che assicu-
rano il coperchio della batteria (la batte-
ria si trova sotto il coperchio posteriore
- vedi foto)

2. Collegare i conduttori elettrici ai morsetti
della batteria. Conduttore rosso al mor-
setto (+); conduttore blu al morsetto (-).

3. Riposizionare il coperchio della batteria e fissarlo stringendo le viti.

Regolazione e test di funzionamento

Ilmagnete di sollevamento & gia stato regolato in fabbrica insieme al telecomando in dotazione.

PRIMA DI INIZIARE LE PROVE DI FUNZIONAMENTO POSIZIONATE IN SICUREZZA IL MAGNETE DI
SOLLEVAMENTO.
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6.6
6.6.1

6.6.2
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Prova di funzionamento - controllo con i pulsanti sul magnete di sollevamento

1.

GIENOY

Premendo e tenendo premuto il pulsante verde ON eseguire la magnetizzazione. Siudira un segnale acustico
che notifica l'accettazione e l'esecuzione dell'istruzione e iniziera a lampeggiare la spia verde READY sul
pannello indicatore. Il materiale sara attratto verso il magnete di sollevamento.

Sollevare il golfare fino alla posizione massima in modo che si apra il contattodisicurezza. La spia READY sara
accesa con luce fissa.

Premere il pulsante rosso OFF - il magnete di sollevamento non si deve spegnere!

Appoggiare il golfare nella posizione naturale - si avra la chiusura del contatto di sicurezza.

Premere e tenere premuto il pulsante rosso OFF. Il magnete di sollevamento genera limpulso di
smagnetizzazione (& accesa la spiarossa DANGER) e si spegne.

Prova di funzionamento - controllo con i pulsanti sul telecomando
Perlaprovadifunzionamento coniltelecomando eseguire laproceduradicuisopra. Utilizzare i pulsantisul telecomando.

¢
X

IN CASO DI UTILIZZO DI PIU MAGNETI DI SOLLEVAMENTO CON UN SOLO TELECOMANDO, LA PROVA DI
FUNZIONAMENTO DEVE ESSERE ESEGUITA PER TUTTI | MAGNETI DI SOLLEVAMENTO!

SE NON E STATO POSSIBILE ESEGUIRE CON SUCCESSO LA PROVA DI FUNZIONAMENTO, PROCEDERE
SEGUENDO LE ISTRUZIONI RIPORTATE NEL PARAGRAFO 8.
RISOLUZIONE DEI PROBLEMI.

Restrizioni nell'uso del magnete di sollevamento

Generalita

Quando si valuta l'idoneita di un utilizzo del magnete di sollevamento, tenere conto dei seguenti parametri:

Posizionamento del magnete sul carico.

Composizione chimica del materiale del carico - le leghe ferrose hanno diverse proprieta magnetiche in
funzione del contenuto di elementi chimici, riducendo la portata del magnete - vedi par. 6.6.3, Tabella delle
correzioni - composizione chimica.

Forma del carico (piatto, tondini) - i limiti sono dati dalla forma della superficie di contatto, incluse le restrizioni
per lalunghezza eccessiva - vedi par. 6.6.4

Intercapedine d'aria - ovvero la distanza non magnetizzata tra la superficie attiva (di contatto) del magnete
di sollevamento e il carico movimentato inclusi i difetti superficiali, la ruvidezza, le impurita e la presenza di
materiali non magnetici (carta, vernice, rivestimenti, ecc.)

Spessore del materiale del carico - perché si chiuda il circuito magnetico occorre una determinata sezione del
materiale. Per la portata massima del magnete di sollevamento é dato uno spessore minimo - vedi par.6.6.4.
Con spessoriinferiori cala anche la portata del magnete.

Intervallo termico: l'intervallo termico di utilizzo € da -10 fino a +70°C. Temperature superiori provocano la
degradazione del materiale di protezione intorno alla bobina (puo avere luogo un danneggiamento permanente
del magnete di sollevamento).

Ciclodilavoro - la sua durata & limitata dalla potenza della batteria, 8 ore con carico del 50%.

La portata del dispositivo di sollevamento (ad esempio la gru) deve essere parialmeno alla somma del carico e
del magnete di sollevamento, inclusi gli eventuali accessori.

Posizionamento del magnete di sollevamento

Posizionare il magnete di sollevamento simmetricamente direttamente sopra il baricentro del carico (in modo pit
preciso possibile).
Per ['orientamento del magnete di sollevamento rispetto alle dimensioni "Larg." e "Lun." vedi Figura 3.

Lun. > Larg.

Figura 3 - Posizionamento del magnete di sollevamento



Durante la movimentazione dei carichi (in particolare delle lamiere) possono verificarsi delle flessioni sulle
estremita libere determinate dall'azione della forza di gravita. Questa si traduce in un carico maggiore nel punto di
"magnetizzazione" del carico. Orientale sempre il bordo magnetico pili lungo verso tale punto. Il posizionamento del
magnete sul bordo piti corto rende piti facile il distacco, ovvero il rilascio del carico.

6.6.3 Tabella delle correzioni - composizione chimica

La seguente tabella indica l'effetto della composizione chimica sulle proprieta magnetiche:

Tipo BM BM BM BM BMP BMP

Materiale % 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Acciaio 37(S235JR) 100 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Steel 52 (E 295) 96 1296 2400 3456 4800 1728 3456
Ghisa acciaiosa 90 1210 2250 3270 4500 1620 3240
Inox 430F 50 670 1250 1800 2500 900 1800
Ghisa 45 600 1125 1620 2250 810 1620
Nichel 10 135 250 360 500 180 340

6.6.4 Limitidei pesi movimentati (acciaio al carbonio ST 37 [S 235 JR])

L'effetto che la forma, lo spessore del materiale, le intercapedini d'aria, le restrizioni della lunghezza del carico hanno
sul magnete di sollevamento e riportato nella seguente tabella.

@ CORREGGERE SECONDO LA TABELLA DI CORREZIONE | LIMITI INDICATI DELL'EFFETTO DELLA
COMPOSIZIONE CHIMICA DEL MATERIALE MOVIMENTATO - VEDI PAR. 6.6.3.
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Superficie levigata pulita e liscia Corroso e laminato a caldo Superficie irregolare e ruvida SuPerﬁde. mOIFO f”"ida
Intercapedine d'aria <0,imm Intercapedine d'aria 0,1- 0,3 mm | Intercapedine d'aria 0,3 - 0,5 mm Intercaped::rend ara>0,5
Dimensioni max. Peso Dimensioni max. Peso Dimensioni max. Peso
Lun. x Lar. (mm) limite (kg) Lun. x Lar. (mm) limite (kg) Lun. x Lar. (mm) limite (kg)
=238 2130x2130 1360 1900 x1900 1160 1700 x 1700 900
- 25 2130 x 2130 950 1830 x1830 890 1830 x1830 770
E 19 2130 x 2130 660 1830 x1830 580 1830 x1830 500
E 13 2130 x 2130 370 1830 x1830 340 1520 x 1520 260
10 1830 x 1520 180 1520 x 1520 160 1520 x 1520 150
6 1220 x1220 90 1220 x1220 86 1220 x1220 80
250 | 2400x2400 2500 2400 x 2100 2100 2100 x 2100 1750
38 2400 x 2400 1850 2400 x 2100 1620 2100 x 2100 1350
8 25 2400 x 2400 1200 2400 x 2100 1130 2100 x 2100 950
~ 19 2400 x 2100 800 2100 x 2100 700 2100 x1800 610
E 13 1800 x 1800 370 1800 x1800 360 1800 x1800 330
10 1800 x 1500 250 1800 x 1500 200 1800 x 1500 180
6 1500 x1200 10 1500 x1200 100 1500 x1200 90
250 | 3600x3300 5000 3300 x 3300 4200 3000 x 2700 3500
38 3300 x 3300 3700 3300 x 3000 3240 3000 x 2700 2700 v
8 25 3300 x 3300 2400 3300 x3000 2260 3000 x 2700 1900 .*g
2 19 3000 x 2700 1600 3000 x 2700 1400 2700 x 2700 1220 E
E 13 2700 x 2400 740 2700 x 2400 720 2400 x 2400 660 2
10 2100 x 2100 500 2100 x 2100 400 2100 x 2100 360 é-_
6 1800 x1800 220 1800 x1800 200 1800 x1800 180 ,—?,'
225 | 6000 x 3000 3600 6000 x 2700 3270 4500 x 3000 2730 %—30
o 19 6600 x 2400 2430 6000 x 2400 2230 4500 x 2400 1960 g’
§ 13 5100 x 2400 1250 4800 x 2400 180 4500 x 2400 1090 g
s 10 3900 x 2400 720 3600 x 2400 660 3300 x 2400 610 ]
@ 6 3600 x1800 340 3300x1800 300 3300 x 1500 270 E
3 2400 x1800 10 2100 x1800 100 1800 x 1800 90 o
250 | 2000x2000 1800 1700 x 1500 1030 1500 x 1500 930
38 1900 x 1900 1130 1800 x 1500 930 1800 x 1500 850
§ 25 2100 x 2100 1020 2100 x1800 840 2100 x1800 760
a | 19 2400 x 2100 800 2100x1800 660 2100x1800 590
E 13 2400 x 2100 570 2100 x 2100 470 2100 x1800 420
10 2100 x 2100 390 2100 x1800 310 2100 x1500 270
6 2000 x 2000 250 2000 x 1500 200 1800 x 1500 150
270 = 3600 = 3400 = 3200
40 2700 x 2700 2275 2400 x 2400 2440 2400 x 2100 2320
§ 30 3000 x 3000 1730 2700 x 2700 1570 2700 x 2400 1420
2 20 3000 x 3000 1250 2700 x 2700 1140 2700 x 2400 1050
E 15 3000 x 3000 920 2700 x 2700 840 2700 x 2400 780
10 2700x 2700 610 2700 x 2400 580 2400 x 2400 520
6 3000 x 2700 370 2700 x 2400 350 2700 x 2400 320
Diametro (mm) Peso limite (kg) Lunghezza
BM 1800 BM 3600 BM 1800 BM 3600 max. (mm)
BMP 1800/3600 Tipo dicarico D40-D 440 D 45-D500 1130 2260 6000
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6.7

6.7.1

6.7.2

Uso del magnete di sollevamento

A NON INIZIARE A LAVORARE SENZA PRENDERE VISIONE DEL CONTENUTO DEL PRESENTE MANUALE.

Preparazione alla movimentazione

. Controllare lo stato del magnete di sollevamento - il magnete deve essere funzionante, completo, ecc.

. Pulire le superfici attive del magnete e le superfici di contatto sul carico (eliminare le intercapedini d'aria
indesiderate formate dalle impurita).

. Posizionare il magnete di sollevamento sul carico (materiale movimentato con parametri noti) nella posizione
sopra il baricentro (vedipar. 6.6.2).

. Controllare la portata dell'insieme: la portata della gru deve essere superiore alla somma dei pesi del carico e
del magnete disollevamento, inclusi gli accessori.

. Controllare la portata del magnete di sollevamento rispetto al tipo di carico (vedi par. 6.6.4)

Controllo base del magnete di sollevamento e indicazione di stato

| pulsanti di comando si trovano sul coperchio anteriore del magnete di sollevamento insieme al pannello indicatore
(vedi Figura 4). | pulsanti di comando servono per controllare delle funzioni principali del magnete.

Figura 4 - Pulsanti di comando sul magnete di sollevamento e pannello indicatore

Accensione del magnete

: Premere e tenere premuto il pulsante rosso ON.

: Viene emesso il segnale acustico che conferma la ricezione e 'esecuzione del segnale.

: La spia verde READY sul pannello indicatore del magnete di sollevamento inizia a lampeggiare.
: Ilmagnete esegue la magnetizzazione ed ¢ attivo.

PER L'EVENTUALE SPEGNIMENTO OCCORRE SOLLEVARE E POGGIARE NUOVAMENTE IL GOLFARE
@ (APERTURA E CHIUSURA DELL'INTERRUTTORE DI SICUREZZA).

Con l'inizio della movimentazione (apertura dell'interruttore di sicurezza sotto il golfare), la spia verde READY sara
accesa con luce fissa.
Spegnimento del magnete con impulso automatico di smagnetizzazione

. Una volta terminata la movimentazione, riposizionare il magnete di sollevamento su una superficie stabile e
orizzontale.

. Il golfare chiude l'interruttore disicurezza e il magnete puo essere spento (la spia verde READY lampeggia).

. Premere e tenere premuto il pulsante rosso OFF sul coperchio anteriore del magnete.

. Il magnete di sollevamento esegue 'impulso di smagnetizzazione (& accesa la spia rossa DANGER), con un

segnale acustico segnala il completamento e passa allo stato spento.
Impulso autonomo di smagnetizzazione

. Con il magnete di sollevamento spento, premere e tenere premuto (per 2 sec.) il pulsante rosso OFF, in questo
modo viene richiamato soltanto il ciclo di smagnetizzazione (la funzione serve amigliorare la smagnetizzazione
del carico).

Visualizzazione dello stato della batteria (solo dal pannello)

. Conilmagnete disollevamento spento, premere erilasciare subitoil pulsante verde ON sul coperchio anteriore

- sul pannello indicatore viene visualizzato lo stato della batteria. 63



6.7.3

6.7.4

64

Controllo per mezzo del telecomando

Il telecomando (TC) trasmette i comandi al magnete di sollevamento con raggi
infrarossi (RI).

Affinché funzioni correttamente, puntare la parte trasmittente del telecomando
verso il pannello indicatore del magnete di sollevamento e mantenerlo in questa
posizione durante la trasmissione dei comandi.

¢

Accensione del magnete

®

IN CASO DI PERDITA DEL CONTATTO VISIVO TRA IL TELECOMANDO
E IL PANNELLO INDICATORE (SCHERMATURA O SPOSTAMENTO) LA
TRASMISSIONE SI INTERROMPE.

Premere e tenere premuto il pulsante verde LIFT.

Viene emesso il segnale acustico che confermalaricezione e l'esecuzione
del segnale.

Laspiaverde READY sul pannello indicatore delmagnete disollevamento
inizia alampeggiare.

[lmagnete esegue la magnetizzazione ed ¢ attivo.

Figura 5 - Telecomando

PER L'EVENTUALE SPEGNIMENTO DEL MAGNETE, SOLLEVARE E POGGIARE NUOVAMENTE IL GOLFARE
DI SOLLEVAMENTO (APERTURA E CHIUSURA DELL'INTERRUTTORE DI SICUREZZA).

Con l'inizio della movimentazione (apertura dell'interruttore di sicurezza sotto il golfare), la spia verde READY sara
accesa con la luce fissa.
Spegnimento del magnete con impulso automatico di smagnetizzazione

Una volta terminata la movimentazione riposizionare il magnete di sollevamento su una superficie stabile e
orizzontale.

Il golfare chiude l'interruttore di sicurezza e il magnete pud essere spento (la spia verde READY lampeggia).
Premere e tenere premuto il pulsante rosso RELEASE.

Il magnete di sollevamento esegue ['impulso di smagnetizzazione (& accesa la spia rossa DANGER), con un
segnale acustico segnala il completamento e passa allo stato spento.

Impulso autonomo di smagnetizzazione

Con il magnete di sollevamento spento, premere e tenere premuto (per 2 sec.) il pulsante rosso RELEASE.
Questo richiamera soltanto il ciclo di smagnetizzazione (la funzione serve a migliorare la smagnetizzazione del
carico).

Controllo di pitt magneti di sollevamento con un solo telecomando

Sul coperchio anteriore premere e tenere premuti contemporaneamente i pulsanti ON e OFF per 5 secondi.
L'unita passa alla modalita di associazione.

Puntare il telecomando verso il pannello indicatore del magnete di sollevamento che si desidera associare e
premere il pulsante LIFT oppure RELEASE. Il magnete di sollevamento ricevera soltanto il segnale di questo
telecomando associato.

Movimentazione con il carico

A

A

DURANTE L'INTERA MOVIMENTAZIONE DEL CARICO RISPETTARE LE NORME DI SICUREZZA! NON
ENTRARE MAI NELLO SPAZIO SOTTO IL CARICO!

Avvisare le persone presenti all'inizio della movimentazione.
Sollevareil caricomovimentato finoall'altezza dialcunicentimetrie controllare la correttezza del sollevamento
(il carico mantiene la posizione orizzontale, senza dover essere trattenuto).

SE SI HA UNA INCLINAZIONE DEL CARICO DI OLTRE 5° INTERROMPERE IMMEDIATAMENTE LA
MOVIMENTAZIONE E POGGIARE IL CARICO SUL SUO SUPPORTO. DISATTIVARE IL MAGNETE DI
SOLLEVAMENTO, CORREGGERE LA SUA POSIZIONE RISPETTO AL CARICO E RIPETERE LA PROCEDURA
DI SOLLEVAMENTO.

Controllare la sicurezza della presa del carico in stato leggermente sollevato all'altezza di alcuni centimetri:

- Facendo pressione sul carico, ad esempio battendo con una bacchetta.

- Se sisollevano pit lamiere sottiliinsieme, non deve verificarsi il loro distacco parziale, eventualmente
usare la funzione TIP-OFF per deporre in sicurezzaiil carico in eccesso.

Trasportare il carico tenendolo perilbordo, evitare collisioni, oscillazioni e bruschi cambiamentidella direzione

e della velocita del movimento.

NON LASCIARE IL CARICO SOSPESO SENZA SORVEGLIANZA.

Il carico puo essere deposto solo su una base solida e stabile.
Procedere con cautela e attenzione quando si appoggia il carico.



6.8

6.8.1

6.8.2

Funzioni estese del magnete di sollevamento a batteria

Il magnete di sollevamento a batteria & dotato di funzioni estese, quali VARIABLE FORCE e TIP-OFF. Queste funzioni
sono disponibili soltanto quando il magnete di sollevamento e controllato con il telecomando.

Funzione VARIABLE FORCE

Descrizione dell'esecuzione della funzione

Offre la possibilita di ridurre temporaneamente la potenza magnetica del magnete di sollevamento, prima di iniziare
la movimentazione del carico. Una volta avviata la movimentazione (apertura del contatto di sicurezza), trascorsi 5
secondi si avra ['aumento automatico della potenza magnetica fino al livello del 100%. Cid consente di proseguire in
sicurezza con lamovimentazione. Per la durata della funzione attivata, 'operatore & avvisato di questo stato per mezzo
della segnalazione diavvertimento acustica e visiva.

Adatto per

la manipolazione dei carichi con spessore inferiore rispetto a quello richiesto per la potenza massima, in funzione del
tipodimagnete abatteria(veditabelladelle portate, paragrafo 6.6). Con la piena potenza magnetica, ilcampo magnetico
puo arrivare oltre il carico e sollevare cost anche il supporto (ad es. la tavola della macchina utensile).

Esempi di utilizzo

. Movimentazione di una lamiera con impilaggio di varie lamiere una sull'altra.

. Rimozione diuna lamiera sottile da un supporto metallico (banco dilavoro, pallet/cassa di metallo, tavola della
macchina, ecc.).

. Controllo dellamovimentazione sicura: se non si e sicuri del materiale, della superficie, ecc, possiamo utilizzare

questa funzione per lariduzione temporanea della potenza e provare a sollevare leggermente il carico.

Richiamo della funzione VARIABLE FORCE

LA FUNZIONE PUO ESSERE ATTIVATA SUL TELECOMANDO SE LA MAGNETIZZAZIONE E SPENTA E IL
MAGNETE E POSIZIONATO SUL CARICO (L'INTERRUTTORE DI SICUREZZA E CHIUSO).

PREMENDO BREVEMENTE IL PULSANTE GIALLO SET SUL TELECOMANDO, SUL SUO DISPLAY VIENE
VISUALIZZATA L'IMPOSTAZIONE DELL'INTENSITA DELLA POTENZA MAGNETICA. L'ULTIMO VALORE
IMPOSTATO DI INTENSITA DELLA POTENZA MAGNETICA RIMANE NELLA MEMORIA DEL TELECOMANDO.

Impostazione/riduzione della potenza magnetica del magnete di sollevamento
La potenza magnetica del magnete di sollevamento pud essere impostata nell'intervallo da 0 a 99 (non & un valore
percentuale).

. Per impostare un valore piut alto di potenza magnetica, premere e tenere premuto contemporaneamente il
pulsante SET e premere il pulsante LIFT sul telecomando.
. Per impostare un valore piti basso di potenza magnetica, premere e tenere premuto contemporaneamente il

pulsante SET e premere il pulsante RELEASE sul telecomando.

@ CON LA PRESSIONE PROLUNGATA DEI PULSANTI LIFT OPPURE RELEASE E POSSIBILE MODIFICARE
RAPIDAMENTE | VALORI DELLA POTENZA MAGNETICA DEL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO.

Accensione del magnete con potenza magnetica ridotta
. Una volta impostato il valore richiesto della potenza magnetica, attivare la funzione VARIABLE FORCE
premendo contemporaneamente i pulsanti LIFT e RELEASE sul telecomando.

ILMAGNETE DISOLLEVAMENTO ESEGUIRA LAMAGNETIZZAZIONE CONLA POTENZA MAGNETICARIDOTTA

IMPOSTATA. AL CONTEMPO VIENE EMESSO IL SEGNALE ACUSTICO DI AVVERTIMENTO PER INFORMARE

L'OPERATORE E LE PERSONE PRESENTI DELLA NECESSITA DI PRESTARE PARTICOLARE ATTENZIONE
@ DURANTE L'OPERAZIONE. SUL PANNELLO INDICATORE DEL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO LA SPIA GIALLA

LAMPEGGIANTE SEGNALA LA FUZNIONE SELEZIONATA E LAMPEGGIA LA SPIA ROSSA DANGER.

PRIMA DI RIPETERE QUESTO REGIME, DEPORRE IL CARICO, SPEGNERE LA MAGNETIZZAZIONE E QUINDI

ATTIVARE NUOVAMENTE LA FUNZIONE VARIABLE FORCE.

Funzione TIP-OFF

Descrizione dell'esecuzione della funzione

La funzione TIP-OFF consente diridurre gradualmente la potenza magnetica del magnete di sollevamento con carico
magnetizzato. La riduzione della potenza avviene lungo la curva definita fino al momento in cui la potenza magnetica
scende al valore nullo. Dopo la disattivazione si avra ['aumento automatico fino alla potenza magnetica piena del100%
- questo permette di proseguire in sicurezza nella movimentazione. Per la durata della funzione attivata TIP-OFF
['operatore e avvisato di questo stato mediante la segnalazione di avvertimento acustica e visiva.

Esempio di utilizzo
. Riposizionamento/distacco diuna parte del carico movimentato, composto da pit lamiere sottili.
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Misure di sicurezza da adottare prima di utilizzare la funzione TIP-OFF

LA FUNZIONE TIP-OFF PUO ESSERE ATTIVATA SOLTANTO CON LA MAGNETIZZAZIONE ACCESA.
A LA SELEZIONE DI QUESTA FUNZIONE COMPORTA UN MAGGIORE RISCHIO DI INCIDENTI! PRESTARE LA

MASSIMA ATTENZIONE!
. Il carico movimentato non si deve trovare a pit di 20 cm dal piano di appoggio.
. Il piano di appoggio deve essere solido e orizzontale in modo da evitare scivolamenti e cadute del carico
appoggiato.
. Assicurarsi che trail carico e il piano di appoggio non ci sia nessun ostacolo (ad esempio parti del corpo o oggetti).
. Tenere presente che pud avere luogo 'attrazione magnetica accidentale del materiale ferromagnetico in caso

questo entrinel campo magnetico.

Attivazione della funzione TIP-OFF
. Per attivare la funzione TIP-OFF, premere e tenere premuti contemporaneamente i pulsanti LIFT e RELEASE
sul telecomando.

IL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO INIZIA LA RIDUZIONE GRADUALE DELLA POTENZA MAGNETICA. AL

CONTEMPO VIENE EMESSO IL SEGNALE ACUSTICO DI AVVERTIMENTO PER INFORMARE L'OPERATORE
@ E LE PERSONE PRESENTI DELLA NECESSITA DI PRESTARE PARTICOLARE ATTENZIONE DURANTE LA

FUNZIONE TIP-OFF.

LA RIDUZIONE FINO ALLA POTENZA MAGNETICA NULLA DURA CIRCA 12 SECONDI. AL TERMINE IL

MAGNETE DI SOLLEVAMENTO ESEGUE L'IMPULSO DI SMAGNETIZZAZIONE.

Interruzione dell'esecuzione della funzione TIP-OFF

. Rilasciare entrambi i pulsanti LIFT e RELEASE sul telecomando oppure spostare il telecomando dal pannello
indicatore sul magnete di sollevamento (cio provoca l'interruzione della comunicazione tra il telecomando e il
magnete di sollevamento).

DOPO ILRILASCIO DEIPULSANTILIFT E RELEASE VIENE MANTENUTA PER 3 SECONDI L'ULTIMA FORZA DI
@ PRESA RIDOTTA E SUCCESSIVAMENTE IL MAGNETE PASSA ALLA PIENA MAGNETIZZAZIONE. DURANTE

QUESTO INTERVALLO E POSSIBILE ATTIVARE NUOVAMENTE LA FUNZIONE TIP-OFF E PROSEGUIRE CON

LA RIDUZIONE DELLA POTENZA MAGNETICA.

QUESTOREGIME PUOESSERERIPETUTO SENZA CHE SIANECESSARIO SPEGNERE LAMAGNETIZZAZIONE.

MANUTENZIONE

Misure di sicurezza

A UNA MANUTENZIONE ESEGUITA IN MODO ERRATO OPPURE INSUFFICIENTE PUO COMPROMETTERE
L'INCOLUMITA DEGLI OPERATORI DURANTE LE OPERAZIONI DI MANUTENZIONE E DOPO LA RIMESSA IN
FUNZIONE DEL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO!
llmagnetedisollevamento abatteriaviene fornito completamente smontato. Il suo utilizzo & possibile soltantounavolta
eseguite le operazioni descritte di seguito da parte degli operatoriincaricati della movimentazione, dell'installazione e
della messa in funzione della macchina.

Requisiti degli addetti alla manutenzione

L'ADDETTO ALLA MANUTENZIONE DEL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO DEVE AVER RICEVUTO UNA
A IDONEA FORMAZIONE, AVERE UNA BUONA CONOSCENZA DEL CONTENUTO DI QUESTO MANUALE E
DEVE RISPETTARE | PRINCIPI DI SICUREZZA DEL LAVORO CON IL MAGNETE DI SOLLEVAMENTO.
Addetto alla manutenzione - meccanico / elettricista
L'addetto alla manutenzione del magnete di sollevamento deve soddisfare i seguenti requisiti:

. Deve avere una buona conoscenza del contenuto di questo manuale d'uso.

. Deve essere in condizione psico-fisicaidonea a garantire le necessita connesse allamanutenzione del magnete
disollevamento.

. Deve essere debitamente istruito e deve conoscere le funzioni dei dispositivi di sollevamento, inclusi i
dispositividisicurezza.

. Deve conoscere tuttirischi associati all'utilizzo del magnete di sollevamento (vedi par. 4.3).

. Deve essere in possesso di un'autorizzazione per intervenire sugli impianti elettrici con alimentazione 230V AC.

L'addetto alla manutenzione del magnete di sollevamento esegue le seguenti operazioni:

Controlla l'usura del magnete di sollevamento.

Eresponsabile per lasicurezza dello svolgimento dellamovimentazione e dellaregistrazione delle imbracature.
Controlla l'esecuzione della manutenzione ordinaria e redige il calendario della manutenzione.

Esegue le riparazioni minute delle superfici di contatto.

E responsabile per lo stoccaggio prolungato del magnete di sollevamento.

Esegue i controlli settimanali e mensili del magnete di sollevamento.

Redige i verbali sulla manutenzione.



Collabora conglioperatoriaddettiall'uso dellamacchina e congliaddettiall'uso deidispositividisollevamento.
Provvede allamanutenzione della batteriadialimentazione, inclusiicontrollidel suo stato tramite misurazione
della tensione.

Esegue il controllo dello stato dell'apparecchiatura elettrica, del suo funzionamento e dello stato dei pulsanti, ecc.

7.2.2  Addetto alla manutenzione - esperto; tecnico dei dispositivi di sollevamento / elettricista specializzato

L'addetto - esperto alla manutenzione del magnete di sollevamento deve soddisfare i seguenti requisiti:

Deve avere una buona conoscenza del contenuto di questo manuale d'uso.

Deve essere in condizione psico-fisicaidonea a garantire le necessita connesse allamanutenzione del magnete
di sollevamento.

Deve essere debitamente istruito e deve conoscere le funzioni dei dispositivi di sollevamento, inclusi i
dispositivi di sicurezza.

Deve conoscere tuttirischi associati all'utilizzo del magnete di sollevamento (vedi par. 4.3).

Deve conoscere il contenuto della norma EN 13155

Deve essere debitamente istruito dal fabbricante del magnete di sollevamento - la societa Walmag Magnetics s.r.o.
Deve essere in possesso di un'autorizzazione per intervenire sugli impianti elettrici con alimentazione 230V AC.

L'addetto - esperto alla manutenzione del magnete di sollevamento a batteria esegue le seguenti operazioni:

Collaboraconglioperatoriaddettiall'uso dellamacchina e con gliaddettiall'uso dei dispositividisollevamento.
Rettifica tramite lavorazione le superfici di contatto del magnete di sollevamento.

Provvede allaregolazione meccanica dei dispositivi di sicurezza del magnete di sollevamento.

Esegue lataratura e le prove di carico del magnete di sollevamento.

Assicurail controllo annuale (certificazione) del magnete di sollevamento.

Provvede all'attivita di controllo.

Mette in funzione il magnete di sollevamento.

7.3 Piano di manutenzione e controlli, calendario di manutenzione

Il piano di manutenzione prevede gli interventi ordinari che includono le ispezioni, le revisioni e i controlli.

La frequenza dei controlli giornalieri, settimanali e mensili & riferita al funzionamento della macchina con turni di 8 ore.
Se le condizioni di lavoro sono differenti, occorre accorciare gli intervalli di manutenzione in funzione della frequenza
dell'utilizzo.

Il significato dei pittogrammi e riportato nel paragrafo 4.2.

Tabella della manutenzione e dei controlli

Tipo di controllo / manutenzione

Interventi giorna- Interventi settima-

. . . Interventi annuali
lieri nali

Controllo dei elementi di avvertimento, di se-
gnalazione e di sicurezza

=ile

Controllo degli elementi portanti

=le

Controllo della leggibilita delle targhette

=e

Controllo della presenza di corrosione

=ile

Controllo del golfare (massimo 10% della sezio-
ne originale)

Controllo dell'usura delle superfici di contatto
(massimo 10% della superficie)

Prova statica con distacco, certificazione annuale

Controllo dello stato della batteria da 12 V DC;
stato dei morsetti della batteria

=l

Controllo dei componenti elettrici - pulsanti,
sensore di posizione del golfare

=

e e e e e |
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7.4 Manutenzione della batteria di alimentazione 12V DC

7.4.1

Controllo della batteria

Intervallo del controllo

Controllo Nota
Ogni mese Ogni 3 mesi

Controllare visivamente l'aspetto della batteria
(terminali, connettori, eventuale corrosione della
staffa o del vano della batteria)

Non & ammessa nessu-
na crepa o fuoriuscita,

Controllare visivamente le superfici di contatto tra
le batterie e la staffa oppure il vano della batteria

deformazione della
batteria, della staffao
delvano della batteria.

Accertarsi che la temperatura ambiente sia entro
l'intervallo consentito, compresa tra5e 25°C

La temperatura di
lavoro ideale & com-
presatra20e25°C

Controllare i morsettinegativi della batteria -

Utilizzare un termome-
tro senza contatto

Pulire labatteria

7.4.2

7.5

68
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Caricamento della batteria

®

—_

>

®

IL TEMPO NECESSARIO PER RICARICARE LA BATTERIA DIPENDE DALLA TEMPERATURA AMBIENTE E
DALLO STATO DI CARICA DELLA BATTERIA DI ALIMENTAZIONE:

. CON BATTERIA COMPLETAMENTE SCARICA E TEMPERATURA AMBIENTE DI 20°C, IL TEMPO
NECESSARIO E DI CIRCA 8-9 ORE PER RICARICARLA FINO ALLA PIENA CAPACITA.
. CON BATTERIA COMPLETAMENTE SCARICA E TEMPERATURA AMBIENTE DI 20°C, IL TEMPO

NECESSARIO E D11 0RA PER LA RICARICA MINIMA.

Spegnere il magnete di sollevamento.

Collegare il cavo di alimentazione alla presa di alimentazione sul coperchio anteriore del magnete di
sollevamento, quindi collegarlo allarete 220 V AC.

Una volta collegato siaccende la spia diricarica sul pannello indicatore e siaccende l'indicatore a LED.

SE LA RICARICA NON E INIZIATA, PROCEDERE SECONDO IL PAR. 8
RISOLUZIONE DEI PROBLEMI.

La ricarica e segnalata con LED lampeggianti dell'indicatore sul pannello del magnete di sollevamento. Per
visualizzare lo stato reale della ricarica, premere brevemente uno dei pulsanti di comando del pannello del
magnete disollevamento.

L'accensione di tuttii LED dell'indicatore segnala il completamento della ricarica (la batteria & carica fino alla
sua capacita massima). Il caricabatterie integrato passa in regime di mantenimento.

L'INVECCHIAMENTO NATURALE DELLA BATTERIA DURANTE IL SUO CICLO DI VITA RIDUCE LA CAPACITA
MASSIMA DI RICARICA. PUO ANCHE VERIFICARSI UNO SCOSTAMENTO TRA LO STATO DELLA BATTERIA
VISUALIZZATO DOPO IL CARICO (MAGNETIZZAZIONE), CON IL SUCCESSIVO CALO DI TENSIONE. SI
TRATTA COMUNQUE DI UNA DIFFERENZA DI POCHI PUNTI PERCENTUALL.

Registro della manutenzione

Il fabbricante del magnete di sollevamento raccomanda di tenere un registro della manutenzione del dispositivo
di sollevamento. Il registro serve per registrare e monitorare |'esecuzione di tutte le operazioni ed interventi di
manutenzione eseguiti sulmagnete disollevamento, inclusala possibilitadirisalire alle responsabilita per queste azioni.
Modello della tabella del registro della manutenzione:

Componente:

Data

Operazione Risultato Nome Firma Nota




8  RISOLUZIONE DEI PROBLEMI

SE NON SI E IN GRADO DI RIPRISTINARE CORRETTAMENTE IL FUNZIONAMENTO DEL MAGNETE DI
SOLLEVAMENTO, METTERLO FUORI USO E CONTATTARE IL REPARTO DI ASSISTENZA DELLA WALMAG
MAGNETICS S.R.0. FORNENDO UNA DESCRIZIONE ADEGUATA DEL GUASTO.

Possibili cause del malfunzionamento, inclusi i rimedi consigliati.

Descrizione del
guasto / anomalia

Possibili cause del
guasto / anomalia

Possibili rimedi

Esegue

Corrosione della
superficie di con-
tatto.

Umidita
ambientale, ecc.

Pulire dalla ruggine.
Provvedere alla conservazione in caso di stoccaggio.

Corrosione del
golfare.

Attrito.

Pulire dalla ruggine.
Applicare il rivestimento protettivo.

Superficie di con-
tatto leggermente
danneggiata
(ammaccature,
graffi).

Impurita tra il cari-
co e la superficie di
contatto.

Pulire sempre il piano di appoggio,
prima di posizionare il magnete di
sollevamento.

Levigare con una mola manuale.
Rettificare le parti piti grandi con
una lima.

Urto, caduta.

Prevenire usiimpropri della mac-
china.

Superficie di con-
tatto gravemente
danneggiata, usura
delle superficidi
contatto superio-
re del10% della
superficie.

Impurita, urti,
cadute.

Fresare le superfici di contatto.

\

Danneggiamento
delgolfare.

Urto, schiaccia-
mento.

Usura eccessiva
della sezione del
golfare superiore
al10%.

Sostituire il golfare danneggiato con uno nuovo.

Danneggiamento

Urto, caduta,

Mettere fuori uso il magnete disollevamento e contattare ['assistenza

degli elementi schiacciamento. della Walmag Magnetics s.r.o.
portanti.
Portataridotta Intercapedine Eliminare i materiali che generano le intercapedini d'aria.

delmagnete di
sollevamento.

d'aria superiore al
limite consentito.

Materiale a parete
sottile.

Sollevare carichi con spessori adeguati.

Usura delle su-
perfici di contatto
superiore al 10%.

Fresare le superfici di contatto.

Composizione chi-
mica del materiale
del carico.

Eseguire la correzione secondo la tabella dicui al par. 6.6.3

= \=g.=g. \

Segnalatore acu-
stico non funzio-
nante.

Danneggiamento
meccanico.

Prevenire usiimpropridella macchina. Sostituire il segnalatore acustico
CON UNO NUOVO.

Morsetti staccati.

Controllare i morsetti del collegamento.

Targhette illeg-
gibili.

Danneggiamento
della superficie da
attrito.

Sostituire le targhette danneggiate con nuove.

Portata ridotta del
telecomando (TC).

SulTC lampeggia-
no due linee rosse.

Batteria debole
nel TC.

Sostituire la batteria 9V nel TC con una nuova, con tensione superiore a
7.3V.

Interruttore di
sicurezzanon
funzionante.

Danneggiamento
meccanico.

Prevenire usiimpropridella macchina, contattare il servizio diassistenza
della Walmag Magnetics s.r.o.

\

Caricamento della
batteria - la spia
dellaricaricanon
lampeggia.

Larete elettrica
non e collegata.

Controllare se la presa elettrica selezionata & sotto tensione.

Danneggiamento.

Controllare e contattare il servizio di assistenza della Walmag Magnetics
S.r.0.

\
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Descrizione del
guasto / anomalia

Possibili cause del
guasto / anomalia

Possibili rimedi

Esegue

Caricamento della
batteria - l'indi-
catoreaLED non
visualizza lo stato.

|| caricabatterie
incorporato non
funziona.

Controllare la tensione in uscita sul caricabatterie e contattare il servizio
diassistenza della Walmag Magnetics s.r.o.

Caricamento della
batteria - la batte-
rianonsicarica.

Batteria danneg-
giata.

Controllare lo stato della batteria, eseguire la misurazione del suo stato.
Eventualmente eseguire il recupero della batteria.

Batteria carica-
rapido calo dello
stato di carica.

Batteria al limite
del suo ciclo di vita.

Sostituire la batteria con una nuova.

Nota: Durante il ciclo di vista della batteria si verifica il calo naturale
della capacita massima di carica, questo pud comportare un calo rapido
dello stato di carica della batteria su9 o anche 8 LED. Successivamente
dovrebbe pero funzionare normalmente.

Non & possibile ac-
cendere il magnete
disollevamento
-viene emessalla
segnaalazione acu-
stica e luminosa.

Danneggiamento
dell'avvolgimento
della bobina.

Contattare il servizio di assistenza della Walmag Magnetics s.r.o.

Labatterianone
sufficientemente
carica

LLa batteria deve essere almeno da12,3V. Controllare lo stato, ricaricare o
sostituirla

Certificatonon
valido.

Certificato con pit
di1anno.

Eseguire una nuova certificazione oppure mettere fuori funzione il ma-
gnete disollevamento.

9 ELENCO DEIPEZZIDIRICAMBIO

Modello BM BMP
Dimensioni 1350 2500 3600 5000 1800 3600

Golfare LH30EMBMPI8I5 | LH30EMBMPI815 = LH30EMBMPISIS = LH30EMBMPISIS | LH30EMBMPISIS | LH30EMBMPISIS
Ta rgh%ﬁtsei‘ose”e € | MAI6BLO065957 | MAIGBLO065958 = MAIGBLO0BS959 = MAIGBLO065960 | MAIGBLOOGS961 | MAIGBLO0G5962
Telecomando LH30EMBMP1941 | LH30EMBMPIg41 LH30EMBMPI941 = LH30EMBMPIg941 = LH30EMBMPI941 = LH30EMBMPI941
Sensgg‘?g;ﬁcgf;Zione MAI5500002040  MAI5500002040  MAI5500002040 = MAIS500002040 = MAIS500002040 = MAISS00002040
Sg:}c(aegf;ig)e MAI5500003040 | MAISS00003062  MAI5500003062 = MAISS00003062 = MAISS00003062 ~ MAISS00003062
Batteriada12VDC | MA15500002070 | MAI5500002030 = MA15500002030 = MA15500002030 = MA15500002030 = MA15500002030

Manuale d'uso

Surichiesta
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2.2

2.3

2.4

INLEIDING

Bestemming van de handleiding

Deze handleiding verschaft informatie met betrekking tot de installatie, de werking en het onderhoud van de accu-
aangedreven hefmagneten van de volgende types: BM 1350, BM 2500, BM 3600, BM 5000, BMP 1800, BMP 3600

De bedieningshandleiding is bestemd voor de volgende werknemers:

. Werknemers die verantwoordelijk zijn voor het gebruik (de bediening) van de machine en het onderhoud.
. De werknemers die verantwoordelijk zijn voor het transport, de behandeling en de installatie.
. Chefs van garages, werkplaatsen e.d.

@ HET BEDIENEND PERSONEEL IS VERPLICHT KENNIS TE NEMEN VAN DE INHOUD VAN DEZE HANDLEIDING
VOORDAT DE HEFMAGNEET GEHANTEERD EN IN GEBRUIK GENOMEN WORDT.

De handleiding maakt onverbrekelijk deel uit van het product en moet voor de bediening van de installatie en voor
andere toepassingen gedurende de gehele levensduur van het product bewaard worden en beschikbaar zijn. Vraag in
geval van verlies of schade rechtstreeks van de fabrikant vervangende documentatie.

INHET GEVALVANDOORVERKOOPVANHETPRODUCTIS DEVERKOPERVERPLICHTTEVENS DE COMPLETE
@ SET VAN DE BIJBEHORENDE DOCUMENTATIE, INCLUSIEF DEZE HANDLEIDING, TE OVERHANDIGEN.

Dit document is opgesteld in de Tsjechische taal en uitgewerkt volgens de geharmoniseerde normen en eisen
(Richtlijn 2006/42/EG, bijlage 1)

Gebruikte symbolen en de betekenissen ervan
VOLG DE VERMELDE AANWIJZINGEN OP!

A GEVAAR Inhet geval dat de aanwijzingen niet worden opgevolgd, kan een
risico op letsel (inclusief overlijden) het gevolg zijn.

@ WAARSCHUWINGEN Atten.derlng op mogelijke risico's (bijv. beschadiging van de
machine).

x CONTROLE, HERSTELMAATREGELEN Wijst op fie noodzaak om actie te ondernemen volgens nadere
informatie

@ BELANGRIKE INFORMATIE w:cr):lr::tle van groot belang, waar aandacht aan besteed moet

Fabrikant van de installatie

De fabrikant van de hefmagneten zoals in deze handleiding beschreven zijn, is de onderneming:

77y WalmagMagnetics s.r.o. Hulinska 1799/1767 01 Kromé&¥i? Ceska republika
£ www.walmag.de % +420 573 341641 P4 info@walmag.cz

Conformiteitsverklaring

Het ontwerp en de fabricage van de machine verliep volgens de richtlijn van het Europees Parlement en de Raad
2006/42/EG, met betrekking tot machines en hijs- en hefgereedschappen, artikel 1, letter d, en is in overeenstemming
met de volgende voorschriften en normen:

EN13155:2020 Hijskranen - Veiligheid - Vrij opgehangen middelen voor het oppakken van lasten.

ENISO 5817 Lassen-Smeltlasverbindingenin staal, nikkel, titanium enhun legeringen (elektronenbundel-
en laserlassen uitgezonderd) - Bepaling van kwaliteitsniveaus

EN15012100:2010 Veiligheid van machines - Algemene constructieprincipes - Risicobeoordeling en
risicoreductie

ISO 3864 Grafische symbolen - Veiligheidskleuren en veiligheidstekens.

Verder volgens de richtlijn van het Europees Parlement en de Raad 2014/35/EU en 2014/30/EU.

@ ZONDER SCHRIFTELIUKE TOESTEMMING MOGEN ER AAN DE GELEVERDE HEFMAGNEET GEEN
WUZIGINGEN, NOCH EXTRA AANPASSINGEN WORDEN DOORGEVOERD.
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2.5

3.2
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Aansprakelijkheid van de fabrikant en garantieperiode

De fabrikant WALMAG Magnetics s.r.0., verwijzend naar de instructies, wijst elke aansprakelijkheid af in de volgende
gevallen:

. Gebruik van het product in strijd met de regelgeving inzake de veiligheid en ongevallen, van kracht in de EU,
resp. in strijd met de geldende lokale wetgeving.

Onjuiste of onvakkundige installatie.

Het zich niet houden aan de aanwijzingen in deze handleiding.

Onbevoegde wijzigingen aan en aanpassingen van het product.

Gebruik en onderhoud door ongeschoold of onbevoegd personeel.

De garantietermijn op de installatie bedraagt 12 maanden vanaf de eerste ingebruikname.

Voor gebruikmaking van bijgevoegde garantie moet de klant (gebruiker) zich houden aan de aanwijzingen in deze
handleiding, met name aan het volgende:

. De hefmagneet moet worden geéxploiteerd binnen de grenzen van het gebruik en volgens de aanwijzingen in
deze handleiding.

. Er dient naar behoren onderhoud worden verricht met gebruik van de reserveonderdelen die door de fabrikant
zijn voorgeschreven.

. De hefmagneet mag uitsluitend bediend worden door een werknemer met aangetoonde bevoegdheid en

bewezen bekwaamheid volgens paragraaf 6.4 van deze handleiding
ANDERE DAN DE VASTGESTELDE GEBRUIKSDOELEN EN DE MOGELIJKE CONFIGURATIES ZIJN NIET

TOEGESTAAN.

A GEBRUIK HET PRODUCT NIET IN STRIJD MET DE VERMELDE AANWIJZINGEN.
DE AANWUZINGEN IN DEZE HANDLEIDING VERVANGEN DE RELEVANTE BEPALINGEN VAN DE GELDENDE
REGELGEVING INZAKE DE VEILIGHEID EN DE PREVENTIE VAN ONGEVALLEN NIET, MAAR VULLEN ZE AAN.

SPECIFICATIES VAN DE HEFMAGNETEN

Identificatielabel

Op het achterste deksel van de hefmagneet bevindt zich een identificatielabel met de volgende info:

. Het type hefmagneet inclusief het bouwjaar en het productnummer; het magneetgewicht.

. Belastbaarheidtabel voor materiaal volgens de norm S235JR (ST 37) met betrekking tot de vorm en
afmetingen van de last.

Vastgesteld gebruik en doel

De accu-aangedreven hefmagneet is geconstrueerd voor de manipulatie van ferromagnetische materialen in het
horizontale vlak (horizontale positie van de last) door middel van een hefinrichting, en dat in aanwezigheid van
bedieningspersoneel (de operator).

Het doel van de hefmagneet is de manipulatie/verplaatsing van de last (stalen materiaal, werkstuk, e.d.) met
gebruikmaking van magnetische aantrekkingskrachten (het magnetisch circuit tussen de magneet en de last).

De accu-aangedreven hefmagneet wordt gevoed door een 12V DC-accu. De magneetkracht ontstaat door geleiding van
een elektrische stroom door de winding van een spoel rond een stalen kern.

Bij opladen van de accu (de stekkerdoos op het voorpaneel; 220 V AC) is de hefmagneet buiten werking.

De hefmagneet wordt geleverd met een hijsoog dat bestemd is voor de rechtstreekse ophanging aan een kraanhaak,
resp. voor het gebruik met accessoires naar keuze.

A GEBRUIK NOOIT EEN ANDERE OPHANGINGSWIJZE DAN VIA HET HIJSOOG VAN DE HEFMAGNEET!

@3 BlJ GEBRUIK VAN MIDDELEN NAAR KEUZE IS DE WIJZE VAN WERKEN MET DE HEFMAGNEET STEEDS
BESCHREVEN IN DE BEDIENINGSHANDLEIDING VAN HET GEGEVEN ACCESSOIRE.



3.3 Fundamentele technische specificaties
MODEL BM1350 @ BM2500 | BM36oo BM5000 | BMP1800 | BMP 3600
Lengte mm 272/309 | 402/437 | 1030/1050 | 1202/1200 470/475 760/764
Breedte mm | 242/262 | 242/262 = 242/262 242/300 238/242 253/263
Hoogte mm 508 512 512 527 659 713
Inwendige hoogte hijsoog mm 90 90 90 90 90 90
Ophanghoogte mm 483 487 487 502 634 688
Capaciteit van de accu mm 35 75 75 75 75 75
Ingangsspanning (50 - 60 Hz) VAC 230 230 230 230 230 230
Vermogen w 55 72 103 144 130 144
Magneetgewicht kg 60 72 180 203 167 420
Bedrijfstijd bij belasting van50%  hod. 8 8 8 8 8 8
PLAT MATERIAAL
Draagvermogen kg 1350 2500 3600 5000 1800 3600
i v m o w s w s
Getest draagvermogen (coéff.2:1)* kg 2700 5000 7200 10000 3600 6800
CIRKELVORMIG (ROND) MATERIAAL

Draagvermogen kg - - - - 1130 2260
Diameter (d min - d max) mm - - - - 40-440 45-500
Getest draagvermogen kg - - - - 2260 4520

OPMERKING: *Materiaal voor het testen van de houdkracht op een vlak - dikte 80 mm, Ra1,6, 5235JR (ST 37)

34

3.5

3.6

3.7

Energiebronnen

De hefmagneet heeft voor een correct functioneren voldoende elektrische spanning nodig, die geleverd wordt door
de aanbevolen 12 DC acu fgFORTE Deep Cycle AGM:

. Voor het type BM1350 is dit de accu FG12-35D - 35 Ah
. Voor de andere types hefmagneten is dit de accu FG12-75D's - 75 Ah

De afstandsbediening wordt gevoed door een 9V-accu.

Standaard milieuvoorwaarden voor de toepassing

Hefmagneten zijn bestemd voor gebruik binnens- en buitenshuis als aan de volgende parameters wordt voldaan:
vochtigheid 80%, luchttemperatuur 0-50°C.

HET IS VERBODEN OM DE HEFMAGNEET TE GEBRUIKEN IN DE REGEN, IN EEN OMGEVING MET RISICO
A OP BRAND OF EXPLOSIE OF IN OMGEVINGEN MET DAMPEN, ROOK OF STOF, MET EEN AGRESSIEVE OF
BIJTENDE INVLOED!

De fabrikant biedt op verzoek voor het verwachte gebruik onder omstandigheden die afwijken van de
standaardvoorwaarden een speciale versie van de hefmagneten.
Emissies in het milieu

Tijdens de werking van de hefmagneet worden geen emissies geproduceerd.

Verlichting en zicht in de werkplaats

Bij het gebruik van de hefmagneet is een voldoende verlichting van het werkgebied waarin de magneet wordt gebruikt,
noodzakelijk.De verlichtingmoet het de operator mogelijk makenalle nodige handelingen te verrichtenente controleren
binnen het gehele gebied dat de manipulatie betreft.
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3.8

3.9

3.10

3.10.1

3.10.2

3.10.3
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Geluidsproductie

Het geluid dat door de hefmagneet zelf wordt geproduceerd, overschrijdt de toegestane waarden niet, maar de
hefmagneet werkt met materialen die tijdens de manipulatie geluid kunnen veroorzaken.

@3 DE GEBRUIKER HEEFT DE VERPLICHTING OM DE GELUIDSNIVEAUS OP DE WERKPLEK TE METEN.

Vibraties
Bij normaal bedrijf van de hefmagneet ontstaan geen vibraties, met uitzondering van het proces van demagnetisering

van het materiaal bij voltooiing van de manipulatie.

Exploitatiebeperkingen

Voedingsaccu12VDC
Gebruik uitsluitend de aanbevolen accu fgFORTE Deep Cycle AGM voor de gegeven types volgens paragraaf 3.4.

@ BlJ GEBRUIK VAN EEN ANDERE ACCU ZAL DE STAAFDIAGRAM VAN DE OPLAADTOESTAND VAN DE ACCU
EEN ONJUISTE OPLAADTOESTAND (RESTERENDE CAPACITEIT) VAN DE ACCU AANGEVEN.

Bij vervanging van de accu door een nieuwe moet de nieuwe accu een spanning hebben van meer dan12,3 V, anders kan
de hefmagneet niet ingeschakeld worden.

ALSDEACCUSPANNINGONDERS8VDAALT,ZALDEHEFMAGNEETAUTOMATISCHWORDENUITGESCHAKELD
OM DE BATTERIJ TE BESCHERMEN TEGEN TE VERGAANDE ONTLADING EN BESCHADIGING.

Inhet kader van de levenscyclus van de accu heefthet gebruik ervan een vermindering van de maximale oplaadtoestand
(capaciteit) tot gevolg. Dit is geen defect, maar een natuurlijk verschijnsel.

Een koele omgeving vermindert de capaciteit en de levensduur van de accu.

Accu van de afstandsbediening

De accu van de afstandsbediening heeft een nominale spanning van 9 V. Als de spanning daalt tot onder 7,3 V, kan het
signaalbereik worden verkleind (standaard wordt een bereik van 5 m gehaald).

Zelfs als de accuspanning daalt tot 6V, is verzending van een signaal nog mogelijk, maar met een minimaal bereik.

Bij vervanging van de accu door een nieuwe moet de nieuwe accu een spanning hebben van meer dan 8,3V, anders wordt
de waarschuwing voor een lage batterijspanning niet gewist.

Een werkomgeving met een verminderd zicht, veroorzaakt door stof of rook, kan het bereik van het signaal dat door de
afstandsbediening wordt uitgezonden, verkleinen.

Slijtage van de hefmagneet

De bruikbaarheid van de hefmagneet wordt bij een juist gebruik en onderhoud bepaald door de slijtage van de
onderdelen ervan:

. De slijtage van het hijsoog (door wrijven of knellen tegen de haak of het hulpophangmedium) is maximaal 10 %
van de oorspronkelijke afmeting.
. Veiligheidsschakelaar onder het hijsoog (functie die voorkomt dat de magneet bij geheven last ongewild

uitgeschakeld wordt).
De actieve vlakken van de hefmagneet - beschadiging van maximaal 10 % van het oppervlak.
Toestand en conditie van de accu.

SLUTAGE KAN HET VERMOGEN VAN DE HEFMAGNEET, RESP. DE VEILIGHEID ERVAN NEGATIEF
A BEINVLOEDEN!

ONJUIST GEBRUIK OF HET NEGEREN VAN DE AANWIJZINGEN IN DEZE HANDLEIDING KUNNEN DE
VERONDERSTELDE BRUIKBAARHEID VAN DE HEFMAGNEET ONGUNSTIG BEINVLOEDEN.



4  VEILIGHEIDSMAATREGELEN

Algemeen

De hefmagneet is ontworpen voor een veilig gebruik.

Het gevaar voor de werknemers tijdens de gehele levenscyclus van de hefmagneet kan geheel geélimineerd of
geminimaliseerd worden als het product wordt gebruikt in overeenstemming met deze handleiding door bevoegd en

voldoende opgeleid personeel.

4.2

Kwalificatiegroep van bedienings- en onderhoudspersoneel

Bij het werk met de door een accu gevoede magneet en voor uitvoering van het onderhoud wordt de volgende
werknemerclassificatie gehanteerd:

Pictogram

Operator

Type werknemer

T Een kundige persoon, ouder dan 18 jaar, bevoegd en geinstrueerd om taken uit te voeren met
gebruik van de machine tijdens de manipulatie. Hij verricht elementair onderhoud. De eisen aan de
werknemers zijn opgenomen in par. 6.4.

Werknemer voor mechanisch onderhoud
Een kundige persoon, ouder dan 18 jaar, geinstrueerd en bevoegd voor de verrichting van taken
met normale mechanische methodes. Hij verricht onderhouds- en herstelwerkzaamheden onder
normale omstandigheden. De eisen aan de werknemers zijn opgenomen in par. 7.2.1.

Werknemer voor mechanisch onderhoud - specialist; technicus voor hijsmiddelen

Een kundige persoon, vakman, ouder dan 18 jaar, speciaal opgeleide of door de firma Walmag
Magnetics s.r.o. geinformeerde technicus en bevoegd om taken uit te voeren buiten het kader van

het normale onderhoud of de normale reparaties. De eisen aan de werknemers zijn opgenomen in

par.7.2.2.

Werknemer voor onderhoud van elektrische installaties

Een kundige persoon, ouder dan 18 jaar, geinstrueerd en bevoegd voor de verrichting van taken
onder normale omstandigheden. Hij verricht onderhoud en service aan elektrische apparatuur. De
eisen aan de werknemers zijn opgenomen in par.7.2.1.

Werknemer voor onderhoud van elektrische installaties - specialist

s

Een kundige persoon, ouder dan 18 jaar, speciaal opgeleide of door de firma Walmag Magnetics
s.r.o.geinformeerde technicus en bevoegd om taken uit te voeren buiten het kader van het normale

onderhoud of de normale reparaties. De eisen aan de werknemers zijn opgenomen in par.7.2.2.

4.3 Mogelijke risico's en de uitsluiting ervan

De volgende tabel beschrijft de mogelijke risico's en gevaren die kunnen ontstaan bij het werken met de hefmagneet en
de wijze van preventie van deze risico's.

Gevaar/Risico

Verbod/Waarschuwing

Preventie

Risico op vallen van de last, met perma-
nent letsel als gevolg van onbevoegd
gebruik

Stawerknemers jonger dan18jaar, die
niet-geinstrueerd en niet-geinformeerd
zijn, niet toe om de machine te bedienen.
Transporteer geen mensen.

Gebruik de machine niet als uin slechte
lichamelijke en geestelijke conditie
verkeert.

Gebruik de machine niet voor andere
dan de aangegeven doeleinden (trekken,
spannen, pletten van materiaal e.d.is
verboden)

Het bedieningspersoneel dat belast is
met het gebruik dient de voorschriften
in acht nemen om de grootste veiligheid
te garanderen en dient zich consequent
te houden aan de in deze handleiding
opgenomen bepalingen.

Beveilig de hefmagneet tegen onbevoe-
gd gebruik.

Vermijd de verrichting van ongeoorlo-
ofde manipulatie-handelingen.
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Gevaar/Risico

Verbod/Waarschuwing

Preventie

Risico op vallen van de last, met perma-
nent letsel als gevolg van de technische
toestand

Gebruik de hefmagneet niet als hij niet
volledig functioneelis.

Gebruik de magneet nietin een on-
geschikte omgeving (explosieve atmo-
sfeer, vochtigheid boven 80 %).

Belast onvoldoende gekwalificeerd
personeel niet met het onderhoud.
Gebruik voor het onderhoud geen niet-
-originele enincompatibele onderdelen.
U dient zich te houden aan het contro-
leschemainclusief de verrichting van
tijdige reparaties.

Verwijder nooit veiligheidsvoorzienin-
gen en beinvloed ze niet.

Pas functionele eigenschappen, het
vermogen van de magneet, resp. mag-
neetcomponenten niet aan.

Verricht geen tijdelijke herstellingen die
in strijd zijn met de onderhoudsaanwij-
zingen.

Inspecteer alle veiligheidsvoorzieningen.
Controleer de omgeving voor het ge-
bruik.

Het bedieningspersoneel dat belast is
met het gebruik dient de voorschriftenin
acht te nemen om de grootste veiligheid
te garanderen en dient zich consequent
te houden aan de in deze handleiding
opgenomen bepalingen.

Belast alleen gekwalificeerd personeel
met het onderhoud.

Koop originele reserveonderdelen.
Noteer naar behoren de toestand van de
magneet, de gebreken en de herstellin-
genervan.

Volg het onderhoudsschema ende
inspecties.

Risico op vallen van de last, met perma-
nent letsel als gevolg van de bewegingen
bij het hanteren

Til geen onuitgebalanceerde lasten op.
Til geen te lange lasten op (pas op voor
foutieve plaatsing van de hefmagneet
aan de langste zijde van de last).
Transporteer geen last boven personen,
noch in hun nabijheid

Vermijd het blootleggen van lasten
tijdens de manipulatie.

Vermijd contact van de last met hinder-
nissen tijdens de manipulatie ervan.
Gebruik bij manipulatie van de last geen
gecombineerde bewegingen, maak geen
gebruik van de volle verplaatsingss-
nelheid op de uiterste posities van de
manipulatie.

Verander niet plotseling de manipulatie-
snelheid en -richting.

Respecteer de aanwijzingen in deze
handleiding.

Gebruik beschermingsmiddelen (werk-
kleding, een helm, handschoenen, veili-
gheidsschoenen, gehoorbescherming).
Controleer het zwaartepunt bij het
heffen, bij hellen van de last: de hellen
mag niet meer zijn dan 5° - beéindig
anders onmiddellijk de manipulatie, pas
de positie van de hefmagneet aan en
herhaal de handeling.

Gebruik bij aankomen de aankomstsne-
lheden, voorkom dynamische belasting.
Plaats de last uitsluitend op een stabiele
ondergrond.

Besteed zorgvuldige aandacht tijdens de
gehele manipulatie met de last (heffen,
verplaatsen en stapelen).

Schakel de hefmagneet pas uit als de
last veilig wordt ondersteund.

Gevaar van vastgrijpen van de vingers
met blijvend letsel als resultaat door
vastknellen in het gebied van het hi-
jsoog.

Houd de handen niet in het gebied van
het hijsoog.

Draag beschermende handschoenen.

Risico op spontaan aangetrokken wor-
den met letsel als resultaat ten gevolge
van manipulatie met de geactiveerde
hefmagneet

78

Houd nooit lichaamsdelen onder de
geactiveerde hefmagneet

Denk eraan dat ferromagnetisch mate-
riaal spontaan kan worden aangetrokken
als die in het magnetisch gebied komen,
vooral in de volgende gevallen.

Bij gebruik van de functie TIP-OFF: Na
voltooiing van de werkzaamheden in
deze modus blijft de magneet zonder
last, maar het vermogen kan 100 %
bedragen.

De dunne, te hanteren, last: de magnetis-
che veldlijnen penetrerende last en de
magneet kan ander materiaal aantrek-
ken.



Gevaar/Risico

Verbod/Waarschuwing

Preventie

Risico op toebrenging van schokken aan
het lichaam met letsel als resultaat ten
gevolge van de hangende last

Laat de opgeheven last/hefmagneet niet
zonder toezicht.

Respecteer de aanwijzingen in deze han-
dleiding.

Risico op vallen van de last met overlijden
of blijvend letsel als resultaat ten gevolge
van het gebruik van een ongeschikte
installatie

Gebruik voor het ophangen aan een
hijskraan uitsluitend gecertificeerde
hijsmiddelen.

Respecteer de aanwijzingen in deze han-
dleiding.

Risico op magnetische golven met over-
lijden of blijvend letsel als resultaat ten
gevolge van beschadiging van een pace-
maker of de aantrekking van een prothese.

Verbied de toegang van onbevoegden tot
het gebied met het magnetische veld.
Raadpleegeenarts.

Respecteer de aanwijzingen in deze han-
dleiding.

Markeer de ruimtes met magnetische
velden (veilige afstand min. 5m).

Risico op snijden met letsel als resultaat
ten gevolge van reiniging van de functione-
le oppervlakken van de machine

Werk niet zonder beschermingsmiddelen.

Draag beschermende handschoenen.
Gebruik reinigingsmiddelen (staalborstel,
vijle.d).

Risico op vallen van de last met blijvend
letsel of overlijden als resultaat ten ge-
volge van ontlading van de voedingsaccu

Hanteer de last niet als de accu zwak is.
Controleer de indicatie van de toestand
van de accu op het voorpaneel.

Laat de geactiveerde hefmagneet met de
last nooit zonder toezicht.

Voltooi de manipulatie na de attendering
op een geringe capaciteit van de accu zo
snel mogelijk (binnen 2 minuten) en laad de
accuop -ziepar.7.4.2.

Risico op letsel door elektrische stroom

met blijvend letsel of overlijden als resul-
taat ten gevolge van aanraking van de ge-
leiders onder stroom tijdens het opladen

Gebruik nooit beschadigde elektrische
kabels.

Verricht altijd naar behoren onderhoud
van de elektrische installatie; maak uzelf
bekend met deze handleiding.

Risico op vallen van de last met blijvend
letsel of overlijden als resultaat ten ge-
volge van overschrijding van het maximale
draagvermogen.

Overschrijd het draagvermogen van de
stroppen niet, noch van de hefmagneet,
noch van het geheel (het laadvermogen
van de hijskraan moet groter zijn dan de
strop + de hefmagneet + de last).

Bepaal het juiste draagvermogen van de
hefmagneet met betrekking tot de beper-
kingen (luchtspleet, vorm, dikte etc.).

De volledige dekking van de magnetische
polen (functionele gebieden) moet tegelij-
kertijd plaatsvinden en volledig zijn.

Til de last niet aan de kleinste zijde op.
Overschrijd de toegestane bedrijfstempe-
ratuur van de hefmagneet niet.

Respecteer de aanwijzingen in deze han-
dleiding.

Controleer altijd de informatie op het te
hanteren materiaal (samenstelling, afme-
tingen e.d.), inclusief gewicht en vergelijk
die met de info in de tabel - zie par. 6.6.4.

Risico op vallen van de last, met perma-
nent letsel als gevolg van de vorm van de
last.

Tilgeen lastenin de vorm van eenronde
diameter op (staven, buizen) van het type
BM.

Gevormde lasten, bijv. L-profielen |I-pro-
fielened.

5  VOORBEREIDINGEN OP HET GEBRUIK

Respecteer de aanwijzingen in deze han-
dleiding.

Controleer altijd de gegevens m.b.t. het
verwerkte materiaal (samenstelling,
afmetingen, e.d.), inclusief de gewichten en
vergelijk die info met die in de tabel - zie
par.6.6.4.

BlJ ONJUISTE VERRICHTING VAN DE VOLGENDE HANDELINGEN KAN SPRAKE ZIJN VAN ERNSTIGE
RISICO'S OP HET GEBIED VAN DE VEILIGHEID VAN PERSONEN TIJDENS DE INSTALLATIE EN HET GEBRUIK
VAN DE HEFMAGNEET!

De hefmagneet wordt volledig geassembleerd geleverd. De werking ervan is alleen mogelijk na de hierna beschreven
handelingen van de werknemers die belast zijn met de hantering, de installatie en inbedrijfstelling van de machine.

5.1  Acceptatie en uitpakken
. Controleer de integriteit van de verpakking.
. Controleer de vervoersdocumenten.
. Controleer de documentatie, vooral of die betrekking heeft op de geleverde hefmagneet.
. Controleer de volledigheid van levering: de voedingskabel en de afstandsbediening bevinden zich in het

achterste compartiment van het accudeksel.
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5.2
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6.2
6.2.1
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INFORMEER IN HET GEVAL VAN SCHADE OF ANDERE GEBREKEN ONMIDDELLIJK DE VERVOERDER.
@ NEEM IN HET GEVAL VAN STRUDIGHEID VAN HET TRANSPORTDOCUMENT MET DE BESTELLING
ONMIDDELLIJK CONTACT OP MET WALMAG MAGNETICS S.R.O.

. Zorg bij het uitladen voor een geschikte ruimte met vlakke ondergrond. Het draagvermogen van de
manipulatieapparatuur moet geschikt zijn m.b.t. de parameters van de hefmagneet.

. Pak de hefmagneet na verwijdering van het vulmiddel (in de regel schuim) direct vast achter het hijsoog van de
hefmagneet.

. Plaats de hefmagneet na verwijdering uit de kist op een schone, harde en horizontale ondergrond.

Opslag

Plaats de hefmagneet voor de tijd dat hij buiten dienst is, op een vooraf bepaalde plaats. De opslagomgeving moet
voldoen aan de parameters die vermeld zijn in par. 3.5.

Verricht voordat u de magneet langdurig opslaat, het volgende:

. Laad de accu volledig op (zie par.7.4.2) - laad de accu elke 6 maanden op.
. Ontkoppel het accucontact.
. Voer een volledige bescherming van de functionele oppervlakken van de hefmagneet uit (voor staal S235JR

geschikte conserveermiddelen).

Doe na voltooiing van de langdurige opslag het volgende:

. Verricht een visuele inspectie van de hefmagneet.
. Verwijder de corrosiebescherming van de functionele gebieden.
. Zorgervoor dat de accu niet beschadigd is, sluit hem aan en laad hem volledig op (zie par. 7.4.2).

Opnieuw in gebruik nemen na opslag

Controleer de geldigheid van de certificering en verricht de handelingen die vermeld zijn onder par. 6.5.

GEBRUIK VAN DE HEFMAGNETEN

Hoofddelen van de hefmagneten

Voedingskabel

Hijsoog

Handgrepen

Achterste accudeksel met label
Accu12VDC

Magneet
IR-afstandsbediening
Veiligheidsschakelaar
Voorste deksel

Display
Bedieningsknoppen
Contactdoos voor voeding
Akoestische
waarschuwingsclaxon

Afbeelding1-Hoofddelen van de hefmagneten

Bedieningselementen
Display van de afstandsbediening

Toont attendering op een zwakke batterij in de afstandsbediening. Als de accuspanning onder de waarde 7,3 V daalt,
verschijnen op het display twee knipperende lijnen - zie par. 3.10.2

Bij de functies VARIABELE FORCE (zie par. 6.8.1) en TIP-OFF (zie par. 6.8.2) wordt op de afstandsbediening het verloop
van de vermindering van het magnetische vermogen getoond op een schaal van 0-99 (het betreft geen procentuele
waarde).



6.2.2

6.3

6.3.1

6.3.2

Display

Het display (Afbeelding 2) bevindt zich op de kap aan de voorzijde boven de bedieningstoetsen en toont de volgende
informatie:

. Het groene controlelampje READY signaleert de toestand
"magneet actief" = de hefmagneet genereert een magnetisch
veld.

. Het gele controlelampje FORCE VARIABLE toont de actieve
extra
functie.

. Het gele controlelampje Tip-Off signaleert de actieve extra
functie.

. Het rode controlelampje GEVAAR duidt op een toestand die
extra aandacht van de bediening vereist.

. Het gele controlelampje CHARGE toont het
opladen van de voedingsaccu van de hefmagneet. Afbeelding 2- Display

. De controlelampjes voor de toestand van de accu signaleren

de toestand van de accu bij werken met de hefmagneet
of opladen van de accu (met een LED-staafdiagram die 10 LED's bevat: 10 tot 4 groene, 3-2 oranje, 1 rode).
Het verloop van de toestandsindicatie van de accu is als volgt:

Signalering Aangegeven toestand

Alle controlelampjes zijn groen De accu is maximaal opgeladen.

Er branden 3 oranje controlelampjes  De accu bezit 30 % van de veilige capaciteit.

Er schijnt1rood controlelampje De toestand van de accu is onder de 9 % van de maximale capaciteit gedaald.

Er knippert1rood controlelampje
en er weerklinkt tegelijkertijd een Stop zo snel mogelijk het werk met de magneet en laad de accu op!
akoestisch signaal.

Erknippert1rood controlelampjeen | Parkeer de hefmagneet, ook met de lading, onmiddellijk op een veilige
er weerklinkt tegelijkertijd een ako- | plaats!!!

estisch signaal en het controlelampje | De accu levert geen veilige spanning voor het werk meer.

Danger knippert Deze toestand wordt in het veiligheidsgeheugen van de unit genoteerd.

BlJ EEN LAGE ACCUSPANNING KAN DE ACCU-AANGEDREVEN MAGNEET NA UITSCHAKELEN NIET
OPNIEUW WORDEN INGESCHAKELD, VOORDAT DE VOEDINGSACCU OPNIEUW WORDT OPGELADEN TOT
DE MINIMALE VEILIGE CAPACITEIT (MIN. 12,3 V).

Veiligheidsapparatuur

WERK NOOIT MET EEN BESCHADIGDE OF NIET-WERKENDE VEILIGHEIDSSCHAKELAAR EN/OF
AKOESTISCHE WAARSCHUWINGSCLAXON!

Veiligheidsschakelaar

De veiligheidsschakelaar (pos. 8, Afbeelding 1) bevindt zich onder het hijsoog en is ontworpen om de veiligheid van de
bediening te waarborgen. De veiligheidsschakelaar blokkeert uitschakelen van de magneet na optillen van het hijsoog.

Akoestische waarschuwingsclaxon

De akoestische waarschuwingsclaxon (pos. 13, Afbeelding 1) is aangebracht op het voorste deksel links onder de
bedieningsknoppen en heeft de volgende functies:
. Het geluidssignaal attendeert op een langdurige inactiviteit bij geactiveerde toestand van de hefmagneet:

- bij neergezette magneet na15seconden,

- bij opgetilde magneet na 3 minuten.

. Hij geeft een waarschuwingsgeluidssignaal voor de operator en de omgeving bij keuze van de functies
VARIABLE FORCE en TIP-OFF.

. Geeft een waarschuwingsgeluidssignaal voor de operator en de omgeving bij beschadiging van de spoelen van
de magneet.

. Geeft een bevestigende pieptoon bij ontvangst van het verzoek.
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6.4

6.5
6.5.1

6.5.2
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Eisen aan de operator

DE OPERATOR VAN DE ACCU-AANGEDREVEN MAGNEET IS VERANTWOORDELIJK VOOR HET VEILIGE
VERLOOP VAN HET WERK MET DE HEFMAGNEET, VOOR DE DAGELIJKSE CONTROLE EN HET ONDERHOUD

VAN DE APPARATUUR!
De werknemer die met de hefmagneet werkt, moet voldoen aan de volgende eisen:
. Hij moet goed bekend zijn met de inhoud van deze bedieningshandleiding.
. Hij moet fysiek en mentaal fit zijn om te werken met de hefmagneet.
. Hij moet goed zijn opgeleid voor het gebruik van hijsmiddelen.
. Hij moet alle risico's, verbonden aan het gebruik van de accu-aangedreven magneet kennen (zie par. 4.3).

De operator van de hefmagneet verricht met name de volgende werkzaamheden:
Hij hanteert lasten met de hefmagneet.

Hij reinigt en verricht kleine herstellingen van de functionele oppervlakken.
Hij slaat de hefmagneet op voor korte periodes

Hij voert dagelijks een inspectie uit van de hefmagneet.

Hij laadt de accu van de hefmagneet op.

Hij werkt samen met het onderhoudspersoneel.

Ingebruikname

Aansluiting van de accu

DOOR TE DRUKKEN OP DE TOETSEN OP HET BEDIENINGSPANEEL OF DE AFSTANDSBEDIENING

A VINDT MAGNETISERING OF DEMAGNETISERING PLAATS. ZORG ERVOOR DAT FERROMAGNETISCHE
MATERIALEN DIE ZICH ONDER DE ACCU-GESTUURDE HEFMAGNEET BEVINDEN, NIET PER ONGELUK
WORDEN BEINVLOED.

1. Draai de twee schroeven waarmee het
accudeksel is bevestigd, los en schroef
ze uit (de accu bevindt zich onder het
achterste deksel - zie foto)

2. Sluit de elektrische geleiders aan op de
contacten van de accu. De rode geleider
op de klem (+); de blauwe geleider op de
klem (-).

3. Plaats het accudeksel terug en bevestig het weer door de schroeven aan te draaien.

Afstellen en testen van de functie

De hefmagneet is al in de fabriek afgesteld, samen met de meegeleverde afstandsbediening.

A ZET DE HEFMAGNEET VOOR HET BEGIN VAN DE FUNCTIETESTEN WATERPAS.



6.6
6.6.1

6.6.2

Functietest - bediening via de knoppen op de hefmagneet

1.

Ui W

Door de groene knop ON in te drukken en vast te houden, vindt magnetisering plaats. Er weerklinkt een
akoestisch signaal dat de ontvangst en uitvoering van de instructie meldt en het groene controlelampje READY
op het display gaat knipperen. Het materiaal zal worden aangetrokken door de hefmagneet.

Breng het hijsoog naar de maximale stand, zodat het veiligheidscontact verbroken wordt. Het controlelampje
READY zal blijven branden.

Druk op de rode knop OFF - de hefmagneet mag niet worden uitgeschakeld!

Zet het oog terug in een natuurlijke positie - het veiligheidscontact zal verbonden worden.

Druk op de rode knop OFF en houd die vast. De hefmagneet voert een demagnetiseringsimpuls uit (het rode
controlelampje DANGER) licht op en hij wordt uitgeschakeld.

Functietest - bediening via de knoppen op de afstandsbediening
Ga tijdens het testen van de functies van de afstandsbediening via de voorafgaande procedure te werk. Gebruik de
knoppen op de afstandsbediening.

¢
X

ALS U MEERDERE HEFMAGNETEN GEBRUIKT MET EEN ENKELE AFSTANDSBEDIENING, DIENT U EEN
FUNCTIONELE TEST VAN ALLE HEFMAGNETEN UIT TE VOEREN!

ALS HET NIET MOGELIJK WAS OM EEN SUCCESVOLLE FUNCTIETEST UIT TE VOEREN, GA DAN TE WERK
VOLGENS DE AANWUZINGEN IN PARAGRAAF 8
GEBREKEN VERHELPEN.

Beperkingen van het gebruik van de hefmagneet

Algemeen

Neem bij beoordeling van de geschiktheid van het gebruik van de hefmagneet de volgende parameters in overweging:

Plaatsing van de magneet op de last.

De chemische samenstelling van het materiaal van de last - ijzerlegeringen hebben verschillende magnetische
eigenschappen, afhankelijk van de inhoud van de chemische elementen, waardoor het vermogen van de
magneet gereduceerd wordt - zie par. 6.6.3. Correctietabel - chemische samenstelling.

De vorm van de last (plat, rond) - de limieten zijn gegeven door de vorm van de contactoppervlakken inclusief
de beperkingen door een buitensporige lengte - zie par. 6.6.4
Deluchtspleet-dusdeniet-magnetischeafstandtussenhetfunctionele(contact) oppervlak vandehefmagneet
en de te hanteren last met inbegrip van oppervlaktegebreken, ongelijkmatigheden, vervuiling en de
aanwezigheid van niet-magnetische materialen (papier, verf, folie, etc.).

e dikte van het lastmateriaal - voor sluiting van het magnetische circuit is een bepaalde doorsnede van het
materiaal noodzakelijk. Voor het maximale draagvermogen van de hefmagneet is een minimale dikte
noodzakelijk - zie par. 6.6.4. Bij een verdere vermindering van de dikte neemt ook het draagvermogen van de
hefmagneet af.

De materiaaltemperatuur: het temperatuurbereik loopt van -10 tot +70°C. Bij hogere temperaturen treedt
degradatie vanhetbeschermende materiaalrondomde spoel op (erkan permanente schade aande hefmagneet
worden veroorzaakt).

Arbeidscyclus - de lengte daarvan wordt beperkt door het vermogen van de accu, 8 uur bij 50% belasting.

Het draagvermogen van de hefinrichting (bijv. een kraan) moet ten minste de som van het gewicht van de last
en van de hefmagneet bedragen, inclusief de evt. accessoires.

Plaatsing van de hefmagneet

Plaats de hefmagneet symmetrisch direct boven het zwaartepunt van de last (zo precies mogelijk).
De oriéntatie van de hefmagneet t.o.v. de afmetingen van de lading "B" en "L", zie Afbeelding 3.

Afbeelding 3 - Plaatsing van de hefmagneet

83



Bij het hanteren van lasten (in het bijzonder van metaalplaten) kan aan de vrije einden door de zwaartekracht sprake
van doorhangen zijn. Dit ontstaat door een verhoogde belasting op de plaats van "magnetisering” van de last. Oriénteer
altijd de langste magnetische zijde naar deze belasting. Als de magneet met de korte kant wordt geplaatst, wordt
gemakkelijk het contact verloren, waardoor de last valt.

6.6.3 Correctietabel - chemische samenstelling

De invloed van de chemische samenstelling van staal op de magnetische eigenschappen is weergegeven in

onderstaande tabel:
Type BM BM BM BM BMP BMP
Materiaal % 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Staal37(S235JR) = 100 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Staal 52 (E 295) 96 1296 2400 3456 4800 1728 3456
Staalgietwerk 90 1210 2250 3270 4500 1620 3240
430F roestvrij staal 50 670 1250 1800 2500 900 1800
Gietijzer 45 600 1125 1620 2250 810 1620
Nikkel 10 135 250 360 500 180 340

6.6.4 Limieten voor de manipulatiegewichten (koolstofstaal ST 37 [S 235 JR])

De invloed van de vorm, van de materiaaldikte, van de luchtspleten en de beperkingen van de lengte van de last op het
draagvermogen van de hefmagneet staan in de volgende tabel vermeld.

@ PAS DE VERMELDE LIMIETEN AAN VOLGENS DE TABEL VAN CORRECTIES VOOR DE CHEMISCHE
SAMENSTELLING VAN HET TE MANIPULEREN MATERIAAL - ZIE PAR. 6.6.3.
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. Schoon en glad geschuurd Gecorrodeerd en thermisch Onregelmatig en ruw opperviak Zeer ruw opperviak
= L G ZTELS RS Luchtspleet 0,3-0,5 mm Luchtspleet >0,5 mm
T E uchtspleet <0,1 mm Luchtspleet 0,1-0,3 mm
g = Ma)lf. ameetingen Gev:‘:?:;csli- Max. afmetingen Gev:ris::sli- Max. afmetingen Gev:ri;:;c 2
x B (mm) (kg) L x B (mm) (kg) L x B (mm) (kg)
=38 2130x2130 1360 1900 x1900 1160 1700 x 1700 900
o 25 2130 x 2130 950 1830 %1830 890 1830 %1830 770
@19 2130 x 2130 660 1830x1830 580 1830x1830 500
% 13 2130 x 2130 370 1830 x1830 340 1520 x 1520 260
10 1830x1520 180 1520 x 1520 160 1520 x 1520 150
6 1220 x1220 90 1220 x1220 86 1220 x1220 80
250 | 2400x2400 2500 2400 x 2100 2100 2100 x 2100 1750
38 2400 x 2400 1850 2400 x 2100 1620 2100 x 2100 1350
S 25 2400 x 2400 1200 2400 x 2100 1130 2100 x 2100 950
~ 19 2400 x 2100 800 2100 x 2100 700 2100 x1800 610
E 13 1800 x 1800 370 1800 x 1800 360 1800 x 1800 330
10 1800 x 1500 250 1800 x 1500 200 1800 x 1500 180
6 1500 x1200 10 1500 x1200 100 1500 x1200 90
250 | 3600 x3300 5000 3300 x 3300 4200 3000 x 2700 3500
38 3300 x 3300 3700 3300 x 3000 3240 3000 x 2700 2700
S 25 3300x 3300 2400 3300 x3000 2260 3000 x 2700 1900 ko
2 19 3000 x 2700 1600 3000 x 2700 1400 2700 x 2700 1220 %
& 13 2700x2400 740 2700 x 2400 720 2400 x 2400 660 g
10 2100 x 2100 500 2100 x 2100 400 2100 x 2100 360 g
6 1800 x1800 220 1800 x1800 200 1800 x1800 180 2
225 | 6000 x 3000 3600 6000 x 2700 3270 4500 x 3000 2730 §
o 19 6600 x 2400 2430 6000 x 2400 2230 4500 x 2400 1960 .g
§ 13 5100 x 2400 1250 4800 x 2400 180 4500 x 2400 1090 -rEo
s 10 3900 x 2400 720 3600 x 2400 660 3300 x 2400 610 ©
@ 6 3600 x1800 340 3300x1800 300 3300 x1500 270 =
3 2400 x 1800 10 2100 x 1800 100 1800 x1800 90
250 | 2000x2000 1800 1700 x 1500 1030 1500 x 1500 930
38 1900 x 1900 1130 1800 x 1500 930 1800 x 1500 850
§ 25 2100 x 2100 1020 2100 x1800 840 2100 x1800 760
a | 19 2400 x 2100 800 2100 x1800 660 2100 x1800 590
E 13 2400 x 2100 570 2100 x 2100 470 2100 x1800 420
10 2100 x 2100 390 2100 x1800 310 2100 x1500 270
6 2000 x 2000 250 2000 x 1500 200 1800 x 1500 150
270 = 3600 = 3400 = 3200
40 2700 x 2700 2275 2400 x 2400 2440 2400 x 2100 2320
§ 30 3000 x 3000 1730 2700 x 2700 1570 2700 x 2400 1420
2 20 3000 x 3000 1250 2700 x 2700 1140 2700 x 2400 1050
E 15 3000 x 3000 920 2700 x 2700 840 2700 x 2400 780
10 2700 x 2700 610 2700 x 2400 580 2400 x 2400 520
6 3000 x 2700 370 2700 x 2400 350 2700 x 2400 320
Diameter (mm) Gewichtslimiet (kg) Max. lengte
BMP1800 = BMP3600 @ BMP1800 BMP 3600 (mm)
BMP 1800/3600 Type last D40-B 440 @ 45-DB500 1130 2260 6000

85



6.7

6.7.1

6.7.2
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Werken met de hefmagneet

A BEGIN NIET TE WERKEN ALS U NIET BEKEND BENT MET DE INHOUD VAN DEZE HANDLEIDING.

Voorbereidingen voor de hantering

. Controleer de toestand van de hefmagneet - de magneet moet volledig functioneel zijn, compleet, e.d.

. Reinig de functionele oppervlakken van de magneet en de contactvlakken voor de last (verwijder ongewenste
luchtspleten, veroorzaakt door onzuiverheden).

. Plaats de hefmagneet op de last (het te hanteren materiaal met bekende parameters) boven het zwaartepunt
(zie par.6.6.2).

. Controleer het draagvermogen van het systeem: het draagvermogen van de hijskraan moet groter zijn dan de
som van het gewicht van de last en de hefmagneet inclusief accessoires.

. Controleer het draagvermogen van de hefmagneet met betrekking tot het type last (zie par. 6.6.4)

Basisbediening van de hefmagneet en indicatie van de toestand

De bedieningsknoppen bevinden zich op het deksel aan de voorkant van de hefmagneet, samen met het display (zie
Afbeelding 4). De bedieningsknoppen worden gebruikt voor de bediening van de basisfuncties van de magneet.

Afbeelding 4 - Bedieningsknoppen op de hefmagneet en display

De magneet inschakelen

. Druk op de groene knop ON en houd die vast.
: Er weerklinkt een geluidssignaal dat de ontvangst en uitvoering van het signaal aangeeft.
: Het groene controlelampje READY op het display van de accu-aangedreven magneet begint te knipperen.

De magneet voert magnetisering uit en is actief.

VOOR EVENTUEEL UITSCHAKELEN MOET U HET HIJSOOG OPHEFFFEN EN OPNIEUW NEERLEGGEN
@ (OPENING EN SLUITING VAN DE VEILIGHEIDSSCHAKELAAR).

Bij aanvang van de manipulatie (opening van de veiligheidsschakelaar onder het hijsoog) blijfthet groene controlelampje
READY branden.
Uitschakeling van de magneet met automatische demagnetiseringsimpuls

. Om de manipulatie te voltooien plaatst u de hefmagneet weer op een stevig en horizontaal vlak.

. Het hijsoog sluit de veiligheidsschakelaar en de magneet kan worden uitgezet (het groene controlelampje
READY knippert).

. Druk de rode knop OFF op de kap aan de voorzijde van de magneet in en houd die ingedrukt.

. De hefmagneetvoert eendemagnetiseringsimpuls uit (het rode controlelampje DANGER licht op), de voltooiing

daarvan wordt gemeld met een geluidssignaal en de hefmagneet wordt uitgeschakeld.
Afzonderlijke demagnetiseringsimpuls
. Druk bij uitgeschakelde hefmagneet de rode knop OFF in en houd hem vast (2 s). Hierdoor wordt alleen een
demagnetiseringscyclus uitgevoerd (de functie wordt gebruikt om de demagnetisering van de last te verbeteren).
Visualisatie van de accustatus (alleen op het display)
. Druk bij uitgeschakelde hefmagneet de groene knop ON op de voorkant in en laat hem gelijk weer los - op het
display wordt de status van de accu getoond.



6.7.3 Besturing met de afstandsbediening

De afstandsbediening (DO) stuurt bevelen naar de hefmagneet via infrarode
straling (IR).

Richt voor een goede werking de zender van de afstandsbediening op het display
van de hefmagneet en houd die zo bij het verzenden van bevelen.

BIJVERLIES VAN VISUEEL CONTACT TUSSEN DE AFSTANDSBEDIENING
EN HET DISPLAY (AFSCHERMING OF WEGDRAAIEN) WORDT HET

UITZENDEN ONDERBROKEN.

De magneet inschakelen

. Druk op de groene knop LIFT en houd die vast.

. Er weerklinkt een geluidssignaal dat de ontvangst en uitvoering van het
signaal aangeeft.

. Het groene controlelampje READY op het display van de accu-
aangedreven magneet begint te knipperen.

. De magneet voert magnetisering uit en is actief.

Afbeelding 5 - Afstandsbediening

VOOR EVENTUEEL UITSCHAKELEN MOET U HET HIJSOOG OPHEFFEN EN OPNIEUW NEERLEGGEN
@ (OPENING EN SLUITING VAN DE VEILIGHEIDSSCHAKELAAR).

Bij aanvang van de manipulatie (opening van de veiligheidsschakelaar onder het hijsoog) blijfthet groene controlelampje

READY branden.

Uitschakeling van de magneet met automatische demagnetiseringsimpuls

. Om de manipulatie te voltooien plaatst u de hefmagneet weer op een stevig en horizontaal vlak.

. Het hijsoog sluit de veiligheidsschakelaar en de magneet kan worden uitgezet (het groene controlelampje
READY knippert).

. Druk op de rode knop RELEASE en houd die vast.

. De hefmagneet voert eendemagnetiseringsimpuls uit (het rode controlelampje DANGER licht op), de voltooiing

daarvan wordt gemeld met een geluidssignaal en de hefmagneet wordt uitgeschakeld.
Afzonderlijke demagnetiseringsimpuls

. Wanneer de accu is uitgeschakeld, drukt u de rode knop RELEASE in en houdt die vast (2 s). Er wordt alleen een
demagnetiseringscyclus begonnen (deze functie wordt gebruikt om de demagnetisering van de last te
verbeteren).

Besturing van meer hefmagneten met één afstandsbediening

. Druk op de voorzijde van de kap de knoppen ON en OFF tegeljjk in en houd ze 5 seconden ingedrukt. De unit
wordt overgeschakeld naar de pairingsmodus.

. Richt de afstandsbediening op het display van de hefmagneet en druk op de knop LIFT of RELEASE. De

hefmagneet zal alleen het signaal ontvangen van deze gepaarde afstandsbediening.
6.7.4 Beweging met de last

c HOUDT U AAN DE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN GEDURENDE DE GEHELE MANIPULATIE MET DE LAST!
GA NOOIT ONDER DE LAST STAAN!

. Wijs de omgeving erop dat manipulatie aangevangen wordt.
. Til de te hanteren last enkele centimeters op en controleer of de last correct opgeheven is (de last handhaaft
zijn horizontale positie zonder vastgehouden te hoeven worden).

BEEINDIG BIJ EEN NEIGING VAN DE LAST OVER MEER DAN 5° ONMIDDELLIJK DE MANIPULATIE EN PLAATS
A DE LAST TERUG OP DE ONDERGROND. DEACTIVEER DE HEFMAGNEET, PAS DE POSITIE ERVAN AANT.O.V.
DE LAST EN HERHAAL DE HEFPROCEDURE.

. Controleer de veiligheid van de bevestiging van de last in opgeheven positie tot een hoogte van enkele
centimeters:
- Met druk op de last, bijvoorbeeld door er met een hamertje op te tikken.
- Alsumeer dunne platen opheft,mogen ze niet wegglijden. Gebruik eventueel de functie TIP-OFF om de
overtollige lading veilig te verwijderen.

. Begeleid de last doorhemaande rand vast te houden, voorkom botsingen, schommelen en grote veranderingen
in snelheid enrichting van de beweging.

A LAAT DE OPGEHANGEN LAST NIET ONBEHEERD ACHTER.

. Plaats de last uitsluitend op een stevige en stabiele basis.
. Zet de last gecontroleerd en zorgvuldig neer.
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6.8

6.8.1

6.8.2
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Uitbreiding van de accufunctie van de hefmagneet

De accu-aangedreven hefmagneet is uitgerust met de uitbreidingsmogelijkheden VARIABLE FORCE en TIP-OFF. Deze
functies zijn alleen beschikbaar bij het gebruik van de batterij van de magneet met de afstandsbediening.

De functie VARIABLE FORCE

Beschrijving van de functie

Deze functie geeft de mogelijkheid om tijdelijk het magnetische vermogen van de hefmagneet te verminderen voor
aanvang van de manipulatie met de last. Naaanvang van de manipulatie (verbreking van het veiligheidscontact) treedt na
5seconden een automatische vergroting van het magnetische vermogen op tot 100%. Dit maakt een veilige voortgang
van de manipulatie mogelijk. Tijdens deze functie wordt de operator op deze situatie geattendeerd met een akoestisch
en visueel waarschuwingssignaal.

Geschikt voor

Manipulatie van lasten die een kleinere dikte hebben dan vereist wordt voor het volledige vermogen volgens het type
van de accu-aangedreven magneet (zie tabel met hefvermogens, paragraaf 6.6). Bij volledig magnetisch vermogen kan
het magnetische veld zich uitbreiden tot achter de lading en zo een basis mee optillen (bijvoorbeeld de tafel van een
bewerkingsmachine).

Toepassingsvoorbeelden

. De manipulatie van een metaalplaat in en stapel van meerdere platen op elkaar.

. Verwijderen van een dunne metaalplaat van een metalen ondergrond (een werktafel, metalen pallet/krat, een
machinetafel enz.).

. Controle van de veiligheid van de manipulatie: als u niet zeker bent van het materiaal, het oppervlak, e.d., kunt u

deze functie gebruiken om het vermogen tijdelijk te verlagen en proberen om de last op te tillen.
Aanroepen van de functie VARIABLE FORCE

DE FUNCTIE KAN MET DE AFSTANDSBEDIENING WORDEN GEACTIVEERD ALS DE MAGNETISERING
UITGESCHAKELD IS EN DE MAGNEET OP DE LAST LIGT (DE VEILIGHEIDSSCHAKELAAR IS GEACTIVEERD).
@ DOOR KORT OP DE GELE KNOP OP DE AFSTANDSBEDIENING TE DRUKKEN, VERSCHIJNT OP HET DISPLAY
DAARVAN DE INSTELLING VAN HET MAGNETISCHE VERMOGEN. DE LAATST INGESTELDE WAARDE VAN
HET MAGNETISCHE VERMOGEN BLIJFT INGESTELD IN HET GEHEUGEN VAN DE AFSTANDSBEDIENING.

Instelling/verlaging van het magnetische vermogen van de hefmagneet
Het magnetische vermogen van de hefmagneet kan worden ingesteld tussen 0 en 99 (het gaat niet om percentages).

. U stelt een groter magnetisch vermogen in door tegelijkertijd de knop SET en de knop LIFT op de
afstandsbediening in te drukken en vast te houden.
. U stelt de laagste waarde van het magnetische vermogen in door de knop SET en RELEASE op de

afstandsbediening tegelijker in te drukken en vast te houden.

@ DOORLANG OPDEKNOPPENLIFT OF RELEASE TE DRUKKEN WORDT DE WAARDE VANHET MAGNETISCHE
VERMOGEN VAN DE HEFMAGNEET SNEL GEWIJZIGD.

De magneet inschakelen met een verminderd magnetisch vermogen
. Activeer nadat de gewenste waarde van het magnetisch vermogen is ingesteld, de functie VARIABLE FORCE
door tegelijkertijd op de knoppen LIFT en RELEASE op de afstandsbediening te drukken.

DE HEFMAGNEET VOERT MAGNETISERING UIT MET HET INGESTELDE VERLAAGDE MAGNETISCHE
VERMOGEN. OP HETZELFDE MOMENT WEERKLINKT EEN AKOESTISCH WAARSCHUWINGSSIGNAAL
DAT DE OPERATOR EN DE OMGEVING ATTENDEERT OP UITVOERING VAN EEN FUNCTIE, WAARBIJ MEN

@ BIJZONDER VOORZICHTIG MOET ZIJN. OP HET DISPLAY VAN DE HEFMAGNEET DUIDT EEN KNIPPEREND
GEEL CONTROLELAMPJE OP DE GEKOZEN FUNCTIE EN HET RODE CONTROLELAMPJE DANGER BRANDT.
LEG DE LAST NEER VOOR HERHALING VAN DEZE MODUS, SCHAKEL DE MAGNETISATIE UIT EN ACTIVEER
DAARNA DE FUNCTIE VARIABLE FORCE OPNIEUW.

Functie TIP-OFF

Beschrijving van de functie

De functie TIP-OFF maakt het mogelijk om tijdelijk het magnetische vermogen van de hefmagneet bij gemagnetiseerde
last te verminderen. Een vermogensvermindering treedt op na een gedefinieerde curve in de periode, waarin het
magnetische vermogen tot nul daalt. Na deactivering neemt automatisch het magnetische vermogen tot 100% toe - dit
garandeert een veilig vervolg van de manipulatie. Gedurende de activatie van de functie TIP-OFF wordt de operator op
deze toestand geattendeerd met een akoestisch en visueel waarschuwingssignaal.

Toepassingsvoorbeeld
. Wegleggen/afscheiden van een gedeelte van de te hanteren last, die uit meerdere dunne metalen platen
bestaat.



7.2

7.2.1

Veiligheidsmaatregelen voor het gebruik van de functie TIP-OFF

DE FUNCTIE TIP-OFF KAN ALLEEN WORDEN GEACTIVEERD BIJ INGESCHAKELDE MAGNETISERING.
A DOOR DEZE OPTIE TE SELECTEREN KAN HET RISICO OP LETSEL GROTER ZIJN! WEES UITERST

VOORZICHTIG!

. De te hanteren last mag niet hoger dan 20 cm boven het oppervlak voor het wegleggen zijn.

. Het oppervlak voor het wegleggen moet stevig en horizontaal zijn, opdat de weggelegde last niet weg kan
glijden.

. Zorg ervoor dat er tussen de last en het oppervlak voor het wegleggen geen hindernissen zijn (zoals
lichaamsdelen of voorwerpen).

. Denk eraan dat ferromagnetisch materiaal spontaan kan worden aangetrokken als het in magnetisch gebied
komt.

De functie TIP-OFF activeren

. Activeer de TIP-OFF-functie door tegelijkertijd de knoppen LIFT en RELEASE op de afstandsbediening in te

drukken en ingedrukt te houden.

DE HEFMAGNEET BEGINT MET EEN GELEIDELIJKE VERMINDERING VAN HET MAGNETISCHE VERMOGEN.

OPHETZELFDE MOMENT WEERKLINKT EEN AKOESTISCH WAARSCHUWINGSSIGNAAL DAT DE OPERATOR
@ EN DE OMGEVING ATTENDEERT OP UITVOERING VAN DE FUNCTIE TIP-OFF, WAARBIJ MEN BIJZONDER

VOORZICHTIG MOET ZIJN.

DE DALING TOT EEN MAGNETISCH VERMOGEN VAN NUL DUURT ONGEVEER 12 SECONDEN. TENSLOTTE

VOERT DE HEFMAGNEET EEN DEMAGNETISERINGSIMPULS UIT.

Onderbreking van de functie TIP-OFF

. Laat beide knoppen LIFT en RELEASE op de afstandsbediening los of draai de afstandsbediening weg van
hetdisplay op de hefmagneet (hierdoor wordt de communicatie tussende afstandsbediening en de hefmagneet
onderbroken).

NA LOSLATEN VAN DE KNOPPEN LIFT EN RELEASE WORDT GEDURENDE 3 SECONDEN DE LAATSTE
VERMINDERDE KLEMKRACHT VASTGEHOUDEN EN VERVOLGENS GAAT DE HEFMAGNEET OVER OP
@ VOLLEDIGE MAGNETISERING. GEDURENDE DEZE TIJD IS HET MOGELIJK OM OPNIEUW DE FUNCTIE TIP-
OFF TE ACTIVEREN EN VERDER TE GAAN MET DE VERLAGING VAN HET MAGNETISCHE VERMOGEN.
DEZEMODUS KANWORDENHERHAALD ZONDER DENOODZAAK DE MAGNETISERINGUITTE SCHAKELEN.

ONDERHOUD

Veiligheidsmaatregelen

ONJUIST UITGEVOERD OF ONVOLDOENDE ONDERHOUD KAN DE WERKNEMERS IN GEVAAR BRENGEN
A TIIDENS UITVOERING VAN HET ONDERHOUD EN NADAT DE HEFMAGNEET OPNIEUW IN GEBRUIK
GENOMEN IS!

Vereisten aan het onderhoudspersoneel

EEN WERKNEMER DIE ONDERHOUD VERRICHT AAN DE HEFMAGNEET MOET GOED ZIJN OPGELEID, DE
A INHOUD VAN DEZE HANDLEIDING KENNEN EN DE VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN VOOR HET WERKEN
MET DE HEFMAGNEET OPVOLGEN.

Onderhoudswerknemer, monteur/electro

De werknemer voor het onderhoud van de hefmagneet moet voldoen aan de volgende eisen:

. Hij moet goed bekend zijn met de inhoud van deze bedieningshandleiding.

. Hij moet fysiek en mentaal fit zijn om aan de eisen in verband met het onderhoud van de hefmagneet te voldoen.

. Hij moet goed opgeleid zijn en kennis hebben van de werking van de hijsmiddelen, inclusief de
veiligheidselementen.

. Hij moet alle risico's, verbonden aan het gebruik van de accu-aangedreven magneet kennen (zie par. 4.3).

. Hij is de houder van een bevoegdheid voor het werken met elektrische apparatuur met een voeding van 230 V
AC.

De werknemer voor het onderhoud van de hefmagneet verricht de volgende werkzaamheden:

Hij controleert de slijtage van de hefmagneet.

Hij is verantwoordelijk voor het veilige verloop van de manipulatie en de administratie van de stroppen.

Hij controleert het veilige verloop van het reguliere onderhoud en stelt een rooster voor het onderhoud op.
Hij verricht kleine herstellingen aan de functionele oppervlakken.

Hij is verantwoordelijk voor de langdurige opslag van de hefmagneet.

Hij voert wekelijkse en maandelijkse inspecties van de hefmagneet uit.

Hij werkt rapporten over het onderhoud uit.
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. Hij werkt samen met de operators en de werknemers die verantwoordelijk zijn voor het gebruik van de hi

jsmiddelen.

. Hij onderhoudt de voedingsaccu, met inbegrip van de inspectie van de toestand ervan door meting van de
capaciteit van de accu.

. Hij inspecteert de toestand van de elektrische apparatuur, de functie en de toestand van de knoppen e.d.

7.2.2  Onderhoudswerknemer - specialist; technicus voor hijsmiddelen / elektro-specialist
De werknemer voor het onderhoud van de hefmagneet - hefmagneetspecialist moet voldoen aan de volgende eisen:

. Hij moet goed bekend zijn met de inhoud van deze bedieningshandleiding.

. Hij moet fysiek en mentaal fit zijn om aan de eisen in verband met het onderhoud van de hefmagneet te
voldoen.

. Hij moet goed opgeleid zijn en kennis hebben van de werking van de hijsmiddelen, inclusief de
veiligheidselementen.

. Hij moet alle risico's, verbonden aan het gebruik van de accu-aangedreven magneet kennen (zie par. 4.3).

. Hij moet bekend zijn met de inhoud van de norm EN 13155.

. Hij moet naar behoren worden opgeleid door de fabrikant van de hefmagneet - het bedrijf WALMAG
Magnetics s.r.o.

. Hij moet houder zijn van een bevoegdheid voor het werken met elektrische apparatuur met een voeding
van230VAC.

De onderhoudswerknemer - accu-aangedreven hefmagneetspecialist verricht de volgende werkzaamheden:

. Hij werkt samen met de operators en de werknemers die verantwoordelijk zijn voor het gebruik van de hijsmiddelen.

. Hij herstelt de functionele oppervlakken van de hefmagneet door bewerking ervan.

. Hij verricht de mechanische afstelling van de veiligheidsvoorzieningen van de hefmagneet.

. Hij verricht kalibrering en belastingstesten van de hefmagneet.

. Hij verricht de jaarlijkse inspectie (certificering) van de hefmagneet.

. Hij controleert.

. Hij neemt de hefmagneet in gebruik.

7.3 Onderhouds- en inspectieschema, onderhoudsrooster
Een onderhoudsplan bevat inspecties, revisies en controles.

De frequentie van de dagelijks, wekelijks en maandelijks uit te voeren inspecties hebben betrekking op het gebruik van de
machine in een 8-uren ploegendienst. Als de arbeidsomstandigheden verschillend zijn, is het noodzakelijk om de frequentie

van het onderhoud in overeenstemming met de frequentie van het gebruik te verhogen.

De betekenis van de pictogrammen is vermeld in paragraaf 4.2.

Tabel voor onderhoud en inspecties

Soort inspectie/onderhoud Dagelijks Wekelijks Jaarlijks

Inspectie van waarschuwings-, signalerings- en
veiligheidselementen

=e

Inspectie van draagelementen

=ile

Inspectie van de leesbaarheid van de labels

=l

Inspectie van het optreden van corrosie

=e

Inspectie van het hijsoog (maximaal 10 % van de
oorspronkelijke doorsnede)

Inspectie van de slijtage van de functionele
vlakken (maximaal 10 % van het oppervlak)

Statische test van de houdkracht, jaarlijkse
certificering

Inspectie van de accu 12 V DC; conditie van de
accu

=e

Inspectie van de elektrische onderdelen - knop-
pen, positiesensor van het hijsoog
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7.4  Onderhoud van de voedingsaccu 12V DC

7.4.1

Inspectie van de accu

Intervallen voor inspectie
Inspectie Elke Elke 3 Opmerking

kalendermaand kalendermaanden

Inspecteer visueel het uiterlijk van de accu
(klemmen, connectors, eventuele corrosie van de
staander of het accucompartiment)

Scheuren of lekken,
vervorming van de

Inspecteer visueel de contactvlakken tussen de
accu's en de staander of het accucompartiment.

accu, de staander of
het accucompartiment
zijn niet toegestaan.

Controleer of de omgevingstemperatuur binnen
het toegestane bereik van 5-25°C ligt.

De ideale werktempe-
ratuur is 20 tot 25°C

Controleer de temperatuur van de negatieve

accuklem

Gebruik een contactlo-
ze thermometer

Reinig de accu

7.4.2

7.5

MY

De accu opladen

>

®

DE GESCHATTE OPLAADTIJD VAN DE ACCU IS AFHANKELIJK VAN DE OMGEVINGSTEMPERATUUR EN DE
TOESTAND VAN DE ACCUCAPACITEIT:

. BlJ VOLLEDIGE ONTLADING VAN DE ACCU EN EEN OMGEVINGSTEMPERATUUR VAN 20 °C IS DE
VOORSPELDE OPLAADTIJD CA. 8-9 UUR TOT VOLLEDIGE CAPACITEIT.
. BlJ VOLLEDIGE ONTLADING VAN DE ACCU EN EEN OMGEVINGSTEMPERATUUR VAN 20 °C IS DE

VERONDERSTELDE TIJD 1 UUR VOOR EEN MINIMALE CAPACITEIT.

Schakel de hefmagneet uit.

Steek de stekker in de contactdoos aan de voorzijde van het deksel van de accu-aangedreven magneet en sluit
hem dan aan op het elektriciteitsnet met 220 V AC.

Bijaansluitingbeginthet controlelampje voor opladen op het display te knipperenenlicht de LED-staafdiagram
op.

ALS HET LADEN NIET START, GA DAN TE WERK VOLGENS PAR. 8

GEBREKEN VERHELPEN.

Het opladenwordtaangegevendoorknipperende LED's op het staafdiagram op het display van de hefmagneet.
De werkelijke oplaadtoestand kan worden weergegeven door kort op een van de bedieningsknoppen op het
display van de hefmagneet te drukken.

Het einde van het opladen (de accu is maximaal opgeladen) wordt weergegeven door oplichten van alle LEDs
van de staafdiagram. De ingebouwde oplader schakelt over naar onderhoudsmodus.

DOOR NATUURLIJKE VEROUDERING VAN DE ACCU TIJDENS DE LEVENSCYCLUS WORDT DE MAXIMALE
LAADCAPACITEIT VERKLEIND. DIT KAN LEIDEN TOT EEN VERSCHIL IN WEERGAVE VAN DE TOESTAND VAN
DE ACCU NA BELASTING (MAGNETISERING), WAARNA EEN SPANNINGSVERLAGING VOLGT. HET GAAT
ECHTER OM EEN VERSCHIL IN DE ORDE VAN PROCENTEN.

Onderhoudsregistratie

De fabrikant van de hefmagneet beveelt aan om een dagboek van het onderhoud van het hijswerktuig bij te houden. Het
onderhoudsdagboek dient voor de registratie en controle van alle handelingen en onderhoudswerkzaamheden die aan
de hefmagneet zijn verricht, inclusief de mogelijkheid om de aansprakelijkheid voor deze handelingen na te gaan.
Modeltabel voor het onderhoudsdagboek:

Onderdeel:

Datum

Handeling Resultaat Naam Handtekening Opmerking

o1



8  GEBREKEN VERHELPEN

ALS U NIET IN STAAT BENT OM DE WERKING VAN DE HEFMAGNEET NAAR BEHOREN TE HERSTELLEN,
NEEM HEM DAN UIT GEBRUIK EN NEEM CONTACT OP MET DE SERVICE-AFDELING VAN WALMAG
MAGNETICS S.R.0. MET EEN ADEQUATE BESCHRIJVING VAN HET DEFECT.

Mogelijke oorzaken van een onjuiste werking inclusief de aanbevolen corrigerende maatregelen.

Beschrijving van

Mogelijke oorza-

het defect/de- ken van het de- Mogelijke herstelmaatregelen Uitgevoerd door
fecten fect/de defecten

Corrosie van Vochtige omge- Verwijder de corrosie. o
het functionele ving e.d. Conserveer de oppervlakken bij opslag. T
oppervlak.
Corrosievanhet | Afvegen. Verwijder de corrosie.
hijsoog. Breng een beschermende laag aan.
Licht beschadi- Vuiltussende last | Reinig het contactvlak voor plaat- = Schuur het oppervlak handmatig.
gd functioneel en het functionele | singvan de hefmagneet. Herstel grotere inkepingen met 0
oppervlak (ker- oppervlak. een vijl. T
ven, krassen). Schok, val. Vermijd ruwe behandeling.

Zwaar beschadigd
functievlak, slijt-
age van contacto-
ppervlakken met

Vuil, schokken,
vallen.

Bewerk de functionele oppervlakken door ze te frezen.

meer dan10% van
het gebied.
Beschadigingvan | Schok, vas- Vervang het beschadigde hijsoog door een nieuw.
het hijsoog. tklemmen.
Overmatige
slijtage vande
dwarsdoorsnede
van het hijsoog
met meer dan10

%.

Inspectie van de
draagelementen.

Schok, val, vas-
tklemmen.

Neem de hefmagneet uit gebruik en neem contact op met de service-
dienst van WALMAG Magnetics s.r.o.

Verminderd draa-
gvermogen van de
hefmagneet.

De luchtspleet
is groter dan
toegestaan.

Verwijder materialen die luchtspleten veroorzaken.

Dunwandig
materiaal.

Til lasten met geschikte diktes..

Slijtage vande
contactvlakken
met meer dan
10%.

Bewerk de functionele oppervlakken door ze te frezen.

De chemische
samenstelling van
het lastmateriaal.

Corrigeer volgens de tabelin par.6.6.3

Defecte akoestis-

Mechanische

Vermijd ruwe behandeling. Vervang de akoestische signalering door

che signalering. schade. een nieuwe.
Ontkoppelde Controleer de contacten op aansluiting.
contacten.
Onleesbare Beschadiging van | Vervang de beschadigde labels door nieuwe
labels. het oppervlak
door slijtage.
Verminderd Zwakke batte- Vervang de 9V-batterij in de AB door een nieuwe met een spanning
bereik vande af- | rijvande af- vanmeerdan73V.

standsbediening
(AB).

Erknipperen twee
rode strepen op
de AB.

92

standsbediening.




Popis poruchy /
zavady

Mozné priciny
poruchy / zavady

Mozné napravné opatieni

Provadi

Mechanische
schade.

Defecte veili-
gheidsschakelaar.

Vermijd ruwe behandeling, neem contact op met de servicedienst van

WALMAG Magnetics s.r.o.

/

Hetopladenvan | Nietaangesloten

Controleer of de geselecteerde contactdoos onder stroom staat.

debatterijj-het | ophetelnet.

controlelampje  5chade. Inspecteer de schade en neem contact op met de servicedienst van

voor opladen WALMAG Magnetics s.r.o. /
knippert niet.

Opladenvande Defectein- Inspecteer de uitgangsspanning van de oplader en neem contact op

batterij-het LED- gebouwde met de servicedienst van WALMAG Magnetics s.r.o.

-staafdiagram oplader.

geeft de status

niet weer. ‘{

Opladenvande
accu-deaccu
laadt niet op.

Beschadigde accu.

Inspecteer de toestand van de accu, voer een meting uit. Probeer

eventueel de accu te herstellen.

De levensduur van
de accu is voorbij.

Opgeladen accu
-snelle daling
van de oplaadto-
estand.

Vervang de accu door een nieuwe.

Opm.: Gedurende de levensduur van de accu wordt op natuurlijke
wijze de maximale laadcapaciteit verkleind en dan kan sprake zijn van
een snelle verlaging van de accutoestand naar 9 of 8 LEDs. Vervol-

gens moet dat verloop echter standaard zijn.

De hefmagneet  Schade aande
kan nietworden | wikkeling van de
ingeschakeld - er | spoel.

Neem contact op met de servicedienst van WALMAG Magnetics

S.r.o.

weerklinkt een
akoestisch en
visueel signaal.

Onvoldoende
opgeladen accu.

De accu moet een spanning hebben van minstens 12,3 V. Contro-
leer de toestand van de accu, laad hem op of vervang hem.

Ongeldige certi- | De certificering
ficering. isouder dan1
jaar.

Verricht een nieuwe certificering of neem de hefmagneet uit

gebruik.

9  LIJST VAN RESERVEONDERDELEN

Model BM BMP
Afmeting 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Hijsoog LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815
Type-en
. . MA16BL0065957 | MA16BL0065958 & MA16BL0065959 | MA16BL0065960 | MA16BL0065961 = MA16BLO065962
gewichtsplaatje
Afstandsbediening = LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 = LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 = LH30EMBMP1941
Sensorvande yuc60002040 | MAISS00002040 | MAISS00002040 | MAISS00002040  MATSS00002040  MATSS00002040
hijsoogpositie
Acculader12V
(extern) MA15500003040 = MA15500003062 MAI15500003062 | MA15500003062 = MA15500003062 | MA15500003062
Accu12DC MA15500002070 | MA15500002030 | MA15500002030 = MA15500002030 = MA15500002030 = MAI15500002030
Gebruiksaanwijzing Op aanvraag
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INTRODUCCION

Objetivo del manual

Este manual de operacion facilita informaciones relativas a la instalacion, operacién y mantenimiento de imanes de pila
para carga de los siguientes tipos: BM 1350, BM 2500, BM 3600, BM 5000, BMP 1800, BMP 3600

El manual de operacion esta destinado a los siguientes trabajadores:

* Trabajadores responsables por el uso de la maquina (operacidn) y mantenimiento.
* Trabajadores responsables por el transporte, manipulacion e instalacion.

* Jefe del taller, del puesto de trabajo, etc.

@ EL OPERADOR TIENE LA QBLIGACION DE CONOCER EL CONTENIDO DE ESTE MANUAL ANTES DE
MANIPULAR O USAR EL IMAN PARA CARGA.

El manual forma parte del producto y debe conservarse accesible para el operador del equipo y para el préximo uso
durante toda la vida util del producto. jEn el caso de la pérdida o deterioro, pida la nueva documentacidn directamente
al fabricante!

EN EL CASO DE REVENTA DEL PRODUCTO, EL VENDEDOR TIENE LA OBLIGACION DE ENTREGAR CON EL
@ PRODUCTO TAMBIEN EL JUEGO COMPLETO DE LA DOCUMENTACION ADJUNTA, INCLUIDO ESTE MANUAL.

Este documento fue redactado en el idioma checo, conforme normas armonizadas y requerimientos
(Directiva2006/42/CE, Anexo1)

Simbolos usados y su significado

iRESPETE LAS INSTRUCCIONES INDICADAS!
A PELIGRO No respetar las instrucciones puede ocasionar peligro de lesion
(hastamortal).

@ ADVERTENCIA Advertencia de posibles riesgos (p.ej., dafio a la maquina).

x CONTROL, MEDIDA DE SOLUCION Advierte de la necesidad de realizar la actividad segun la

especificacion mas detallada.

@ INFORMACION IMPORTANTE Informacién de granimportancia a que hay que prestar atencion.

Fabricante del equipo

El fabricante de los imanes para carga descritos en este manual es la sociedad:

ﬁ Walmag Magnetics, s.r.o. Hulinsk& 1799/1767 01 Kromé&FiZ Czech republic

[~]  wwwwalmagmagnetics.com % +420.573.341.641 PA  info@walmag.cz

Declaracion de conformidad

Elproyectoy la fabricacién de la maquina corresponden a la Directiva 2006/42/CE del Parlamento en la esferarelativa
aaccesorios de elevacion, articulo 1, letra d, y ostenta la conformidad con los reglamentos y normas siguientes:

EN  13155:2020 Gruas - Seguridad- Dispositivos libremente suspendidos para el agarre de cargas.

EN 150 5817 Soldadura - Uniones soldadas de acero, niquel, titanio y sus aleaciones realizadas por
soldadura por fusion (ademas de soldadura por haz electrénico y por laser) - Determinacion
de grados de la calidad.

EN 1SO 12100:2010  Seguridad de maquinas - Principios generales de la construccion - Evaluacién del riesgo y
reduccion del riesgo.

ISO 3864 Marcas graficas - Colores de seguridad y marcas de seguridad.

En adelante segun las directivas 2014/35/UE y 2014/30/UE del Parlamento Europeo y del Consejo.

@ SIN APROBACION ESCRITA DEL FABRICANTE NO SE DEBEN HACER MODIFICACIONES NI CAMBIOS
ADICIONALES EN EL IMAN PARA CARGA SUMINISTRADO.



2.5

3.2

Responsabilidad del fabricante y plazo de garantia

El fabricante Walmag Magnetics, s.r.o. aludiendo este manual rechaza cualquier responsabilidad en los casos
siguientes:

. Uso del producto en contradiccion con los reglamentos de seguridad y accidentes validos en la UE,
eventualmente en contradiccion con los validos reglamentos locales.

Instalacidn incorrecta o inexperta.

No respeto a las instrucciones de este manual.

Cambios y modificaciones no autorizadas del producto.

Uso y mantenimiento realizado por personal no formado o no capacitado.

Elplazo de garantia del equipo son 12 meses desde la primera puesta en funcionamiento.

Para poder aprovechar la garantia, el cliente (usuario) debe respetar las instrucciones de este manual, sobre todo las

siguientes:

. Eliman debe ser operado dentro del rango del uso y segtin las instrucciones de este manual.

. Esnecesariorealizar correctamente el mantenimiento regular usando piezas de repuesto determinadas por el
fabricante.

. El iman puede ser operado solamente por un trabajador con la capacidad comprobada y la formacion

comprobable segtin apartado 6.4 de este manual

NOSEPERMITEUSODELPRODUCTOY POSIBLES CONFIGURACIONESDIFERENTES ALASDETERMINADAS.
A NO USE EL PRODUCTO EN CONTRADICCION CON LAS INSTRUCCIONES.

LAS INSTRUCCIONES DE ESTE MANUAL NO SUSTITUYEN SINO QUE COMPLEMENTAN LAS

CORRESPONDIENTES ESTIPULACIONES DE LOS REGLAMENTOS VIGENTES DE SEGURIDAD Y

PREVENCION DE ACCIDENTES.

ESPECIFICACION DE IMANES PARA CARGA

Etiqueta de identificacion

En la cubierta trasera del iman para carga se encuentra la etiqueta de identificacion que contiene:

. Tipo deliman para carga, incluido el afio de la fabricacion y numero de fabricacion; peso del iman.
. Tabla de las capacidades de carga para el material S235JR (ST 37) considerando la forma y dimensiones de
las cargas.

Uso y objetivo determinado

El iman de pila para carga fue fabricado para la manipulacién con materiales ferromagnéticos en el plano horizontal
(posicidn horizontal de la carga) con ayuda del equipo de elevacion con la intervencion del operador.

Elobjetivo deliman para carga es la manipulacion/desplazamiento de la carga (material metaltirgico, pieza maquinada,
etc.) aprovechando las fuerzas de atraccion magnética (circuito magnético entre el iman para cargay la carga misma).

Eliman de pila para carga se alimenta por una pila de 12V DC. La fuerza magnética surge durante el paso de la corriente
eléctrica por el embobinado ubicado en el nicleo de acero.

Durante la carga de la pila (enchufe en el panel frontal de 220 V AC), el iman esta fuera de funcionamiento.

Eliman para carga incluye un cancamo que se destina a la suspension directa en el gancho de la gria, eventualmente
para el uso con el accesorio opcional.

A iNUNCA USE OTRA SUSPENSION QUE NO SEA A TRAVES DEL CANCAMO DEL IMAN!

@ EL MODO DE USO DE EQUIPOS OPCIONALES SIEMPRE SE DESCRIBE EN EL MANUAL DE USO DEL
ACCESORIO CORRESPONDIENTE.
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3.3 datos técnicos basicos
MODELO BM 1350 BM2500 | BM 3600 BMs5000 | BMP18oo | BMP 3600
Longitud mm 272/309 | 402/437 | 1030/1050 | 1202/1200 470/475 760/764
Anchura mm | 242/262  242/262 = 242/262 242/300 238/242 253/263
Altura mm 508 512 512 527 659 713
Altura interior del cancamo mm 90 90 90 90 90 90
Altura de la suspensién mm 483 487 487 502 634 688
Capacidad de la pila mm 35 75 75 75 75 75
Tension de entrada (50-60 hz) VAC 230 230 230 230 230 230
Potencia W 55 72 103 144 130 144
Peso del imén kg 60 72 180 203 167 420
et T S R R TR
MATERIAL LLANO
Capacidad de carga kg 1350 2500 3600 5000 1800 3600
(I;/Ieir;.a?;:sor para max. Capacidad i 38 50 25 50 50 70
(Ccaoz'c}‘cizr;lsd*de EIEFICHEYER S kg 2700 5000 7200 10000 3600 6800
MATERIAL CIRCULAR
Capacidad de carga kg - - - - 1130 2260
Diametro (d min - d max) mm - - - - 40-440 45-500
Capacidad de carga ensayada kg - - - - 2260 4520

NOTA: *Material para el ensayo de desprendimiento en llano - grosor 80 mm, Ra1,6, 5235JR (ST 37)

3.4

3.5

3.6

3.7
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Fuentes de energia

El iman para carga necesita para su funcion correcta la alimentacién suficiente por la corriente eléctrica que se
asegura por la recomendada pila de 12V DC fgFORTE Deep Cycle AGM:

. Para el tipo BM 1350 es la pila FG12-35D - 35 Ah
. Para otros tipos de imanes para carga es la pila FG12-75D - 75 Ah

Elcontrol remoto se alimenta por la pila de 9V.

Condiciones estandares del ambiente para el uso

Los imanes para carga se destinan al uso en el ambiente interior y exterior, siempre con los parametros siguientes:
humedad hasta 80 %, temperatura del aire de 0 a 50 °C.

{ESTAPROHIBIDO USAR EL IMAN PARA CARGA CON LLUVIA, EN UN AMBIENTE CON PELIGRO DE INCENDIO
0 EXPLOSION O AMBIENTE CON VAPORES, HUMO 0 POLVO QUE PUEDA TENER UN EFECTO CORROSIVO
O ABRASIVO!

Para el funcionamiento planeado en condiciones de un ambiente diferente que el estandar, el fabricante le ofrecerd asu
peticion un modelo especial de imanes para carga.
Emisiones al ambiente

Durante el funcionamiento del iman para carga no se producen emisiones.

lluminacion y visibilidad en el puesto de trabajo

Durante el funcionamiento del iman para carga es indispensable la iluminacion suficiente de la zona de trabajo donde se
usa eliman. La iluminacion tiene que permitir al operador la realizacion y control del proceso correcto durante todas las
acciones en toda el area de manipulacion.



3.8

3.9

3.10

3.10.1

3.10.2

3.10.3

Ruido

Elruido producido por el propio iman no supera los valores permitidos, sin embargo, el iman trabaja con materiales que
st pueden producir ruido durante la manipulacion.

@3 LA OBLIGACION DE MEDIR EL NIVEL DEL RUIDO EN EL PUESTO DE TRABAJO SE IMPUTA AL USUARIO.

Vibraciones

Durante el funcionamiento normal del iman para carga no se producen vibraciones, con excepcion del proceso de la
desmagnetizacion del material sujetado al terminar la manipulacion.

Restricciones del funcionamiento
Pila de alimentacién12 VDC
Use solamente la pila recomendada fgFORTE Deep Cycle AGM para los tipos determinados segtin el apartado 3.4.

@ S| SE USA OTRO TIPO DE PILA, EL GRAFICO DE BARRAS DEL ESTADO DE LA PILA NO VISUALIZARA
CORRECTAMENTE EL ESTADO DE LA CARGA (LA CAPACIDAD RESTANTE) DE LA PILA.

Para trocar la pila por una nueva, la nueva pila debe tener la tension superior de 12,3V, sino, el iman no puede arrancar.

c SI LA TENSION DE LA PILA BAJA A MENOS DE 8 V, EL IMAN SE DESCONECTARA AUTOMATICAMENTE
PARA PROTEGER LA PILA DE LA DESCARGA PROFUNDA'Y SU DETERIORO.

Dentro del marco del ciclo de vida de la pila el uso reduce el estado de carga méaxima (capacidad), no se trata de un
defecto sino de un fenémeno natural.

Elambiente frio reduce la capacidad y duracion de la pila.

Pilas del control remoto

La pila del control remoto tiene la tension nominal 9 V. Si la tension baja amenos de 7,3 V, puede disminuir el alcance de
la sefial (por estandar se garantiza el alcance de 5m).

También con lareduccion de la pilaa 6V es posible transmitir la sefial, pero con el alcance minimo.

Paratrocar la pila por una nueva, la nueva pila debe tener la tensidn superior de 8,3V, sino, el aviso de la tension baja de
la pilano se borrara.

Un ambiente laboral con la visibilidad disminuida por polvo o humo puede reducir el alcance de la sefial transmitida por
el control remoto.

Desgaste del iman para carga

La posibilidad del uso del iman para carga, siempre que se use correctamente y se realice sumantenimiento, depende
del desgaste de sus partes:

. Desgaste del cancamo (por friccién o aprietes del gancho o dispositivo auxiliar de suspension) es
maximo 10 % de la dimension original.

. El conector de seguridad debajo del cancamo (funcién de seguridad contra la desconexion indeseada con la
carga levantada).

. Superficies activas del iman para carga - dafio maximo hasta el 10 % de la superficie.

. Estadoy condicion de la pila de alimentacion.

EVENTUALMENTE EN LA SEGURIDAD DEL MISMO!

EL USO INADECUADO O EL INCUMPLIMIENTO DE LAS INSTRUCCIONES DE ESTE MANUAL PUEDEN

c {EL DESGASTE PUEDE INFLUIR DESFAVORABLEMENTE EN LA POTENCIA DEL IMAN PARA CARGA,
@ AFECTAR NEGATIVAMENTE A LA UTILIDAD PREVISTA DEL IMAN ELEVADOR.
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4  MEDIDAS DE SEGURIDAD

4.1 En general

Eliman fue disefiado para garantizar el uso seguro.

Elpeligro paratrabajadores durante todo el ciclo de vida deliman se puede eliminar completamente o reducir al minimo
con la condicion que el producto siempre se use de acuerdo con este manual por el personal autorizado y bastante

capacitado.

4.2  Grupos de cualificacion de los trabajadores de operacion y mantenimiento

Para trabajar con el iman de pila y para realizar su mantenimiento se definen los siguientes grupos de la clasificacion

de los trabajadores:

Pictograma

S

Tipo del trabajador

Operador

Persona expertamayor de 18 afios, capacitada e instruida en cuanto alarealizacion de las acciones
con la maquina durante la manipulacion. Realiza el mantenimiento basico. Los requerimientos se
indican en el apartado 6.4.

Trabajador del mantenimiento mecanico

Persona expertamayor de 18 afios, capacitada e instruida en cuanto a larealizacién de las acciones
con procedimientos mecanicos normales. Realiza el mantenimiento o reparaciones dentro del
rango de las condiciones normales. Los requerimientos se indican en el apartado 7.2.1.

Trabajador del mantenimiento mecanico - especialista; técnico de equipos de elevacion
Persona experta mayor de 18 afios, técnico formado especialmente o instruido por la sociedad
Walmag Magnetics, s.r.o.y habil para larealizacion de acciones fuera del marco del mantenimiento
oreparaciones normales. Los requerimientos se indican en el apartado 7.2.2.

Trabajador del mantenimiento eléctrico

Persona expertamayor de 18 afios, capacitada e instruida en cuanto alarealizacion de las acciones
bajo las condiciones normales. Realiza el mantenimiento y servicio del equipamiento eléctrico.
Los requerimientos se indican en el apartado 7.2.1.

Trabajador del mantenimiento eléctrico - especialista

Persona experta mayor de 18 afios, técnico eléctrico formado especialmente o instruido por
la sociedad Walmag Magnetics, s.r.o. y habil para la realizacion de acciones fuera del marco del
mantenimiento o reparaciones normales. Los requerimientos se indican en el apartado 7.2.2.

4.3 Posibles riesgos y su eliminacion

Enlatablasiguiente se describen posibles riesgos y peligros que pueden surgir durante el trabajo con el iman para carga
y lamanera de prever tales riesgos.

Peligro/Riesgo Prohibicién/Advertencia Prevencién
No permita el manejo de la maquina por .
pe J 1qutna p La persona autorizada al uso debe
trabajadores menores de 18 afios, no
; ) . respetar todos los reglamentos para
instruidos e inexpertos. ; L .
. , garantizar lamaxima seguridad y respe-
Peligro de caida de la carga con con- No transporte personas. . .
. iy A tar consecuentemente las instrucciones
secuencia de la lesién permanente en No use lamaquina siesta en mal estado de este manual
consecuencia del uso no autorizado. fisicoy psiquico. -
A , Asegure el iman para carga contra un uso
No use lamaquina para otros fines que .
. . ; . no autorizado.
los determinados (tiro, tendido, alinea- ) . . o
- . . Impida manipulaciones no permitidas.
cion del material, etc,, se prohiben)
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Peligro/Riesgo

Prohibicién/Advertencia

Prevencion

Peligro de caida de la carga con conse-
cuencia de la lesion permanente en conse-
cuencia del estado técnico

No use el iman para carga hasta que no
esté completamente funcional.

No use el iman en un ambiente inadecuado
(ambiente explosivo, humedad de mas del
80 %).

No encargue el mantenimiento al personal
no cualificado.

No use piezas no originales e incompati-
bles para el mantenimiento.

Respete el plan de controles, incluidas las
reparaciones a tiempo.

Nunca elimine ni modifique los elementos
de seguridad.

No modifique las caracteristicas de fun-

cion, eficacia del iman ni sus componentes.

No realice reparaciones temporales en
contradiccion con las instrucciones para el
mantenimiento.

Realice el control de todos los elementos
de seguridad.

Controle el ambiente para su uso.

La persona responsable por el manteni-
miento debe respetar todos los reglamen-
tos para garantizar la maxima seguridady
respetar consecuentemente las instruccio-
nes de este manual.

Encargue el mantenimiento al personal
cualificado.

Compre piezas de repuesto originales.
Registre debidamente el estado deliman,
sus defectos y reparaciones.

Respete el plan del mantenimientoy
controles.

Peligro de la caida de la carga con conse-
cuencia de la lesién permanente en con-

secuencia de los movimientos durante la
manipulacion

Evite el peligro de la caida de la carga con
consecuencia de la lesién permanente en
consecuencia de los movimientos durante
la manipulacion impidiendo oscilaciones
de la carga durante la manipulacion.
Durante la manipulacion con la carga evite
su contacto con obstaculos.

Durante la manipulacion con la carga no
use movimientos combinados, no aprove-
che la velocidad méaxima delrodado en las
posiciones extremas de la manipulacidn.
No haga cambios bruscos del sentidoy
velocidad de la manipulacion.

Respete las instrucciones de este manual.
Use equipos de proteccion (ropa de tra-
bajo, casco, guantes, calzado de trabajo,
protectores del o{do).

Controle el punto de gravedad durante el
levantamiento: no debe superar 5°- en caso
contrario interrumpa inmediatamente la
manipulacion, arregle la posicion del imany
repita la accion.

En llegadas al fin de la trayectoriause la
velocidad de llegada al fin evitando la carga
dinamica.

Coloque la carga solamente en una base
estable.

Tenga un cuidado especial durante toda la
manipulacidn con la carga (levantamiento,
desplazamiento, descarga).

Desactive el iman tan s6lo cuando la carga
esté bien apoyada.

Peligro de atrapado de los dedos con
consecuencia de una lesion permanente
debido al aplastamiento en la zona del
cancamo

No meta las manos en la zona del canca-
mo.

Use guantes de proteccion.

Peligro de atraccion espontanea con con-
secuencia de una lesion debido a la mani-
pulacion con el iman para carga activado

Nunca deje partes del cuerpo debajo del
iman para carga activado

Tenga en cuenta que puede producirse la
atraccion espontanea del material ferro-
magnético durante su entrada en el campo
magnético, sobre todo en estos casos
Sise usa la funcién TIP-OFF: después del
fin del trabajo en este modo, el iman puede
quedarse sin carga, no obstante, su poten-
cia se puede mantener al nivel del 100%.
Carga fina amanipular: lineas de fuerza
magnéticas penetran por la carga y pueden
atraer otro material al iman.

Peligro del impacto en una parte del cuer-
po por la carga suspendida

No deje la carga levantada / iman sin
control.

Respete las instrucciones de este manual.

Peligro de la caida de la carga con conse-
cuencia de la lesion permanente o muerte
en consecuencia del uso de una instalacion
inadecuada

Use solamente dispositivos certificados
de suspension en la grua.

Respete las instrucciones de este manual.
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Peligro/Riesgo

Prohibicién/Advertencia

Prevencion

Peligro de ondas magnéticas con conse-
cuencia de lamuerte o lesion permanente
debido al dafio del marcapasos o atraccion
de un drgano postizo

Impida el acceso a la zona con la apari-
cion del campo magnético a personas no
autorizadas.

Consulte al médico.

Respete las instrucciones de este manual.
Marque zonas con la aparicion de cam-
pos magnéticos (distancia de proteccién
min.5m).

Peligro de corte con consecuencia de una
lesion debido a la limpieza de las superfi-
cies de funcién de la maquina

No trabaje sin equipos de proteccion.

Use guantes de proteccion.
Use productos de limpieza (cepillo de
acero, lima, etc.).

Peligro de atrapado de los dedos con
consecuencia de una lesién permanente
debido al aplastamiento en la zona del
cancamo

No meta las manos en la zona del canca-
mo.

Use guantes de proteccion.

Peligro de caida de la carga con conse-
cuencia de la lesion permanente o muerte
en consecuencia de ladescarga de la pila
de alimentacion

No manipule la carga con la pila débil.
Véase la indicacion del estado de la pila en
el panel frontal.

Nunca deje el iman activado con la carga
levantada sin control.

Inmediatamente tras el aviso de la capaci-
dad baja de la pila termine la manipulacion
cuanto antes (en 2 minutos) y cargue la pila
-veéase el apartado 7.4.2.

Peligro de lesién por la corriente eléctrica
con la consecuencia de una lesion perma-

nente o muerte debido al contacto con los
conductores bajo tension durante la carga

No use cables eléctricos dafiados.

Siempre realice correctamente el manteni-
miento eléctrico; estudie este manual.

Peligro de caida de la carga con conse-
cuencia de la lesion permanente o muerte
en consecuencia de la superacion de la
capacidad de carga maxima

No supere la capacidad de carga de los
dispositivos de amarre, deliman para car-
ga nidel conjunto (la capacidad de carga
de lagrtia debe superar el dispositivo de
amarre +{man para carga + carga).
Determine correctamente la capacidad de
carga del iman para carga en dependen-
cia de las restricciones (espacio de aire,
forma, grosor, etc.).

La plena cobertura de los polos magnéti-
cos por la carga (superficies de funcién)
tiene que ser equilibrada también.

No levante la carga por el lado mas pequefio.
No supere el rango de temperaturas per-
mitido del iman para carga.

Respete las instrucciones de este manual.
Verifique siempre las informaciones del
material manipulado (composicion, dimen-
siones, etc.), incluido el peso y compare con
latabla - véase el apartado 6.6.4.

Peligro de caida de la carga con conse-
cuencia de la lesién permanente en conse-
cuencia de laforma de la carga

No levante cargas de seccidn circular
(varas, tubos) con el tipo BM.

Cargas moldeadas, por ejemplo, perfiles L,

perfiles |, etc.

5  PREPARACION PARAEL USO

Respete las instrucciones de este manual.
Verifique siempre las informaciones del
material manipulado (composicion, dimen-
siones, etc.), incluido el peso y compare con
la tabla - véase el apartado 6.6.4.

iLAREALIZACION INCORRECTA DE LAS SIGUIENTES ACCIONES PUEDE OCASIONAR RIESGOS GRAVES EN
CUANTO A LA SEGURIDAD DE PERSONAS DURANTE LA INSTALACION Y EL FUNCIONAMIENTO POSTERIOR
DEL IMAN DE CARGA!

Eliman de pila para carga se suministra completamente montado. Su funcionamiento es posible tan sélo después de la
realizacion de las actividades descritas en adelante por los trabajadores encargados de la manipulacion, instalaciény
puesta en funcionamiento de la maquina.

5.1  Recepcion y desembalaje
. Verifique laintegridad del embalaje.
. Verifique los documentos de transporte.
. Verifique la documentacion adjunta, sobre todo la relativa al iman para carga suministrado.
. Verifique la integridad del suministro: el cable de alimentacién y el control remoto se encuentran en el

compartimiento de la cubierta trasera de la pila.

INFORME INMEDIATAMENTE AL TRASPORTISTA DE EVENTUALES DANOS U OTROS FALLOS.
EN EL CASO DE UNA DISCREPANCIA DEL ALBARAN CON EL PEDIDO HAGA EL FAVOR DE CONTACTAR
A WALMAG MAGNETICS, S.R.0.

¢
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5.2
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. Asegure el espacio adecuado con la base llana para la descarga. La capacidad de carga del equipo de
manipulacion debe corresponder a los parametros del iman para carga.

. Después de sacar el iman para carga del relleno (habitualmente espuma) agarre el imén directamente por el
cancamo.

. Después de sacar eliman para carga de la caja coloque el mismo en una base limpia, sélida y horizontal.

Almacenamiento

En periodos fuera de funcionamiento coloque el iman en lugares reservados a este fin, el ambiente del almacén debe
cumplir los parametros del apartado 3.5.

Antes del almacenamiento a largo plazo haga lo siguiente:

. Cargue la pilaa su plena capacidad (véase el apartado 7.4.2) - recargue la pila cada 6 meses.
. Desconecte el contacto de la pila
. Aplique la proteccién contra la corrosion de las superficies funcionales del iman para carga (productos

conservadores adecuados para acero S235JR).

Al finalizar el almacenamiento a largo plazo haga lo siguiente:

. Control visual del iman para carga.
. Quite la proteccion anticorrosiva de las superficies funcionales.
. Verifique sino esta dafiada la pila, conéctelay carguela a plena capacidad (véase el apartado 7.4.2).

Nueva puesta en funcionamiento después del almacenamiento

Verifique el vigor de la certificacidn y haga las acciones segun el apartado 6.5.

FUNCIONAMIENTO DE IMANES PARA CARGA

Partes principales de imanes para carga

Cable de alimentacion
Cancamo

Asas

Cubierta trasera de la pila con la etiqueta
Pila12VDC

Cuerpo deliman
Controlremoto IR
Conector de seguridad
Cubierta delantera

Panel de indicacion
Botones de mando

Toma de alimentacion
Bocina de alarma aclistica

Figura1-Partes principales de imanes para carga

Elementos de mando
Pantalla del control remoto

Visualiza el aviso de la pila debil en el dispositivo de mando. En caso de que la tension de la pila baje amenos de 7,3V, en
la pantalla se visualizan dos rayitas centellando - véase el apartado 3.10.2

Con las funciones VARIABLE FORCE (véase el apartado 6.8.1) y TIP-OFF (véase el apartado 6.8.2), en el control remoto

se visualiza el trascurso de la disminucion de la potencia magnética en la escala de 0 a 99 (no se trata del valor en
porcentaje).
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6.2.2

6.3

6.3.1

6.3.2
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Panel de indicacion

El panel de indicacidn (Figura 2) se encuentra en la cubierta delantera encima de los botones de mando y visualiza las
siguientes informaciones:
. Piloto verde READY
sefializa el estado "el iman estd activo" = para carga
eliman genera el campo magnético.

. Piloto amarillo VARIABLE FORCE
sefializa la funcion adicional en curso.
. Piloto amarillo TIP-OFF b
sefializa la funcion adicional en curso. @ & owes Y ) omas=
. Piloto rojo DANGER Y —_
advierte del estado que exige un cuidado WILMAG
especial del operador.
. Piloto amarillo CHARGE

sefializa la carga de la pila de alimentacion Figura 2-Panel de indicacién

deliman para carga.

. Los pilotos del estado de la pila sefializan el estado de la pila durante el trabajo con el iman o el transcurso
de la carga de la pila (por medio del grafico de barras LED que contiene 10 bombillos led: 10 a 4 verdes, 3a 2
anaranjados, 1rojo).

El transcurso de la indicacién del estado de la pila es el siguiente:

Seiializacion Estado indicado

Todos los pilotos alumbranenverde | Lapila esta cargada a su capacidad maxima.

Alumbran 3 bombillos anaranjados La pila esta cargada a 30 % de la capacidad segura.

Alumbra1bombillo rojo La carga de la pilabajo a menos del 9 % de la capacidad segura.

Centella1bombillorojoy alavez

cuena la alarma actstica iConcluya cuanto antes el trabajo con el imany recargue la pila de alimentacion!

Centella1bombillorojoy alavez iDescargue inmediatamente de modo seguro el iman con la carga!
suena el alarma acusticay centellael |Lapilano proporciona mas la tension segura para el trabajo.
piloto Danger Este estado esta grabado en la memoria de seguridad de la unidad.

CONEL NIVE'L BAJO DE LA TENSION DE LA PILA NO ES POSIBLE VO'LVER A CQNECTAR EL IMAN TRAS SU
@ DESCONEXION HASTA QUE SE RECARGUE LA PILA DE ALIMENTACION A LA MINIMA CAPACIDAD SEGURA
(MIN.12,3 V).

Dispositivos de seguridad

iNUNCA TRABAJE CON EL CONECTOR DE SEGURIDAD SIN FUNCION O DANADO O CUANDO SUENE LA
BOCINA DE ALARMA!

Conector de seguridad

Conector de seguridad (pos. 8, Figura 1) se encuentra debajo del cancamo y sirve para garantizar la seguridad del
operador. El conector de seguridad bloquea la desconexidn del iman tras el levantamiento del cancamo.

Bocina de alarma actstica

La bocina de alarma acustica (pos. 13, Figura 1) se encuentra en la cubierta delantera a la izquierda debajo de los
botones de mando y sus funciones son las siguientes:
. Con la sefial acustica advierte del largo estado de inactividad durante el estado activado deliman:

- con el iman acostado después de 15 segundos,

- con el iman levantado después de 3 minutos.

. Transmite lasefial acUstica de alarma para el operadory su alrededor sise seleccionan las funciones VARIABLE
FORCE y TIP-OFF.

. Transmite la sefial actstica de alarma para el operador y su alrededor si se dafia la bobina del iman.

. Transmite la sefial acUstica de confirmacion del requerimiento recibido.



6.4 Requerimientos para el operador

c {EL OPERADOR DEL IMAN DE PILA ES RESPONSABLE POR EL PROCESO LABORAL SEGURO CON EL IMAN
PARA CARGA, POR EL CONTROL DIARIO Y EL MANTENIMIENTO DEL EQUIPO!

El trabajador que trabaja con el iman de pila para carga debe cumplir los siguientes requerimientos:

. Debe conocer bien el contenido de este manual de operacion.
Debe ser apto fisicay psiquicamente para el trabajo con el iman.
. Debe ser capacitado en cuanto al uso de equipos de elevacion.
. Debe conocer todos los riesgos relacionados con el uso del iman de pila (véase el apartado 4.3).

El operador del iman para carga realiza sobre todo las siguientes actividades laborales:
Manipula con cargas por medio deliman para carga.

Limpiay realiza reparaciones menudas de superficies en funcion.

Almacena eliman a corto plazo.

Realiza el control diario del iman para carga

Recarga la pila del iman

Colabora con trabajadores del mantenimiento

6.5 Puesta en funcionamiento
6.5.1  Conexion de la pila

APRETANDO LOS BOTONES DE MANDO EN EL PANEL O EN EL CONTROL REMOTO SE LOGRA LA

A MAGNETIZACION O SE ACTIVA EL IMPULSO DE DESMAGNETIZACION. COMPRUEBE QUE NO PUEDA
PRODUCIRSE UNA INFLUENCIA INDESEABLE EN MATERIALES FERROMAGNETICOS DEBAJO DEL IMAN
DE PILA PARA CARGA.

1. Afloje y desatornille dos tornillos que
sujetan la cubierta de la pila (la pila se
encuentra debajo de la cubierta trasera
- véase la foto)

2. Conecte conductores eléctricos con los
contactos de la pila. El conductor rojo al
borne (+);el conductor azul al borne (-).

3. Coloque de vuelta la cubierta de la pila asegurandola con el apriete de los tornillos.

6.5.2  Ajustey prueba de la funcién

Eliman ya viene ajustado de fabrica junto con el control remoto suministrado.

A ANTES DE INICIAR LA PRUEBA DE FUNCION ESTABLEZCA CON SEGURIDAD EL IMAN.
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6.6
6.6.1

6.6.2
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Prueba de la funcidn - mando con botones en el iman para carga

1.

Ui W

Apretando y aguantando el botdn verde ON realice la magnetizacion. Se escuchard la sefial actstica que avisa
larecepcionyrealizacidn de lainstrucciony empiezaa centellar el piloto verde READY en el panel de indicacion.
Elmaterial serd atra{do al iman.

Levante el cancamo a la posicién maxima para desconectar el contacto de seguridad. El piloto READY
alumbrara permanentemente.

Apriete el botdn rojo OFF - jel imanpara carga no se debe desconectar!

Coloque el cdncamo de vuelta a la posicidn natural - se conectara el contacto de seguridad.

Apriete y aguante el boton rojo OFF. El iman emitira el impulso de desmagnetizacion (alumbra el piloto rojo
DANGER)y se desconectara.

Prueba de la funcidn - mando con botones en el control remoto
Durante la prueba de la funcidn con el control remoto proceda segun el procedimiento antes descrito. Use los botones
en el control remoto.

¢
X

iEN EL CASO DEL USO DE VARIOS IMANES PARA CARGA CON UN CONTROL REMOTO ES NECESARIO
REALIZAR LA PRUEBA DE LA FUNCION CON TODOS LOS IMANES PARA CARGA!

SI NO FUE POSIBLE REALIZAR EXITOSAMENTE LA PRUEBA DE FUNCION, ENTONCES PROCEDA SEGUN
LAS INSTRUCCIONES DEL APARTADO 8.
ELIMINACION DE DEFECTOS.

Limites del uso del iman para carga

En general

Evaluando la conveniencia del uso del iman considere los pardmetros siguientes:

Colocacion delimanen la carga.

Composiciénquimicadelmaterialde lacarga-aleaciones delhierrotienendiversas caracteristicas magnéticas
dependiendo del contenido de elementos quimicos, hecho que disminuye la capacidad de carga del iman -
véase el apartado 6.6.3, Tabla de correcciones - composicién quimica.

Forma de la carga (llana, circular) - los limites dependen de la forma de la superficie de contacto, incluida la
limitacidn por la longitud excesiva - véase apartado 6.6.4

Espacio de aire - o sea, la distancia no magnética entre la superficie de funcién (de contacto) del imanyy la
carga a manipular, incluidos defectos superficiales, irregularidades, contaminacion y presencia de materiales
no magnéticos (papel, tinta, folio, etc.)

Grosor del material de la carga - para cerrar el circuito magnético es necesaria cierta seccion del material.
Con la capacidad de carga maxima del iman se determina el grosor minimo - véase el apartado 6.6.4. Con la
disminucidn del grosor vareduciéndose la capacidad de carga deliman.

Temperatura del material: el rango de las temperaturas admisibles es -10 a +70 °C. Con una temperatura mayor
se produce la degradacién de la masa de proteccion alrededor de la bobina (puede causar el dafio permanente
eneliman).

Ciclo de trabajo - su duracidn esta limitada por la potencia de la pila, 8 horas con la carga de 50%.

La capacidad de carga minima del equipo de elevacion (p.ej. griia) debe ser la suma del peso de la carga y del
iman para carga, incluido un eventual accesorio.

Ubicacion del iman

Coloque el iman de modo simétrico justo encima del punto de gravedad de la carga (con la mayor precision posible).
Orientacion del imanrespecto a las dimensiones "An"y "L" véase la Figura 3.

Figura 3 - Ubicacion del iman



Manipulando con las cargas (sobre todo chapas), en los extremos sueltos puede producirse el combo debido a la
gravitacion. El combo causa el aumento de la carga en el area de la "magnetizacion” del objeto cargado. Siempre oriente
el canto magnético mas largo hacia esta carga. Si el iman estuviera colocado con el canto mas corto, facilmente podria
ocurrir el desprendimiento, es decir, la calda del objeto cargado.

6.6.3 Tabla de correcciones - composicion quimica

La influencia de la composicién quimica del acero en las caracteristicas magnéticas se indica en la tabla siguiente:

Tipo

BM BM BM BM BMP BMP

Material % 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Acero37(S235JR) | 100 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Steel 52 (E 295) 96 1296 2400 3456 4800 1728 3456
Acero colado 90 1210 2250 3270 4500 1620 3240
Inoxidable 430F 50 670 1250 1800 2500 900 1800
Hierro fundido 45 600 1125 1620 2250 810 1620
Niquel 10 135 250 360 500 180 340

6.6.4 Limites de pesos de manipulacién (acero de carbono ST 37 [S 235 JR])

Lainfluenciade laforma, grosor del material, espacio de aire, limite de la longitud del objeto cargado, en la capacidad de
carga deliman se indica en la tabla siguiente.

@ MODIFIQUE LOS LIMITES INDICADOS POR LA CORRECCION DE LA INFLUENCIA DE LA COMPOSICION
QUIMICA DEL MATERIAL A MANIPULAR - VEASE EL APARTADO 6.6.3.
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Superficie rectificada lisa y limpia Oxidada y laminada en calor Superficie aspera e irregular Superficie muy irregular
Espacio de aire <0,imm Espacio de aire 0,1- 0,3 mm Espacio de aire 0,3 - 0,5 mm Espacio de aire >0,5 mm
Dimensiones max. Peso Dimensiones max. Peso Dimensiones max. Peso
L > An (mm) limite (kg) L > An (mm) limite (kg) L > An (mm) limite (kg)
238 2130x2130 1360 1900 x 1900 1160 1700 x1700 900
o 25 2130x 2130 950 1830 x1830 890 1830 x1830 770
E 19 2130 x 2130 660 1830 x1830 580 1830 x 1830 500
E 13 2130 x 2130 370 1830 x1830 340 1520 x 1520 260
10 1830 x 1520 180 1520 x 1520 160 1520 x 1520 150
6 1220 x1220 90 1220 x1220 86 1220 x1220 80
260 | 2400x2400 2500 2400 x 2100 2100 2100 x 2100 1750
38 2400 x 2400 1850 2400 x 2100 1620 2100 x 2100 1350
8 25 2400 x 2400 1200 2400 x 2100 1130 2100 x 2100 950
~ 19 2400 x 2100 800 2100 x 2100 700 2100 x1800 610
E 13 1800 x1800 370 1800 x1800 360 1800 x1800 330
10 1800 x 1500 250 1800 x 1500 200 1800 x 1500 180
6 1500 x 1200 10 1500 x 1200 100 1500 x 1200 90
=50 | 3600x3300 5000 3300 x 3300 4200 3000 x 2700 3500
38 3300 x 3300 3700 3300 x 3000 3240 3000 x 2700 2700
§ 25 3300 x 3300 2400 3300 x3000 2260 3000 x 2700 1900 _
| 19 3000 x 2700 1600 3000 x 2700 1400 2700 x 2700 1220 -%
E 13 2700 x 2400 740 2700 x 2400 720 2400 x 2400 660 E
10 2100 x 2100 500 2100 x 2100 400 2100 x 2100 360 £
E
6 1800 x1800 220 1800 x1800 200 1800 x1800 180 2
=25 | 6000 x 3000 3600 6000 x 2700 3270 4500 x 3000 2730 @
ol 19 6600 x 2400 2430 6000 x 2400 2230 4500 x 2400 1960 E
§ 13 5100 x 2400 1250 4800 x 2400 180 4500 x 2400 1090 —5
E 10 3900 x 2400 720 3600 x 2400 660 3300 x 2400 610 S
6 3600 x1800 340 3300x1800 300 3300 x1500 270
3 2400 x1800 10 2100 x1800 100 1800 x 1800 90
250 | 2000x 2000 1800 1700 x 1500 1030 1500 x 1500 930
38 1900 x 1900 1130 1800 x 1500 930 1800 x 1500 850
080 25 2100 x 2100 1020 2100x1800 840 2100 x1800 760
a | 19 2400 x 2100 800 2100 x1800 660 2100 x1800 590
E 13 2400 x 2100 570 2100 x 2100 470 2100 x1800 420
10 2100 x 2100 390 2100 x1800 310 2100 x1500 270
6 2000 x 2000 250 2000 x 1500 200 1800 x 1500 150
270 = 3600 - 3400 - 3200
40 2700x 2700 2275 2400 x 2400 2440 2400 x 2100 2320
§ 30 3000 x 3000 1730 2700 x 2700 1570 2700 x 2400 1420
g_‘ 20 3000 x 3000 1250 2700 x 2700 1140 2700 x 2400 1050
E 15 3000 x 3000 920 2700 x 2700 840 2700 x 2400 780
10 2700x 2700 610 2700 x 2400 580 2400 x 2400 520
6 3000 x 2700 370 2700 x 2400 350 2700 x 2400 320
‘ Diametro (mm) Limite de peso (kg) Longitud
BMP1800 =~ BMP3600  BMP1800 =~ BMP3600 = méx.(mm)
BMP 1800/3600 Tipode lacarga D40-D 440 D 45-D500 1130 2260 6000
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6.7

6.7.1

6.7.2

Trabajo con el iman para carga
A NO INICIE EL TRABAJO ANTES DE CONOCER EL CONTENIDO DE ESTE MANUAL.

Preparacion para la manipulacion

. Verifique el estado del iman para carga - eliméan debe estar en plena funcion, completo, etc.

. Limpie las superficies en funcion del iman y las superficies de asiento en la carga (elimine espacios de aire
indeseables causadas por la suciedad).

. Cologue el imdn en el objeto a cargar (material manipulado de pardmetros conocidos) en la posicién sobre el
punto de gravedad (véase el apartado 6.6.2).

. Compruebe la capacidad de carga del conjunto: la capacidad de carga de la griia debe ser mayor que la suma de
los pesos de la carga y deliman para carga, incluidos los accesorios.

. Compruebe la capacidad de carga del iman para carga respecto al tipo de la carga (véase el apartado 6.6.4)

Mando basico del iman para carga e indicacion del estado

Los botones de mando se encuentran en la cubierta delantera deliman para cargajunto con el panel de indicacién (véase
laFigura 4). Los botones de mando sirven para controlar las funciones basicas del iman.

Figura 4 - Botones de mando en el iman para cargay el panel de indicacion

Conexidn del iman

. Apriete y aguante el boton verde ON.

: Se escuchara la sefial acUstica que avisa larecepciony ejecucion de la sefial.

: Empieza a centellar el piloto verde READY en el panel de indicacion del iman de pila.
: Eliman se magnetizay se pone activo.

PARA LA EVENTUAL DESCONEXION TIENE QUE LEVANTAR Y VOLVER A COLOCAR EL CANCAMO
@ (DESCONEXION'Y CONEXION DEL CONECTOR DE SEGURIDAD).

Durante elinicio de lamanipulacién (desconexién del conector de seguridad debajo del cdncamo), el piloto verde READY
alumbrard permanentemente.
Desconexidn del iman con el impulso automatico de desmagnetizacién

. Después de terminar la manipulacién coloque el iman para carga de vuelta a una superficie solida y horizontal.
. El cancamo conecta el conector de seguridady el iman se podra desconectar (el piloto verde READY centella).
. Apriete y aguante el boton rojo OFF en la cubierta delantera del iman.

. Eliman emite elimpulso de desmagnetizacion (alumbra el piloto rojo DANGER), avisa su fin por la sefial acustica

y pasa al estado desconectado.

Impulso independiente de desmagnetizacién

. Con el iman desconectado apriete y aguante (2 s) el botdn rojo OFF, asi se activara solamente el ciclo de
desmagnetizacion (la funciodn sirve para mejorar la desmagnetizacion del objeto cargado).

Visualizacién del estado de la pila (solamente en el panel)

. Con el iman desconectado apriete y enseguida suelte el botdn verde ON en la cubierta delantera - en el panel
de indicacidn se visualiza el estado de la pila.
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6.7.3

6.7.4

1o

Mando con ayuda del control remoto

El control remoto (CR) emite érdenes al iman para carga por medio de la radiacion
infrarroja (IR).

Para la funcién correcta dirija la parte de transmision del control remoto al panel
de indicacidn deliman manteniéndolo as{ durante el envio de érdenes.

SISE PIERDE EL CONTACTO VISUAL ENTRE EL CONTROL REMOTO Y EL
PANEL DE INDICACION (APANTALLADO O DESVIO), LA TRANSMISION
SE INTERRUMPE.

Conexion del iman

. Apriete y aguante el boton verde LIFT.

. Se escuchard la sefial actstica que avisa la recepcidn y ejecucion de la
sefial.

. Empieza a centellar el piloto verde READY en el panel de indicacién del
iman de para carga.

. Eliman se magnetizay se pone activo.

Figura 5- Control remoto

PARA LA EVENTUAL DESCONEXION LEVANTE Y VUELVA A COLOCAR EL CANCAMO (DESCONEXION Y
@ CONEXION DEL CONECTOR DE SEGURIDAD).

Durante elinicio de lamanipulacién (desconexién del conector de seguridad debajo del cdncamo), el piloto verde READY
alumbrard permanentemente.
Desconexion del iman con el impulso automatico de desmagnetizacion

. Después de terminar la manipulacion coloque el iman para carga de vuelta a una superficie sélida y horizontal.

. El cdncamo conecta el conector de seguridad y el iman se podra desconectar (el piloto verde READY centella).
Apriete y aguante el boton rojo RELEASE.

. Elimanemite elimpulso de desmagnetizacién (alumbra el piloto rojo DANGER), avisa su fin por la sefial acustica

y pasa al estado desconectado.

Impulso independiente de desmagnetizacion

. Con eliman de pila desconectado apriete y aguante (2 s) el boton rojo RELEASE. Se activard solamente el ciclo
de desmagnetizacion (la funcion sirve para mejorar la desmagnetizacion del objeto cargado).

Control de varios imanes para carga por un control remoto

. En la cubierta delantera apriete y aguante a la vez durante 5 segundos los botones ON y OFF. La unidad se
conmuta al modo de emparejamiento.
. Apunte con el control remoto al panel de indicacion del iméan que quiere emparejar y apriete el botén LIFT o

RELEASE. Elimanrecibira la sefial solamente de este control remoto emparejado.
Movimiento con la carga

c iDURANTE TODA LA MANIPULACION RESPETE LOS REGLAMENTOS DE SEGURIDAD! {NUNCA ENTRE

DEBAJO DE LA CARGA!
. Avise el entorno sobre el inicio de la manipulacion.
. Levante la carga manipulada a la altura de varios centimetros y verifique si se levanta correctamente (la carga

mantiene la posicion horizontal sin sujecién adicional).

S| LA CARGA SE INCLINA EN MAS DE 5°, TERMINE INMEDIATAMENTE LA MANIPULACION Y VUELVA
A A PONER LA CARGA EN EL APOYO. DESACTIVE EL IMAN, ARREGLE SU POSICION RESPECTO A LA CARGA
Y REPITA EL PROCESO DEL LEVANTAMIENTO.

. Verifique la seguridad de la sujecidn de la carga tras el levantamiento a a altura de varios centimetros:
- Conlapresionsobre la carga, por ejemplo, dando unos golpes con un mazo.
- Si levanta varias chapas finas, no se deben desprender, si hace falta, use la funcidn

TIP-OFF para descargar con seguridad la carga excesiva.
. Acompafie la carga sujetandola por el borde para prever colisiones, balanceo y cambios bruscos del sentido y
velocidad del movimiento.

A NO DEJE LA CARGA SUSPENDIDA SIN CONTROL.

. La descarga es posible solamente en unabase solida y estable.
. La carga se tiene que sentar de modo controlado y con cautela.



6.8

6.8.1

6.8.2

Funciones adicionales del iman de pilas para carga

El iman de pila para carga dispone de las funciones adicionales VARIABLE FORCE y TIP-OFF. Estas funciones son
accesibles solamente si el iman de pila se controla por el control remoto.

Funcion VARIABLE FORCE

Descripcidn de la funcién

Sirve para reducir temporalmente la potencia magnética del iman antes de iniciar la manipulacion con la carga. Tras el
inicio de la manipulacion (desconexidn del contacto de seguridad) y pasados 5 segundos aumenta automaticamente la
potencia magnética hasta el nivel del 100 %. Asi asegura la continuacion segura de la manipulacion. Mientras la funcion
esté activa, el operador se advierte de este estado por la sefial acUstica y visual de advertencia.

Conveniente para

Manipulacion con cargas de un grosor mas pequefio que el requerido para el pleno rendimiento segtn el tipo del iman
de pila(véase la tabla de las capacidades de carga, apartado 6.6). Con la plena potencia magnética, el campo magnético
puede penetrar por la carga y levantar también la base (por ejemplo, la mesa de la maquina herramienta).

Ejemplos del uso

. Manipulacion con una chapa de la pila de varias chapas una sobre otra.
. Recogida de una chapa fina de labase metalica (mesa de trabajo, palete/ caja de metal, mesa de la maquina, etc.).
. Control de la manipulacion segura: si tiene dudas del material, superficie, etc., puede usar esta funcion para

disminuir temporalmente la potencia e intentar levantar la carga.
Activacion de la funcion VARIABLE FORCE

LA FUNCION SE PUEDE ACTIVAR EN EL CONTROL REMOTO MIENTRAS LA MAGNETIZACION ESTE
DESCONECTADAY ELIMANESTE COLOCADOEN LA CARGA (EL CONECTOR DE SEGURIDAD ESTA CONECTADO).

@ APRETANDO BREVEMENTE EL BOTON AMARILLO SET EN EL CONTROL REMOTO, EN SU PANTALLA
VISUALIZARA LA CONFIGURACION DE LA INTENSIDAD DE LA POTENCIA MAGNETICA. EL ULTIMO VALOR
CONFIGURADO DE LA INTENSIDAD DE LA POTENCIA MAGNETICA SE QUEDA CONFIGURADO EN LA
MEMORIA DEL CONTROL REMOTO.

Configuracion/disminucién de la potencia magnética del iman para carga
La potencia magnética del iman se puede configurar en la escala de 0 a 99 (no se trata del porcentaje).

. Una mayor potencia magnética se configura apretando y aguantando el botén SET y apretando el boton LIFT
en el control remoto.
. Una menor potencia magnética se configura apretando y aguantando el botdn SET y apretando el botén

RELEASE en el control remoto.

@ CONEL APRIETE LARGO DE LOS BOTONES LIFT O RELEASE LOGRA UN CAMBIO RAPIDO DEL VALOR DE LA
POTENCIA MAGNETICA DEL IMAN PARA CARGA.

Conexi6n del iman con la potencia magnética disminuida
. Tras la configuracion del valor requerido de la potencia magnética active la funcion VARIABLE FORCE
apretando a la vez los botones LIFT y RELEASE en el control remoto.

EL IMAN REALIZARA LA MAGNETIZACION CON LA POTENCIA MAGNETICA REDUCIA SEGUN SE
CONFIGURO. A LA VEZ SE ESCUCHA LA SENAL ACUSTICA QUE ADVIERTE AL OPERADOR Y EL ENTORNO
DE LA FUNCION QUE REQUIERE UN CUIDADO ESPECIAL. EN EL PANEL DE INDICACION DEL IMAN, EL PILOTO

@ AMARILLO SENALIZA LA FUNCION SELECCIONADA Y EL PILOTO ROJO DANGER ESTA CENTELLANDO.
ANTES DE REPETIR ESTE MODO DESCARGUE LA CARGA, DESCONECTE LA MAGNETIZACION Y DESPUES
VUELVA A ACTIVAR LA FUNCION VARIABLE FORCE.

Funcion TIP-OFF

Descripcion de la funcion

La funcidn TIP-OFF permite ir disminuyendo temporalmente la potencia magnética del iman con la carga magnetizada.
La potencia se reduce siguiendo la curva definida en el tiempo y la potencia magnética baja hasta el valor cero. Tras la
desactivacion, la potencia magnética aumenta automaticamente al pleno valor de 100% - asi se asegura la continua-
cion con la manipulacion. Mientras esté activa la funcionTIP-OFF el operador se advierte de este estado por la sefial
acusticay visual de advertencia.

Ejemplo del uso
. Descarga/separacion de partes de la carga manipulada que consiste en varias chapas finas.

m



7.2

7.2.1

12

Medidas de seguridad antes de usar la funcién TIP-OFF

LA FUNCION TIP-OFF SE PUEDE ACTIVAR SOLAMENTE CON LA MAGNETIZACION ACTIVADA.
A {CON LA SELECCION DE ESTA FUNCION EXISTE UN ELEVADO RIESGO DEL ACCIDENTE! ;TENGA UN
CUIDADO ESPECIAL!

. La carga manipulada no debe superar en mas de 20 cm la altura de la superficie de descarga.
. La superficie de descarga debe ser séliday horizontal para evitar el deslizamiento o ca{da de la carga colocada.
. Compruebe que entre la cargay la superficie de descarga no se encuentre obstaculo alguno (por ej., partes del

cuerpo u objetos).
Tenga en cuenta que puede producirse la atraccion espontanea del material ferromagnético durante su entrada en el
campo magnético.

Activacion de la funcion TIP-OFF
. La funcion TIP-OFF se activa pulsando y aguantando a la vez los botones LIFT y RELEASE en el control remoto.

EL IMAN EMPIEZA A IR REDUCIENDO LA POTENCIA MAGNETICA. A LA VEZ SE ESCUCHA LA SENAL

ACUSTICA QUE ADVIERTE AL OPERADOR Y SU ENTORNO DE LA FUNCION TIP-OFF QUE REQUIERE UN
@ CUIDADO ESPECIAL.

LA REDUCCION HASTA LA POTENCIA MAGNETICA NULA DURA UNOS 12 SEGUNDOS. AL FINAL, EL IMAN

PARA CARGA EMITE EL IMPULSO DE DESMAGNETIZACION.

Interrupcidn de la funcién TIP-OFF
. Suelte los dos botones LIFT y RELEASE en el control remoto o desvie el control remoto fuera del panel de
indicacion en el iman (as{ se interrumpe temporalmente la comunicacion entre el control remoto y eliman).

TRAS SOLTAR LOS BOTONES LIFT Y RELEASE, DURANTE 3 SEGUNDOS SE MANTIENE LA ULTIMA FUERZA

@ DE SUJECION DISMINUIDA, DESPUES EL IMAN PASA A LA PLENA MAGNETIZACION. DURANTE ESTE TIEMPO
ES POSIBLE VOLVER A ACTIVAR LA FUNCIONTIP-OFF Y SEGUIR DISMINUYENDO LA POTENCIA MAGNETICA.
ESTE MODO SE PUEDE REPETIR SIN LA NECESIDAD DE DESCONECTAR LA MAGNETIZACION.

MANTENIMIENTO
Medidas de seguridad

c jELMANTENIMIENTO INCORRECTO O INSUFICIENTE PUEDE AMENAZAR A LOS TRABAJADORES DURANTE
EL MANTENIMIENTO Y DESPUES DE VOLVER A PONER EN FUNCIONAMIENTO EL IMAN!

Eliman de pila para carga se suministra completamente montado. Su funcionamiento es posible tan sélo después de la
realizacion de las actividades descritas en adelante por los trabajadores encargados de la manipulacidn, instalaciony
puesta en funcionamiento de la maquina.

Requerimientos para los trabajadores del mantenimiento

EL TRABAJADOR QUE REALIZA EL MANTENIMIENTO DEL IMAN PARA CARGADEBE SER CAPACITADO,
A CONOCER EL CONTENIDO DE ESTE MANUAL Y RESPETAR LOS PRINCPIOS DE SEGURIDAD DEL TRABAJO
CON EL IMAN PARA CARGA

Trabajador del mantenimiento mecénico / eléctrico

El trabajador del mantenimiento del iman tiene que cumplir los requerimientos siguientes:

. Debe conocer bien el contenido de este manual de operacion.

Debe ser apto fisicay psiquicamente para garantizar las necesidades relativas al mantenimiento del iman.
Debe ser formado y conocer las funciones de los equipos de elevacidn, incluidos los elementos de seguridad.
Debe conocer todos los riesgos relacionados con el uso del iman de pila (véase el apartado 4.3).

Es titular de la licencia para trabajos con equipos eléctricos con la alimentacion 230 V AC.

El trabajador del mantenimiento del iman para carga realiza las siguientes actividades:
Controla el desgaste del iman para carga.

Es responsable por la manipulacion seguray registro de los dispositivos de amarre.
Controla el mantenimiento comuny prepara cuadros sinépticos del mantenimiento.
Realiza reparaciones menudas de superficies en funcion.

Esresponsable por el almacenamiento del iman para carga a largo plazo.

Realiza controles semanales y mensuales del iman para carga.

Elabora protocolos del mantenimiento.



Colabora con operadores y trabajadores responsables por el funcionamiento de equipos de elevacidn.
Realiza el mantenimiento de la pila de alimentacidn, incluido el control de su estado por la medicién de la
tension.

Realiza el control del estado del equipo eléctrico, su funciony estado de los botones, etc.

7.2.2  Trabajador del mantenimiento - especialista; técnico de equipos de elevacion / especialista en electricidad
El trabajador del mantenimiento - especialista en el iman tiene que cumplir los requerimientos siguientes:
. Debe conocer bien el contenido de este manual de operacidn.
. Debe ser apto fisica y psiquicamente para garantizar las necesidades relativas al mantenimiento deliman.
. Debe ser formado y conocer las funciones de los equipos de elevacidn, incluidos los elementos de seguridad.
. Debe conocer todos los riesgos relacionados con el uso del iman de pila (véase el apartado 4.3).
. Debe conocer el contenido de lanorma EN13155.
. Debe ser formado por el fabricante deliman - la sociedad Walmag Magnetics, s.r.o.
. Debe ser titular de la licencia para trabajos con equipos eléctricos con la alimentacion 230 V AC.
El trabajador del mantenimiento - especialista en el iman de pila para carga realiza las siguientes actividades:
. Colabora con operadores y trabajadores responsables por el funcionamiento de equipos de elevacidn.
. Repara las superficies en funcién deliman para carga por el maquinado.
. Realiza el ajuste mecanico de los elementos de seguridad del iman para carga.
. Realiza la calibraciény pruebas de carga del iman para carga.
. Realiza el control anual (certificacion) deliman para carga.
. Realiza la actividad de control.
. Pone en funcionamiento eliman.
7.3 Plan del mantenimiento y controles, cuadro sindptico del mantenimiento
Elplan del mantenimiento contiene intervenciones regulares que incluyenrevisiones y controles.
Lafrecuenciadelcontroldiario, semanalymensual serefiere alamaquina que trabaje enturnos a8horas. Silas condiciones
laborales son diferentes, hay que aumentar la frecuencia del mantenimiento de acuerdo con la frecuencia del uso.
Elsignificado de los pictogramas se explica en el apartado 4.2.
Tabla del mantenimiento y controles
Tipo del control / mantenimiento Diario Semanal

Control de elementos de alarma, sefializacién y
seguridad

=e

Control de elementos de soporte

=ile

Control de legibilidad de etiquetas

=le

Control de aparicion de la corrosion

=e

Control del cdncamo (maximo 10 % de la seccidn

original)

Control del desgaste de las superficies de fun-
cién (maximo 10 % de la superficie)

Prueba estatica por arranque, certificacion anual - -

Control del estado de la pila12 V DC; estado de
contactos de la pila

=e

Control de partes eléctricas - botones, sensor
de la posicién del cancamo

IR IR R IR IR IRIRY

=e
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7.4 Mantenimiento de la pila de alimentacion 12V DC

7.41  Control de la pila

Intervalo del control

Control Nota

Cada 3 meses

Cada mes civil .
civiles

Controle visualmente la apariencia de la pila
(terminales, conectores, eventual corrosion del
soporte o de la caja de la pila)

No se permiten grietas
nifugas, deformacio-

Controle visualmente las superficies de contacto
entre las pilas y el soporte o la caja de la pila

nes de la pila, soporte
ocajade lapila.

Verifique sila temperatura del ambiente esta
dentro delrango permitido de 5a25°C

La temperatura ideal
detrabajoesde20a
25°C

Verifique la temperatura del borne negativo de

lapila

Use el termdmetro sin
contacto

Limpie la pila

WMWY

7.4.2 Cargade lapila

®

N~

w

>

®

EL TIEMPO PREVISTO DE LA CARGA DE LA PILA DEPENDE DE LA TEMPERATURA DEL AMBIENTE Y DEL

ESTADO DE DESCARGA DE LA PILA DE ALIMENTACION:

. Sl LA PILA ESTA COMPLETAMENTE DESCARGADA Y LA TEMPERATURA DEL AMBIENTE
ALREDEDOR DE 20 °C, EL TIEMPO PREVISTO DE LA CARGA SON UNAS 8-9 HORAS HASTA LA
PLENA CAPACIDAD.

. Sl LA PILA ESTA COMPLETAMENTE DESCARGADA Y LA TEMPERATURA DEL AMBIENTE
ALREDEDOR DE 20 °C, EL TIEMPO PREVISTO DE LA CARGA ES 1HORA HASTA LA CARGA MINIMA.

Desconecte el iman para carga.

Conecte el cable de alimentacion con el enchufe de alimentacion en la cubierta delantera del iman de pila,
después conecte el mismo con lared 220 V AC.

Durante la conexion centella el piloto de la carga en el panel de indicacién y se enciende el grafico de barras LED.

SILA CARGA NO ARRANCO, PROCEDA SEGUN EL APARTADO 8
ELIMINACION DE DEFECTOS.

La carga se sefializa por centellos de diodos LED en el grafico de barras en el panel deliman. El estadoreal de la
carga se puede observar apretando brevemente uno de los botones de mando en el panel del iman para carga.
Elfinde lacarga(lapila esta cargada hasta sumaximo posible) se visualiza con todos los diodos LED del grafico
de barras encendidos. El cargador incorporado pasa al modo de mantenimiento.

EL ENVEJECIMIENTO NATURAL DE LA PILA DURANTE SU CICLO DE VIDA DISMINUYE LA CAPACIDAD
MAXIMA DE LA CARGA. PUEDE DARSE UNA DIFERENCIA ENTRE EL ESTADO DE LA PILA CARGADA
(MAGNETIZACION), YA QUE EN CONSECUENCIA LA TENSION BAJA. SIN EMBARGO, SE TRATA DE UNA
DIFERENCIA A NIVEL DE PORCENTAJES.

7.5 Anotacion del mantenimiento

Elfabricante delimanrecomiendallevarundiario delmantenimiento delequipo de elevacion. El diario delmantenimiento
sirve para anotar y seguir la realizacion de todas las actividades y del mantenimiento del iman para carga, incluida la
posibilidad de verificar la responsabilidad por estas actividades.

Ejemplo de la tabla del diario del mantenimiento:

Parte:

Fecha

Actividad Resultado Nombre Firma Nota
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A

ELIMINACION DE DEFECTOS

S| NO ES CAPAZ DE RECUPERAR DEBIDAMENTE LA FUNCION DEL IMAN, PONGALO FUERA DEL
FUNCIONAMIENTO Y CONTACTE AL DEPARTAMENTO DE SERVICIO DE WALMAG MAGNETICS, S.R.O.

DESCRIBA ADECUADAMENTE EL FALLO.

Posibles causas de la funcion incorrecta, incluida la recomendacion de medidas de solucion.

Descripcidn del
fallo / defecto

Posibles causas
del fallo / defecto

Posible medida de solucion

Realizada por

Corrosionde la
superficie en
funcion.

Humedad
delambiente, etc.

Limpie la corrosion.
Conserve las superficies para el almacenamiento.

Corrosion del
cancamo.

Friccion.

Limpie la corrosion.
Aplique el barniz de proteccion.

Superficie en
funciénunpoco
dafiada (estrias,
rasgufios).

Suciedad entre la
cargay la superfi-
cie enfuncion.

Siempre limpie la superficie de
asiento antes de colocar el iman
para carga.

Rectifique con piedra manual de
rectificacion.
Repare estrias mas grandes con

Impacto, caida.

lima.

Impida el trato brusco.

Superficie en fun-
cién gravemente
dafiada, desgaste
de las superficies
de contactoen
mas del10 % de la
superficie.

Suciedad, impac-
tos, caidas.

Frese las superficies en funcion.

\

Dario en el canca-
mo.

Impacto, aplasta-
miento.

Desgaste excesivo
delaseccidondel
cancamo en mas
del10 %.

Cambie el cancamo dafiado por uno nuevo.

Dafio en elementos
de soporte.

Impacto, caida,
aplastamiento.

Ponga el iman para carga fuera del funcionamiento y contacte el servicio
Walmag Magnetics, s.r.o.

Capacidad de car-
gadeliman para
carga disminuida.

Elespacio de aire
mas grande que el
permitido.

Elimine materiales que causan los espacios de aire.

Material de pare-
des finas.

Levante cargas de grosores adecuados.

Desgaste de super-
ficies de contacto
enmas del10 %.

Frese las superficies en funcion.

Composicién qui-
mica del material
de lacarga.

Haga la correccidn seguin la tabla en el apartado 6.6.3

= \ R \

Alarma acusticano
funciona.

Dafio mecanico.

Impida el trato brusco. Cambie el alarma acustica por una nueva.

Contactos desco-
nectados.

Verifique los contactos de la conexion.

Etiquetas ilegibles.

Dafio de la superfi-
cie por friccion.

Cambie las etiquetas dafiadas por unas nuevas.

Alcance reducido
del control remoto
(CR).

En CR centellan
dos rayitas rojas.

Piladebilen CR.

Cambie la pila de 9V en CR por una nueva, de tensién superior de 7,3 V.

El conector de
seguridad no
funciona.

Dafio mecanico.

Impida el trato brusco, contacte el servicio Walmag Magnetics, s.r.o.

\

Cargadelapila-el
piloto de la carga
no centella.

No esta conectada
lared eléctrica.

Verifique si el enchufe seleccionado esta bajo tension.

Dafio.

Controle y contacte el servicio Walmag Magnetics, s.r.o.

\
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Descripcidn del
fallo / defecto

Posibles causas
del fallo / defecto

Posible medida de solucion

Realizada por

Cargadelapila-el | Elcargador Controle la tension de salida del cargador, contacte el servicio Walmag

graficodebarras | incorporado no Magnetics, s.r.o.

LED novisualizael | funciona. f
estado.

Carga de lapila-no | Pila dafiada. Verifique el estado de la pila, mida su estado. Eventualmente, realice la

secarga.

recuperacion de la pila.

Pila cargada Vencida lavida util = Cambie la pila por unanueva.
- disminucion de lapila. Nota: Durante la vida Util de la pila se va reduciendo naturalmente la
rapida del estado maxima capacidad de la carga, as{ que puede ocurrir una disminucion
cargado. brusca del estado cargado de la pilaa 9 u 8 diodos LED. Sin embargo, la
continuacion del proceso deberia ser estandar.
Elimannose Dafio delembobi- | Contacte el servicio Walmag Magnetics, s.r.o.
puede conectar- | nado. f
alarmaaclsticay | pjla cargadainsufi- | La pila debe tener por lo menos 12,3 V. Verifique su estado, haga la recarga
luminosa. o cambio

cientemente

Certificado inva-
lido.

9 LISTADE PIEZAS DE REPUESTO

Certificadomas
antiguo que 1 afio.

Haga la nueva certificacion o ponga el iman fuera del funcionamiento.

Modelo BM BMP
Dimensién 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Cancamo LH30EMBMPI815 | LH30EMBMP1815  LH30EMBMPI815 | LH30EMBMPI8IS | LH30EMBMPISIS = LH30EMBMPISIS
Ethuegzsds UPOY | \AI6BLOOGSOS7 | MAIGBLOOG5GS8 | MAIGBLO0GS959 ~ MAIGBLOOGS960 ~ MAIGBLOOGS96! | MAIGBLOOGSG62
Controlremoto | LH30EMBMP1941  LH30EMBMPI941 = LH30EMBMP1941 = LH30EMBMP1941 | LH30EMBMPI941 = LH30EMBMPI941
Sensordelaposicion 1100002040 | MAISS00002040  MAISS00002040  MAISS00002040  MATSS00002040  MATSS00002040
del cancamo
Cargadordepilas /1 co00003040  MAISS00003062  MATSS00003062 | MATSS00003062 | MATSS00003062 | MAISS00003062
12V (externo)
Pila12DC MA15500002070 | MA15500002030 = MAI15500002030 | MA15500002030 | MA15500002030 = MA15500002030

Manual de operacion

Por pregunta
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2.2

2.3

2.4

uvoD
Urceni navodu

Tento nadvod k obsluze poskytuje informace vztahujici se k instalaci, obsluze a udrzbé bateriovych bremenovych
magnetd nasledujicich typt: BM 1350, BM 2500, BM 3600, BM 5000, BMP 1800, BMP 3600

Navod k obsluze je ur€en pro nasledujici pracovniky:

* Pracovniky odpovédné za pouZiti stroje (obsluhu) a idrzbu.
* Pracovniky odpovédné za prepravu, manipulaci a instalaci.
* Vedouci dilny, pracovisté atp.

@ PRED MANIPULACI NEBO POUZITIM BREMENOVEHO MAGNETU JE OBSLUHA POVINNA SE SEZNAMIT S
OBSAHEM TOHOTO NAVODU.

Navod je soucasti vyrobku a musi byt uchovan dostupny pro obsluhu zafizeni a pro dalsi pouZiti po celou dobu
Zivotnosti vyrobku. V pripadé ztraty ¢i poSkozeni si vyZadejte nahradni dokumentaci p¥imo od vyrobce!

V PRIPADE DALSIHO PRODEJE VYROBKU JE PRODAVAJICI POVINEN S VYROBKEM PREDAT |
@ KOMPLETNISADU PRUVODNI DOKUMENTACE VCETNE TOHOTO NAVODU.

Tento dokument je vytvofen v Ceském jazyce a je vypracovan podle harmonizovanych norem a poZadavki (smérnice
2006/42/ES, Priloha1; CSN EN 82079-1)

Pouzité symboly a jejich vyznam

» DODRZUJTE UVEDENE POKYNY!
A NEBEZPECI NedodrZenim pokynd miZe vzniknout nebezpeli zranéni
(vEetn& smrti).

@ VAROVANI Upozornéni na moZna rizika (napr. poskozen( stroje).
x KONTROLA, NAPRAVNE OPATRENI Upozorfiuje na nutnost provést cinnost dle dalSiho upresnéni.

@ DULEZITA INFORMACE Informace s vysokou duleZitosti, kterym je tfeba vénovat

pozornost.

Vyrobce zarizeni

Vyrobcem bfemenovych magneti popsanych v tomto navodu je spolecnost:

ﬁ Walmag Magnetics s.r.0. Hulinska 1799/1 767 01 Kromériz Czech republic
[~]  wwwwalmagmagnetics.com % +420 573341641 b4 info@walmag.cz

Prohlaseni o shodé

Navrh a vyroba stroje prob&hla podle smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/42/ES v oblasti plisobnosti
prislusenstvipro zdvihani, clanek 1, pismeno d, a je ve shodé s nasledujicimi predpisy a normami:

CSNEN13155+A2 Jefaby - Bezpetnost - Volné zavésené prostredky pro uchopenibremen.

CSNENISO 5817 Svarovan( - Svarové spoje oceli, niklu, titanu a jejich slitin zhotovené tavnym svarovanim
(kromé elektronového a laserového svarovani) - Uréovani stuprid kvality.

CSNENI1S012100 Bezpecnost strojnich zafizeni - V&eobecné zasady pro konstrukci - Posouzeni rizika a
snizovan( rizika.

CSN1S0 3864 Graficke znacky - Bezpecnostni barvy a bezpecnostni znacky.

Dale dle smérnice Evropského parlamentu a Rady 2014/35/EU a 2014/30/EU.

@5 BEZ P[SEM[\IEHO SOUHLASU VYROBCE SE NESMI NA DODANEM BREMENOVEM MAGNETU PROVADET
ZADNE ZMENY ANI DODATECNE UPRAVY.
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2.5

3.2

120

Odpovédnost vyrobce a zarucni doba

Vyrobce Walmag Magnetics s.r.o. s odkazem na tento navod odmitd jakoukoliv zodpovédnost v nasledujicich
pripadech:

. Pouziti vyrobku v rozporu s predpisy o bezpecnosti a tirazech platnych v EU, pripadnév rozporu s platnymi
mistnimi pravnimi predpisy.

Nespravné nebo neodborné instalace.

NedodrZeni pokynl uvedenych v tomto navodu.

Neopravnéné zmény a Upravy vyrobku.

Pouziti a idrzba nevyskolenym nebo nezplsobilym personalem.

Zarutnidoba na zarizeni je 12 mésict od prvniho uvedeni do provozu.

Pro vyuZiti pfipojené zaruky musi zékaznik (uZivatel) dodrZet pokyny uvedené v tomto navodu, zejména nasledujici:

. BFemenovy magnet mus{ byt provozovan v mezich pouZiti a dle pokyn{ uvedenych vtomto navodu.
. Mus( byt fadné provadéna priibézna udrzba s pouZitim nadhradnich dild predepsanychvyrobcem.
. Obsluhu bf'emenového magnetu provadi pouze pracovnik s prokazanou zplsobilost{ aprokazatelnym

proskolenim, dle odstavce 6.4 tohoto navodu

JINE NEZ STANOVENE POUZITi VYROBKU A MOZNE KONFIGURACE NEJSOU POVOLENY.

A\ NEPOUZIVEITEVYROBEK VROZPORUSUVEDENYMIPOKYNY. ,
POKYNY UVEDENE V TOMTO NAVODU NENAHRAZUJi, ALE DOPLNUJi PRISLUSNA USTANOVENI
PLATNYCH PREDPISU O BEZPECNOSTI A PROTIURAZOVE PREVENCI.

SPECIFIKACE BREMENOVYCH MAGNETU

Identifikaéni stitek

Na zadnim krytu bremenového magnetu je umistén identifikacni Stitek, ktery obsahuje:
. Typ bfemenového magnetu v€etné roku vyroby a vyrobniho &isla; hmotnost magnetu.
. Tabulku nosnost{ pro material CSN 11373 (ST 37) s pfihlédnutim na tvar a rozméry bi'emen.

Stanovené pouZziti a ucel

Bi'emenovy bateriovy magnet je vyroben pro manipulacis feromagnetickymimaterialy v horizontalni roviné (vodorovna
poloha bfemene) pomoc{ zvedaciho zaFizeni, a to za i¢asti obsluhy.

Utelem bFemenového magnetu je manipulace/premist&ni b¥emene (hutniho materidlu, obrobku atp.) s vyuZitim
magnetickych pritaZlivych sil (magneticky okruh mezi bfemenovym magnetem a bfemenem).

Bremenovy bateriovy magnet je napajen 12V DC baterii. Magneticka sila vznika pri prlchodu elektrického proudu
vinutim civky umisténé na ocelovém jadre.

Pridobijeni baterie (zasuvka na ¢elnim panelu 220 V AC) je bi'emenovy magnet mimo provoz.
Bremenovy magnet je vyroben se zavésnym okem, které je urceno k pfimému zavésen( na hak jerabu, pripadné pro

pouZit(s volitelnym prislusenstvim.

A NIKDY NEPOUZIVEJTE JINE ZAVESENi NEZ PRES ZAVESNE OKO BREMENOVEHO MAGNETU!

@ PRI POUZIT[ VOLITELNYCH RROSTREDKEJ JE ZPU'SOB POUZITI BREMENOVEHO MAGNETU VZDYPOPSAN
V NAVODU K OBSLUZE DANEHO PRISLUSENSTVI.



3.3 Zakladni technickeé udaje

MODEL BM1350 BM2500 | BM360o0 BM5000 | BMP18oo @ BMP 3600
Délka mm 272/309  402/437 | 1030/1050 @ 1202/1200 470/475 760/764
Sitka mm | 242/262  242/262 = 242/262 242/300 238/242 253/263
Vyska mm 508 512 512 527 659 713
Vnitini vySka zavésného oka mm 90 90 90 90 90 90
Vyska zavéseni mm 483 487 487 502 634 688
Kapacita baterie mm 35 75 75 75 75 75
Vstupni napéti (50-60 hz) VAC 230 230 230 230 230 230
Vykon W 55 72 103 144 130 144
Hmotnost magnetu kg 60 72 180 203 167 420
Doba provozu pfi 50% vytiZeni hod. 8 8 8 8 8 8
PLOCHY MATERIAL
Nosnost kg 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Min. Tloustka pro max. Nosnost mm 38 50 25 50 50 70
Testovana nosnost (koef. 2:1) * kg 2700 5000 7200 10000 3600 6800
KRUHOVY MATERIAL
Nosnost kg - - - - 1130 2260
Pramé&r (d min - d max) mm - - - - 40-440 45-500
Testovana nosnost kg - - - - 2260 4520

POZNAMKA: * Material pro test odtrhu na plocho - tloustka 80 mm, Ra1,6, CSN 11373 (ST 37)

3.4 Zdroje energie

Bremenovy magnet poti‘ebuje pro svou spravnou funkci dostatecné napajent el. proudem, které zajistuje doporucena
12V DC baterie fgFORTE Deep Cycle AGM:

. Pro typ BM 1350 je to baterie FG12-35D - 35 Ah
. Pro ostatni typy bfemenovych magnett je to baterie FG12-75D - 75 Ah

Dalkove ovladanije napajeno 9V baterii.

3.5

3.6

3.7

Standardni podminky prostredi pro pouziti

Bremenové magnety jsou urteny pro pouziti ve venkovnim i vnitFnim prostred( pri dodrZen( nasledujicich parametrd:
vlhkost do 80 %, teplota vzduchu v rozsahu 0 az 50 °C.

A

Pro predpokladany provoz v podminkach prostredi odlisnych od standartnich podminek vam vyrobce na poZadani
nab{dne specialn{ provedeni bremenovych magnetd.

JE ZAKAZANO POUZiVAT BREMENOVY MAGNET V DESTI, V PROSTREDI S NEBEZPECIM POZARU NEBO
VYBUCHU NEBO V PROSTREDI S VYPARY, KOUREM Cl PRACHEM, KTERE MUZE PUSOBIT KOROZIVNIM Cl
ABRAZIVNIM ZPUSOBEM!

Emise do prostredi

Pri provozu bfemenového magnetu nevznikaji zadné emise.

Osvétleni a viditelnost na pracovisti

Pri provozu br'emenového magnetu je nezbytné dostatecné osvétleni pracovniho prostoru, ve kterém je pouzivan.
Osvétleni musi umoZiiovat obsluze provadéni a kontrolu spravnosti provedent viech potiebnych tkon( v celé oblasti
manipulace.
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3.8

3.9

3.10

3.10.1

3.10.2

3.10.3

122

Hluk

Hluk produkovany samotnym bremenovym magnetem neprekracuje povolene hodnoty, nicméné bremenovy magnet
pracuje s materialy, ktere mohou pFi manipulaci vytvaret hluk.

@ POVINNOST PROVEDENI MERENI UROVNE HLUKU NA PRACOVISTI JE NA STRANE UZIVATELE.

Vibrace

Pri béZnem provozu bremenoveho magnetu nevznikaji Zadné vibrace s vyjimkou procesu odmagnetovani upnuteho
materialu pri ukonen{ manipulace.

Provozni omezeni

Napajeci baterie 12V DC
PouZivejte pouze doporucenou baterii fgFORTE Deep Cycle AGM pro dané typy dle odstavce 3.4.

@3 PRI PO'UZIT'I' JINEI—!O TYPU BATERIE NEBUDE BARAGRAF STAVU BATERIE ZOBRAZOVAT SPRAVNE STAV
NABITI (ZBYVAJICI KAPACITU) BATERIE.

Privymeéné baterie za novou musi mit nova baterie napéti vyssinez12,3V, jinak nejde bremenovy magnet spustit.

PRI POKLESU NAPETi BATERIE POD 8 V, DOJDE K AUTOMATICKEMU VYPNUTI BREMENOVEHO MAGNETU
Z DUVODU OCHRANY BATERIE PRED HLUBOKYM VYBITIM A JEJIM POSKOZENIM.

Vramci Zivotniho cyklu baterie dochazi pouZivanim ke sniZzovani maximalntho stavu nabiti (kapacity), nejedna se o vadu,
ale prirozeny jev.

Chladné prostredi snizuje kapacitu i vydrz baterie.

Baterie dalkového ovladace

Baterie dalkového ovladace ma nominaln{ napéti 9 V. Pokud dojde k poklesu napéti pod 7,3 V, mlZze byt sniZzen dosah
signalu (standardné je zaru¢en dosah 5m).

| pripoklesu napéti baterie na 6 Vje mozné vyslani signaly, ale s minimalnim dosahem.

Privymeéneé baterie za novou musi mit nova baterie napéti{vyssinez 8 3V, jinak nedojde ke smazani upozornéni o nizkém
napétibaterie.

Pracovni prostiedi se sniZzenou viditelnosti zpdsobenou prachem ¢i koufem mlZe snizovat dosah signalu vysilaného z
dalkového ovladant.

Opotrebeni bremenového magnetu

Pouzitelnost bremenového magnetu pii sprdvném pouzivani a provadéni tdrzby je dana opotiebenim jeho soudasti:
. Opotrebeni zavésného oka (ot&rem nebo vymatkanim od haku ¢i pomocného zavésnéhoprostiedku) je
maximalné 10 % pdvodntho rozméru.

Bezpecnostn{spina¢ pod zavésnym okem (funkce zajisténi proti necht&nému vypnut{ prizvednutém bremenu).
Aktivni plochy bremenového magnetu - poskozeni maximalné do 10 % plochy.

Stav a kondice napajecibaterie.

BEZPECNOST!

NESPRAVNE POUZITi NEBO NEDODRZENi POKYNU UVEDENYCH V TOMTO NAVODU MUZE NEGATIVNE

c OPOTREBENI MUZE NEPRIZNIVE OVLIVNIT VYKON BREMENOVEHO MAGNETU, PRIPADNE JEHO
@ OVLIVNIT OCEKAVANOU POUZITELNOST ZVEDACIHO MAGNETU.



4  BEZPECNOSTNI OPATRENI

4.1  VSeobecné

Lo

Bremenovy magnet byl navrzen pro bezpec¢né pouzivant.

N

Nebezpecipro pracovniky béhem celého Zivotniho cyklu bfemenového magnetu [ze zcela eliminovat i pripadné omezit
na minimum pouze v pripadé, Ze je vyrobek pouZivan v souladu s timto navodem opravnénym a dostatecné vyskolenym

personalem.

4.2  Kvalifika¢ni skupiny pracovnikt obsluhy a udrzby

Pro praci s bateriovym magnetem a pro provadéni jeho Gdrzby jsou definovany nasledujici klasifika¢ni skupiny

pracovniku:

Piktogram

S

Typ pracovnika

Pracovnik obsluhy
Osoba znala, starsi 18 let, zplsobila a poucend k provadéni tkonl s vyuzitim stroje béhem
manipulace. Provadi zakladn{ drzbu. Pozadavky najsou uvedeny v odst. 6.4.

Pracovnik mechanické Gdrzby

Osoba znala, starsi 18 let, poucend a zplsobilad k provadén( tkond s normalnimi mechanickymi
postupy. Provad{ udrZzbu ¢i opravy v rozsahu normalnich podminek. PoZadavky na pracovnika jsou
uvedeny v odst.7.2.1.

Pracovnik mechanické Udrzby - specialista; technik zvedacich zafizeni

Osoba znalg, stars{18 let, technik specialné vyskoleny nebo pouceny firmou Walmag Magnetics
s.r.o. a zplsobily k provadéni tkonl nad ramec béZné udrzby ci opravy. PoZadavky na pracovnika
jsouuvedeny v odst.7.2.2.

Pracovnik elektrotidrzby
Osobaznalg, stars{18 let, poucena a zplsobila k provadéni tkonl za normalnich podminek. Provadi
udrzbu a servis elektrického vybaven(. PoZadavky na pracovnika jsou uvedeny v odst. 7.2.1.

Pracovnik elektrotidrzby - specialista

Osoba znala, starsi 18 let, elektrotechnik specialné vyskoleny nebo pouceny firmou Walmag
Magnetics s.r.o. a zplsobily k provadéni ukonl nad ramec béZné udrzby i opravy. PoZadavky na
pracovnika jsou uvedeny v odst.7.2.2.

4.3 Moznarizika a jejich eliminace

V nasledujici tabulce jsou popsana moZnarizika a nebezped|, které mohou vzniknout pfi praci s bremenovym magnetem
azplsob prevence pred témito riziky.

Nebezpeci padu biemene s nasledkem
trvalého zranéni v disledku neopravné-

Nebezpeéi/Riziko Z3ikaz/Varovani Prevence
Nedovolte obsluhovat stroj pracovniky  Obsluha povérend k pouziti musirespek-
pod18 let, nepoucené a neznaleé. tovat predpisy pro zajisténi nejvyssi
Neprepravujte osoby. bezpecnostiadodrzovat dlisledné usta-
Nepouzivejte stroj pri Spatném fyzic- noven{ uvedena v tomto navodu.
kém a duSevnim stavu. Zabezpelte bremenovy magnet proti

ného uZiti.

NepouZivejte strojk jinym neZ stanove- | neopravnénemu pouZziti.
nym ucellm (taZen, napinani, vyrovnd-  Zamezte provadéni nepovolenych mani-
vani materialu atp. je zakazano) pulact.

123



Nebezpeéi/Riziko

Z3ikaz/Varovani

Prevence

Nebezpecipadu bremene s nasledkem
trvalého zranéni v ddisledku technického
stavu

NepouZivejte bremenovy magnet, pokud
neni plné funkén.

NepouZivejte magnet v nehodném
prostiedi (vybusném prostredi, vihkost
nad 80 %).

Nepovérujte udrzbou nedostatecné
kvalifikovany personal.

NepouZivejte k udrzbé neoriginalnia
nekompatibilni dily.

DodrZujte plan kontrol v€etné v€asnych
oprav.

Nikdy neodstrariujte bezpenostni
prvky anije neovliviiujte.

Neupravujte funkéni vlastnosti, vykon-
nost magnetu pripadné jeho komponent.
Neprovadéjte do¢asne opravy v rozporu
s pokyny pro udrzbu.

Provadéjte kontrolu viech bezpetnost-
nich prvkd.

Kontrolujte prostiedi pro pouZiti.
Obsluha odpovédna za tdrzbu musi
respektovat predpisy pro zajisténi nej-
vyssibezpecnostia dodrZovat disledné
ustanoveniuvedena v tomto navodu.
UdrZbou povétte kvalifikovany personal.
Nakupujte originalni nahradni dily.
Radné evidujte stav magnetu, jeho zava-
dy i opravy.

DodrZujte plan udrzby a kontrol.

Nebezpeci padu biemene s nasledkem
trvalého zranéni v disledku pohyb( pri
manipulaci

Nebezpeci padu bi‘emene s nasledkem
trvalého zranéni v disledku pohyb( pri
manipulaci zabrafite rozkryvani breme-
na b&hem manipulace.

Béhem manipulace s bremenem se
vyhnéte jeho kontaktu s pi'ekazkami.
Primanipulaci s bfemenem nepouZivejte
kombinované pohyby, nevyuZivejte plné
rychlosti pojezdu v krajnich polohach
manipulace.

Neprovadéjte nahlé zmény sméru a
rychlosti manipulace.

Respektujte pokyny v tomto navodu.
PouZivejte ochranné prostiedky (pracov-
ni odév, prilbu, rukavice, pracovn{obuy,
chranice sluchu).

Kontrolujte téZisté prizvedani, pri
naklonu bi'emene: nesmi presahnout 5° -
jinak ihned ukoncete manipulaci, upravte
pozicibfemenového magnetu a ¢innost
opakujte.

Pridojezdech pouZivejte dojezdové
rychlosti, vyvarujte se dynamického
zatéZovan.

Bremeno odkladejte pouze na stabilni
podklad.

VEnujte zvySenou pozornost béhem

celé manipulace s bi'emenem (zvedani,
presun, odkladan).

Deaktivaci bremenového magnetu
provadéjte, aZ je bi‘emeno bezpetné
podepreno.

Nebezpetizachyceniprstl s nasledkem
trvalého zranéniv dlsledku stlaceni v
prostoru zavésného oka

Nepokladejte ruce do prostoru zavésné-
ho oka.

PouZivejte ochranné rukavice.

Nebezpetisamovolného pritaZenis na-
sledkem zranéni v ddsledku manipulace
s aktivovanym bi‘emenovym magnetem

Nikdy neméjte ¢asti téla pod aktivova-
nym bfemenovym magnetem

Méjte na paméti, Ze mdze dojit k samo-
volnému pritazeni feromagnetického
materialu prijeho vstupu do magneticke-
ho pole, zejména v téchto pripadech Pi
pouZiti funkce TIP-OFF: po dokoncen(
prace v tomto rezimu mlZe zlstat mag-
net bez bi‘emene, jeho vykon vSak mlZze
byt na Urovni100%.

Tenké manipulované bi'emeno: magne-
tické silocary prostupuji za bfemeno a
mlZe dojit k pritazeni dalStho materialu
k magnetu.

NI

Nebezpeci tderu ¢asti téla s nasledkem
zranéniv dlsledku visictho bremene

Neponechavejte zdviZzené bi'emeno /
bremenovy magnet bez dohledu.

Respektujte pokyny v tomto navodu.

Nebezpecipadu bremene s nasledkem
smrti ¢i trvalého zranéniv ddsledku
pouziti nevhodné instalace
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PouZzijte k zavéSen(na jerab pouze certi-
fikované zavésné prostredky.

Respektujte pokyny v tomto navodu.



Nebezpeéi/Riziko

Z3ikaz/Varovani

Prevence

Nebezpeci magnetickych vin s nasled-
kem smrti Ci trvalého zranéniv désledku
poskozenikardiostimulatoru i pritaZent
protézy

Zamezte pristupu nepovolanym osobam
do oblasti s vyskytem magnetického
pole.

Konzultujte s |ékarem.

Respektujte pokyny v tomto navodu.
Oznacte prostory s vyskytem magnetic-
kych poli (ochranna vzdalenost min. 5 m).

Nebezpeti porezani s nasledkem zra-
néniv ddsledku cisténi funkenich ploch
stroje

Nepracujte bez ochrannych prostredkd.

PouZivejte ochranné rukavice.
PouZivejte Cistici prostredky (ocelovy
kartac, pilnik atp.).

Nebezpetizachyceniprstl s nasledkem
trvalého zranéniv dlsledku stlaceni v
prostoru zavésného oka

Nepokladejte ruce do prostoru zavésné-
ho oka.

PouZivejte ochranné rukavice.

Nebezpeti padu bi‘emene s nasledkem
trvalého zranén( i smrtiv dlsledku
vybitinapajeci baterie

Nemanipulujte s bremenem prislabém
stavu baterie. Viz indikace stavu baterie
na Celnim panelu.

Nikdy neponechavejte aktivovany bre-
menovy magnet s bfemenem bez dozoru.
lhned po upozornén{ na nizkou kapacitu
baterie ukoncete co nejdrive manipulaci
(do 2 minut) a provedte nabiti baterie -
vizodst.7.4.2.

Nebezpeci trazu elektrickym proudem
s nasledkem trvalého zranéni ¢i smrtiv
dlsledku dotyku vodicl pod napétim pri
nab{jent

NepouZivejte poskozené elektrické
kabely.

VZdy radné provadéjte elektroudrzbuy;
seznamte se s timto navodem.

Nebezpecipadu bremene s nasledkem
trvalého zranéni ¢i smrtiv désledku
prekroCeni maximalni nosnosti

Neprekracujte nosnost vazacich pro-
sti'edkd, bfemenového magnetu ani
celku (nosnost jerdbu musi byt vétsinez
vazaci prostredek + bfemenovy magnet
+bremeno).

Stanovte spravné nosnost bremenove-
ho magnetu v zavislostina omezenich
(vzduchova mezera, tvar, tloutka atp.).
Plné pokryti magnetickych pold breme-
nem (funk&nich ploch) musi byt soucas-
né irovnomeérne.

Nezvedejte bifemeno za nejmensi
stranu.

Neprekracujte povoleny pracovni tep-
lotnirozsah brfemenoveého magnetu.

Respektujte pokyny v tomto navodu.
VZdy si ovérte informace o manipulo-
vaném materialu (sloZeni, rozméry atp.)
vCetn& hmotnostia porovnejte s tabul-
kou -viz odst. 6.6.4.

Nebezpeti padu biemene s nasledkem
trvalého zranéniv disledku tvaru bre-
mene

PRIPRAVA K POUZITI

Nezvedejte bi‘emena kruhového priiezu
(tyCe, trubky) typem BM.

Tvarova bremena napt. L profily, | profily
atp.

Respektujte pokyny v tomto navodu.
VZdy si ovérte informace o manipulova-
ném materialu (sloZeni, rozmé&rd atp.)
vCetn& hmotnostia porovnejte s tabul-
kou -viz 0dst.6.6.4.

PRINESPRAVNEM PROVADENI NASLEDUJICICH CINNOSTi MUZE DOJIT K VAZNYM RIZIKUM Z HLEDISKA
ZAJISTENIBEZPECNOSTIOSOBBEHEM INSTALACE INASLEDNEHO PROVOZUBREMENOVEHO MAGNETU!

Bremenovy bateriovy magnet se dodava kompletné smontovany. Jeho provoz je mozny az po provedeni nasledné
popsanych ¢innost{ pracovnikd povérenych manipulaci, instalaci a uvedenim stroje do provozu.

5.1  Prevzetia vybaleni

baterie.

Zkontrolujte neporusenost obalu.
Zkontrolujte prepravni doklady.
Zkontrolujte privodni dokumentaci, zejména zda se vztahuje k dodanému bremenovémumagnetu.
Zkontrolujte Uplnost dodavky: napajeci 8iilira a dalkovy ovladac jsou umistény v prihradcezadntho krytu

0 PRIPADNEM POSKOZENi NEBO JINYCH NEDOSTATCICH IHNED INFORMUJTE PREPRAVCE.

MAGNETICS S.R.O.

V PRIPADE ROZPORU PREPRAVNIHO DOKLADU S OBJEDNAVKOU PROSIM KONTAKTUJTE WALMAG
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. Pro vykladku zajistéte vhodny prostor s rovnym podloZim. Nosnost manipulacntho zarizen{ musibyt vhodna
vzhledem k parametrdim br‘emenového magnetu.

. Po vyjmuti vyplné (zpravidla p&na) uchytte b‘emenovy magnet p¥imo za zavésné oko.
. Po vyjmutiz bedny poloZte b'emenovy magnet na Cisty, pevny a vodorovny zaklad.
Skladovani

Bremenovy magnet po dobu mimo provoz odkladejte na pfedem vyhrazena mista, prostredi skladovani musi spliiovat
parametry uvedené v odstavci3.5.

Pred dlouhodobym skladovanim provedte nasledujici:

. Dobijte baterii na jej{ plnou kapacitu (viz odst.7.4.2) - baterii dobijejte kaZdych 6 mé&sicd.
. Odpojte kontakt na baterii
. Provedte ochranu proti korozi funk&nich ploch bremenového magnetu (konzervatn{ prosti‘edkyvhodné pro

ocel CSN11373).

Po ukonéeni dlouhodobého skladovani provedte:

. Vizualnikontrolu bfemenového magnetu.
. Odstrarite antikorozn{ ochranu funkénich ploch.
. Zkontrolujte, zda neni podkozena baterie, pFipojte ji a dobijte na plnou kapacitu (viz odst. 7.4.2).

Opétovné uvedeni do provozu po skladovani

Provedte ovéreni platnosti certifikace a provedte ¢innosti pod odst. 6.5.

PROVOZ BREMENOVYCH MAGNETU

Hlavni €asti brfemenovych magnett

Napajeci kabel

Zavésné oko

Madla

Zadnikryt baterie se Stitkem
Baterie12VDC

Téleso magnetu

IR dalkovy ovladat
Bezpetnostni spinac
Prednikryt

Indikacni panel
Ovladacitlacitka
Napajecizasuvka

Akusticka vystrazna houkatka

Obrézek 1- Hlavni ¢asti bremenovych magnetl

Ovladaci prvky

Displej dalkového ovladace

Zobrazuje upozornéni na slabou baterii v ovladaci. V pripadg, Ze napéti baterie ovladace klesne pod hodnotu 7,3V, na
displeji se zobrazi dvé blikajici ¢arky - viz odst. 3.10.2

Pri funkcich VARIABLE FORCE (viz odst. 6.8.1) a TIP-OFF (viz odst. 6.8.2) je na dalkovém ovladaci zobrazen pribé&h
sniZovani magnetického vykonu na stupnici od 0 do 99 (nejedna se o procentualni hodnotu).



6.2.2

6.3

6.3.1

6.3.2

Indikacni panel

Indika&ni panel (Obrazek 2) je umist&n na pfednim krytu nad ovladacimi tla&itky a zobrazuje nasledujici informace:
. Zelena kontrolka READY
signalizuje stav ,magnet je aktivn{’ = bfemenovy
magnet generuje magnetické pole.

. Zluté kontrolka VARIABLE FORCE
signalizuje probthajici pridavnou funkci.
. Zluté kontrolka TIP-OFF
signalizuje probthajici pridavnou funkci. - :
. Cervend kontrolka DANGER ) ) o

upozoriiuje na stav vyZzadujic{ zvySenou
opatrnost obsluhy.

. Zluté kontrolka CHARGE
signalizuje nabijeni napajeci baterie
bremenového magnetu.

. Kontrolky stavu bateriesignalizuji stav baterie pfi praci s bfemenovym magnetem nebo priibéh nabijent
baterie (pomoc(LED baragrafu, ktery obsahuje 10 led kontrolek: 10 aZ 4 zelené, 3 aZ 2 oranZové, 1 Cervena).

WALMAG

Obrazek 2 - Indikacn{ panel

Prabéh indikace stavu baterie je nasledujici:

Signalizace Indikovany stav

VSechny kontrolky sviti zelené Baterie je nabita na svou maximalni kapacitu.
Svit( 3 oranZoveé kontrolky Baterie je nabita na cca 30 % bezpetné kapacity.
Sviti1 Cervena kontrolka Nabiti baterie kleslo pod 9 % bezpecné kapacity.

Blika1cervenakontrolkaasoucasné | Co nejrychleji ukoncete précis bateriovym magnetem a provedte nabiti
zn{ akusticka vystraha napajecibaterie!

Blika1cervena kontrolkaa soucasné  lhned bezpe¢né odlozte bremenovy magnet i s bfemenem!!!
zni akusticka vystraha a blika kontrol- | Baterie jiz nedodava bezpecné napéti pro praci.
ka Danger Tento stav je zapsan do bezpe€nostni paméti jednotky.

PRI NiZKEM STAVU NAPETI BATERIE NENi MOZNE PO VYPNUTI ZNOVU BATERIOVY MAGNET ZAPNOUT,
DOKUD NEDOJDE K OPETOVNEMU NABITi NAPAJECi BATERIE NA MINIMALNi BEZPECNOU KAPACITU
(MIN.12,3 V).

Bezpecnostni zarizeni

NIKDY NEPRACUJTE S POSKOZENYM NEBO NEFUNKCNIM BEZPECNOSTNIM SPINACEM A/NEBO
AKUSTICKOU VYSTRAZNOU HOUKACKOU!

Bezpedlnostni spinac

Bezpecnostn( spina¢ (poz. 8, Obrazek 1) je umistény pod zavésnym okem a je uréeny pro zajisténi bezpecnosti obsluhy.
Bezpetnostni spinac blokuje vypnuti magnetu po zvednuti zavésného oka.

Akusticka vystrazna houkacka

Akusticka vystrazna houkatka (poz. 13, Obrazek 1) je umist&na na piednim krytu vlevo pod ovladacimi tlagitky a plni
nasledujici funkce:
. Zvukovym signalem upozorfiuje na dlouhy stav necinnosti pri aktivovaném stavu bfemenovéhomagnetu:

- pripoloZeném magnetu po 15 sekundach,

- prizvednutém magnetu po 3 minutach.

. Vydava varovny zvukovy signal pro obsluhu a okoli pFi zvoleni funkci VARIABLE FORCEa TIP-OFF.
. Vydava varovny zvukovy signal pro obsluhu a okoli pri poskozeni civky magnetu.
. Vydava potvrzovaci zvukovy signal prijeti poZadavku.
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6.4 Pozadavky na pracovnika obsluhy

PRACOVNIK OBSLUHY BATERIOVEHO MAGNETU ZODPOVIDA ZA BEZPECNY PRUBEH PRACE S
BREMENOVYM MAGNETEM, DENNi KONTROLU A UDRZBU ZARIZEN:i!

Pracovnik, ktery pracuje s bateriovym bfemenovym magnetem musi spliiovat nasledujici poZzadavky:

. Mus{ byt Fadné seznamen s obsahem tohoto navodu k obsluze.
. Musi byt fyzicky i psychicky zplsobily pro praci s bfemenovym magnetem.
. Mus{ byt Fadné proskolen pro pouZiti zvedacich zarizent.

Musiznat vSechna rizika spojena s pouZitim bateriového magnetu (viz odst. 4.3).

Pracovnik obsluhy bremenového magnetu provadi zejména nasledujici pracovni ¢innosti:
Manipuluje s bremeny pomoci bremenového magnetu.

Cisti a provadi drobné opravy funk&nich ploch.

Kratkodobé uskladfiuje bfemenovy magnet.

Provadi dennikontrolu brfemenového magnetu

Provadinabijent baterie magnetu

Spolupracuje s pracovniky udrzby

6.5 Uvedenido provozu

6.5.1  Zapojenibaterie

STISKNUTIM OVLADACICH TLACITEK NA PANELU NEBO DALKOVEM OVLADACI DOJDE K PROVEDENI

A\ MAGNETIZACE NEBO VYVOLANi DEMAGNETIZACNIHO IMPULZU. UJISTETE SE, ZE NEMUZE DOJIT K
NECHTENEMU OVLIVNENI FEROMAGNETICKYCH MATERIALU NACHAZEJICICH SE POD BREMENOVYM
BATERIOVYM MAGNETEM.

1. Uvolnéte a vySroubujte dva Srouby
jisticikryt baterie (baterie je umisténa
podzadnim krytem - viz foto)

2. Pfipojte elektrické vodice ke
kontaktimbaterie. Cerveny vodi¢
na svorku (+);modry vodi¢ na
svorku (-).
3. Umistéte zpét kryt baterie a opét jej zajistéte dotaZenim Sroubd.

6.5.2  Sefizeni a zkoudka funkce

BFemenovy magnet jiz byl sefizen ve vyrobé spolu s dodanym dalkovym ovladacem.

A PRED ZAHAJENIM FUNKCNI ZKOUSKY BEZPECNE USTAVTE BREMENOVY MAGNET.
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6.6
6.6.1

6.6.2

Zkouska funkce - ovladani tlacitky na bremenovém magnetu

1.

GIENOY

Stisknutim a podrZenim zeleného tlacitka ON provedte zamagnetovani.Bude slySitelny akusticky signal
oznamujic( pfijeti a provedeniinstrukce a za¢ne blikat zelendkontrolka READY na indika¢nim panelu. Material
bude pritaZen k bfemenovému magnetu.

Zdvihnéte zavésné oko do maximalni polohy, tak aby doslo k rozpojeni bezpecnostniho kontaktu.Kontrolka
READY bude trvale svitit.

Stisknéte cervené tlacitko OFF - bifemenovy magnet se nesmi vypnout!

PoloZte oko zpét do prirozené polohy - dojde k propojeni bezpetnostniho kontaktu.

Stiskn&te a podrzte Cervené tlatitko OFF. Bfemenovy magnet provede demagnetizatni impulz (sviti ¢ervena
kontrolka DANGER) a dojdek jeho vypnuti.

Zkouska funkce - ovladani tlacitky na dalkovém ovladaci
Prizkousce funkce dalkovym ovlada¢em postupujte podle predchoziho postupu. PouZijte tlacitka na dalkovém ovladaci.

¢
X

V PRIPADE POUZITi VICE BREMENOVYCH MAGNETU S JEDNIM DALKOVYM OVLADACEM JE TREBA
FUNKCNi ZKOUSKU PROVEST PRO VSECHNY BREMENOVE MAGNETY!

POKUD NEBYLO MOZNE PROVEST FUNKCNI ZKOUSKU USPESNE, PAK POSTUPUJTE PODLE POKYNU
UVEDENYCH V ODSTAVCI 8.
ODSTRANOVANI ZAVAD.

Omezeni pouziti bremenového magnetu

VSeobecné

P¥i posouzeni vhodnosti pouziti bfemenového magnetu berte v Gvahu nasledujici parametry:

Umisténi magnetu na bfemeno.

Chemické slozeni materialu bremene - slitiny Zeleza maji riizné magnetickeé vlastnostiv zavislostina obsahu
chemickych prvkd, coZ snizuje nosnost magnetu - viz odst. 6.6.3, Tabulkakorekci - chemické sloZen.

Tvar bremene (plochy, kruhovy) - limity jsou dany tvarem sty&né plochy véetné omezeniz prilisné délky - viz
odst.6.6.4

Vzduchovou mezeru - tedy nemagnetickou vzdalenost mezifunkéni (kontaktni) plochoubremenového magnetu
amanipulovaneho bremene vcetné zahrnuti{ povrchovych vad,nerovnosti(, znecisténi i pritomnost
nemagnetickych materiald (papir, barva, folie atp.)

Tloustku materialu bremene - pro uzavien{ magnetického okruhu je zapottebi urcity prirezmaterialu. K
maximaln{ nosnosti bremenového magnetu je dana minimalnitloustka - viz odst.6.6.4. S dalSim snizovanim
tloustky klesa i nosnost magnetu.

Teplotu materialu: rozsah teplot pouZiti je -10 az +70 °C. Pri vyssi teploté dochaz{ k degradaciochranné hmoty v
okoli civky (m0Ze dojit k trvalému poskozeni bfemenového magnetu).

Pracovni cyklus - jeho délka je omezena vykonem baterie, 8 hodin pfi 50% zatizenl.

Nosnost zvedactho zafizent (napt: jerdb) musi byt minimalné sou¢tem hmotnosti bfemenea b‘emenového
magnetu véetné pripadného prislusenstvi.

Umisténi bremenového magnetu

Bifemenovy magnet umist&te symetricky piimo nad t&Zist& bi'emene (co nejpiesnéji).

Orientace brfemenového magnetu viicirozmérim ,S* a D" viz Obrazek 3.

Obrazek 3 - Umistén{ bfemenového magnetu
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Pri manipulaci bi'emen (zvl&3t& plecht) mdZe dochazet na volnych koncich vlivem gravitace k prihybu. Ten vytvai
zvysené zatizen{v misté ,promagnetovani’ bi'emene. Vzdy orientujte nejdelS{ magnetickou hranu vici tomuto zatiZenl.
Pokud by byl magnet umistén kratsi{ hranou, dojde snaze k tzv. odloupnuti, tedy odpadnuti bi'emene.

6.6.3 Tabulka korekci - chemické sloZeni

Vliv chemického sloZeni oceli na magnetickeé vlastnosti je uveden v nasledujici tabulce:

Typ BM BM BM BM BMP BMP

Material % 1350 2500 3600 5000 1800 3600

Ocel 37(S235JR) 100 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Steel 52 (E 295) 96 1296 2400 3456 4800 1728 3456
Ocelotina 90 1210 2250 3270 4500 1620 3240
Nerez 430F 50 670 1250 1800 2500 900 1800
Litina 45 600 1125 1620 2250 810 1620
Nikl 10 135 250 360 500 180 340

6.6.4 Limity manipula&nich hmotnosti (uhlikova ocel ST 37 [S 235 JR])

Vliv tvaruy, tloustky materialu, vzduchové mezery, omezeni délky bfemene na nosnost brfemenového magnetu jsou
uvedeny v nasledujici tabulce.

@ UVEDEN'E LIMITY UPRAVTE DLE TABULKY KOREKCI VLIVEM CHEMICKEHO SLOZENI MANIPULOVANEHO
MATERIALU - VIZ ODST. 6.6.3.
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Cisty a hladky brouseny povrch | Zkorodovany a za tepla valcovany Nepravidelny a hruby povrch Velice hruby povrch
Vzduchova mezera <0,1mm Vzduchova mezera 0,1- 0,3 mm Vzduchova mezera0,3-0,5mm | Vzduch. mezera>0,5 mm
Max. rozméry Hmotnostni Max. rozméry Hmotnostni Max. rozméry Hmotnostni
D xS (mm) limit (kg) D xS (mm) limit (kg) D xS (mm) limit (kg)
238 2130x2130 1360 1900 x 1900 1160 1700 x1700 900
o 25 2130 x 2130 950 1830x1830 890 1830x1830 770
@19 2130x 2130 660 1830 %1830 580 1830 %1830 500
% 13 2130 x 2130 370 1830 %1830 340 1520 x 1520 260
10 1830 %1520 180 1520 x 1520 160 1520 x 1520 150
6 1220 x1220 90 1220 x1220 86 1220 x1220 80
250 | 2400x2400 2500 2400 x 2100 2100 2100 x 2100 1750
38 2400 x 2400 1850 2400 x 2100 1620 2100 x 2100 1350
8 25 2400 x 2400 1200 2400 x 2100 1130 2100 x 2100 950
~ 19 2400 x 2100 800 2100 x 2100 700 2100 x1800 610
E 13 1800 x1800 370 1800 x1800 360 1800 x1800 330
10 1800 x 1500 250 1800 x 1500 200 1800 x 1500 180
6 1500 x 1200 10 1500 x 1200 100 1500 x 1200 90
250 | 3600x3300 5000 3300 x 3300 4200 3000 x 2700 3500
38 3300 x 3300 3700 3300 x 3000 3240 3000 x 2700 2700 5
8 25 3300 x 3300 2400 3300 x3000 2260 3000 x 2700 1900 ]
2 19 3000 x 2700 1600 3000 x 2700 1400 2700 x 2700 1220 ;O_J
E 13 2700 x 2400 740 2700 x 2400 720 2400 x 2400 660 E
10 2100 x 2100 500 2100 x 2100 400 2100 x 2100 360 %
6 1800 x1800 220 1800 x1800 200 1800 x1800 180 g
225 | 6000x3000 3600 6000 x 2700 3270 4500 x 3000 2730 2
ol 19 6600 x 2400 2430 6000 x 2400 2230 4500 x 2400 1960 \%
§. 13 5100 x 2400 1250 4800 x 2400 180 4500 x 2400 1090 %\
s 10 3900 x 2400 720 3600 x 2400 660 3300 x 2400 610 3
@ 6 3600 x 1800 340 3300 x1800 300 3300 x 1500 270 )DB_
3 2400 x 1800 10 2100 x1800 100 1800 x1800 90
250 | 2000x 2000 1800 1700 x 1500 1030 1500 x 1500 930
38 1900 x 1900 130 1800 x 1500 930 1800 x 1500 850
§ 25 2100 x 2100 1020 2100 x1800 840 2100 x1800 760
a | 19 2400 x 2100 800 2100 x1800 660 2100 x1800 590
E 13 2400 x 2100 570 2100 x 2100 470 2100 x1800 420
10 2100 x 2100 390 2100 x1800 310 2100 x 1500 270
6 2000 x 2000 250 2000 x 1500 200 1800 x 1500 150
270 - 3600 - 3400 - 3200
40 2700 x 2700 2275 2400 x 2400 2440 2400 x 2100 2320
§ 30 3000 x 3000 1730 2700 x 2700 1570 2700 x 2400 1420
;_“ 20 3000 x 3000 1250 2700 x 2700 1140 2700 x 2400 1050
E 15 3000 x 3000 920 2700 x 2700 840 2700 x 2400 780
10 2700 x 2700 610 2700 x 2400 580 2400 x 2400 520
6 3000 x 2700 370 2700 x 2400 350 2700 x 2400 320
‘ Primér (mm) Hmotnostni limit (kg) Max. délka
BMP1800 = BMP3600 @ BMP1800 BMP 3600 (mm)
BMP 1800/3600 Typ bremene D40-B 440 @ 45-DB500 130 2260 6000
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6.7

6.7.1

6.7.2

132

Prace s bfemenovym magnetem
A NEZAHAJUJTE PRACI, POKUD NEJSTE OBEZNAMENI S OBSAHEM TOHOTO NAVODU.

Priprava k manipulaci

. Zkontrolujte stav bfemenového magnetu - magnet musi byt plné funkén(, kompletni atp.

. Otistéte funk&ni plochy magnetu a dosedaci plochy na bfemenu (odstrafite nezadoucivzduchové mezery
vzniklé netistotami).

. Bremenovy magnet umistéte na bf'emeno (manipulovany materidl znamych parametr() do pozicenad t&Zi5tém
(viz odst. 6.6.2).

. Zkontrolujte nosnost sestavy: nosnost jefabu mus{ byt vyssineZ soucet hmotnosti bremenea brfemenového
magnetu vCetné prislusenstvi.

. Zkontrolujte nosnost bf'emenového magnetu v{i¢i typu bfemena (viz odst. 6.6.4)

Zakladni ovladani bfemenového magnetu a indikace stavu

Ovladaci tlacitka jsou umist&na na prednim krytu bemenového magnetu spolu s indikagnim panelem (viz Obrazek 4).
Ovladaci tlacitka slouzZ{ k ovladani zakladnich funkci magnetu.

Obrazek 4 - Ovladaci tlacitka na bremenovém magnetu a indikacni panel

Zapnuti magnetu

. Stisknéte a podrzte zelené tlacitko ON.

: Ozve se zvukovy signal oznamujic{ prijet( a provedeni signalu.

: Zacne blikat zelend kontrolka READY na indika¢nim panelu bateriového magnetu.
: Magnet provede zmagnetizovani a je aktivni.

PRO PRIPADNE VYPNUTI MUSITE PROVEST NADZVEDNUTI A OPETOVNE POLOZENi ZVEDACIHO
@ OKA(ROZEPNUTI A SEPNUTi BEZPECNOSTNIHO SPINACE).

Pri zahajeni manipulace (rozepnuti bezpetnostniho spinate pod zavésnym okem) bude zelend kontrolka READY trvale
svitit.
Vypnuti magnetu s automatickym demagnetiza¢nim impulzem

. Po dokonceni manipulace postavte bfemenovy magnet zpét na pevnou a vodorovnou plochu.

. Zavésné oko sepne bezpetnostni spinat a magnet je moZné vypnout (zelend kontrolka READYblika).

. Stisknéte a podrzte Cervené tlacitko OFF na prednim krytu magnetu.

. Bi'emenovy magnet provede demagnetiza¢niimpulz (sviti Cervena kontrolka DANGER), jehodokoncent

ohlas{ zvukovym signalem a prejde do vypnutého stavu.

Samostatny demagnetizacni impulz

. Privypnutém bi'emenovém magnetu stisknéte a podrZte (2 s) Cervené tlatitko OFF, timto budevyvolan
pouze demagnetiza&ni cyklus (funkce slouZi ke zlepseni odmagnetovan{ bfemene).

Vizualizace stavu baterie (pouze z panelu)

. Pri vypnutém bremenovém magnetu stisknéte a ihned uvolnéte zelené tlacitko ON na prednimkrytu - na
indika¢nim panelu se zobraz{ stav baterie.



6.7.3

6.7.4

Ovladani pomoci dalkového ovladace

Dalkovy ovladat (DO) vysila povely brfemenovému magnetu prostiednictvim
infralerveného zaren( (IR).

Pro spravnou funkci nasmérujte vysilacl ¢ast ovladace na indikacn{ panel
bremenového magnetu a udrzujte jej tak pri vysilan{ poveld.

PRI ZTRATE VIZUALNIHO KONTAKTU MEZI DALKOVYM OVLADACEM
A INDIKACNIM PANELEM (ZACLONENI CI ODKLONENIi) DOJDE K
PRERUSENI VYSILANI.

Zapnuti magnetu

. Stisknéte a podrzte zelené tlacitko LIFT.

. Ozve se zvukovy signal oznamujic{ prijet({ a provedeni signalu.

. Zacne blikat zelena kontrolka READY na indikacnim panelubremenového
magnetu.

. Magnet provede zmagnetizovani a je aktivni.

Obrazek 5 - Dalkovy ovladac

PRO PRiPADNE VYPNUT[ MAGNETU PRQVEDTE NAPZVEDNUT[ AOPETOVNE POLOZENI ZVEDACIHO OKA
@ (ROZEPNUTI A SEPNUTI BEZPECNOSTNIHO SPINACE).

Pri zahdjeni manipulace (rozepnuti bezpe¢nostniho spinace pod zavésnym okem) bude zelend kontrolka READY trvale
svitit.
Vypnuti magnetu s automatickym demagnetizacnim impulzem

. Po dokonceni manipulace postavte bfemenovy magnet zpét na pevnou a vodorovnou plochu.
. Zavésné oko sepne bezpecnostni spinal a magnet je moZné vypnout (zelend kontrolka READYblika).
. Stisknéte a podrzte Cervené tlacitko RELEASE.

Bremenovy magnet provede demagnetizacniimpulz (sviti ¢ervena kontrolka DANGER), jehodokoncen({ ohlast
zvukovym signalem a prejde do vypnutého stavu.

Samostatny demagnetizacni impulz

. Pri vypnutém bateriovém magnetu stisknéte a podrite (2 s) Cervené tlalitko RELEASE.
Budevyvolan pouze demagnetizacni cyklus (funkce slouZi ke zlepseni odmagnetovan{ bremene).

Ovladani vice bfemenovych magnett jednim dalkovym ovladacem

. Na prednim krytu soucasné stisknéte a podrzte po dobu 5 sekund tlacitka ON a OFF. Jednotkase prepne do
rezimu parovant.
. Namirte dalkovy ovladac na indikacni panel bremenového magnetu, ktery chcete sparovat,a stisknéte tlacitko

LIFT nebo RELEASE. Brfemenovy magnet bude prijimat signal pouze z tohotosparovaného ovladace.
Pohyb s bfremenem

c BEHEM CELE MANIPULACE S BREMENEM DODRZUJTE BEZPECNOSTNI PRAVIDLA! NIKDY NEVSTUPUJTE

POD BREMENO!
. Upozornéte okoli na zahajeni manipulace.
. Nadzvedné&te manipulované bi'emeno do vy3ky nékolika centimetrd a zkontrolujte spravnostzvedani (bf'emeno

zachovava horizontéln{ polohu bez pridrZovan).

POKUD DOCHAZI K NAKLONU BREMENE O VICE NEZ 5°, IHNED UKONCETE MANIPULACI A POLOZTE
A BREMENO ZPET NA PODLOZKU. BREMENOVY MAGNET DEAKTIVUJTE, UPRAVTE JEHO POLOHU VUCI
BREMENU A POSTUP ZVEDANI OPAKUJTE.

. Zkontrolujte bezpecnost upnuti bf'emene pri pozvednutém stavu do vysky nékolika centimetrd:
- Tlakem na bemeno, napriklad poklepem palickou.
- Pokud zvedate vice tenkych plech(, nesmi dochazet k jejich odchlipovani, pripadné pouzijtefunkci
TIP-OFF pro bezpe¢né odloZeni prebyteného nakladu.
. Doprovazejte naklad jeho drzenim za okraj, predejdéte kolizim, rozhoupani a prudkym zménamsmeéru a
rychlosti pohybu.

A NEPONECHAVEJTE ZAVESENE BREMENO BEZ DOZORU.

. OdloZeni bremene je moZné pouze na pevny a stabilni podklad.
. Dosednuti bremene provedte kontrolované a opatrné.
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6.8

6.8.1

6.8.2
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Roz3ifujici funkce bateriového bifemenového magnetu

Bateriovy bfemenovy magnet je vybavenrozsirujicimi funkcemi VARIABLE FORCE a TIP-OFF. Tyto funkce jsou dostupné
pouze priovladani bateriového magnetu dalkovym ovladacem.

Funkce VARIABLE FORCE

Popis pribéhu funkce

Slouzi k mozZnosti dotasné sniZit magneticky vykon bremenového magnetu pred zahdjenim manipulace s bremenem.
Po zahajeni manipulace (rozpojeni bezpecnostniho kontaktu) dojde po uplynuti 5 sekund k automatickému navy3sent
magnetickému vykonu do trovné 100 %. To zajistuje bezpetné pokracovani v manipulaci. Po dobu aktivované funkce je
obsluha na tento stav upozoriiovana akustickym i vizualnim vystraznym signalem.

Vhodné pro

Manipulaci bfemen, které maji nizsi tloustku, neZ je poZadovana pro plny vykon dle typu bateriového magnetu (viz
tabulka nosnosti, odstavec 6.6). Pri plném magnetickém vykonu magnetické pole méZe prostupovat a7 za bfemeno, a
zvedat tak i podklad (napr. stll obrabé&ctho stroje).

Priklady pouZziti

. Manipulace jednoho plechu pfi stohu nékolika plechd na sobé.

. Odebrani tenkého plechu z kovové podloZky (pracovni sttl, kovova paleta/bedna, stll stroje atd.).

. Kontrola bezpecné manipulace: pokud si nejsme jisti materialem, povrchem apod., mdzeme tutofunkci pouZit

pro docasné sniZeni vykonu a zkusit bremeno pozvednout.
Vyvolani funkce VARIABLE FORCE

FUNKCI JE MOZNE AKTIVOVAT NA DALKOVEM OVLADACI, POKUD JE MAGNETIZACE VYPNUTA AMAGNET
LEZi NA BREMENU (BEZPECNOSTNI SPINAC JE SEPNUTY).

@ KRATKE STISKNUTI ZLUTEHO TLACITKA SET NA DALKOVEM OVLADACI ZOBRAZIi NA JEHO DISPLEJI
NASTAVENi INTENZITY MAGNETICKEHO VYKONU. POSLEDNI NASTAVENA HODNOTA INTENZITY
MAGNETICKEHO VYKONU ZUSTAVA NASTAVENA V PAMETI DALKOVEHO OVLADACE.

Nastaveni/sniZeni magnetického vykonu bfemenového magnetu
Magneticky vykon bi'emenového magnetu lze nastavovat v rozsahu od 0 do 99 (nejedna se o procentualni hodnotu).

. Vys8i{hodnotu magnetického vykonu nastavite sou¢asnym stisknut(im a drzen{m tlacitka SET a stisknutim
tlacitka LIFT na dalkovém ovladaci.
. Nizs{ hodnotu magnetického vykonu nastavite sou¢asnym stisknutim a drZzenim tlacitka SET a stisknutim

tlacitka RELEASE na dalkovém ovladaci.

@3 DLOUHYM S'TISKN'UTI'M TLVACI'TEK LIFT NEBO RELEASE DOSAHNETE RYCHLE ZMENY HODNOTY
MAGNETICKEHO VYKONU BREMENOVEHO MAGNETU.

Zapnuti magnetu se snizenym magnetickym vykonem
. Po nastaveni poZadované hodnoty magnetického vykonu aktivujete funkci VARIABLE FORCEsou¢asnym
stisknutim tlacitek LIFT a RELEASE na dalkovém ovladant.

BREMENOVY MAGNET PROVEDE ZAMAGNETOVANI S NASTAVENYM SNIZENYM MAGNETICKYM
VYKONEM. SOUCASNE SE ROZEZNi AKUSTICKY VYSTRAZNY SIGNAL UPOZORNUJICi OBSLUHU A OKOLI
NA PROVADENI FUNKCE S NUTNOSTI ZVYSENE POZORNOSTI. NA INDIKACNIM PANELU BREMENOVEHO
MAGNETU SIGNALIZUJE BLIKAJICI ZLUTA KONTROLKA ZVOLENOU FUNKCI A BLIKA CERVENA
KONTROLKA DANGER.

PRED OPAKOVANIM TOHOTO REZIMU POLOZTE BREMENO, VYPNETE MAGNETIZACI A POTE FUNKCI
VARIABLE FORCE ZNOVU AKTIVUITE.

Funkce TIP-OFF

Popis pribéhu funkce

Funkce TIP-OFF umoZiiuje dotasné postupné sniZzovat magneticky vykon bremenového magnetu pri zamagnetovaném
bremenu. SniZeni vykonu probiha po definované kivce v ¢ase, kdy magneticky vykon poklesne aZ do nulové hodnoty.
Po deaktivaci dojde k automatickému navyseni do plného, 100% magnetického vykonu - toto zajistuje bezpecné
pokracovani v manipulaci. Po dobu aktivované funkce TIP-OFF je obsluha na tento stav upozorfiovana akustickymi
vizualnim vystraznym signalem.

Priklad pouZziti
. OdloZeni/odlistovani ¢asti manipulovaného nakladu, sestavajiciho z vice tenkych plechd.



7.2

7.2.1

Bezpecnosti opatieni pred pouZitim funkce TIP-OFF

FUNKCI TIP-OFF JE MOZNE AKTIVOVAT POUZE PRI ZAPNUTE MAGNETIZACI. -
A\ PRI VOLBE TETO FUNKCE HROZI ZVYSENE NEBEZPECI URAZU! DBEITE MAXIMALNI ZVYSENE

OPATRNOSTI!
. Manipulované bremeno nesmibyt od odkladaci plochy vys nez 20 cm.
. Odkladaci plocha musi byt pevna a vodorovna, aby nemohlo dojit k sesunuti ¢i padu odlozenéhobremene.
. Ujist&te se, Ze se mezi bi'emenem a odkladac{ plochou nenachazi 7adna piekazka (naprikladeasti téla i
predméty).
. Méjte na paméti, Ze mdZe dojit k samovolnému pritazeni feromagnetického materialu p¥ijehovstupu do

magnetického pole.

Aktivovani funkce TIP-OFF
. Funkci TIP-OFF aktivujte soucasnym stisknutim a drzenim tlacitek LIFT a RELEASE nadalkovém ovladaci.

BREMENOVY MAGNET ZAPOCNE S POSTUPNYM SNIZOVANIM MAGNETICKEHO VYKONU. SOUCASNE SE

ROZEZNI AKUSTICKY VYSTRAZNY SIGNAL UPOZORNUJICi OBSLUHU A OKOLI NA PROVADENI FUNKCE
@ TIP-OFF S NUTNOSTIi ZVYSENE POZORNOSTI.

POKLES NA NULOVY MAGNETICKY VYKON TRVA CCA 12 SEKUND. NA ZAVER PROVEDE BREMENOVY

MAGNET DEMAGNETIZACNI IMPULZ.

Prerusenti priibéhu funkce TIP-OFF

. Uvolnéte obé tlacitka LIFT a RELEASE na dalkovém ovladacinebo odklofite dalkovy ovladac odindikacniho
panelu na bfemenovém magnetu (tim dojde k prerusent komunikace mezi dalkovymovladatem a bfemenovym
magnetem).

PO UVOLNENI TLACITEK LIFT A RELEASE JE PO DOBU 3 SEKUND UDRZOVANA POSLEDNI SNIZENA
@ UPINACI SILA A NASLEDNE MAGNET PREJDE“DO PLNE MAGNETIZACE. BEHEM'TETO DOBY JE MOZNE

ZNOVU AKTIVOVAT FUNKCI TIP-OFF A POKRACOVAT VE SNIZOVANI MAGNETICKEHO VYKONU.

TENTO REZIM LZE OPAKOVAT, ANIZ BY BYLO NUTNE VYPNOUT MAGNETIZACI.

UDRZBA
Bezpecnostni opatreni

NESPRAVNE PROVADENA NEBO NEDOSTATECNA UDRZBA MUZE OHROZIT PRACOVNIKY PRI PROVADENI
UDRZBY A PO VRACENi BREMENOVEHO MAGNETU DO PROVOZU!

Bremenovy bateriovy magnet se dodava kompletné smontovany. Jeho provoz je mozny aZ po provedeni nasledné
popsanych ¢innosti pracovnikd povérenych manipulaci, instalact a uvedenim stroje do provozu.

PoZadavky na pracovniky udrzby

PRACOVNIK PROVADEJICI UDRZBU BREMENOVEHO MAGNETU MUSI BYT RADNE PROSKOLEN, ZNAT
A OBSAH TOHOTO NAVODU A RIDIT SE BEZPECNOSTNIMI ZASADAMI PRO PRACI S BREMENOVYM
MAGNETEM.

Pracovnik tdrzby mechanik / elektro

Pracovnik udrzby bfemenového magnetu musi spliiovat nasledujici pozadavky:

. Musi byt radné seznamen s obsahem tohoto navodu k obsluze.

Musi byt fyzicky i psychicky zplsobily pro zajisténi potreb souvisejicich s idrzbou bremenovéhomagnetu.
Musi byt fadné proskolen a mit znalosti funkce zvedacich zarizeni v€etné bezpecnostnich prvka.

Musi znat v8echna rizika spojena s pouZitim bateriového magnetu (viz odst. 4.3).

Je drZitelem opravnéni pro praci na elektrozarizeni s napajenim 230 V AC.

Pracovnik udrzby bfemenového magnetu provadi nasledujici ¢innosti:

Kontroluje opotieben{ bf'emenového magnetu.

Je zodpovédny za bezpecny priibéh manipulace a evidenci vazacich prostredkd.
Kontroluje provadéni bézné udrzby a vytvari harmonogramy udrzby.

Provadi drobné opravy funkénich ploch.

Je zodpovédny za dlouhodobé uskladnén{ bi'emenového magnetu.

Provadi tydennia mésicni kontroly bremenového magnetu.

Vypracovava protokoly o tdrzbé.
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. Spolupracuje s pracovniky obsluhy a pracovniky zodpovédnymi za provoz zvedacich zarizent.
. Provadiudrzbu napajecibaterie, véetné kontroly jejiho stavu mérenim napéti.
. Provadikontrolu stavu elektrozarizeni, jeho funkce a stavu tlacitek atp.

7.2.2  Pracovnik udrzby - specialista; technik zvedacich zafizeni / elektro specialista

Pracovnik udrzby - specialista bfemenového magnetu musi spliiovat nasledujici poZadavky:

. Mus{byt radné seznamen s obsahem tohoto navodu k obsluze.

. Musi byt fyzicky i psychicky zplsobily pro zajisténi potreb souvisejicich s idrzbou bremenovéhomagnetu.
. Musi byt radné proskolen a mit znalosti funkce zvedacich zafizeni vetné bezpecnostnich prvka.

. Musi znét v8echna rizika spojend s pouZitim bateriového magnetu (viz odst. 4.3).

. Mus{byt znaly obsahu normy EN13155.

. Mus( byt fadné proskolen vyrobcem bremenového magnetu - spolecnost{ Walmag Magneticss.r.o.

. Musibyt drZitelem opravnéni pro pracina elektrozarizeni s napajenim 230 V AC.

Pracovnik udrzby - specialista bateriového bremenového magnetu provadi nasledujici ¢innosti:

. Spolupracuje s pracovniky obsluhy a pracovniky zodpovédnymi za provoz zvedacich zarizeni.
. Opravuje funkéni plochy bremenového magnetu obrabénim.

. Provadi mechanicke serizovani bezpecnostnich prvkl bf'emenového magnetu.

. Provadikalibrace a zatéZovaci zkousky bremenového magnetu.

. Provadiro¢ni kontrolu (certifikaci) bfemenového magnetu.

. Provadikontrolni ¢innost.

. UvadibFemenovy magnet do provozu.

7.3  Plan udrzby a kontrol, harmonogram udrzby

Plan udrzby obsahuje fadné zasahy, které zahrnuji prohlidky, revize a kontroly.

Cetnost provadéni denni, tydenni a m&si¥ni kontroly se tyka prace stroje v 8hodinové smé&n&. Pokud jsou pracovni
podminky odliSné, je nutno Cetnost Udrzby zvysit v souladu s frekvenci pouzivani.

Vyznam piktogram( je uvedeny v odstavci 4.2.

Tabulka udrzby a kontrol

X
=]
¢
=
¢

Typ kontroly / udrzby Denné Tydné

Kontrola vystraznych, signalizacnich a bezpec-
nostnich prvkd

=e

=ile

Kontrola nosnych prvk

Kontrola ¢itelnosti stitka

=ile

=e

Kontrola vyskytu koroze

Kontrola zdvésného oka (maximalné 10 % pa-
vodniho priifezu

Kontrola opotiebeni funkénich ploch (maximal-
n& 10 % plochy)

Staticka zkoudka odtrhem, roéni certifikace - -

Kontrola stavu baterie 12 V DC; stav kontaktt
baterie

=e

e e e e e e

Kontrola elektrocasti - tlacitka, snimac polohy
oka

=e
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7.4 Udrzba napéjeci baterie 12V DC

7.4.1 Kontrola baterie

Interval kontroly

Kontrola Poznamka

Kazdy kalendarni Kazdé 3 kalendaini
mésic mésice

Vizudlné zkontrolujte vzhled baterie (koncovky,
konektory, pfipadnou korozi stojanu nebo bateri-
ového boxu)

Nejsou povoleny jaké-
koli praskliny i uniky,
deformace baterie,
stojanu nebo baterio-
vého boxu.

Vizualné zkontrolujte sty¢né plochy mezibaterie-
mi a stojanem nebo bateriovym boxem

Zkontrolujte, zda je teplota prostiediv povole- |dealn{ pracovni teplo-

ném rozsahu od 5do 25°C taje20az25°C
Zkontrolujte teplotu zaporné svorky baterie - Pouzijtev bezdotykovy
teplomér

Baterii oCistéte -

MY

7.4.2  Nabijeni baterie

PREDPOKLADANA DOBA NABIJENi BATERIE ZAVISi NA TEPLOTE OKOLI A STAVU VYBITi NAPAJECI

BATERIE:
@ . PRI PLNEM VYBITi BATERIE A TEPLOTE OKOLI 20 °C JE PREDPOKLADANA DOBA NABITICCA 8-9
HODIN DO PLNE KAPACITY.
. PRI PLNEM VYBITi BATERIE A TEPLOTE OKOLI 20 °C A JE PREDPOKLADANA DOBA 1HOD.PRO
MINIMALNI NABITI.
1. Vypnéte b‘emenovy magnet.
2. Pripojte napajecikabel do napajeci zasuvky na prednim krytu bateriového magnetu, nasledné jejzapojte do
sité 220 VAC.
3. Pri zapojeni se rozblika kontrolka dobijeni na indika¢nim panelu a rozsviti se LED baragraf.

@ POKUD NVEDOSL’O KE SPUSTENI NABIJENI, POSTUPUJTE DLE ODST. 8
ODSTRANOVANI ZAVAD.

>

Nabijentije signalizovano problikdvanim LED diod na baragrafu na panelu b¥femenovéhomagnetu.Skutecny stav
nabitije mozZné zobrazit kratkym stiskem nékterého z ovladacich tlacitek napanelu bfemenového magnetu.

5. Konec nabijeni (baterie je nabita do svého moZného maxima) je zobrazen rozsvicenim vdechLED diod baragrafu.
Vestavéna nabijecka prejde do udrzovaciho reZimu.

PRIROZENE STARNUTI BATERIE V JEJIM ZIVOTNIM CYKLU SNIZUJE MAXIMALNI KAPACITU NABITI.
@ MUZE TAK DOJIT K ROZDILU ZOBRAZENI STAVU BATERIE PO JEJIM ZATiZENI (ZAMAGNETOVANI), KDY
VYSLEDNE DOJDE K POKLESU NAPETI. JEDNA SE VSAK 0 ROZDIL VRADU PROCENT.

7.5 Zaznam o udrzbé

Vlyrobce bfemenového magnetu doporucuje vést dentk udrzby zvedaciho zarizent. Dentk udrZzby slouZi pro zaznamenani
a sledovani provedeni v3ech €innosti a udrzby provadéné na bremenovém magnetu vcetné moznosti vysledovani
odpovédnosti za tyto ¢innosti.

Vzor tabulky deniku tdrzby:

Soucast:

Datum Cinnost Vysledek Jméno Podpis Poznamka
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8  ODSTRANOVANI ZAVAD

A

POKUD NEJSTE SCHOPNIRADNE OBNOVIT FUNKCI BREMENOVEHO MAGNETU, VYRADTE JEJ Z PROVOZU
A KONTAKTUJTE SERVISNi ODDELENI WALMAG MAGNETICS S.R.0. S PRIMERENYM POPISEM PORUCHY.

MoZné priciny nespravné funkce véetné doporucenych napravnych opatren.

Popis'poruchy/ puiils prts:iny MozZné napravné opatieni Provadi
zdvady poruchy / zavady

Koroze funkéni | Vlhkost Ocistéte od koroze. -

plochy. prostredi atp. Nakonzervujte plochy pfi skladovani. T

Koroze zavésné-
ho oka.

Otér.

Ocistéte od koroze.
Aplikujte ochranny natér.

Lehce poskozend
funkéniplocha

(vrypy.
Skrabance).

Necistoty mezi
bremenema
funkéniplochou.

VZdy otistéte dosedaci plochu
pred umisténim bremenového
magnetu.

Prebruste ru¢nim brusnym
kaminkem.
VEétsizaseky opravte pilnikem.

Naraz, pad.

Zamezte hrubému zachazeni.

Silné poskozena
funkeniplocha,

opotreben{sty¢-
nych ploch o vice
nez10 % plochy.

Necistoty, narazy,
pady.

Prefrézujte funkeni plochy.

\

Poskozenizavés-

Naraz, primack-

Vymérite poskozené zavésné oko za nove.

ného oka. nutt.

Nadmérné opo-

trebeni prirezu

okanad10 %.
PoSkozeninos-  Naraz, pad,pri-  Bremenovy magnet vyradte z provozu a kontaktujte servis Wal- /
nych prvka. macknuti. mag Magnetics s.r.o.
SniZenanosnost | Vzduchova Odstrarite materialy zpdsobujici vzduchové mezery. o
bremenového mezera vyssinez T
magnetu. povolena.

Tenkosténny Zvedejte bfemena vhodnych tlousték.

material.

Opotrebenti styc-
nych plochovice
nez10 %.

Prefrézujte funkeni plochy.

Chemické sloZeni
materialu bre-
mene.

Provedte korekci dle tabulky v odst. 6.6.3

Nefunk&niakus- = Mechanické Zamezte hrubému zachazeni. Provedte vyménu akustickeé vystra-
ticka vystraha. poskozent. hy za novou.

Odpojené kon- Zkontrolujte kontakty pripojent.

takty.
Necitelné stitky. = PoSkozeni Vymérite poskozené stitky za nové.

povrchu otérem.

SniZeny dosah
dalkového ovla-
dace (DO).

Na DO blikaji dvé
Cerveneé carky.

Slaba baterie v
DO.

Vymérite 9V baterii v DO za novou, s napétimnad 7,3 V.

Nefunk&nibez-

pecnostnispinac.

Mechanicke
poskozent.

Zamezte hrubému zachazeni, kontaktujte servis Walmag Magne-
ticssro.

\

Nabijenibate-
rie - kontrolka
nab{jeni neblika.
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Neni pfipojena
el.sit.

Zkontrolujte, zda je zvolend el. zasuvka pod napétim.

Pogkozeni.

Zkontrolujte a kontaktujte servis Walmag Magnetics s.r.o.

\



Popis poruchy /
zavady

Mozné priciny
poruchy / zavady

Mozné napravné opatieni

Provadi

Nabijeni baterie
- LED baragraf
nezobrazuje stav.

Nefunkénivesta-
véna nab{jecka.

Zkontrolujte vystupni napéti na nabijece, kontaktujte servis Wal-

mag Magnetics s.r.o.

s

Nabijenibaterie ' PoSkozena Zkontrolujte stav baterie, provedte zmérenijejtho stavu. Pripadné

-nedochazik baterie. provedte oZiveni baterie.

nabijent.

Nabita baterie Baterie za hranic{ = Baterii vymérfite za novou.

-rychly pokles | Zivotnosti. Pozn.:V pribéhu zivotnosti baterie dochazi prirozené k snizovani

stavu nabitt. maximaln{kapacity nabiti, mize tak dojit k rychlému poklesu sta-
vu nabitibaterie na 9 nebo i 8 LED diod. Nasledné by v3ak jiz mél
byt pribéh standardnl.

BFemenovy PoSkozenivinutl = Kontaktujte servis Walmag Magnetics s.r.o.

magnet nelze civky.

zapnout - pro- Nedostate&ng Baterie mus{ mit minimaln&12,3 V. Zkontrolujte stav, provedte

béhne akusticka
asvételna
vystraha.

nabita baterie

nabit{ ¢i vyménu

Neplatna certifi-
kace.

Certifikace starsi
nez1rok.

Provedte novou certifikaci nebo bremenovy magnet vyradte z

provozu.

9  SEZNAM NAHRADNICH DILU

Model BM BMP
Rozmér 1350 2500 3600 5000 1800 3600

Zavésné oko LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815
Typovy gtfintrglt:tnostnl MAI6BL0065957 = MAI6BLO065958 | MAI6BLO065959 = MAI6BLO065960 = MAIGBLO065961 = MAI6BLOOG5962
Dalkové ovladani LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941
Snimac polohy oka | MA15500002040 | MA15500002040 MA15500002040 = MA15500002040 | MA15500002040 | MA15500002040

Nabijecka baterit
) MA15500003040 = MA15500003062 | MA15500003062 | MA15500003062 = MA15500003062 = MA15500003062

12V (externi)

Baterie 12 DC MA15500002070 MA15500002030 | MA15500002030 MA15500002030 MA15500002030 MA15500002030

Navod k obsluze

Na dotaz
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BBEAEHUE

HasHauyeHue pyKkoBOACTBa NO 3KcrtyaTaynun

HacToduiee pykoBoACTBO MO 3KCMyaTauMu npepocTaBnaeT MHGOPMaLMIO, OTHOCALLYIOCA K YCTaHOBKe, paboTte 1
TEXHUYECKOMY OOCITYXKVBaHMIO aKKYMYNATOPHbIX FPY30MOoAbeMHbIX MarHUTOB criegyowumx Tunos: BM 1350, BM 2500,
BM 3600, BM 5000, BMP 1800, BMP 3600

PykoBopcTBO no sKcnnyaTaLum npefHasHayeHo Ana cneayowmx paboTHNKOB:

+ PabOTHUMKNM, OTBETCTBEHHbIE 33 PabOTY C YCTPONCTBOM (0OCYXKMBaHNE) N TEXHUYECKOE 0OCIYKMBaHNeE.
+ PabOTHMKY, OTBETCTBEHHbIE 3@ TPAHCMOPTUPOBKY MarH1Ta, MaHUNyAALUM C HAM U €ro YyCTaHOBKY.

- PykoBoauTtenb MacTepckom, paboyero yyacTtka v T.n.

@ MEPEANPOBEAEHUEM MAHUNYNALUUACIPY30MOAbEMHbIMMATHUTOMUITMETOUCMOJIb30OBAHMEM
NEPCOHAJ1 OBA3AH O3HAKOMUTBbCA C COAEPKAHMEM HACTOALLETO PYKOBOCTBA.

PyKoBOACTBO ABNAETCA COCTAaBHOWN 4acTbio U3AeNNA 1 JO/KHO XPaHUTbCA B AOCTYMHOM MecTe AnA nepcoHana,
ob6cnyuBaiollero obopyaoBaHme, a TakKe Ans AanbHeNllero NCnosib3oBaHNA B TeYEeHNe BCEro CpoKa Ciy»Kobl
nsgennsa. lNpun notepe AOKYMeHTaLMM UK ee NOBPEXKAEHNN 3anpocnTe 3anacHoO 3K3eMnniAp HenocpeaCcTBEHHO
y npoussopauTens!

NP OJANbHENLLEA NPOOAME WM3LENUA NMPOOABEL, OBA3AH MEPEOATb BMECTE C HUM TAKMKE
@ MOJIHbI HABOP COMPOBOAUTE/IbHOW AOKYMEHTALIUN, BKJTHOYAA LAHHOE PYOKOBOACTBO.

HacTosmin [OKYMEHT COCTaB/IEH Ha YELICKOM A3bIKE COMMACHO FAPMOHM3NPOBaHHbIM CTaHAApPTaM U TpeboBaHMAM
(OupekTtmea 2006/42/ES, MpunoxeHne 1)

|/|CI'IOJ1b3yEMb|e CMMBOJIbl N X 3HaYeHne

COBIOJANTE UHCTPYKLIAW!
A ONMACHOCTb Mpn  HecobnoAeHNN  VMHCTPYKUMA  MOXET  BO3HUKHYTb
OMacHOCTb TPABMbl (B T.4. CO CMEPTESNbHbIM UCXOLOM).

@5 BHUMAHUE MpepynpexxgeHne O BO3MOXHbIX puUCKax (Hanpumep,
NOBpPEKAEHNN YCTPOWNCTBA).

x MPOBEPKA, UCINTPABUTEJIbHbBIE MEPbI  lpepynpexaaeT o Heob6xoAMMOCTV MpOBefeHUs ornepauui
6e3 fanbHenLWero yToyHeHms.

@ BA>KHAA UHOOPMALNA NHpopmauma C BbICOKOW CTEMEHbIO BaXXHOCTW, KOTOPON
HeobX04MMO YAENUTb BHMAHNE.

MpoussoguTenb o060pynoBaHua

npOI/I3BO}J,VITeJ1b rpysonogbeMHbIX MarHATOB, OMUCAHHDbIX B HACTOALLEeM PyKOBOACTBE:

ﬁ Walmag Magnetics s.r.o. Hulinska 1799/1 767 01 Kroméfiz Czech republic

[=] www.walmagmagneticscom Q& +420573341641 54  info@walmag.cz

CepTudunkar cooTBeTCTBUA

MpoeKTpoBaHMe 1 NPOM3BOACTBO M3aenusa Obinn NpoBefeHbl cornacHo [upekTrBe EBponeinckoro napnameHTa u
CoBeta 2006/42/ES B chepe paboTbl rpysonogbeMHoro obopyaoBaHus, ctatba 1, nutepa d, 1 OHM COOTBETCTBYIOT
cnefyowmm NpesnucaHnsam U CTaHgapTam:

EN13155:2020 MogbeMHble KpaHbl — beonacHocTb — CBO60AHO NOABELLEHHDBIE CPEACTBA A1s KPEMJIEHWs IPY30B.
EN ISO 5817 CBapka - CBapHble COeAVHEHVSA CTanu, HUKeNA, TUTaHa U 1X CraBOB, U3rOTOBJIEHHbIE

NoCPeACTBOM CBapKu MaBfeHnemM (KpOMe 37eKTPOHHON 1 Na3epHON CBapKu) -
EN ISO 12100:22010 OnpepeneHue kaTeropuii kauecTsa.

besonacHocTb MawwuHHOro obopymoBaHusa — O6wWMe MPUHLUMMbI KOHCTPYUPOBAHUA —
ISO 3864 OLEeHKI PUCKa U CHIKEHUA prCKa.

Mpadurueckme 3Haky - LiBeTa ana npegynpexxaeHns v npeaynpexaatowme 3Haku.

Takke npoeKkTVpOBaHWe U MNPOW3BOACTBO M3fenua ObM npoBefeHbl cornacHo [upekTtnBam EBponelickoro
napnamenTa n Coeta 2014/35/EU n 2014/30/EU.

@ BE3 MMCbMEHHOIO COMMACUA MPOU3BOAUTENA HENb3A MEHATb YCTPOUCTBO rPY30MO4BbEMHOIO
MATHUTA, PABHO KAK U NTPOBOINTb EFO IOPABOTKY.



2.5

3.1

3.2

OTBETCTBEHHOCTb NPON3BOAUNTENA U FTAPAHTUNHBIN CPOK

Mpouseoautens OO0 «Walmag Magnetics s.r.0.» CO CCbINKOIi Ha HacToslLee PyKOBOACTBO OTKa3blBaeTCA HECTM
OTBETCTBEHHOCTDb B ClieAyIoLUX Clyyasx:

. Vcnonb3oBaHue n3genus He B COOTBETCTBMM C MPeANUCcaHNAMU No 6€30MacHOCTY 1 TpaBMaM, 4ENCTBYOLWMMY
B EC, a Takxe ecnu 310 MCNonb30BaHVe MPOTVBOPEUUT AEMCTBYOLIMM MECTHBIM OPUANYECKUM NPeAnUCaHNAM.

. HenpasunbHasa nnu HekBanudumLUMpoBaHHas yCTaHOBKa.

. HecobntopgeHvie ykasaHuii, NpuBeeHHbIX B HACTOALLEM PYKOBOACTBE.

. HenpaBomMepHble N3MeHeHWs YCTPONCTBA U ero nepeaenku.

. Mcnonb3oBaHue 1 TexHnyYeckoe 06CnyKmBaHrie HeobyUYeHHbIM UM HECMOCOOHbBIM K paboTe nepcoHanom.

MpepocTaBnAemMbliil Ha 060pyLOBaHME FAPAHTUIHBIA CPOK COCTaBffeT 12 MecsAueB C MOMEHTa NepBoro BBOAA B
3KCnyataymio.

Ona vcnonb3oBaHuA ﬂpeAOCTaBﬂﬂeMOﬁ rapaHTn KIneHTt (nonb3oBaTenb) BOJIXKeH COGHIOﬂaTb NHCTPYKUUN,
nprnBeaeHHble B HAaCToALWEM PYKOBOACTBE, B YHaCTHOCTU:

. pr3onom>eMHb||7| MarHuUT JOJTXeH NCMOJ1b30BaTbCA MO Ha3HAYEHUIO N COMMAaCHO MHCTPYKUMAM, NpBeAEeHHbIM
B HacToALWEeM pykoBOACTBE.

. [omKHO Haanexawum o6pa30M npoBOAUTbCA TEXHNYECKOE 06CJ'Iy>KI/IBaHVIe N NCNOoJib30BaHNEM 3anacCHbIX
yacTen, npeanncaHHbIX Mpon3BoanUTeNEM.

. C rpysonogbeMHbIM MarHUTOM MOXeT pa6OTaTb TOJIbKO MepcoHan c ﬂOKa3yeMOIZ I'IpOd)ECCVIOHaJ'IbHOVI

nPUrogHoOCTbO A 06y‘-IeHHbIVI noa pocnncb corsiacHo n. 6.4 HacToAwWero PyKoBOACTBaA.

[PYIOE WCMOSIb3OBAHVE W3OEAVWA U EFO BO3MOXHbBIE KOHOWUIYPAUUW, B OTIIVYME OT
A MPEANUCAHHbBIX, HE PA3PELLEHDI.

HE MCMOMb3YWTE U3AEME C HAPYLLEHUEM NMPUBOAUMBIX UHCTPYKLIWIA.

WHCTPYKLUW, MPYBOAUMBIE B HACTOALLEM PYKOBOACTBE, HE 3AMEHSIOT, A TOJIbKO JOMOMHAIOT

COOTBETCTBYIOLUME MOMOMEHMA JEACTBYIOWMX MPEAMUCAHUA MO BE3OMACHOCTA MU

NMPODUAKTUKE TPABMATM3MA.

CNELNOUKALAA TPY30NOABEMHbLIX MATHUATOB

UpeHTndunKaumnoHHaa Tabnnuka

Ha 3agHem KoXKyxe rpy30nofgbeMHOro MarHUTa pacrnonoXeH NAeHTUGUKALMOHHDIN WNTOK, CoAepKaLyuii:
. Tun rpy3onoAbeMHOro MarHuTa, BKOUas rof BbiNycka 1 3aBOLCKOV HOMep; BEC MarHuTa.
. Tabnuuy rpysonogbemHocT CSN 11373 (ST 37) ¢ yueTom dopmbl 1 pa3mepa rpy30sB.

Ha3sHauyeHue n yenb NCNONb30BaHNA

AKKYMYATOPHbI IPY30MO4bEMHbI MarHUT M3roTOBJIEH C LieNbIo MPOBeAEHUs MOrPY304YHO-PA3rPy30UHbIX OnepaLuii
C peppOMarHUTHbBIMM MaTepranamm B ropu3oHTanbHOM MIIOCKOCTY (rOpU30HTaNIbHOE NONOXKeHWE rpy3a) Mpu NoMoLLy
NMOAbEMHOrO YCTPOICTBA, C y4acTrem pabouero nepcoHarna.

Llenb ncnonb3oBaHUsA rpy30nofgbeMHOro MarHuTa — MaHUMYNALKMK C Tpy30M / nepemelleHune rpy3a (MeTanimueckmx
MaTepurasioB, 3aroToBOK M T.M.) C WCMOJIb30BaHWEM CWSIbl MArHUTHOTO MPUTSXKEHUS (MarHUTHBIA KOHTYp Mexzy
rpy30noAbeMHbIM MarHUTOM U FPY30M).

AKKYMYNATOPHbIN FPY30MOABEMHBIN MarHUT nuTaeTca oT akkymynAtopa 12 B DC. Cuna MarHMTHOro nNputaKeHuA
BO3HUKAET MPU NMPOXOXKAEHUN SNEKTPUUYECKOTO TOKa Yepe3 06MOTKY KaTyLUKW, HaAeTol Ha CTafbHOW CepAeYHNIK.

Mpwu 3apAagke akkymynatopa (wTencenbHaa po3eTka Ha nepefHelt naHenu 220 B AC) rpy3onogbemHbli MarHUT He
paboTaer.

LTencenbHbIA MarHUT W3roTOBSIEH C MPOYLIMHOW ANA MOABECKW, MpeAHa3HauyeHHOW A HEenoCpeacTBEHHOro
NnoABeLVBaHNA Ha KPIOK MOAbEMHIIKA UV 4151 UCMOMb30BaHUA C MPUHAANEXHOCTAMY, MOCTaBAAEMbIMA MO BbIGOPY.

HUKOIOA HE UCNOJIb3YUTE APYTUE NPUCNOCOBJIEHUA ANA MOABECKU - NONb3YATECHb TOJIbKO
A MPOYLWMHOW ANA NOABECKU NrPY30NOAbEMHOIO MATHUTA!

@ NP WUCMONb30BAHU CPEACTB, TMOCTABJIAEMbIX MO BbIBOPY, CIMOCOB WCMOJIb3OBAHUA
rPy30rnoAbEMHOIo MArHUTA BCEFAA OMUCAH B PYKOBOACTBE MO 3KCIUTYATALUWU OAHHbIX
NMPUHALJIEXKHOCTEN.
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3.3  OcCHOBHbIle TeXHNYeckne XxapakTepncTnkmn
MOJEJ1b BM 1350 @ BM2500 A BM 3600 BM 5000 | BMP 1800 | BMP 3600
OnnHa MM 272/309 402/437 | 1030/1050  1202/1200 470/475 760/764
WnpuHa MM 242/262 242/262 242/262 242/300 238/242 253/263
BbicoTa MM 508 512 512 527 659 713
2::Tnpoe;:eﬂcs:( :bICOTa NPOYLINHbI i 90 90 90 90 90 90
BbicoTa noagsecku MM 483 487 487 502 634 688
EmKocTb akkymynaropa MM 35 75 75 75 75 75
Bxopswee Hanps»keHue (50-60y) | B AC 230 230 230 230 230 230
MowHocTb Bt 55 72 103 144 130 144
Bec marHuTa Kr 60 72 180 203 167 420
Cpok paboTbl npu 50% Harpyske | uac. 8 8 8 8 8 8
NOCKUA MATEPUAT
lpy3onogbemHOCTb Kr 1350 2500 3600 5000 1800 3600
m‘;:;‘;’::‘:mg::b”a'“' MM 38 50 25 50 50 70
I:;;'gﬁz:i::na:oab (kosb 2 x| T 2700 5000 7 200 10000 3600 6 800
KPYIbIi MATEPUAT
lpy3onogbemHOCTb Kr - - - - 1130 2260
OunameTtp (d MmuH. - d makc.) MM - - - - 40-440 45-500
TecTnpyemas rpy3onogbeMHOCTb Kr - - - - 2 260 [TPUIMEYAHWE: * MaTepuan gna TecTMpoBaHuA OTpbiBa 4520

34

UcTOoUYHUKM SHepruun

nnawms — TonwmHa 80 mm, Ra 1,6, S235JR (ST 37)

lpy3onoAbemHbI MarH1T AN NpaBuiIbHOrO GYHKLNOHMPOBAHMA HYXKAAETCA B JOCTAaTOYHOM NMUTAHMWM 3J1. TOKOM,
KoTopoe obecneunBaeT peKkomeHayemas akKkymynsaTopHas 6atapes 12 B DC fgFORTE Deep Cycle AGM:

. Ina tuna BM 1350 - 310 akkymynatop FG12-35D - 35 Ay
. [na gpyrux TMNOB rpy30no4beMHbIX MarHUTOB — akkymynatop FG12-75D - 75 Ay

WNCTOYHMK NUTaHMA AUCTaHLUMOHHOIO yrnpaBieHusa — akkymynaTtop 9 B.

3.5

CTaHp,apTHbIe yanoBuA cpeabl AnAd ncnojib3oBaHNA

[py3onogbemHble MarHWTbl NpefAHa3HavyeHbl ANA UCNOb30BaHUA B HAapPYHOW cpefde M BHYTPW MOMELLEHUA npu
cobniogeHnm cnegytoLmx napaMmeTpoB: BAaXKHOCTb Ao 80 %, TemnepaTtypa Bo3gyxa ot 0 go 50°C.

3AMPELLEHONCNONb30BATb I'PY30MNOAbEMHbIAMATHUTBOBPEMA AOXAA,BCPEAECOMNACHOCTbIO
BO3HUKHOBEHWA MOMAPA WU B3PbIBA, A TAKXE B CPEAIE C UICNMAPEHUAMWU, bIMOM U MblJ1blO,
KOTOPAA MOMET Bbl3bIBATb KOPPO3UIO UJIX OBJIAAATb ABPA3BHOCTbIO!

Ona npennonaraemoﬁ SKCnyaTaynmn B yaJ10BUAX Cpebl, OTSINYAOLWNXCA OT CTaHAAPTHbIX, Npon3BoaunTeb Nno Bamemy
KeJTaHUIo NPpeanoXunT Bam cneumanbHbIn BapWaHT NCMOJIHEHWA rPYy30NOABEMHbIX MAarHMTOB.

3.6

Bbi6poChbl B OKpY:KaloLyio cpeay

npl/l SKCrlyaTauum rpysonogbeMHOro MarHTa He BO3HUKakoT Kakune-nnbo ammnccmn.

3.7

144

OcseleHne  BUANMOCTb Ha pa6o'-|eM mecTe

Mpu paboTe rpy30noabEMHOro MarHuTa Tpebyetca 4OCTaTo4HOE OCBelleHne paboyero NPOCTPaHCTBA, Ha KOTOPOM
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NPaBUIbHOCTb B MOIHOM 06beme MaHVNyALWA.



3.8

3.9

3.10

3.10.1

3.10.2

3.10.3

LWym

LUyM, VI3AaBaEMbIVI camnm rpysonogbeMHbIM MarHMToMm, He MnpesblllaeT AONYyCTUMbIE BEJINYWHDI, TEM HE MeHee
pr3OI'IO,E|,'beMHbIVI MarHumT pa60TaeT C MaTepmranamMmm, KOTopble NP MaHUNYNAUNAX MOTYT U34aBaTb LWYM.

@ OBA3AHHOCTb MPOBEAEHNA U3MEPEHU YPOBHSA LUYMA HA PABOYEM MECTE BO3JIATAIOTCA HA
NOJIb3OBATEJIA.

Bnbpauns

Mpy 0bbluHOW KCMyaTauun rpy3onogbeMHOrO MarHWTa He BO3HUKaeT Kakas-nnbo Bubpauumsa, 3a UCKIOUYeHUem
npoLiecca pa3MarH1MyrBaHnsa NPUKPENIEHHOro MaTeprana nocsie OKOHYaHWA MaHUMNYAALUIA.

OrpaHnyeHusA B npouecce paboTbl

Mutarowmn akkymynatop 12 B DC

Wcnonb3yiite Tonbko pekomeHayemblii akkymynaTtop fgFORTE Deep Cycle AGM gna AaHHbIX TUMOB COrflacHo n. 3.4.

@ NP UCMOJIb3OBAHUU APYIOro TUMA AKKYMYJIATOPA UHOWUKATOP EF0 COCTOAHMUA HE BYOET
NMPABUJIbHO OTOBPAXKATb 3APAAKY (OCTATOYHYIO EMKOCTb) AKKYMYJTATOPA.

Mpy 3ameHe aKKyMynATOpa HOBbIM 3TOT HOBbIV aKKyMYNATOP AO/MKEH MMeTb HanpsxeHue Bbiwe 12,3 B, nHaue
rPy30MnoAbeMHbI MarHWUT HEeNb3A 3aMyCTUTD.

MPU MAJEHUN HAMPAXKEHUA AKKYMYJIATOPA HWXKE 8 B NPOU3OWMAET ABTOMATUYECKOE
OTKNMIOYEHUE FPY30MNOABEMHOIO MATHUTA MO MPUYMHE 3ALLNTbI AKKYMYJIATOPA OT TTYBOKOM
PA3PAOKWN N EFO NOBPEXAEHNA.

B PamMKax CpOKa CJ'Iy)K6bI AKKYMYJATOPa Npu €ro NcnoJjib30BaHnn NpoNCXoanT CHUKEHNE MaKCMallbHOIo COCTOAHUA
3apAagku (emkocTn) — peyb He naeT 0 HencnpPaBHOCTU, 3TO eCTECTBEHHOE ABNEHNE.

XonopHasa cpefia yMeHbLLIAET eMKOCTb 1 COKPALLAeT BPeMsA paspsaaKM akKyMysiaTopa.

AKKYMyIIf-ITop nynbTa ANCTAaHUWOHHOIO ynpaBneHuaA

AKKYMynATOp NyfbTa AUCTaHLVMOHHOIO yrpaBneHnsa obnajaeT HOMVHaNbHbIM HanpskeHnem 9 B. Ecnv HanpsxeHune
onycTuTca Huxe 7,3 B, MOXeT yMeHbWWTbCA [OCAraeMoCTb CUrHana (CTaHAapTHbIM 06pa3oM rapaHTMpyeTca
[OCAraeMocCTb 5 m).

Takxe Npu NageHNy HaNPAXKeHUA akKyMynaTopa Jo 6 B nynbT n3gaer curHan, Ho C MUHYMAnNbHOW OCAraeMoCTbio.

Mpwv 3ameHe akKyMynATOpa HOBbIM 3TOT HOBbIN akKKyMyNIATOP JoMmKeH obnafaTtb Hanps»eHreM Bbiwwe 8,3 B, nHaye He
6yneT yaaneHo npenynpexxaeHvie o HA3KOM HanpsXeHUn akkyMynaTopa.

Pabouas cpena Co CHMXeHHbIM YPOBHEM BUAVNMOCTW 13-3a NbUTN VN ibIMa MOXKET YMeHbLLIAaTb OCAraeéMOCTb CMrHana
nynbTa ANCTaHUMOHHOIO yrnpaBieHnA.

U3HoC rpysonoagbemMHOro marHurta

an/IrOAHOCTb K WNCNOJIb30BaHUIO rpy3onogbeMHOro MarHnta npu ero Hagnexawem Wncnojib3oBaHUnN "
COOTBETCTBYOLWEM TEXOﬁCﬂ)DKVI BaHUN onpepenAaeTca N3HOCOM ero pertanen:

. M3HOC NPOYyLWUHbI Anda noaBeckn (no NpUYnNHE NCTUPAHUA, NPOoAaBNMBaHMA OT KPHOKa i BCnomMmoratesibHOro
cpencTea anAa I'IO,ElBeLIJI/IBaHVIﬂ) OO0J1XKeH COCTaBATb MaKCMMYM 10% M3HayanbHOro pa3mepa.
. 3aLLlI/ITHbII2 BblK/1lO4aTenb nog I'IpoyLIJI/IHOIZ anAanoaBecku (d)yHKLlI/Iﬂ 3alWNTbl OT HEXEJTATEJIbHOTO BbIKTIOYEHNA

npu NOAHATOM rpyse).
AKTVIBHble MOBEPXHOCTMN rPY30MOABEMHOIO MarH/Ta — MOBPEXAeHUEe MakcMMyMm A0 10% NoBEPXHOCTL.
CocTosAHME 1 KOHAWULUA NUTAIOLLEro akKymynaTopa.

HA ErO BE3ONMACHOCTb!

HEMPABW/TbHOE MCMOJTb30BAHME WU HECOBJIIOAEHUE MHCTPYKLIAW, MPUBEAEHHbIX B JAHHOM
PYKOBOACTBE, MOMET HETATVBHO MOBJIMATb HA OMUOAEMYIO SOOEKTUBHOCTb NCMOJIb3OBAHNA
NOABEMHOIO MATHUTA.

c M3HOC MOXET HEBJIATOMPUATHO MOBJINATb HA MOLUHOCTb IrPY30MNMOAbEMHOIO MArHUTA U
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4 MEPbI BE3OMNMACHOCTH

4.1 O6wume nonoxxeHnA

rpy3OI'IO,D,'bEMHbIVI MarH1T CKOHCTPYMPOBaH AJ1A TeKyLero Nncnoib3oBaHKA.

OnacHocTb ansa pa6OTHVIKOB Ha NPOTAXXeHNWN BCEro CpoKa Cﬂy)K6bl rpysonogbeMHOro marHmta MOHO NMOJIHOCTbIO
NCKNIOYNTb WK OrpaHnynTb A0 MUHMMYMa TOJIbKO B TOM Cjlydae, ecnin mnsgenve ncnonb3yeTtca B COOTBETCTBUN C
HaCTOALWMM PyKOBOACTBOM YNOJIHOMOYEHHbIM U B JOCTaTOYHOW CTeNeHN O6y‘-IEHHbIM nepcoHanoMm.

4.2 KsanundukaunoHHbIe rpynnbl pabouyero nepcoHana n nepcoHana Texoo6cnyxnBaHns

ﬂﬂﬂ paGOTbI C aKKYMYJIATOPHbIM MAarHUTOM " AnA ero TexHn4yeckoro OﬁCﬂy)KI/IBaHI/Iﬂ npeanncaHbl aepgywowine
KﬂaCCI/Id)I/IKaLWIOHHbIe rpynnbil paﬁOTHI/IKOB:

MukTorpamma Tun paboTHMKa

Pa6ounin nepcoHan

T MoarotoBneHHoe nuUo, focTurwee 18-neTHero Bo3pacTta, NPUrogHoe B NpodeccroHaribHOM
OTHOLWEHUN 1 MPOUHCTPYKTUPOBAHHOE [ANA NpoBefdeHuA onepauui C UCNOSib30BaHMEM

ycTpoiicTBa. [poBoauT MnepBrUYHOE TexHUYeckoe obcnykuBaHume. TpeboBaHMA K pabouemy

nepcoHany nprBefeHbl B M. 6.4.

PaboTHVK, NpOBOAALLMIA TEXHUYECKOE 0O6CTYKMBaHNE MeXaHNYeCKMX YacTen
MoprotoBieHHoOe NULO, JocTurilee 18-eTHero Bo3pacTa, NPUrogHoe B MPodeccroHanbHOM
OTHOLLEHUUN U MPOVIHCTPYKTUPOBAHHOE [/1sl NMPOBEAEHUSA OObIUHBIX MEXaHUYECKMX OmnepaLuii.
MpoBOANT TEXHUYECKOE OOCNYXMBaHWE UM PEMOHT MPY OObIYHBIX YCI0BUsAX. TpeboBaHMA K
paboTHVKY NpuBeaeHbl B M. 7.2.1.

Pa6oTHUK, NpoBOAALLMI MeXaHNYeCKOe TEXHNYECKOe 06CyKMBaHUe — CneuunanmncT; TeXHUK
noagbemMmHoOro o6opyaoBaHus

/ MoprotoBneHHoe NMUO, gocTurilee 18-neTHero Bo3pacTa, TEXHUK, CNeLlnanbHO 00yUYeHHbI 1
NMPOVHCTPYKTUPOBaHHbIN dpupmoit «Walmag Magnetics s.r.0.», npodpeccrioHanbHO NPUroaHbIN Ans
NpoBeAeHUs OnepaL i CBEPX PAMOK TEXHUUYECKOTO OOCIYKBaHNA U peMoHTa. TpeboBaHWA K
paboTHVKY NpuBeAeHbl B M. 7.2.2.

Pa6oTHUK, NpoBOAALL A TEXHMYECKOE 06CTYKMBaHMe 3N1eKTPoo6opyAoBaHUA
MogrotoBneHHoe nuULO, pocTuriiee 18-neTHEro BO3pacTa, MPUrogHoe B MpodeccrioHalbHOM
OTHOLLEHUW 1 NPOBefeHVIs onepaLuii B 06bIUHbIX yCNIOBUSAX. [TPOBOAUT TEXHNUECKOE 1 CEPBUCHOE
obcnyxmBaHie aneKkTpoobopynoBaHuA. TpeboBaHWA K paboTHUKY NpriBeaeHbl B . 7.2.1.

PaboTHUK, NnpoBoAALLMIl TEXHNYECKOe 06CyKNBaHMe 31eKTpoo6opyaoBaHUNA — cneLnannct

f MoprotoBneHHoe nuuo, pocTturiee 18-neTHero BO3pacTa, 3NEKTPOTEXHUK, CrelnanbHo
06YyYeHHbIN I NPOVHCTPYKTMPOBaHHbIN dupmoi «Walmag Magnetics s.r.0.», npopeccmoHanbHO
MPUrofgHbIA ANA NPOBeAeHVA Onepauuii CBepX PamMoOK TEXHMYECKOTO OOCNYXXUBaHWA WK
pemoHTa. TpeboBaHWA K pabOTHNKY NpMBEAeHbI B M. 7.2.2.

4.3 Bo3MOXHble pUCKN 1 UX NpefoTBpaLLeHNE

B cnemyowen tabnuue onmcaHbl BO3MOXHblE PUCKM U OMACHOCTW, KOTOpPble MOrYT BO3HUKHYTb mpu paboTe ¢
rpy30noAbeMHbIM MAarHUTOM, a TakXe Crocob npefoTBpaLLeHs STUX PUCKOB.

OnacHocTb / Puck 3anpeweHue / MpeaynpexaeHue MpepoTBpaleHne

He no3sonaiite paboTaTb € yCTPONCTBOM
paboTHMKaM, KOTOPbIM He MCMOAHUNOCH 18

MepcoHan, ynosIHOMOUEHHbI paboTaTb C
NeT, KoTopble He 06YUeHbl U He MOAroTOB-

YCTPOWCTBOM, AOSIKEH COBM0AaTh npegnu-

neHbl. ; ,
. caHvA anAa obecneyeHna camoi BbICOKOW
He TpaHcnopTupyiTe Npy NOMOLLM MarHuTa
N cTeneHn 6e30MacHOCTU 1 CTPOro cobnoaaTth
OnacHocTb NafieHnA rpysa, BegyLiero K nogei.
y . . NONOXKEHWA, NPVBeAEeHHbIE B HACTOALLEM
Her3neymmon TpaBme BCleCTBME HemnpaBo-  He paboTaiite C ycTpOCTBOM, HaXOAACH KoBOCTBE
MepHOrO NCMOJb30BaHNA. B NI0XOW GU3NYECKON UM NCUXUYECKON Py .
KoHAVLM 3aluTrTe rpy30NoAbEMHbI MarHUT OT

HernpaBOMEPHOrO NCMNOJb30BaHMA.
MpenoTBpaTnTe NpOBefeHMe Hepa3pelLLeH-
HbIX onepauuii.

He ncnonb3ynTte ycTponcTeo Ana fpyrux Le-
Nlel B OTNINYME OT YKa3aHHbIX B PyKOBOACTBE
(BONoOUEHVe, HaTAXKEHME, BbIpaBHUBaHME
MaTepuana 1 T.n. 3anpeLieHo).
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OnacHocTtb / Puck

3anpeuwenue / MpeaynpexaeHne

MpepoTBpaLweHne

OnacHocTb NafeHns rpysa, BegyLero K
Heun3neYnmon TpaBme BCeaCcTBUE HENC-
NPaBHOIO TEXHNYECKOTO COCTOSHUS.

He ncnonb3yiite rpy30nogbeMHbI MarHuT,
€C/IVi OH He B MOJTHOW Mepe GpYHKLMOHANEH.
He ncnonb3yiite MarHuT B HeHagexatuen
cpepie (B3pblBOOMNacHasA cpefa, BaxHOCTb
cBbiwe 80%).

He nopyuaiite HegoCTaTOuHO KBaNMPULN-
pOBaHHOMY MepCcoHasy NPOBOAUTL TEXHW-
yeckoe 0bChyKMBaHMe.

He ncnonb3yiite ana TexHnyeckoro obcy-
KVBaHWA He OPUTrMHasbHble 1 HECOBMECTU-
Mble fleTanu.

CobntopaiiTe nNnaH NPoBepPOK, BKItoUas
CBOEBPEMEHHbIN PEMOHT.

Huvikoraa He yaanainTe 3aluUTHbIE SNEMEHTbI
1 He BO3[EeNCTBYINTE Ha HUX.

He meHsTe dyHKUMOHaNbHble CBONCTBA 1
MOLLHOCTb MarHMTOB, a TakXKe NX KOMMOHEeH-
TOB.

He npoBopauTe BpeMeHHbIi PEMOHT C Hapy-
LIEHNAMYW MHCTPYKLWI MO TEXHNYECKOMY
ob6CnyKnBaHuto.

MpoBoanTe NPOBEPKM BCEX 3aLLNTHbBIX
YCTPOWCTB.

KoHTponupyiiTte cpefly ncnonb3oBaHus
MarHuTa.

MepcoHan, OTBETCTBEHHBbIN 3a TEXOOCNYKM-
BaHWe, AOMKeH cobnogaTb npeanucaHus
nAa obecrneyeHns Camon BbICOKOV CTEMEHN
6€e30MacHOCTU 1 CTPOro cobsoaaTh NOoXKe-
HWA, NPYBeJeHHble B HACTOALLEM PYKOBOS-
cTBe.

YnonHomoubTe KBanndULMPOBaHHbIN
nepcoHan ana NnpoBefeHNs TeEXHNYECKOro
06CnyK1BaHNA.

3aKynanTe opurnmHasbHble 3anacHble YacTu.
Hapnexawum obpasom pernctpupyire
COCTOAHVIE MArH1Ta, ero HeNCNPaBHOCTY 1
PEMOHT.

CobniopaiiTe niaH TEXHNYECKOTO 0O6CNYKK-
BaHWUA 1 NPOBEPOK.

OnacHocTb NafeHnsA rpysa, BegyLero K
Heunsneumonm TpaBMe BC1eACTBME OBUXKe-
H1A BO BpeMsA Morpy3o4HO-pasrpy3oUHbIX
onepauui.

OnacHocTb NafeHnsA rpysa, BegyLero K
Heusneunmon TpaBme BCefCTBYE [IB/Xe-
HMA BO BPEMA MOrpy304HO-Pa3rpy30UHbIX
onepauui — NpeAoTBpaTUTe packpbiBaHne
rpy3sa BO Bpemsa MaHUMynALMA C HAM.

Bo Bpema maHunynauuii ¢ rpy3som nsberaiite
€ro KOHTaKTa B NpenATCTBUAMMU.

Mpy MaHUNYNALKAX C FPY30M HE NCMOb-
3yliTe KOMOUHNPOBAHHbIE ABUKEHWSA, He
nepemeLlaiTe rpys Ha MosHON CKOPOCTU B
KpalHVX NONOXeHNAX MPOBOAVMbIX MaHW-
nynAunn.

He meHalTe pe3ko HanpaBneHue 1 CKo-
pPOCTb ABUMXEHNA.

CobniopaiiTe yKasaHus, NpriBefleHHble B
HaCToALLEM PYKOBOACTBE.

Wcnonb3yiTe 3awmTHble cpefcTBa (pabouyio
ofexay, Kacky, pykaBuLibl, pabouyio 06yBb,
cpencTBa 3alunTbl CNlyxa).

KOHTponumpyinTe LEHTP TAXKECTN Npu nogbe-
Me, NP HaKJIOHe rpy3a: OH He JOJIXKeH npe-
BbILWATb 5° — B MPOTUBHOM CJlyyae cpasy xe
npeKkpaTuTe MaHUNyNALUN, MOMEHANTE NO3u-
LMK MarHuTa rpysa v noBTopuTe onepauuio.
MNepepn ocTaHOBKOW NepemeLlanTe rpys c
COOTBETCTBYIOLLEN CKOPOCTbIO, U3beranTte
BO3[EeNCTBMA Ha HEro fUHAMUYECKX Harpy-
30K.

lpy3 KnagnTe TONbKO Ha CTabUIbHOE OCHO-
BaHue.

YnenaiTe rpy3y ocoboe BHMMaHMe B Xofe
BCel onepauun (Nogbem, nepemelleHue,
OTKNafblBaHUE).

MpoBoanTe geakTMBaLKio rpy30nogbeMHOro
MarHuTa TOfIbKO NOC/e HAaEeXXHOro Nomelye-
HWA rpy3a Ha OCHOBaHMe.

OnacHOCTb 3axBaTblBaHUA NanbLeB., Beay-
LLiero K Her3neymmonm TpaBMe BCneacteme
CXaTnA B NPOCTPAHCTBE NPOYLWWHbI AnA
noaBecku.

He nomeluanTe pyku B NpOCTPaHCTBO NPoy-
LWWHbBI ANA NOABECKN.

Monb3ynTech 3aWMUTHBIMK PyKaBULLAMN.

OnacHocTb NPOK3BOJIbHOIO NPUTATUBAHUA,
Bedyuwan K TpaBMe BCNneaCcTeme MmaHunynm-
POBaHNA aKTUBUPOBAHHbIM rpy3onoabem-
HbIM MarHMTOM.

Hukorga He AepPXnTe YaCTu Tena noa akTu-
B/POBaHHbIM rpy3onogbeMHbIM MarHUTOM.

[TOMHUTE O TOM, YTO MOXKET NPON30NTH
NPOu3BOJIbHOE NPUTATrMBaHKE peppomar-
HUTHOrO MaTepuana Npu ero NonagaHun B
MarHuTHoOe nose, B YaCTHOCTM B C/ieAytoLmx
cnyJasax:

Mpwu ncnonbsoBannu pyHkuyum TIP-OFF:
nocne OKOHYaHUA PaboTbl B JaHHOM pexnme
MarHUT MOXeT ocTaTbcA 6e3 rpy3a, oAHaKo
€ro MOLHOCTb MOXeT 6bITb Ha ypoBHe 100%.
ToHKMIN rpy3, C KOTOPbIM NPOBOAATCA One-
pauum: CMIoBbIe IMHUM MarHUTHOTO Nonsa
NPOXOAAT Yepes rpys 1 K MarHUTy MOXeT
NPUTAHYTbCA JanbHENLWNA MaTepuran.

OnacHocTb yAapa no 4actu Tesia C HaHece-
HMeM TpaBMbl BUCALLM FPy30M.

He octaBnanTte nogHATLIN rpy3 / rpy3onofb-
€MHbIVi MarHuT 6e3 npucmoTpa.

CobniopaiiTe yKasaHus, NpriBefieHHble B
HacTosLLIEeM PYKOBOACTBeE.

OnacHOCTb NapeHs rpy3a, BefyLero K
CMepTV UNIN HeM3nieurmMon TpaBme, BCrea-
CTBVE HEHaAJ1eXallel yCTaHOBKMN.

Mcnonb3ynte ana nogseckm rpysa Ha
YCTPOMNCTBO TONBbKO CEPTUOULMPOBAHHbIE
cTponasnbHble CpeacTaa.

Cobniofaiite yKkasaHus, NpruBeaeHHble B
HaCTOsALLEM PYKOBOACTBE.
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OnacHocTtb / Puck

3anpeuwenue / MpeaynpexaeHne

MpepoTBpaLweHne

OnacHOCTb BO3ENCTBUA MAarHUTHbIX BOJIH,
BeAyLLero K CMepTv Uin Hensneuymmon
TpaBMe BCNeACTBUE MNOBPEXAEHNA Kapano-
CTUMYNIATOPA WY NPUTATMBAHUA NpoTe3a.

MpenoTBpaTMTe BXOA NOCTOPOHHUX L B
NPOCTPAHCTBO MarHUTHOTO MO,
MPOKOHCYNBTUPYTECH C BPAUOM.

CobniopaiiTe yKasaHus, NpriBefieHHble B
HacToALLEM PYKOBOJCTBE.

0603HaybTe NPOCTPAHCTBO MarHUTHOTO
nons (3aWwnTHOe PacCcToAHNE MUHUMYM 5 M).

OnacHoCTb Nopesa ¢ NoJlyYeHreM TPaBMbl
BCNIELCTBYE YNCTKU GYHKLNOHANbBHBIX MO-
BEPXHOCTeN yCTPONCTBaA.

He paboTaiite 6e3 cpeacTs 3awuThl.

Monb3ynTech 3aWmUTHBIMU PyKaBULLAMN.
Monb3ynTech YNCTAWMUMN CPeACTBaMU
(cTanbHas WeTKa, HaMWIbHUK U T. I.).

OnacHOCTb 3axBaTbIBaHWA NanbLEB, Begyuiero
K HEU31eunMon TPaBMe BCNeACTBME CXKATUA B
NPOCTPaHCTBE NMPOYLNHbI A4J1A NOABECKN.

He nomeLaiiTe pykr B NpOCTPAHCTBO NPOy-
LWIVHbI 419 MOABECKN.

Monb3ynTech 3aWMUTHBIMK PyKaBULLAMN.

OnacHoCTb NafieHns rpy3a, BefyLero K He-
M3N1eYnMON TPaBMe U CMEPTU BCIEACTBME
pa3psXKeHNA NTAOLLErO aKKyMynaTopa.

He npoBoguTe MaHUMYNALMWIA C rPY30M Npu
cn1abo 3apsaKeHHOM akkymynaTope. Cnegute
33 VIHAMKALMEN COCTOAHNA aKKyMyiATopa
Ha nepegHen naHenu.

Hukorga He oCcTaBnANTe akKTMBUPOBAHHbIN
rPY30MOoAbEMHbBI MarHuT ¢ rpy3om 6e3
npucmoTpa.

Cpasy e nocsie nonyyeHma npegynpexae-
HMA O HU3KOW 3apAaKe akKyMynATopa Kak
MOXHO CKOpee npekpatnTe MaHUNynAaLMmn
Crpy3om (B TeyeHme 2 MUHYT) 1 3apAaguTe
AKKYMYNATOP — CM. . 7.4.2.

Mpyi NPYKOCHOBEHWM K MPOBOAHMKAM NOA,
HanNpsiXXeHUem Npu 3apsaaKe rpo3uT yaap deK-
TPUYECKM TOKOM C NOCIIEACTBUSIMUA HEN3NeUmn-
MO TPABMbI Ui CMEPTESTbHBIM VCXOLOM.

He ncnonb3yiite noBpexaeHHbIe SN1eKTpu-
yeckue Kabenu.

Bcerpa Hagnexawum o6pa30M nposoauTe
TeXO6CJ'Iy)KI/IBaHI/Ie 3neKTpoo6opyAOBava;
O3HAaKOMbTeCb C HaCTOALMM PYKOBOACTBOM.

OnacHoCTb NafieHns rpy3a, BefyLero K He-
M3N1eYnMON TpaBMe U CMEPTU BCIEACTBME
NpPeBbILEHNS MaKCMMaNbHON rpy30Mnofb-
e€MHOCTH.

He npeBbilwaiite HecyLlyto CnocobHOCTb
CTponaJibHbIX CPeACTB, FPy30MogbeEMHOr0
MarHnTa, a TakXe NogbeMHOro YCTPOWCTBa B
Lienom (Hecylas CnocobHOCTb KpaHa AoxK-
Ha NpeBblLIaTb BeC CTPOMasbHbIX CPEACTB +
rpy30MnoAbeEMHOro MarHuTa + rpysa).
MpaBunbHO onpeaennTe HeCyLLyto Cro-
COBHOCTb rpy30MoAbEMHOIO MarHnTa B
3aBMCMMOCTU OT OrPaHnyeHni (BO3AYLLUHbIN
NPOMeXyToK, Gopma, TONLMHA U T.N.).
lonHoe NoKpbITME MarHUTHbIX Mosnew
rpy30om (GyHKLMOHaNbHbIX MOBEPXHOCTEN)
LOMKHO ObITb B TO e BpemsA paBHOMEPHbIM.
He nogHumaiiTe rpys 3a ero camyto manyio
CTOPOHY.

He npeBbiwwaiite gonycTmblii pabounin
TemnepaTypHbI AnanasoH rpy3onogbemMHo-
ro MarHura.

Cobniopaiite ykasaHus, NpriBefieHHble B
HacToALLEeM PyKOBOACTBE.

Bcerga npoBepaiite nHdopmaLmio o mate-
pvane, C KOTOPbIM NPOBOANTE MAaHUNYAALUN
(cocTaB, pa3mepbl 1 T.N.), BKNOYas Bec, 1
CpaBHMBANTE 3TN AaHHble C TAaGNNYHBIMU —
CM. M. 6.6.4.

OnacHOCTb NafeHys rpy3a, BefyLero K
Her3neymmon TpaBme, BCneacTeme Gpopmbl

rpysa.

He nogHunmawTe rpy3bl KpyroBoro ce4yeHums
(CTepKHK, TPYObI) NPV MOMOLLM rPy30Mob-
€MHOro MarHuTa.

Takxe popMoBaHHbIe rpy3bl — HaNnpumep,
L-npodunu, I-npodunm n T.n.

5 NOAroToOBKA K UCTOJIb3OBAHUIO

A

Cobntofaiite yKasaHus, NpUBeLEHHbIE B
HacTosALIeM PYKOBOACTBeE.

Bcerpa nposepsiite H$opmaLio o maTepuane,
C KOTOPbIM MPOBOAWTE MaHUMYNALMM (COCTaB,
pasmepbl 1 T.N.), BKNOYan BeC, U CpaBHUBalTe
3TV AiaHHble C TabNINYHBIMU — CM. 1. 6.6.4.

MPU HEMPABWIbHOM MPOBELEHUM CNEQYIOWWX OMEPALUMA MOTYT BO3HUKHYTb CEPbE3HbIE
PUCKU C TOYKWN 3PEHUA OBECMEYEHWA BE3OMACHOCTWU MEPCOHAJIA BO BPEMA YCTAHOBKU U

MOCNEAYIOLWEN SKCMNTYATAL MW rPY30NOABEMHOIO MATHUTA!
AKKYMYNATOPHbIN PY30MNOAbEMHbIi MarHUT MOCTaBAAETCA B MOSMHOCTbIO cobpaHHOM Buge. Ero skcnnyatauma
BO3MOXHa TONbKO Mocsie MPOBeAeHUA ONMUCaHHbIX Aanee onepaunit PaboTHUKOB, YMOSIHOMOYEHHbIX NPOBOAUTbL
MaHUNYNALUY, yCTaHOBKY 1 BBOJ, YCTPOWCTBA B SKCrlyaTaLuio.

5.1 [lopgroTtoBKa n pacnakoBkKa
. MNpoBepbTe LeNbHOCTb YNaKOBKN.
. MNpoBepbTe TPaHCMOPTHbIE AOKYMEHTbI.
. ﬂposepre conpoBOAUTEJIbHYIO OOKYMEHTauulo, B YaCTHOCTW, Ha npeamMeTr ee nNpuHagneXxHoCTn K
NOCTaB/IEHHOMY rPy30MO4bEMHOMY MarHuUTY.
. ﬂposepre MONMHOTY NOCTaBKW: LWWHYP MUTaHWA W NynbT ANCTAHUWMOHHOIO YynpaBiieHUA pa3mMelleHbl B

OTAENIeHN 3aiHETO KOXKYXa akKyMynATopa.
O NOBPEXJAEHUU N NPOYNX HEQOCTATKAX CPA3Y KE UHOOPMUPYUTE NEPEBO3YMKA.

«WALMAG MAGNETICS S.R.O.».
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. Ona Pa3rpys3kn noarotoBbre COOTBETCTBYHOLLYIO POBHYIO MoWaaKy. Hecyu.laﬂ CNocobHOCTb yCTpOIZCTBa anAa
npoeeneHnAa MaHI/II'IyﬂﬂLlVII?I OOJ1XKHa ObITb COOTBeTCTByiOLLl,eIZ CYYETOM NMNapamMeTpoB rpy3onogbeMHOro MarH1Ta.

. Mocne n3BneyeHns HamnofHWUTENA (0ObIYHO 3TO MeHa) MPUKPENUTe TPY30MOABEMHBIN MarHUT MPSAMO 3a
NPOYLUMHY ANnA NOABECKN.

. nOCﬂeVISBJ'IeLIEHI/IHpr30I'IO,£l'bEMHOFOMaFHVITaI/I3FILL|,VIKaI'IOJ10>KI/ITeeFOHaLII/ICTOG,I'IpOLIHOGI/IFOpVISOHTaHbHOG
OCHOBaHMe.

XpaHeHune

pr3ono,q1>eMan7| MarHuT B Hepa6oqu COCTOAHUW KNNagnTe Ha 3apaHee OTBEAEHHbIE MeCTa, MNP 3TOM Cpefa XpaHeHUA
AONKHa COOTBETCTBOBATb NapamMmeTpaMm, yKadaHHbIM B MYHKTE 3.5.

I'Iepen AONIrOCPOYHbIM XpaHeHUeM npoeeanTe ciepyowne onepayun:

. MonHoCTbIO 3apAAUTE aKKYMYNATOP (CM. MYHKT.7.4.2) — 3apsAxaliTe ero BO Bpems XpaHeHnaA Kaxable 6
MecsALeB.

. PaszbeaunHuTe KOHTAKT Ha akKyMynAaTope.

. 3awmtute GyHKLUMOHaNbHbIE MOBEPXHOCTU TPY30MOABEMHOIO MarHWTa OT KOppOo3um (KOHCepBupyloLme

cpepcTBa gna ctanu S235JR).
MNMocne nONrocPoYHOro XxpaHeHNsA NpoBeanTe:

. Bur3yasnbHyto NpoBepKy rpy30noAbeMHOro MarHuTa.
. YaanuTte aHTUKOPPO3UiiHYIO 3aLUTy € GYHKLMOHANbHbIX MOBEPXHOCTEN.
. MpoBepbTe aKKyMyNIATOP Ha OTCYTCTBUE MNOBPEXAEHNI, MOAKIOUMTE €r0 1 NOSIHOCTbIO 3apaauTe (cMm. M. 7.4.2).

lNoBTOpPHBbIN BBOA, B SKCMNJIyaTaLuio nocne XxpaHeHUs

MpoBepbTe fencTeme cepTUdrKaLUm 1 NPOBEAUTE onepauny, yKasaHHble B M. 6.5.

PaboTta rpysonogbeMHbIX MarHMTOB

OcHOBHbIe YacTun rpysonogbemMHbIX MarHATOB

Kabenb nutaHus

MpoywunHa ana nogseckn

MNopyyHn

3a4HNIN KOXKYX aKKyMYyNATOPa CO LUTKOM
Axkkymynatop 12 B DC

Kopnyc marHuTa

MynbT AncTaHumMoHHoro ynpasnexus IR
3alMTHBIN BbIKMIOYaTENb

MepenHnin Koxyx

WHpnkaTopHaa naHenb

KHonkwu yrnpasneHus

LlTencenbHasa po3eTka nuTaHmA
AKyCTUYecKunin npeaynpeanTenbHbIA CUrHan

PrcyHoK 1 — OcHOBHbIe YacTu rpy30MoAbeMHbIX MarH1UTOB
DNeMeHTbI ynpasneHnA
[Avncnnei nynbTa ANCTaHLMOHHOIO ynpasfieHuna

MN306paxaeT npeaynpexpeHna o cnabom 3apafge akKymynaTopa B MyfbTe AUCTaHUMOHHOMO yrpasneHus. Ecnim
Hanps>KeHne akKyMynaTopa B MnyfibTe AUCTaHLUMOHHOTO YNpaBneHns onycTuTca Huke 7,3 B, Ha gucnnee nsobpasartcs
ABe MuraoLme 4yeptoukm — cm. n. 3.10.2.

Mpn ¢yHKumax VARIABLE FORCE (cm. n. 6.8.1) u TIP-OFF (cm. n. 6.8.2) Ha nyfnbTe AWCTAaHLMOHHOIO YrpaBrieHus
N306parkaeTca X0 yMeHbLIEHNA MOLHOCTI MarHnTa Ha Wwkane oT 0 o 99 (peub He MAET O NPOLEHTax).
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MHankaTopHas naHenb

MHupnkatopHaa naHenb (Puc. 2) pasmelyeHa Ha nepefHeM KOoXKyxe
Haj, 3nemeHTaMu YynpaBJieHMsA, OHa u306paxaeT cnepgyioLlyto
nHdopmauuio:

. 3eneHanA KOHTponbHaA namnoyka READY
cUrHanusupyet COCTOAHNE «MarHuT aKTUBEH»
= rpy30noAbeMHbI MarHUT reHepupyeT MarHUTHoOe norne.

. Mentaa koHTponbHaa namnoyka VARIABLE FORCE
CUTHaNM3npyeT peannsyemyio JONONHUTENbHY GYHKLMIO.

. MenTtaa KoHTponbHaa namnouyka TIP-OFF
CUTHaNM3npyeT peannsyemyio JONONHUTENbHY GYHKLMIO. 1L T

. KpacHasa koHTponbHasa namnoyka DANGER - ~
npepynpexpgaetT o COCToAHWUW, Tpebylolem MOBbILLEHHOW WALMAG
OCTOPOXKHOCTUN 0OCNYKMBAIOLLEro NepcoHana.

. Mentaa kKoHTponbHaa namnouka CHARGE Puc. 2 - lhgnkaTopHasa naHenb

CUTHaNM3NpyeT 3apAaKYy NUTAIOLLEro akKyMynATopa
rpy3onogbeMHOro MarHumTa.

. KoHTponbHble NamMMnouKn akKyMynAaTOPHON GaTapeun CUrHanM3npyoT COCTOSHNE akKyMynsaTopa npu pabote
C rpy3onogbeMHbIM MarHUTOM WK XOA 3apAQKM akKymynaTopa (Mpy noMoLM CBETOANOAHOIO MHANKATOPa,
CHabeHHOro 10 KOHTPOJIbHbBIMK flammnoyKkamu: oT 10 fo 4 3eneHble, OT 3 4o 2 opaHXeBble, 1 KpacHas).

Xopa nHANKaLUM COCTOAHNA akKKyMynsaTopa creyowuin:

CurHanusauus I/IHAm.wlpyemoe COCTOAHNE

Bce KOHTPOJIbHbIE NaMMOYKN CBETAT-

AKKYMYNATOP 3apsKeH JO CBOel MakCMManbHON MOLLHOCTH.
CA 3e/1eHbIM CBETOM

CeTATCA 3 OpaHKeBble KOHTPOJIb-

AKKYMyNATOpP 3apsi>KeH NpumepHo Ha 30% 6e30MnacHOM MOLLHOCTM.
Hble TAMMOYKM

CBeTnTCA 1 KpacHas KOHTPOJIbHas

3apsapka 6aTapen onycTunach HmKe 9% 6e30MacHOM MOLLHOCTM.
NaMMnoYyKa

MwuraeT 1 KpacHas KOHTpoOsbHasA
NamnouyKka 1 OfHOBPEMEHHO 3BYYnT
aKYCTMYECKUNI CrrHan

Kak MOXHO ckopee 3aBepLunTe paboTy C rpy30MogbeMHbIM MarH1TOM 1
3apagnTe NuTaLWmin akkymynatop!

Mwuraet 1 KpacHasi KOHTPOJIbHasnA Cpasy e 6e30MacHO oNycTUTe rpy30NoAbeMHbIl MarHUT ¢ rpy3om!!!
NAaMMOYKa 1 OLHOBPEMEHHO 3BYUMT | AKKYMYJIATOP YXKe He obecreurBaeT 6e30omnacHoe HanpsaxeHue gna paboTbl.
aKyCTUYECKNIA CUTHAN, @ TakKe Mura-  [laHHOe COCTOsHVE 3aMnCbIBAeTCs B NPefoXPaHUTENbHYI0 NamATb 060pyno-
eT KOHTposibHas namnouka Danger | BaHus.

MPU HA3KOM HANPAMXEHUWN AKKYMYNTATOPA NOCIE BbIK/TIOYEHUA AKKYMYJIATOPHOIO MATHUTA
@ ErO HEJ1Ib3A BKJIIOYUTb CHOBA, ECJIN OH HE BYAET 3APAXEH O MUHVMAJIbHOIO BE3OIMNMACHOIO
YPOBHA (MWH. 12,3 B).

3awmTHOe o6opyaoBaHue

c HUKOITOQA HE PABOTAUTE C TMOBPEXAEHHbIM WM HEOYHKUMOHAJNBbHBIM  3ALLUTHBIM
BbIKJTIOYATENEM U/UNN AKYCTUYECKUM MPEQYMNPEAUTENIbHBIM CUTHAJIOM!

3alUUTHbIN BbIK/lOYaTesb

3aWnTHBIN BbIKNtoYaTesb (No3. 8, Puc. 1) pa3melleH nog npoyLrHON Ans NOABECKN 1 NpefHa3HaveH Ans obecneyeHns
6e30MacHOCTX nepcoHana. 3alMTHbIN BbiK/oYaTeNlb 610KMPYeT BblKMOUEHWe MarHuTa nocsie NogHATAA NPOYLIVHbI
INA NOABECKN.

AKycTHYeCcKni npeaynpeanTenbHbI CUrHan

AKyCTYecKuii NpeaynpeanTenbHblii curdan (nos. 13, Puc. 1) pa3melleH Ha nepeAHeil NaHen cfeBa nog KHonkamu
ynpaBnieHunsA, OH BbIMOJIHAET ciegytowme GyHKUmn:
. MpeaynpexnaeT o 4IMTeIbHOM COCTOAHMM 6e34eNCTBUA NPY aKTUBUPOBAHHOM COCTOSIHIMN IPY30MO4bEMHOrO
MarHura:
- NP NOIOXEHHOM MarHuTe no npoluecTsmmn 15 cek.,
- NPV NOAHATOM MarHuTe no NPOoLUECTBUN 3 MUH.

. V3paeT npeaynpexpalowmin 3ByKOBOW CUTHAM A NepcoHana U OKPYXKeHWsA Mpu n3bpaHun QyHKUUi
VARIABLE FORCE un TIP-OFF.

. V13paeT npefynpexaaroLLyin 38yKOBOM CUrHa A NePCOHara v OKPY»KeHUA NPy MOBPEXKAEHNM KaTYLIKU MarHuUTa.

. V3paeT nofaTBEpPKAAIOLWMIA 3BYKOBOW CUrHaN NpUHATUA TpeboBaHus.



6.4

6.5

6.5.1

6.5.2

TpeboBaHNA K pabouemy nepcoHany

c OBCJTYKMBAIOLWMA NMEPCOHANT AKKYMYNATOPHOIO MATHUTA OTBEYAET 3A BE3OMACHbIA XOA4
PABOTbl C TPY3OMNOABEMHbIM MATHUTOM, EXEAHEBHbIA KOHTPOJIb W TEXOBJYKUBAHME

ObOPYOBAHMA!
MepcoHan, KoTopblii paboTaeT € aKKyMyNATOPHbIM FPy30MOAbEeMHbIM MarHMTOM, [OJKEH COOTBETCTBOBAaTb

aliegywowmmm TPE6OBaHI/IﬂM:

. OH ponxeH ObITb Hagnexawym 06pa3oM O3HAKOMIIEH C COAEP)KaHMEM HaCTOALLEero PYKOBOACTBA MO
3KCnyaTaumm.

. OH JomkeH 6bITb GU3NYECKM 1 NCMXNYECKM NPUTrofdeH Ansa paboTbl C rpy30nofbeMHbIM MarHATOM.

. OH JomKeH 6bITb Hagexalm o6pa3om 0byueH NosIb30BaHNIO NOLbEMHbBIM 060PYL0BAHMEM.

. OH JomKeH 3HaTb BCe PUCKU, CBA3AHHbIE C MCMOJIb30BAHMEM aKKYMYIATOPHOIO MarHuTa (cm. n. 4.3).

OGCHy)KI/IBaIOI.I.lI/II‘/'I nepcoHasn rpysonogbeMHOro MmarH1uTa BbiNMoJIHAET, B YaCTHOCTN, cneayouie onepaynun:

. MpoBOANT MaHUNYNALUK C FPYy3aMy NPY MOMOLLM FPY30MNOABEMHOrO MarHumTa.
. YnCTUT 1 NPOBOAUT MENIKMI PEMOHT paboumnx NoBepPXHOCTEN.

. MomellaeT Ha KPaTKOBPEMEHHOE XPaHeH e rpy30MnogbeMHbI MarHUT.

. MNpoBoaUT exegHEBHYIO MPOBEPKY rPy30MNOAbEMHOrO MarHuUTa.

. MNpoBoauUT 3apAaKy akKyMynaTopa MarHuTa.

. CoTpyaHMYaeT C pabOTHNKaMM OTAENEeHNs TeEXO0CYKUBaHUS.

Beop B aKkcnnyaTtayuio
HOAKHIO‘-IeH ne akKymynartopa

MPU HAXATUIN YIIPABJTAIOLL X KHOMOK HA NMAHEJTA U NMYNbTE ANCTAHLMOHHOTIO YIMPABJIEHUA
A MPONCXOAUT HAMATHUYNBAHUE WA BbI3bIBAETCA PASMATHUYUBAIOLWMUIA MMNYNbC. YBEQUTECH

B TOM, YTO HE MOMKET MNMPOUCXOOWUTb HEMENATEJIbHOIO BIMAHUA HA QOEPPOMAIHUTHBIE

MATEPWUAIJIbI, PACNOJIOMKEHHbIE NOA AKKYMYNATOPHbIM NPY30MNMOABEMHbBIM MATHUATOM.

1. OTnycTnTe 1 BLIBUHTUTE fiBa BUHTA,
Kpensie KOXKyX akkymynsaTopa (ak-
KYMYNATOP PAcnosioXKeH nog 3agHum
KOXYXOM — cM. ¢ 0TO).

2. MpucoegnHuTe 31. NPOBOAHNKN K
KOHTaKTam akKymynaTopa. KpacHbii
NPOBOAHUK NpucoeaniHnTe K Knemme (+);
CUHUI MPOBOAHMK — K Knemme (-).

3. YcrtaHoBUTE 06paTHO KOXYX aKKyMynAaATopa u CHOBa ero 3a¢|/|Kcmpy|7rre BUHTaMW.

HacTpoiika n npo6a ¢pyHKLMOHNPOBaHUA

lPy30MoAbEMHDBIN MarHUT y>Ke HAaCTPOEH Ha 3aBOAEe-MPOU3BOAVTESNIE BMECTE CMOCTaBEHHbIM MY/IbTOM ANCTAaHLIMOHHOTO
ynpasneHus.

MEPEL HAYAJIOM OYHKUMOHANbBHBIX UCMbITAHUA HALEXXHO YCTAHOBUTE IPY30MNOAbEMHbIN
MATHUT.
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UcnbiTaHusA (I)YHKLlI/IOHI/IpOBaHI/Iﬂ —ynpaBJieHne KHOMKaMu, PaCcnoJIoXKeHHbIMU Ha rpy3onogbeMHOM MarHmTe

1.

»

HaxaB u npugepxman 3eneHyio kHornky ON npoBeguTe HamarHuumsaHue. [1pO3BYUMT aKyCTUYECKUN CUrHan,
COOOLLAOLWMI O MPUHATN KOMaHZb! Y MPOBEEeHNN onepauun, HauHeT MUraTb 3eJIeHas KOHTPOJibHas namnoyka READY
Ha NHAMKaTOPHOW NnaHenn. Matepuan NpUTAHETCA K rpy30NOAbEMHOMY MarHuTy.

MoaHVMUTE NPOYLWVHY ANA NOABECKU Ha MaKCUMAsbHYH BbICOTY, UTOObI Pa30OMKHYJCA 3aLUUTHbIV KOHTAKT. KOHTpObHas
namnoyka READY cBeTUTCA NOCTOAHHbBIM CBETOM.

HaxmunTe KpacHyio kKHonky OFF — rpy3onogbeMHbIi MarHUT Henb3A BbiKovaTtb!

MonoxuTe NpoyLwrHy 06paTHO B ee eCTECTBEHHOE MOJIOXKEHE — NMPOV30MAET COeANHEHME 3aLLUTHOTO KOHTAKTa.
Haxxmute 1 npugepxute KpacHyto kHornKy OFF. [py3onoabemHblil MarHWT 134acT pasmarH1uymBatoLmin uMnynbe (CBeTuTcA
KpacHasA KoHTposibHaa namnoyka DANGER) 1 npousoigeT ero BbiK/touYeHue.

WcnbitaHna ¢yHKUMOHMPOBAHUA — ynpaBfieHWe KHOMKamu, PacnosioKeHHbIMU Ha MynbTe AUCTaHLNOHHOTO
ynpasneHus.

Mpy ncnbiTaHUAX GYHKLMOHUPOBAHWA MOCPEACTBOM MyfbTa AWCTAHUMOHHOMO YMNpaBfieHUsA LEWCTBYNTE COrlacHo
npegblayLiemy nonoxeHuto. icnonb3yiite KHONKM Ha NyfbTe AUCTaHLUMOHHOMO YNpaBieHN .

¢
X

NP WNCMOJIb3OBAHUN HECKOJIbKUX TPY3OMNOABEMHbLIX MATHUTOB C OAHUM TMYNIbTOM
ANCTAHLMOHHOIO YNPABNEHUA HEOBXOAMMO NMPOBECTU ®OYHKLIMOHAJIbHBIE UCTMbITAHUAA ANA
BCEX IPY30MNMOABEMHbIX MATHUTOB!

ECNIN OYHKLUMOHAJIbHBIE UCMNbITAHUA OKA3AJINCb HEYCMELWHbIMWY, TO OENCTBYATE COMMACHO
YKA3AHUAM, MPUBEAEHHbBIM B MYHKTE 8.
YCTPAHEHME HEMCIMPABHOCTEN.

Orpaqueva B MCnosib3oBaHUN rpysonogbemMHOro MarH1UTa

O6Lwwue NonoXKeHus

Mpu oueHKe BO3MOXKHOCTY UCMOJIb30BaHNA FPY30MNOogbEMHOro MarHuTa NpYHNUManTe BO BHUMaHWe cregylowme
napamerpbl:

MNomelleHne marHuTa Ha rpys.

XvMuyeckuin coctaB matepuana rpysa — CraaBbl YepHbIX MeTassIoB 06/1aAatloT PasNnNYHbIMUA MarHUTHbIMU CBONCTBAMU B
3aBUCYMOCTU OT COAEPKaHNA XMMUNYECKNX SNIEMEHTOB, UTO MOXET YMeHbLUaTb HeCyLLy CMOCOBHOCTb MarH1Ta — CM. M.
6.6.3, Tabnnua KoOppeKUMIi — XMMUYECKUIA COCTaB.

Qopmy rpysa (MAOCKMIA, KPYrablil) — AMMUTBI onpefenaloTca GOpmMON MOBEPXHOCTU COMPUKOCHOBEHUA, BKiloYasn
OorpaHuyeHne COOTBETCTBYIOLLEN ANIMHbI — CM. N. 6.6.4.

Bo3aylHbIA MNPOMEXYTOK — HeMarHWTHoe pacctosHue Mmexay OJYHKUMOHaNbHON (KOHTAaKTHOWM) MOBEPXHOCTbIO
rpy30MoAbeMHOro MarHuTa 1 rpy3a, C KOTopbiM NPOBOAATCA MaHUNYNALUN, BKIoYas fedeKTbl NOBEPXHOCTW, HEPOBHOCTY,
3arpsAsHeHne 1 Hannumne HemarHUTHbIX MaTepuanoB (bymara, Kpacka, NneHKa v T.n.).

TonwuHy matepmana rpysa — Af1f 3aKpbITUA MarHUTHOIO KOHTYpa BCeraa HeobxoAMMO onpefeneHHoe ceyeHve matepuana.
[na obecneyeHns MakCMManbHON Hecyllell CrOCOBHOCTU FPY30MOL4bEMHOrO MarHWTa HeobxoavMa MUHUManbHas
TOMNLWMHA MaTepurana — cm. . 6.6.4. lNo Mepe yMeHbLLIeHVEM TOJILLMHbI YMEHbLIAETCA U HecyLan CnoCco6HOCTb MarHuTa.
Temnepatypy matepuana: AranasoH TeMnepaTypbl MCNOMb30BaHUA HaxoauTca B npepenax ot -10 go +70°C. Mpwu 6onee
BbICOKOI TemrnepaType NpoucxoauT Aerpajaumna 3alUTHOM MacCbl BOKPYT KaTyLLKKU (MOXeT Mpou3onTn HeobpaTtrmoe
noBpexaeHne rpy3onogbemMHOro MarHumTa).

Pabounii UMK — ero NPOAOMKNTENIbHOCTb OFPaHMYeHa MOLLYHOCTbIO aKKyMyNnATOpa, OHa cocTaBnsaeT 8 yacos npu 50%
Harpyske.

Hecyuwlan cnoco6HOCTb NOABEMHOIO YCTPOMCTBA (HanprMep, NOLbEMHbIN KpaH) [oMXKHa ObITb Kak MUHUMYM CYMMOW Beca
rpysa 1 rpy3onogbemMHOro MarHuTa, BKtovaa umetowneca npuHagieXXHoCTu.

PasmelueHue rpysonogbemMHOro marHurta

lPy30MOAbEMHDBIV MarHUT pa3mecTriTe CUMMETPUYHO NMPAMO HAZ LIEHTPOM TAXECTU rpy3a (Kak MOXHO ToUHee).
OpueHTauua rpy3onogbemMHOro MarHiuTa no OTHOWEHUIO K pazmepam «LL» n «» — cm. Puc. 3.

Puc. 3 - PaamewyeHne rpy3onogbeMHOro marHuta



Mpy MaHUAYNALMAX C rpy30M (0CO6EHHO NIMCTOBOrO MeTana) ero cBo6oAHbIE KOHLbI MOf BO3AENCTBUEM rpaBUTaLm
MOTYT NPOrnbaTbcs. DTOT NPOrnd CO3AAET MOBLILEHHYIO HAarpy3Ky B MecTe «MpoMarHuumBaHusa» rpy3a. Bcerga Ha oty

Harpy3Ky OpUEHTUPYITE CamMyto JJIMHHYIO MAarHUTHYI0 KpOMKY. Ecnin nop Harpy3ky OyfeT oTBefeHa KOpOTKas KpoMKa
MarHuTa, nerye nNpon3onaeT oTrnageHune rpysa.

6.6.3 Tabnuua KOppeKuui — XMMNYeCcKunii CocTaB

BnunaHmne xummnyeckoro coctaBa CTajim Ha MarHUTHble CBOMCTBA npnBoanTcAa B cnenylou.leﬁ Ta6n|nue:

fan BM BM BM BM BMP BMP
Marepuan % 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Cranb 37 (S 235 JR) 100 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Cranb 52 (E 295) 96 1296 2400 3456 4800 1728 3456
NuTtenHan cTanb 90 1210 2250 3270 4500 1620 3240
Hepx. ctanb 430F 50 670 1250 1800 2500 900 1800
HyryH 45 600 1125 1620 2250 810 1620
Hukenb 10 135 250 360 500 180 340
6.6.4 OrpaHun4yeHus no Becy rpysa (yrnepogucrtas ctanb ST 37 [S 235 JR])

BnusHve popmbl, TONLLMHbBI MaTepriana, BO34YLUIHOIo NPOMEXKYTKa, OrpaHyeHre AVHbI rpy3a HecyLle CNoCoBHOCTbIO
rpy30noAbeMHOro MarHuTa NPYBOAATCA B CliefyloLlen Tabnuue.

@ YKA3AHHbBIE NTMMUTbI MPUBEQUTE B COOTBETCTBUM C TABJIMLIEA KOPPEKLMW MO BIVAHUEM

XUMUYECKOIO COCTABA NEPEMELLLAEMOTIO MATEPUAJIA — CM. NMYHKT 6.6.3.
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Yucras n rnagkas otwnudosaH- | MoBepxHOCTb ¢ KOpPO3ueNn, rops- e T e AT OueHb rpy6as nosepx-
Has NoBepxHoCTL 4as BanbLOBKa ST (R AR HOCTb
BO3AYLUHbIV NPOMEXYTOK Bo3AyLIHbIN TPOMEXYTOK 0,5 Mm Bo3AyLHbI TPOMEXYTOK
<0,1T Mmm 0,1-0,3 Mmm > 0,5 Mmm
Makc. pasmepbl BecoBoi Makc. pasmepbi BecoBoii Makc. pasmepbi Becosoi
O x W (mm) AMMUT (Kr) A x W (mm) ammunT (Kr) A x W (mm) ANMUT (Kr)
=238 2130x2130 1360 1900 x 1900 1160 1700 x 1700 900
o 25 2130x 2130 950 1830 x 1830 890 1830 x 1830 770
8 19 2130x2130 660 1830 x 1830 580 1830 x 1830 500
E 13 2130x 2130 370 1830 x 1830 340 1520 x 1520 260
10 1830 x 1520 180 1520 x 1520 160 1520 x 1520 150
6 1220x 1220 90 1220x 1220 86 1220x 1220 80
250 2400 x 2400 2500 2400x 2100 2100 2100x 2100 1750
38 2400 x 2400 1850 2400 x 2100 1620 2100x 2100 1350
S 25 2400 x 2400 1200 2400x 2100 1130 2100x 2100 950
~ 19 2400 x 2100 800 2100x 2100 700 2100 x 1800 610
E 13 1800 x 1800 370 1800 x 1800 360 1800 x 1800 330
10 1800 x 1500 250 1800 x 1500 200 1800 x 1500 180
6 1500 x 1200 110 1500 x 1200 100 1500 x 1200 90
250 3600 x 3300 5000 3300 x 3300 4200 3000 x 2700 3500
38 3300 x 3300 3700 3300 x 3000 3240 3000 x 2700 2700 é
§ 25 3300 x 3300 2400 3300 x 3000 2260 3000 x 2700 1900 g-
v 19 3000 x 2700 1600 3000 x 2700 1400 2700 x 2700 1220 ?E;
E 13 2700 x 2400 740 2700 x 2400 720 2400 x 2400 660 3
10 2100x 2100 500 2100x 2100 400 2100x 2100 360 g
6 1800 x 1800 220 1800 x 1800 200 1800 x 1800 180 Q
225 = 6000 x 3000 3600 6000 x 2700 3270 4500 x 3000 2730 §
o | 19 6600 x 2400 2430 6000 x 2400 2230 4500 x 2400 1960 3
§ 13 5100 x 2400 1250 4800 x 2400 1180 4500 x 2400 1090 ,q'g;
= 10 3900 x 2400 720 3600 x 2400 660 3300 x 2400 610 5
- 6 3600 x 1800 340 3300 x 1800 300 3300 x 1500 270 §
3 2400 x 1800 110 2100 x 1800 100 1800 x 1800 90 2
250 2000 x 2000 1800 1700 x 1500 1030 1500 x 1500 930
38 1900 x 1900 1130 1800 x 1500 930 1800 x 1500 850
§ 25 2100x 2100 1020 2100 x 1800 840 2100 x 1800 760
a 19 2400x 2100 800 2100 x 1800 660 2100 x 1800 590
g 13 2400x 2100 570 2100x 2100 470 2100 x 1800 420
10 2100x 2100 390 2100 x 1800 310 2100 x 1500 270
6 2000 x 2000 250 2000 x 1500 200 1800 x 1500 150
270 = 3600 = 3400 = 3200
40 2700 x 2700 2275 2400 x 2400 2440 2400x 2100 2320
§ 30 3000 x 3000 1730 2700 x 2700 1570 2700 x 2400 1420
2 20 3000 x 3000 1250 2700 x 2700 1140 2700 x 2400 1050
E 15 3000 x 3000 920 2700 x 2700 840 2700 x 2400 780
10 2700 x 2700 610 2700 x 2400 580 2400 x 2400 520
6 3000 x 2700 370 2700 x 2400 350 2700 x 2400 320
‘ Ouametp (Mm) BecoBon numut (Kr) Makc. gnuHa
BMP 1800 BMP 3600 BMP 1800 BMP 3600 (mm)
BMP 1800/3600 Tvn rpysa D40-J440 D 45-3D500 1130 2260 6000
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6.7

6.7.1

6.7.2

Pa6oTa c rpy3onogbeMHbIM MarHuTom
A HE HAYMHAWTE PABOTY, HE O3HAKOMMBLUMCb C COAEPKAHUEM HACTOSALLErO PYKOBOACTBA.

MoproTtoBKa K Norpy3o4Ho-pa3rpysoyHbim onepaunam

. MpoBepbTe COCTOAHME FPY30NOgbEMHOIO MarHNTa — MAarHUT JOJIXKEH ObITb B MOJIHON Mepe GpYHKLMOHASIEH,
YKOMIMJIEKTOBAH U T.M.

. OuniyeHHble QYHKLMOHANMbHbIE MOCKOCTM MArHWTa U MJOCKOCTA COMPUKOCHOBEHUA rpy3a (yganute
HeXkenaTesibHble BO3AYyLUHbIE MPOMEXKYTKU, BOSHMKLLIME U3-33 YaCTUL, FpA3N).

. [py30noAbEeMHbIV MarHUT NMOMECTUTE Ha rpy3 (MepemMeLlaemMblili MaTepuas C N3BECTHbIMY MapaMeTpamu) B
NO3ULMIO Haf LEHTPOM TAXKeCTH (cMm. n. 6.6.2).

. MpoBepbTe Hecyllyld CMOCOOHOCTb CUCTEMDI: HECYLIYI CMOCOOHOCTb MOABEMHOrO KpaHa AOJiKHa OblTb
60/blle CyMMApHOW BeIMUMHbBI BECa Fpy3a 1 FPY30MNogbeMHOrO MarH1Ta, BKOUas NPUHALNEXHOCTY.

. MpoBepbTe HeCyLLyo CMOCOOHOCTb FPY30MOLbEMHOIO MarH1Ta Mo OTHOLUEHUIO K TUMY rpy3a (cm.n. 6.6.4).

OCHOBHbIe onepauunn c rpysonogbe€MHbIM MarHUTOM N NHANKaUnA COCTOAHNA

KHoMKuM ynpasneHuna pa3mMelleHbl Ha NepeaHeM KOXyxXe rpy30nogbeMHOro MarHuTa BMecTe C MHAVMKAaTOPHOW NaHenbio
(cMm. Puc. 4). KHonKK ynpaBneHua ciyat Ana ynpasieHNA OCHOBHbIMY QYHKLMAMU MarHmTa.

Puc. 4 - KHonku ynpaBneHus Ha rpy30nofbeMHOM MarHute 1 MHAMKaTopHasa naHesb

BkniouyeHne marHmnTa

. HaxmuTe 1 npugepxute 3eneHyto KHonky ON.

. Mpo3BYUUT 3BYKOBOW CUTHAJI, COOOLLAIOLLMI O MPUHATAM KOMAHAbI 1 ee peannsauuu.

. HauHeT muratb 3eneHasn KOHTposnbHasa namnoyka READY Ha MHANKATOPHOWM NaHeNn akKyMynATOPHOro MarHuTa.
. MarHuTt npoBegeT HamarHMUYMBaHME, OH aKTUBEH.

ONA BbIKNMIOYEHUA HEOBXOAMMO NPUMOAHATb N CHOBA OMYCTUTb NMPOYLWWHY ANA NMOABECKU
@ (PASBEANHEHUE N COEAUHEHUE 3ALLUTHOIO BbIKJTIOYATEJIA).

B Hauane maHunynauunm (pasbefuHeHVe 3alWUTHOrO BbIKYaTeNA MNof MNPOYLWMHOW AnA MNoABEeCKW) 3eneHas
KOHTpOJibHasA namnouka READY GyzeT HenpepbIBHO CBETUTHCS.
BbiknioueHne marHuTa c aBTOMaTM4eCKUM pasmarHu4nBaloLWmm MMnysibcom

. Mocne oKoHYaHMA MaHUNYNALMIA NOCTaBbTe FPY30MNO4bEMHbIV MarHUT 06PaTHO Ha MPOYHYIO FOPY30HTaSIbHYO
NMOBEPXHOCTb.

. MpoywwrHa AnAa noABeCcKU BKIIOUMT 3alWTHBIA BbIKMIOYaTENb, MarHUT MOXHO BbIKMIOUUTL (3eneHasn
KOHTponbHas namnoyka READYmuraer).

. Haxkmute 1 nprnaepxmte KpacHyto kHonky OFF Ha nepefjHeM KOXyxe MarHuTa.

. [py30nogbeMHbIi MarHUT 13[acT pa3MarHMYMBaloLWMN MMMYNbC (CBETUTCA KpacHasa KOHTPOJIbHAA TaMMNOYKa

DANGER), 06 OKOHUYaH// KOTOPOro COOOLaeT 3BYKOBOW CUTHa, U NMeperifeT B BbIK/TIIOUEHHOE COCTOSAHME.
OTaenbHbIN pasMarHUUMBaloLWmiin UMNYJbC
. Mpwy BbIKNIOYEHHOM rPY30NOABEMHOM MarHuTe HaXxmMuTe 1 NpuaepuTte (2 cek.) KpacHyto kHonky OFF, npy sTom
OyneT Bbi3BaH TO/bKO Pa3MarH1YMBAIOLLMN LMK (GYHKLIMA CYKNT AN1A YyYLleHNA pasMarHnumnBaHms rpysa).
Busyanusaumna coctoaHnA akkymynaTopa (TonbKo ¢ naHenm)
. Mpun BbIKNIOYEHHOM FPY30MOAbEMHOM MArHUTE HaXKMUTE K Cpasy ke OTNyCTuUTe 3efieHylo KHonkKy ON Ha
nepenHeM KOXyXe — Ha MHOMKATOPHOW NaHenn n3obpasuntca CoCToAHNE akKymynaTopa. 155



6.7.3

6.7.4
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Onepauny NoCpeACcTBOM MysbTa ANCTaHLWOHHOTO YNpaB/ieH A

MynbT guctaHumoHHoro ynpasneHua (MAY) BbigaeT KomaHAbl rpy30nogbemMHOMY
MarHuTy nocpencTBoM nHopakpacHoro mnnyyerus (IR).

[na npaBuibHOrO GYHKLMOHUPOBAHUA HanpaebTe nepegatolyyto yacte MY Ha
WHAMKATOPHYIO NaHesb rpy30MogbeMHOro MarHuTa 1 iepXuTe ee Tak npu nepegave

CUrHanoB KOMaHA.

¢

BknioueHne marHuTta

®

NMPU NOTEPE CUTHAJIbBHOIO KOHTAKTA MEXAY MYNbTOM
OUCTAHUMOHHOIO YMPABJIEHMA W WHOUKATOPHOWM MAHE/NbIO
(MEPEFTOPAMXUBAHWE MYTU WM OTKNOHEHWE) NPOU3OWUAET
MPEPbIBAHWE NEPEJAYU CUTHATIA.

Haxmute n npungepxute 3eneHyto KHonky LIFT.

Mpo3ByunT 3BYKOBOW CMrHam, COOOWALWMNA O NPUHATMN KOMaHAbl 1 ee
peanusauuun.

HauHeT muratb 3eneHan KOHTponbHaa namnoyka READY Ha nHanKaTtopHom
naHenn rpy3onoagbemMHOro MarHuTa.

MarHut npoBefeT HamarHMYNBaHWE, OH aKTVBEH.

Puc. 5 — MynbT ANCTaHLMOHHOIO
ynpasnenua (MNAY)

ONABbIKNMIOYEHA MATHUTA HEOBXOAUMO NMPUNOAHATb UCHOBA ONYCTUTbL MPOYLLUHY ANANOABECKU
(PASBEAMHEHUE N COEOAVMHEHUE 3ALLTHOIO BbIKJTIOYATENA).

B Havane maHunynauni (pasbeguHeHMe 3aLWMTHOMO BbIKOYaTeNa Nog NPOyLVMHOWN ANA NOABECKM) 3efleHad KOHTPOobHasn
namnoyka READY 6yneT HenpepbIBHO CBETUTHCA.
BbiKnioyeHne marHmTa ¢ aBTOMaTNYeCKUM pasmarHMynBsatoLmm Nmnynabcom

Mocne OKOHYaHWA MaHUMYNAUWUIA NOCTaBbTe MPY30MOLBEMHbIA MarHUT 06PATHO Ha MPOYHYK FOPU3OHTaNIbHYIO
NMOBEPXHOCTb.

MpoywnHa ana noABecKn BKIOUUT 3aLUMTHBIN BbIK/OYaTENb, MarHUT MOXHO BbIKMIOUUTb (3e1eHad KOHTPONbHaA
namnoyka READYmuraerT).

HaxmuTe n npupepxnTte KpacHyto KHonky RELEASE.

lpy30onogbeMHbI MarHUT M3AacT pa3MarHMYMBaloWMA MMMIYIbC (CBETUTCA KpacHas KOHTPOSibHaA namnoyka
DANGER), 06 0KOHYaHWW KOTOPOro coobLLaeT 3ByKOBOW CUMHAN, 1 MepeiaeT B BblKIOYEHHOE COCTOAHME.

OTAenbHbIf pa3marHuuMBaoLWMin UMMYJbC

Mpu BbIKNIOYEHHOM aKKyMySIATOPHOM MarHuTe HaXmuTe 1 npugepxuTe (2 cek.) KpacHyilo KHomnky RELEASE.
ByaeT Bbi3BaH TONbKO LMK pa3marHmumBanma (GYHKLUMA CRYXNUT ANA yny4dlleHnA pa3MmarHMinBaHua rpysa).

YHpaBneHme HeCKOJIbKMU rpy3onogbeMHbIM MarHnTamm npvi nOMoLn ogHoro nysibTa AUCTAaHUMNOHHOIO yrpaBneHuA

Ha nepegHem KoXyxe OAHOBPEMEHHO Haxmute 1 npugepxute B TeyeHue 5 cek. kHonkn ON n OFF. YctporncTtso
nepeKkNioUYNTCA Ha PEXMM COeANHEHMA.

Hanpasbre MN[IY Ha MHAMKATOPHYIO MaHenb rpy30MoAbeMHOro MarHuWTa, KOTOpbl Bbl xoTWTe mpucoeanHUTb,
n HaxmuTe KHonKy LIFT mnn RELEASE. [py3onoabemHbili MarHuT OyfeT NpUHMMaTh CUrHaa TONIbKO C AAHHOMO
npucoeanHeHHoro MNay.

MepemeLyeHme rpysa

A

B XOZE NMPOBEAEHMA BCEX MAHUMYNALMUIA C TPY30M COBJIIOAAWTE NPABUITIA TEXHUKW BE3OMACHOCTU!
HWUKOIAA HE BXOOWUTE B MPOCTPAHCTBO MOA rPY30M!

Mpenynpexpalrite HAXOAALMNXCA B OKPYXKEHWM NINL, O HAYane MaHUNynsaumii.
MpunogHMMKTE NepemeLLaeMblil rpy3 Ha BbICOTY HECKOJIbKUX CAHTUMETPOB 1 MPOBEpPbLTE NPaBUIbHOCTb NOAbeMa
(rpy3 pomKeH COXpaHATb FOPU3OHTaNbHOE MNONOXKeHMe 6e3 NpuaepPKMBaHNA).

ECJIN TPY3 HAKNOHAETCA BOJIEE YEM HA 5°, CPA3Y E MPEKPATUTE MAHUNYNALUN N NMONOMWUTE TPY3
OBPATHO HA OCHOBAHWE. LEAKTUBUPYWUTE rPY30MNOAbEMHbIA MATHUT, U3SMEHWUTE EFO MONOXKEHUE MO
OTHOLUEHUIO KTPY3Y N TTOBTOPUTE NMOAbEM.

MpoBepbTe 6€30MaCHOCTb 3aXKMMa rpy3a B NPUNOAHATOM COCTOAHMM Ha BbICOTE HECKONbKUX CAHTUMETPOB:

- [aBneHvem Ha rpys — Hanpumep, NOCTy4YaB Mo HeEMY KMAHKOMN.

- Mpy nogbeme HeCKONbKMX TOHKUX MeTasNIMYeCcKnX JIMCTOB He JOJIXKHO NPOUCXOAUTb UX OTCTaBaHUA — Mpu
HeobxoAMMOCTM BoCMonb3yiTech dyHKumen TIP-OFF gna 6e3onacHoro oTknaAbiBaHWA U3MLLIHEro rpysa.

ConpoBoxgariTte rpys, NpUAEPKMBasA €ro 3a Kpal — Tak n36exunTe KONNN3MIA, packauymBaHUs U PE3KNX N3MEHEHNI

HanpaBneHnA OBMKEHNA, @ TaKkXKe CKOPOCTU ABVIXKEHNA.

HE OCTABJIAWNTE NOABELIEHHBINA MPY3 BE3 MPUCMOTPA.

lPY3 MOXHO KNacTb TOSIbKO Ha MPOYHOE U CTabuSibHOE OCHOBaHMe.
C OCTOPOXHOCTBIO NPOBEPAITE NPU3EMIIEHME rPy3a.



6.8

6.8.1

6.8.2

Pacmmpmou.wle d)yHKLWII/I AKKYMYJTATOPHOIO rpysonogbemMHOro MmarH1UTa

AKKYMYNATOPHBIN FPY30MOAbEMHDBIA MarHUT cHabxeH pacwupsaowmnmn ¢yHkumammn VARIABLE FORCE n TIP-OFF. OaHHble
bYHKUMM JOCTYMHbI TOSTbKO NP YNPaBAeHUN akKyMyNIATOPHbIM MarHUTOM npu nomotym MNAy.

®yHkuma VARIABLE FORCE

OnucaHue peanusauumn GyHKUUN

OyHKUMA CNYXKNUT ANA BPEMEHHOTO YMEHbLUEHUA CUJTbl MarHUTHOTO MPUTAXKEHNA FPY30MOAbEMHOrO MarHuTa nepej Hayanom
npoBefeHNa MaHUMynAuMin ¢ rpy3om. Mocne Havana nMpoBeAeHMA MaHUNYNAUUA (pasbedMHEeHNe 3alMTHOrO KOHTaKTa)
Mo MCTeYyeHUn 5 cek. Mpon3onaeT aBTOMaTUYECKOe yBeNMYeHne CUbl MarHUTHOTO NPUTAXeHUA fo ypoBHA 100 %. ITum
obecneumBaeTca 6e30MacHoe NPOAOIKEHNE MaHUNYNALWIA. B TeueHMe Bcero BpeMeH akTMBMPOBAaHHOW GYHKLMM NepcoHan
npegynpexaaeTca o LaHHOM COCTOAHMM aKyCTUYECKUM 1 BU3YalibHbIM NpeaynpexaaoLMm CUrHanom.

PekomeHpyeTca ans

MaHUVMYAALMIA C rpy3amu, 0611afAI0LMMUN MEHbLLIE TOMLLMHOW, Yem TPebyeTcs AN MOMHON CUMbl MPUTSKEHVIS B 3aBUCMMOCTY OT
TVINa akKyMyNIATOPHOTO MarHuTa (Cm. Tabnuuy rpy3onogbeMHocTy, n. 6.6). [Mpu paboTe MarH1Ta Ha NOJHYH MOLLHOCTb MarHUTHOE
MoJsie MOXET BbIXOAUTb 3a Mpefesibl rpy3a, NoAHMMAs TakKe OCHOBaHMe (Hanpumep, CTos 06pabaTbiBaloLLero CTaHKa).

Mpumepbl ncnonb3oBaHUA

. MaHvnynauuy c ofgHMM NMCTOM MeTana Npu Wwrabene U3 HeCKONbKIX JINCTOB.
. B3ATIE TOHKOrO NIMCTa C METASIIMYECKOTO OCHOBAHWA (pabounii CToN, MeTaNNIMUYECKUI MOAMOH / ALK, CTON CTaHKa U T.4.).
. KoHTponb 6e30nacHOCT MaHUMYNALMIA: CNIN Mbl HE YBEPEHbI B MaTepuare, NOBEPXHOCTA 1 T.N., aHHOW YHKLMeNn

MOXXHO BOCMOJ/b30BaTbCsA AJ1A BPEMEHHOTO YMEHbLLEHUS MOLHOCTY, a TaKXKe Nonpo6oBaTh NPUMNOAHATL rpy3.
BbizoB ¢pyHKuum VARIABLE FORCE

OYHKUMNIO MOXKHO AKTUBUPOBATbHAMYNbTE ANCTAHLUMOHHOIO YNPABJIEHUA, ECTMHAMATHUYNBAHUE
OTKJTIOUYEHO, A MATHUT NEXXUT HA TPY3E (3ALLUTHbBIA BbIK/TIOYATE/b BKJTHOYEH).

@ KPATKOBPEMEHHOE HAMATUE MENTOW KHOMKW SET HA NYJbTE AUCTAHUWMOHHOIO YMNPABJIEHUA
OTOBPA3UT HA EF0 AUCMNEE HACTPOMKY WHTEHCMBHOCTW CWJibl MPUTAMKEHWA. MOCNEOHAA
3AJAHHAA BENIMYMHA CUIbl NPUTAMKEHNA OCTAETCA 3AAAHHOW B MAMATU NYJIbTA AUCTAHLMOHHOIO
YMPABJIEHUA.

HacTpoiika / yMeHblUeHUA Cuiibl MarHUTHOTO NPUTAXKEHNA FPY30MNO4bEMHOI0 MarHuTa.
Cunbl MarHUTHOTO MPUTAXKEHNA TPY30MOLbEMHOrO MarHWTa MOXHO 3afaBaTb B AuanasoHe oT 0 go 99 (peub He mnget o
npoueHTax).

. bonee BbiCOKaA BENMUMHA CUSIbI MarHUTHOTO NPUTSXXEHWA 3a4aeTCA HaXKaTueM 1 NpuaepKnBaHmem KHonku SET ¢
OfHOBpPEMEHHbIM HaxaTnem KHonku LIFT Ha MA4Y.
. MeHbluas BennYmMHa CUibl MAarHUTHOFO MPUTAYKEHNUSA 3a[aeTCA HaxkaTnem 1 npuaepxmnBaHnem kKHonku RELEASE c

OfHOBpPEMEHHbIM HaxaTnem KHonku LIFT Ha MA4Y.

@ ONNTENIbHOE HAXKATUE KHOIMOK LIFT WA RELEASE BEOET K BbICTPOMY W3MEHEHUIO BEJINYUHDI
MOLLHOCTW rPy30NMOABEMHOIO MATHUTA.

BknioyeHne marHmTa ¢ yMeHbLUE€HHOW CUI0O MarHUTHOTO NPUTAKEeHUA
. Mocne 3agaHna Tpebyemol BENUYUHBI CUSIbl MAarHUTHOTO MPUTAXeHWA akTuBmpynte GpyHKkumio VARIABLE FORCE
OflHOBpEeMeHHbIM HaxaTnem KHonok LIFT n RELEASE Ha MN1Y.

rPY3OMOAbEMHbBIA MATHUT MPOBEAET HAMATHUWYMBAHUE C 3AJAHHOW YMEHBLLUEHHOW CUITON

MATHUTHOTO MPUTAMEHNA. OBHOBPEMEHHO 3A3BYUYUT AKYCTUYECKUV NMPEQYNPEQUTENbHbBIA CUTHAN,

NPEAYNPEXOAIOWNA MEPCOHAN U OKPYXEHWE O MPOBEOEHUW OMEPALMW C HEOBXOAMMOCTbIO
@ MOBbILWEHHOW OCTOPOHOCTW. MENTAAl KOHTPOJIbHAAl JIAMNOYKA HA WHAUKATOPHOW MAHENU

CUTHAJTU3UPYET NU3BPAHHYIO OYHKLIMIO N MUTAET KPACHAA KOHTPOJIbHAA TAMMNOYKA DANGER.

NEPEA NMOBTOPEHMEM AAHHOIO PEMUMA MOJIOMUTE TPY3, BbIKNTIOYUTE HAMATHUYNBAHUE U NOCJIE

3TOr0 CHOBA AKTUBUPYIMTE ®YHKLUIO VARIABLE FORCE.

®yHkuna TIP-OFF

OnucaHue peanusaunmn GyHKUUN

OyHKuwma TIP-OFF no3BonseT BpeMeHHO 1 NOCTeNeHHO YMeHbLUaTb MOLHOCTb FPY30MO4beMHOr0 MarH1Ta Npu HamarHu-
YeHHOM rpy3e. YMeHbLUeH1e MOLHOCTI MPOUCXOAMWT NO OnpefeneHHON KPUBOWM BO BPeMeHU, KOra MOLHOCTb MarH1Ta
YMeHbLUAeTcA BMOTb A0 HY/NIeBOW BennymHbl. [locne fgeakTmBaLum NpoucxogmT aBToMaTnyeckoe yBesimyeHvie [0 NoJTHOWN,
100% MOLLHOCTY MarHuTa — 3To No3BonAeT 6e30MacHO NPOLOsIKaTb MaHNMNYNALUN. B TeueHne Bcero BpemeHn akTUBUpPO-
BaHHoW dyHKUMK TIP-OFF nepcoHan npefynpexpnaeTca o JaHHOM COCTOAHUMN aKyCTUYECKM 1 BU3yalibHbIM Npeaynpexaa-
IOLLMM CUTHANIOM.

Mprmep ncnonb3oBaHuA
. OTknagbiBaHne / ocTaBNeHMe YacTu NepemMeLaeMoro rpy3a, COCTOALLEro N3 HECKONbKNX TOHKMX INCTOB.
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Mepbl 6e30nacHoCTU Nepea ncnonb3oBaHnem ¢yHkumm TIP-OFF

OYHKLMUIO TIP-OFF MOXXHO AKTUBMPOBATb TOJ1bKO MPY BKNTIOYEHHOM HAMATHUYNBAHUMN.
A MPU BbIBOPE JAHHON OYHKLMWN TrPO3UT NOBBILEHHAA OMACHOCTb TPABMbI! BYATE MAKCUMAJIbHO

OCTOPOMHbl!

. MepemelLaemblii rpy3 He [OMKEH MOAHMMATLCA OT MOBEPXHOCTY OTK/IAaAblBaHUS Ha BbICOTY 6onee 20 cm.

. [MoBepXHOCTb OTKMafblBaHWA JONXKHA OblTb MPOYHON N FOPU3OHTANIbHON, UTOObI MOSIOXKEHHDBIN Ha Hee rpy3 He
CABUWranca v He nagan.

. Y6enntecb B TOM, YTO MeXAY FPY30M U MOBEPXHOCTbIO OTKMAAblBaHUA OTCYTCTBYET Kakoe-nmbo npenAaTcTBue

(HanpumMep, YacTy Tena UNK NPegMeTbl).
MMOMHUTE O TOM, UTO MOXET NPOU30NTU NPON3BONIbHOE NPUTATMBaHUE GeppPOMarHMTHOro MaTepuana npwv ero nonagaHuy B
MarHuTHoe rnone.

AktuBauma ¢yHkuum TIP-OFF
. OyHkumio TIP-OFF aktuBupyiiTe OLHOBPEMEHHbIM Ha)kaTveM 1 npuaep)kuBaHuem kHonok LIFT n RELEASE Ha
nynbTe ANCTaHUMOHHOIO ynpaBieHus.

rPY30MOABEMHbIA MATHUT HAYHET MOCTEMEHHO YMEHbLUATb CBOKO MOLLHOCTb. OAHOBPEMEHHO
3A3BYUUT AKYCTUYECKMA NPEAYNPEAUTENbHbIA CUTHAN, MPEOYMPEXOAIOWMA MEPCOHAN W

@ OKPYXEHME O NPOBELEHWW OMEPALINN TIP-OFF C HEOBXOAMMOCTbIO NOBbILUEHHOW OCTOPOXXHOCTMW.
YMEHbLUEHWUE MOLLHOCTW MATHUTA 0 HYNA OJIUTCA OKOJIO 12 CEK. B 3AKJTIOYEHWE F'PY30MO4bEMHbIN
MATHUT BbIAAET PASMATHUYUBAIOLLMIA UMMYNbC.

MpepbiBaHne ¢pyHKuun TIP-OFF
. Otnyctute 06e kHonku LIFT n RELEASE Ha MNOY nnu oTKNOHUTE ero oT MHAMKATOPHOWN NaHenu (npepseTca CBA3b
mexay MNAY n marHutom).

NOCNE OTMYCKAHMA KHOMOK LIFT U RELEASE B TEYEHWE 3 CEK. NOAAEPKWMBAETCA NOCNEAOHAA

YMEHbLUEHHAA CUNTA 3AXBATA, MOTOM MATHUT NEPEXOAUT B COCTOAHUE NMOJIHOO HAMATHAYUBAHUA.
@ B TEYEHUE 3TOr0 BPEMEHUW MOXHO CHOBA AKTMBWPOBATb OYHKLMIO TIP-OFF U MPOAOJTXKUTb

YMEHbLUEHMWE MOLLHOCTU MATHUTA.

OAHHbIV PEXXMM MOXHO NMOBTOPUTb BE3 HEOBXOANUMOCTU BbIKNIIOYEHUA HAMATHUYNBAHUA.

TEXHNWYECKOE OBCJTYKUBAHUE

Mepbl 6e30nacHOCTH

HEMPABWJIbHO NMPOBOANMOE U HEAOCTATOYHOE TEXHUYECKOE OBCITYKUBAHUE MOXKET NMOCTABUTDb
A noa yreosy PABOTHUKOB IMPW EFO NPOBEAEHUN U MOCJIE BO3BPATA TPY30NOAbEMHOIO MArHUTA B
SKCIYATALUIO!

AKKYMYNATOPHBI PY30MOAbEMHbIA MarHAT NOCTaBAAETCA B MOMHOCTbIO cO6paHHOM BuAe. Ero akcnnyaTaums BO3MOXHa
TOMIbKO MOC/IE MPOBEAEHNA OMUCAHHbIX fdanee onepaunini paboTHUKOB, YMOMHOMOUYEHHbIX MPOBOAWUTb MAHUMYNALMU,
YCTaHOBKY ¥ BBOJ YCTPOWCTBA B dKCMyaTaLuio.

Tpeb6oBaHNA K paboTHUKaM TeX00Cny>KuBaHNA

PABOTHUK, NMPOBOJALLMIA TEXOBCNTY>KMBAHUE IPY30MNOObEMHOIO MATHUTA, OO/MKEH BbiTb HAZJTEXKALLM
A OBPA3OM OBYYEH, AO/IKEH 3HATb COOEPXAHUE HACTOALLEFO PYKOBOACTBA, A TAKXE OOJIXKEH

PYKOBOOCTBOBATbCA NMPABUNTAMU TEXHUKW BESOMACHOCTW MO PABOTE C 'PY30MNO4bEMHbIM MATHUTOM.
Pa6boTHUK Texo6CNyKBaHNA — MeXaHUK / SNeKTPUK

Pa6boTHUK TEX06CJ1y)KI/|BaHI/|$| rpysonogbeMHOro MmarHnTa AoJi>KeH COoTBeTCTBOBaTb c/ieAyloLwmm 'rpe6osavaM:

. OH [oMmKeH 6bITb HagNexallrm 06pa3oM 03HaKOMJIEH C COAepXKaHeM HACTOSALLEro PyKOBOACTBA MO SKCMyaTaLuu.

. OH pomkeH 6biTb GU3MYECKM W MNCUXMYECKWM MPUrogeH ana obecrnedveHns noTpe6GHOCTEN, CBA3AHHbLIX C
TeXo6CyKMBaHNEM IPY30MOAbEMHOIO MarHuTa.

. OH pomkeH ObITb Hagnexawmm obpasom obyyeH 1 3HaTb QGYHKLMOHMPOBaHME MOABEMHOIO 060PYLOBaHNSA,
BKJIIOYast 3alUUTHbIE YCTPOWCTBA.

. OH JomKeH 3HaTb BCE PUCKM, CBA3AHHBIE C UCMOMb30BaHNEM akKyMyIATOPHOrO MarHuTa (cm. . 4.3).

. OH pomKeH MMeTb NPaBo Ha NpoBeAeHVe PaboT Ha 311eKTPO06OPYAOBaHNUY C HanpsAXeHnem nuTaHna 230 B AC.

Pa6boTHuK oTaeneHnA TEXOGCHy)KVIBaHVIﬂ rpysonogbeMHOro MmarH1uTa npoBoaunT cieayloue onepauyun:

. MpoBepsAeT U3HOC rPy30MNoAbEMHOIO MarHmTa.

. HeceT oTBeTCTBEHHOCTb 3a 6€30MacHOCTb MaHVNYNALMIA 1 YUYeT CTPOonasibHbIX CPefCTB.

. MpoBepsAeT NpoBeAeHe TEKYLLEro TEXODCNYKMBaHWA 1 COCTaBAAET rpaduKm ero nposeaeHus.
. MpoBoAUT MeNKNii PEMOHT Paboumnx MOBEPXHOCTEN.

. OTBeyaeT 3a JONTOCPOUYHOE XPaHeHE FPY30NOAbEMHOIO MarHuTa.

. MpoBoauT exxeHefieNibHbIE U eXXeMeCAYHbIe NPOBEPKM FPY30M0AbEMHOIO MarHnTa.

. CocTaBnfeT NPOTOKOJIbl TEXO6CYKMBAHUA.



COprﬂHI/NaeT C pa6oq|/|M nepcoHanomun pa6OTHI/IKaMVI, OTBETCTBEHHbIMW 3a 3KCNNyaTalyuio NOAbEMHOIo o6opyn03aH|/|ﬂ.
npOBO,EI,I/IT TeXO6CJ'Iy)KVIBaHVIe nATaloWEero akkymMynAaATopa, BKKOYaA MNPOBEPKU €ro COCTOAHUA nyTeM WM3MEPEHUA
HanpAaxeHns.

npOBO,EI,I/IT NPOBEPKY COCTOAHUA 3neKTpoo6opy,qOBava, ero (byHKLWIOHI/IpOBaHI/IFl, COCTOAHMA KHOMOK M T.M.

7.2.2 Pa6boTHUuK TEX06CJ1y)KVIBaHI/I$| — cneymnannct; TeXHUK no nogbeMHOMy OGOpy}J,OBaHI/IIO / NIeKTpUK-cneynannct

PaboTHUK Texo6cnyKnBaHNA — CNeLManuCT No rpy3onofbeMHOMY MarHUTY OJIKEH COOTBETCTBOBATb C/ieAyioLmnm TpeboBaHMAM:

OH ponxeH 6bITb HagneXxalym o6pa3om 03HaKOMJIEH C COflepXKaHeM HaCcTOALLero PyKOBOACTBA MO KCryaTauum.

OH flomKeH 6bITb GU3MYECKN N MCUXMYECKN NPUrofeH Ana obecneyeHnA NoTpebHOCTel, CBA3AHHDbIX C
TexobcnyK1MBaHeM rpy30noAbeMHOro MarHuTa.

OH pomkeH 6bITb Hagnexawym obpasom obyyeH 1 3HaTb QYHKLMOHUPOBaHKE NMOABEMHOrO 060PYLOBaHNSA, BKoYas
3alLUMTHbIE YCTPOWCTBA.

OH [O/MKeH 3HaTb BCE PUCKM, CBA3AHHbIE C UCMONb30BaHEM aKKyMyNATOPHOro MarHuTa (cm. n. 4.3).

[onxeH 3HaTb cogepxaHue ctaHgapta EN 13155.

JomkeH 6bITb Hagnexawmum obpasom oOyuyeH MpOou3BOAUTENIEM FPYy30MOAbEMHOro MarHuta — ¢upmont «Walmag
Magnetics s.r.0.».

[lonKeH NMeTb NpaBo Ha NpoBefeHre PaboT Ha 3NeKTPOOOOPYAOBaHNY C HanpskeHeMm nuTaHua 230 B AC.

Pa6oTHUK oTaeneHnAa TeXOGCﬂy)KI/IBaHI/Iﬂ — cneynannct no akKymynaTopHOMY rpysonogbeMHOMY MarHMUTy npoBoauT cnepyto-
wne onepayunn:

CoTpyaHuUaeT ¢ pabourim NepcoHanom 1 paboTHUKaMK, OTBETCTBEHHbIMM 33 SKCMJTyaTaLmMio NoAbeMHOro 060pya0BaHUS.
PeMoHTHpyeT pabourie NOBEPXHOCTU rPY30MNOAbEMHOIO MarH1Ta nyTeM nx o6paboTKu.

MPOBOAUT MEXaHNYECKYI0 HACTPOWKY 3aLUUTHBIX YCTPONCTB rPy30MNOAbEMHOrO MarHuTa.

MpoBoAUT KanMBPOBKY 1 NCMbITaHKA FPY30MOABEMHOCTN MarHuTa .

MpoBoanT exerofHyto NPoBepKy (cepTrdrKaLumio) rpy30noagbeMHOro MarHuTa.

MpoBOANUT KOHTPONbHYIO AEATENBHOCTb.

BBOAWT rpy30MoAbEMHbIVi MAarHUT B SKCMJyaTaLuio.

7.3  TnaH TexHN4YecKoro o6cny>KNBaHNA N NPOBEPOK, rpadPpuK TexobcnykuBaHns

MnaH Texo6CnyKMBaHUA BKIOYaET B cebs perynspHble onepauuy, BKouawLe B cebs 0CMOTPbI, MPOBEPKY 11 KOHTPOJb.

MeproANYHOCTb NPOBEAEHUSA EXEAHEBHDIX, EXKeHeleNbHbIX 1 eXKeMeCAUYHbIX MPOBEPOK paccurTaHa Ha paboTy yCTpOCTBa
B TeueHue 8-4acoBoW CMeHbI. [py Apyrux ycnoBuax paboTbl HEOOXOANMO YBENUUUTb NEPUOANYHOCTb TEXOOCNYKMBAHWA
060pyfOBaHNA COMMTACHO YaCTOTe Ero NCMoNb30BaHNA.

3HayeHVe NMMKTOrpamMmMbl PasbACHEHO B M. 4.2.

Tabnuua Texo6cnyKnBaHNA N NPOBEPOK

Tun npoBepKu / Texo6cnykKmBaHuA ExxepHeBHO ExxeHepgenbHO ExxerogHo

MpoBepka npegynpexpaoLwmnx, CArHanu3npy-
IOLMX N 3aLMTHBIX 3JIeMEeHTOB

=ile

I'IposepKa HeCcyLunx 3yieMeHTOoB

=e

MpoBepKa pa36opunBOCTY TEKCTA Ha TabNIMUKax

=e

MpoBepka Ha Hanuure KOPPO3UN

=le

MpoBepKa NpoyLurHbI ANA NOABECKU (MaKcu-
myMm 10% M3HayanbHOW BENNYMHbI NPopesn)

MNMpoBepKa n3Hoca pabounx noBepxHocTeln
(makcumym 10% nnowagn)

CraTnyeckoe NcnbiTaHNe Ha OTPbIB, FOf0Bas
ceptudumkayma

MpoBepka cocToAHNA akkymynaTopa 12 B DC;
COCTOAHME KOHTAKTOB aKKyMynsaTopa

=e

MpoBepkKa 3n. yacTel — KHOMKU, AaTYMK NoJso-
YK€HUSA NPOYLUMHbI

e e e e e |

=e
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7.4

7.4.1

Texob6cnykKnBaHue nuTawwero akkymynatopa 12 B DC

lMpoBepkKa akkymynaTopa

UHTepBan npoBepok

MpoBepka MpumeyaHune

Kaxabin KaneH-
BapHbIN mecALl

Kaxxpgble 3 KaneH-
BapHbIX mecAua

Bun3yanbHO NpoBepAeTcA BHELWHUIA BUR aKKyMYy-
nATopa (KoHueBble MydTbl, KOHHEKTOPbI, HaIuMe
KOPPO31iK Ha CTOMKE 1 aKKyMYSIATOPHOM BOKce).

Bur3yanbHO NpoBepbTe MIOCKOCTY COMPUKOCHO-
BEHUA aKKYMYSIATOPOB 1 CTONKM, @ TaKXe aKKy-
MYJIATOPOB U aKKYMYJIATOPHOro boKca.

HeponycTrimbl Kaku-
e-n1bo TpeLmHbl UnIn
yTeuku, gepopmavuu
aKKyMynATopa, CTOMKU
1 aKKYMYJIATOPHOIO
6oKca.

MNpoBepbTe TemnepaTypy paboueli cpefibl, KOTO-
panA fosixkHa 6bITb B AnanasoHe oT 5 o 25°C.

NpeanbHan pabouasn
Temnepatypa — ot 20
no 25°C.

MNpoBepbTe TemnepaTypy oTpULATENbHON Kem-
Mbl aKKyMynAaTopa.

Ncnonb3ylite 6ecKoH-
TaKTHbIN TepMOMETP

OuncTuTe akKymynaTop

7.4.2

7.5
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3apagka akkymynatopa

&

®

MPEOMONIATAEMOE BPEMA 3APAOKN AKKYMYNATOPA 3ABUCUT OT TEMMEPATYPbl OKPYKAIOLLEN
CPEAbI N CTENEHU PA3PAOKN NMUTAIOLLIEFTO AKKYMYITATOPA:

. MPU MOJSIHON PA3PAAKE AKKYMYJNIATOPA U TEMMEPATYPE OKPYXAIOLWEN CPEQbl 20°C
MPEAMONATAEMOE BPEMA MOJIHOM 3APAAKN COCTABJIAET 8-9 YACOB.
. MPU MOJSIHON PA3PAAKE AKKYMYJNIATOPA U TEMMEPATYPE OKPYXAIOLWEN CPEQbl 20°C

MPEAMONATAEMbIV CPOK MUHUMAJIbHOW 3APAJKMN 1 YAC.

OTKnoUUTE rPy30MNOabEMHbBIN MAarHuT.

BcTaBbTe Kabenb NUTaHWA B LITEMNCENbHYIO PO3ETKY Ha NepefHen NaHenu akkymynaTopHOro MarHmTa, nocse
3TOro noakounTte ero K cetn 220 B AC.

Mpn NOAKNYEHUN HAUYHET MUraTb KOHTPOJIbHAA NlaMmnoYyKa 3apsaaKkM Ha MHAUKATOPHOW MaHenn 1 HayHeT
CBETUTbLCA CBETOANOAHbIV UHAMKATOP.

ECNIM NPOLECC 3APAAKU HE HAYHETCA, AEUCTBYWUTE COITIACHO NOJIOXEHUAM . 8
YCTPAHEHME HEMCIMPABHOCTEWN.

3apAgKka CUrHanMsuMpyeTCs MUraHMeM CBETOAMOLOB Ha MHAMKATOpe MaHenu rpy3onofbeMHOro MarHuTa.
PeanbHoe cocTosiHME 3apAfKN MOXKHO M300pa3uTb KPaTKUM Ha)kaTMemM OAHOW M3 KHOMOK YNpaBfieHns Ha
NaHenu rpy3onoAbeMHOro MarHuTa.

3aBepLueHyie 3apaaKy (aKKyMynaTop MakCMarnbHO 3apsKeH) M306paXKaeTcs CBeUeHnem BCex CBETOAMOLOB
WHAMKaTopa. BcTpoeHHoe 3apsaaHoe yCTPONCTBO NepenieT B pexnmM NogaepKKu.

ECTECTBEHHOE CTAPEHME AKKYMVYJIATOPA B TEYEHWE ErO CPOKA CJIYXKbbl YMEHbLUAET ErO
MAKCUMANbHbBIA YPOBEHb 3APAOKW. TAK MOMET BO3HMKHYTb PA3HWLA B OTOBPAXEHUU
COCTOAHNA AKKYMVYJIATOPA NOCJIE HATPY3KM HA HEFO (HAMArHAMYMBAHUE), KOTOA B UTOIE
HANPAMEHWE NAJAET. O4HAKO PEYb UAET O PASHULE MOPAAKA HECKOJIbKX NMPOLEHTOB.

3anucb o npoeegeHHOM TEXO6CHy)KI/IBaHI/II/|

MNpownssogutenb

rpysonogbeMHOro MarHuta pexKkomMeHayeT BeCTU KypHan TeX06CJ'Iy)KI/IBaHVIﬂ nogbeEMHOro

yCTponcTBa. MypHan TeXo06CnyKMBaHWA CIYXXUT AJIA PErNCTPaLN/ U OTCNIEXUBaHUS MPOBeAEHNA BCEX onepaunii 1
Texo6CNyKnBaHNA rpy30noAbEMHOIO MAarH1Ta, BKJl0UYas BO3MOXKHOCTb YCTAaHOBNEHNA OTBETCTBEHHOCTU 3@ AaHHble
BUAbI A€ATENIbHOCTW.

O6paseL TabnumLbl AHEBHVKa TEX06CNYyXNBaHNA:

CocTaBHas yacTb:

HaTa

Onepauun Pesynbrar Mmsa Mognuco Mprmeyanne




8 YCTPAHEHUE HEMCNPABHOCTEWN

A

MAGNETICS S.R.O.», MPEAOCTABUB MPUMEPHOE ONMMUCAHUE HEMCITPABHOCTI.
Bo3MoxHble NpUUYnHbI HeNMpPaBMIbHOro GYHKLMOHNPOBaHNA, BK/IOUaA peKoMeHayeMble UCnpaBrTesibHble Mepbl.

OnuncaHue He-
ncnpasHocTn /
nedekra

Bo3MoxHble npuyn-
Hbl HencnpaBHoOCTY /
nedekra

Bo3mo>kHble ncnpasuTeibHble Mepbl

EC/IN BAM HE YOAETCA HAONEMALLMM OBPA3OM BO3OBHOBWUTb PABOTY IPY30MOAbEMHOIO
MATHUTA, NPEKPATUTE EFO 3KCIMJTYATALIMIO N OBPATUTECb B CEPBUCHbIV OTAEN 000 «WALMAG

MpoBoaunt

Koppo3us paboueri
NMOBEPXHOCTY.

BnakHocTb cpepbl
nT.o.

OunctuTe OT KOPPO3NN.
3aKoHCepBUpPYINTE MOBEPXHOCTN NPU XPaHEHNN.

Kopposusa npoywm-
Hbl 411 MOJBECKMN.

MoTtepTocTn.

OuuncTnTe OT KOPPO3UN.
HaHecuTe 3awwmTHOE NOKpbITUE.

Cnerka noBpexpaeHa
pabouas noBepx-
HOCTb (60p03aKH,
LapanuHbi).

[pAsb mexay rpyzom
1 pabouei noBepx-
HOCTbIO.

Bcerpa oumnwaiite nNockocTb conpu- OTwnudyiiTe ee pyyHbIM LWNNOBab-

KOCHOBeHUMA nepen ncnob3oBaHnem HbIM 6pyCKOM.

rpysonogbemMHOro marHuTta. 3HauuTenbHble HEPOBHOCTU CTOUUTE

Ynap, nageHue.

VickmounTe rpy6oe obpalieHue ¢ HanujIbHUKOM.

MarHUTOM.

CunbHo noBpe-
XAeHHanA paboyasn
NOBEPXHOCTb,

MN3HOC NMOBEpPXHOCTEN
COMPUKOCHOBEHUSA
60nee yem Ha 10% unx
nnowaau.

HeuncroTbl, yaapbl,
nageHus.

Pabouvie noBepxHOCTM 0b6paboTaiiTe ppe3oin.

\

lMoBpexpeHue nNpoy-
LWIWHBI 151 NOLBECKN.

Ynap, npuxum.
YpesmepHblii M3HOC
ceyeHnA NPOYLLUVHbI —
6onee 10%.

3amMeHUTe MOBPEXAEHHYIO NPOYLLNHY HOBOM.

I'Iospe)K,qume Hecy-
LLNX 371EMEHTOB.

Ypap, nageHve,
NPUXNM.

lpy30nogbeMHbI MarHUT BbIBEUTE 13 SKCMITyaTaLin 1 CBAXKUTECH C CEPBUCHBIM
otgenom 000 «Walmag Magnetics s.r.o.».

YMeHbLIeHHaA He-
cyLan cnocobHoCTb
rpy3onofbeMHOro
MarHuTa.

Bo3spaywHbin 3a30p
6onblue fonycTu-
Moro.

YcTpaHuTe Matepuanbl, ABAAOLWMECA NPUYNHON BO3YyLLIHOro 3a3opa.

TOHKOCTEHHbIN
maTepwvan.

MopgHnmaTe rpy3bl Hagnexallen TONLWNHbI.

M3Hoc conpuKacato-
LMXCA NMOBEPXHOCTEN
6onee yem Ha 10%.

Paboune noBepxHocTM obpaboTaiite Pppe3oii.

Xumnuecknii coctas
MaTepuana rpysa.

MpoBeanTe KOppeKuKo cornacHo Tabnuue B n. 6.6.3

=:.\=;.=;.\

He pabotaet akycTu-
ueckuin npegynpepu-
TeNbHbIA CUrHan.

MexaHunueckoe
noBpexxaeHue.

WcknioumnTe rpy6oe obpallieHne C MarH1TOM. 3aMeHUTe aKyCTUYEeCKYIo CUrHanmsa-
Lj1t0 HOBOIA.

OTcoefiHEHHble
KOHTaKTbl.

lNpoBepbTe coeAnHUTENbHBIE KOHTAKTbI.

Tabnnukm c He-
pasbopumsbIMM
Hagnucamu.

MoBpexaeHve no-
BEPXHOCTU NOTEPTO-
CTAMU.

3ameHunTe NOBpeXAeHHbIe TabNNYKN HOBBIMU.

YMeHbLleHHas fo-
CAraemocCTb nynbTa
OVCTAHUNOHHOTO
ynpasnenua (MQY).

Ha NAY muratot ase
KpacHble YepTOUKMU.

Pa3paxeHHbIN aKkKy-
mynatop MNAay.

3ameHuTe akkymynatop 9 B B MY HOBbIM, C HanpaxeHnem cabiwe 7,3 B.

Hepab6ortatowwnii
3aLWUTHBIN AaTUmK.

MexaHunueckoe
noBpexgeHue.

MpepotBpaTuTe rpy60e obpalleHne C MarHUTOM, CBAXUTECH C CEPBUCHBIM OTAe-
nom OO0 «Walmag Magnetics s.r.o.».

\

3apafKa akkymynsa-
TOpa — KOHTPOJbHasA
namroyKa 3apaaKu
He MUraert.

He npucoeanHeH k
3NeKTpoCeTH.

MpoBepbTe NpaBMIbHOCTL BbIGOPa PO3ETKM, KOTOpas AOSIXKHA ObITb NOA HanpsA-
KeHvem.

MoBpexpaeHne.

MpoBepbTe 1 cBAXKNUTECH C cCepBUCHBIM oTAenom OO0 «Walmag Magnetics s.r.o.».

\
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OnuncaHue He-
ncnpasHocTn /
nedekra

Bo3MoXHble npuyu-
Hbl HencnpaBHOCTY /
nedekra

Bo3mo>kHble ncnpasuTesibHble Mepbl

MpoBoant

3apagKka akkymy-
nATOpa — CBETOAU-
OfHbIN NHANKATOP
He n3obpakaeT
COCTOAHME.

He pabotaeT BCTpoO-
eHHoe 3apsagHoe
YCTPOWCTBO.

lNpoBepbTe HanpsAXeHne Ha BbIXOAE U CBAXUTECH C cepBUCHbIM oTaeniom OO0
«Walmag Magnetics s.r.o.».

S

3apagKa akkymyns-
TOpa — He NPOUCXo-
AWT 3apAAKN.

MoBpexaeH akkymy-
nATop.

MpoBepbTe COCTOAHME aKKyMynATOPa, n3MepbTe ero. Mpu Heo6XoarMoCTY BO306-
HOBUTE paboTy aKKymynaTopa.

3apAXKeHHbIN
aKKymynaTop — 6bl-
CTpOe yMeHblUeHve
eMKOCTH.

WcTeKaeT cpok ciyx-
6bl akKymynaTopa.

3aMeHnTe aKKyMySIATOP HOBbIM.

MprimeyaHme: Ha NpoTsKeHNI CPOKa Cy»Kbbl aKKYMYSIATOPa €CTECTBEHHbIM
06pa3oM yMeHbLUIAETCA ero MakCMMasbHasn eMKOCTb, 3apag akKyMyIATOpa MOXeT
6bICTPO YMEHbLLIATLCA A0 9 [0 8 cBeTOAnO0A0B. OfHAKO MOCSIE 3TOFO aKKyMYNIATOP
LOMKeH paboTaTb B 0ObIUHOM peXxuMe.

[py3onogbemHbin
MarHuT Henb3sA
BKNIOUUTL — Cpabo-

TaeT aKyCTUYeCKNN n

CBETOBOW CUrHa.

MoBpexaeHne 06-
MOTKM KaTyLLUKK.

CaxnTech ¢ cepBucHbIM otgenom OO0 «Walmag Magnetics s.r.o.».

HepocTaTouHo 3a-
PAXKEHHDbIN aKKyMy-
natop.

HanpsxkeHne akkymynatopa JOSIKHO COCTaBNATb Kak MUHUMYM 12,3 B. lpoBepbTte
€ro coCToAHWe, 3apAANTE ero U1 3ameHuTe.

Ceptudurkauumsa
HenencTBUTENbHa.

CepTudrkauua ctap-
we 1 roga.

MpoBeauTe HOBYIO CepTUdUKALMIO NN BbIBEAUTE FPY30MOABEMHbI MarHUT 13
SKCnayaTaLmu.

9 MEPEYEHb 3AMACHbIX YACTEN

Mogenb

BM

BMP

Pasmep

1350

2500 3600 5000 1800

3600

MNpoywwnHa gna
nofBecKun

LH30EMBMP1815

LH30EMBMP1815 = LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815

LH30EMBMP1815

Tabnuuka ¢ ykasaHu-
eM T1na 1 Beca

MA16BL0065957

MA16BL0065958 MA16BL0065959 MA16BL0065960 MA16BL0065961

MA16BL0065962

OunctaHunoHHoe
ynpasneHune

LH30EMBMP1941

LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 LH30EMBMP1941 LH30EMBMP1941

LH30EMBMP1941

JaTumnk nonoxeHus
NPOYLUNHDI

MA15500002040

MA15500002040 = MA15500002040 MA15500002040 MA15500002040

MA15500002040

3apagHoe ycTpou-
CTBO aKKyMynaTopa
12 B (oTAenbHoe)

MA15500003040

MA15500003062 | MA15500003062 MA15500003062 MA15500003062

MA15500003062

AxkkymynaTtop 12 DC

MA15500002070

MA15500002030 = MA15500002030 MA15500002030 MA15500002030

MA15500002030

PykoBopacTBO Nno
3KCnyaTaymm

Mo 3anpocy
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Spis tresci

2
2.1
22
23
2.4
25

3

31
32
33
3.4
35
3.6
3.7
3.8
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2 WSTEP

21  Przeznaczenie instrukcji
Niniejsza instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczace montazu, obstugi i konserwacji bateriowych uchwytow
magnetycznych nastepujgcych typow: BM 1350, BM 2500, BM 3600, BM 5000, BMP 1800, BMP 3600

Instrukcje obstugi przeznaczono dla nastepujgcych pracownikdow:

* Pracownikow odpowiedzialnych za uzytkowanie maszyny (obstuge) i konserwacje.
* Pracownikow odpowiedzialnych za transport, manipulacje oraz montaz.

* Kierownikow warsztatu, stanowiska pracy, itp.

@ OBSLUGA ZOBOWIAZANA JEST DO ZAPOZNANIA SIE PRZED MANIPULACJA LUB UZYCIEM UCHWYTU
Z TRESCIA NINIEJSZEJ INSTRUKCJL.

Instrukcja stanowi czes¢ produktu i musi by¢ przechowywana, dostepna dla obstugi urzadzenia oraz w celu dalszego
uzytkowania przez caty okres zywotnosci produktu. W razie zaginiecia lub uszkodzenia nalezy wnioskowac
o dostarczenie zastepczej dokumentacji bezposrednio u producenta!

WPRZYPADKUDALSZE) SPRZEDAZY PRODUKTU, SPRZEDAJACY MA OBOWIAZEK PRZEKAZANIA WRAZ
@ Z PRODUKTEM TAKZE DOKUMENTACJI TOWARZYSZACEJ, Z NINIEJSZA INSTRUKCJA WEACZNIE.

Niniejszy dokument sporzadzono wjezyku czeskim oraz zgodnie ze zharmonizowanyminormamii wymogami
(dyrektywa 2006/42/WE, Zatacznik 1)

2.2  Zastosowane symbole oraz ich znaczenie

] PRZESTRZEGAJ PODANYCH INSTRUKCIJI!
A NIEBEZPIECZENSTWO Nieprzestrzeganie instrukcji moze spowodowad obrazenia

(wraz ze smiercig).

@ OSTRZEZENIE Ostrzezenie przed mozliwymi zagrozeniami (np. uszkodzenie
maszyny).

x KONTROLA, SRODKI NAPRAWCZE Informuje o koniecznosci wykonania czynnosci zgodnie

z kolejnymi informacjami szczegétowymi.

@ WAZNA INFORMACJA Informacje duzej wagi, na ktore nalezy zwracac szczegdlna uwage.

2.3 Producent urzadzenia

Producentem uchwytéw magnetycznych opisanych w niniejszej instrukgji jest spétka:

ﬁ Walmag Magnetics s.r.0. Hulinska 1799/1 767 01 Kromériz Czech republic
[~]  wwwwalmagmagnetics.com % +420 573341641 b4 info@walmag.cz

2.4 Deklaracja zgodnosci

Maszyne zaprojektowano i wyprodukowano zgodnie z Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2006/42/WE
w sprawie zastosowania akcesoriéw do podnoszenia, artykut 1, litera d, i jest zgodna z nastepujgcymi przepisami

inormami:
EN 13155:2020 Dzwignice - Bezpieczenstwo - Zdejmowalne urzadzenia chwytajace.
EN ISO 5817 Spawanie - Ztacza spawane ze stali, niklu, tytanu i ich stopow (z wyjatkiem spawanych

wiazka) - Poziomy jakosci wedtug niezgodnosci spawalniczych.
EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocenaryzyka izmniejszanie ryzyka.
ISO 3864 Symbole graficzne - Barwy bezpieczenstwa iznaki bezpieczenstwa.

Nastepnie zgodnie z dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2014/35/UE oraz 2014/30/UE.

@5 BEZ PISEMNEJ ZGODY PRODUCENTA NIE WOLNO DOKONYWAC ZADNYCH ZMIAN, ANI TEZ DODATKOWYCH
MODYFIKACJI DOSTARCZONEGO UCHWYTU MAGNETYCZNEGO.
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2.5

3.2
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Odpowiedzialnos¢ producenta i okres gwarancyjny

Producent Walmag Magnetics s.r.o., odwotujac sie do niniejszej instrukcji, odmawia przyjecia jakiejkolwiek
odpowiedzialnosci w nastepujgcych przypadkach:

. Uzycie produktu niezgodnie z przepisami dotyczacymi bezpieczenistwa i obrazen/wypadkéw obowigzujacymi
w UE, ewentualnie niezgodnie z aktualnymi lokalnymi przepisami prawnymi.

Niewtasciwy lub niefachowy montaz.

Nieprzestrzeganie wskazdwek/polecen podanych w niniejszej instrukgji.

Nieuprawnione zmiany i modyfikacje/przerdbki produktu.

Uzywanie i konserwacja przez nieprzeszkolony lub niewykwalifikowany personel.

Okres gwarancyjny dla urzadzenia wynosi 12 miesiecy od pierwszego wprowadzenia do eksploatacji.

W celu zastosowania zataczonej gwarancji klient (uzytkownik) musi przestrzega¢ wskazéwek podanych w niniejszej
instrukcji, a szczegdlnie nastepujacych:

. Uchwyt magnetyczny nalezy eksploatowac w zakresie jego zastosowania oraz zgodnie ze wskazdwkami
podanymiw niniejszej instrukgj.

. Przeprowadzana by¢ musibiezaca konserwacja z uzyciem czesci zamiennych okreslonych przez producenta.

. Uchwyt magnetyczny obstuguje wytacznie pracownik o udokumentowanych kwalifikacjach i po

udokumentowanym przeszkoleniu, zgodnie z ustepem 6.4 niniejszej instrukcji.

ZASTOSOWANIE PRODUKTUIMOZLIWE KONFIGURACJEINNE OD WSKAZANYCH, SANIEDOPUSZCZALNE.
A NIE UZYWAJ PRODUKTU NIEZGODNIE Z PODANYMI WSKAZOWKAMIL.

WSKAZOWKI PODANE W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI NIE ZASTEPUJA, LECZ UZUPELNIAJA STOSOWNE

POSTANOWIENIA AKTUALNYCH PRZEPISOW DOTYCZACYCH BEZPIECZENSTWA ORAZ PREWENCII

WYPADKOWE.J.

SPECYFIKACJA UCHWYTOW MAGNETYCZNYCH
Tabliczka identyfikacyjna

Na tylnej ostonie uchwytu magnetycznego umieszczono tabliczke identyfikacyjna, zawierajaca:
. Typ uchwytu magnetycznego wra z z rokiem produkc ji i numerem fabrycznym; wage uchwytu.
. Tabele udzwigow dla materiatu S235JR (ST 37) z uwzglednieniem ksztattéw i wymiard w tadunkdw.

Okreslone zastosowanie i cel

Bateriowy uchwyt magnetyczny wyprodukowano w celu manipulowania materiatami ferromagnetycznymi
w ptaszczyZnie poziomej (pozioma pozycja tadunku) za pomoca urzadzenia podnosnikowego, z udziatem obstugi.

Celemuchwytumagnetycznegojest manipulowanie tadunkiem/jego przenoszenie (materiatéw hutniczych, obrabianego
przedmiotu, itp.) z wykorzystaniem magnetycznych sit przyciggajacych (obwdd magnetyczny miedzy uchwytem
magnetycznym i tadunkiem).

Bateriowy uchwyt magnetyczny zasilany jest baterig 12 V DC. Sita magnetyczny powstaje przy przeptywie pradu
elektrycznego uzwojeniem cewki umieszczonej na stalowym rdzeniu.

W trakcie tadowania baterii (gniazdo na panelu czotowym 220 V AC), uchwyt magnetyczny jest nieaktywny.

Uchwyt magnetyczny wyprodukowano z uchem do podwieszenia, przeznaczonym do bezposredniego podwieszenia na
haku dzwigu, ewentualnie do zastosowania z akcesoriami opcjonalnymi.

A NIGDY NIE STOSUJ INNEGO PODWIESZENIA NIZ Z UZYCIEM UCHA UCHWYTU MAGNETYCZNEGO!

@3 W PRZYPADKU ZASTOSOWANIA SRODKOW OPCJONALNYCH , SPOSOB UiYQIA UCHWYTU
MAGNETYCZNEGO ZAWSZE OPISANY JEST W INSTRUKCJI OBStUGI DANYCH AKCESORIOW.



3.3 Podstawowe dane techniczne
MODEL BM1350 BM2500 | BM360o0 BM5000 | BMP1800 | BMP 3600
Dtugos¢ mm 272/309 | 402/437 | 1030/1050 | 1202/1200 470/475 760/764
Szerokos¢ mm | 242/262  242/262 = 242/262 242/300 238/242 253/263
Wysokos¢ mm 508 512 512 527 659 713
\F:\L);svc:il:c;ézc; rvlvi(z:wntgtrzna uchado m 90 90 90 90 90 90
Wysokos¢ podwieszenia mm 483 487 487 502 634 688
Pojemnosc¢ baterii mm 35 75 75 75 75 75
Napigcie wejsciowe (50-60 Hz) VAC 230 230 230 230 230 230
Moc W 55 72 103 144 130 144
Waga uchwytu magnetycznego kg 60 72 180 203 167 420
CoonosadpRS% g, & 8 8 8 8 @
MATERIAL PLASKI
Udzwig kg 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Min. grubos¢ dla maks. udzwigu mm 38 50 25 50 50 70
Testowany udzwig (wspétcz. 2:1) * kg 2700 5000 7200 10000 3600 6800
MATERIAL OKRAGLY

Udzwig kg - - - - 1130 2260
Srednica (d min. - d maks.) mm - - - - 40-440 45-500
Testowany udzwig kg - - - - 2260 4520

UWAGA: * Materiat do proby oderwania na ptasko - grubos¢ 80 mm, Ra 1,6, CSN11373 (ST37)

3.4 Zrédta energii
Uchwyt magnetyczny potrzebuje do wtasciwego dziatania odpowiedniego zasilania pradem el., ktére zapewnia
zalecana bateria 12 V DC fgFORTE Deep Cycle AGM:
. Dla typu BM 1350 jest to bateria FG12-35D - 35 Ah
. Dla pozostatych typdw uchwytdw magnetycznych jest to bateria FG12-75D - 75 Ah
Zdalne sterowanie zasilane jest baterig 9 V.
3.5 Standardowe warunki srodowiska do zastosowania
Uchwyty magnetyczne przeznaczone s3 do zastosowania w srodowisku zewnetrznym, a takze wewnetrznym, przy
przestrzeganiu nastepujacych parametrow: wilgotnos¢ do 80%, temperatura powietrza w zakresie od 0 do 50°C.
UZYWANIE UCHWYTU MAGNETYCZNEGO W SRODOWISKU ZAGROZONYM POZAR!EM LUB WYBUCHEM
A LUB W SRODOWISKU Z OPARAMI, DYMEM LUB PYLEM, KTORE ODDZIALYWAC MOZE W SPOSOB
KOROZYINY LUB ABRAZYINY, JEST ZABRONIONE!
Do planowanej eksploatacji w warunkach srodowiska rézniacych sie od warunkdw standardowych Producent zaoferuje
Panstwu na zgdanie specjalne wykonanie uchwytéw magnetycznych.
3.6 Emisje do $rodowiska
W trakcie eksploatacji uchwytu magnetycznego nie powstaja zadne emisje.
3.7 Oswietlenie i widocznosc¢ na stanowisku pracy

Podczas eksploatacji uchwytu magnetycznego niezbedne jest odpowiednie oswietlenie przestrzeni roboczej, w ktorej
jest uzywany. Oswietlenie musi umozliwia¢ obstudze wykonywanie i kontrole prawidtowosci wykonania wszystkich

potrzebnych czynnosciw catym obszarze manipulacji.
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3.8

3.9

3.10

3.10.1

3.10.2

Hatas

Hatas wytwarzany przez sam uchwyt magnetyczny nie przekracza dopuszczalnych wartosci, jednakze uchwyt
magnetyczny pracuje z materiatami, ktore podczas manipulacji mogg powodowac hatas.

@3 OBOWIAZEK DOKONANIA POMIARU POZIOMU HALASU NA STANOWISKU PRACY LEZY PO STRONIE
UZYTKOWNIKA.

Wibracje
Podczas normalnej eksploatacji uchwytu magnetycznego nie powstaja zadne wibracje, z wyjatkiem rozmagnesowania

umocowanego materiatu po zakonczeniu manipulacji.

Ograniczenia pracy

Bateria zasilajaca12 V DC

Uzywac nalezy wytacznie zalecanej baterii fgFORTE Deep Cycle AGM dla danych typdw, zgodnie z ustepem 3.4.

@3 W PRZYPADKU ZASTOSOWANIA BATERII INNEGO TYPU BARGRAF NIE BEDZIE WYSWIETLAC
PRAWIDLOWEGO STANU NALADOWANIA (POZOSTALEJ POJEMNOSCI) BATERII.

W przypadkuwymiany bateriinanowg, nowabateriamusimiec napiecie powyzej12,3V,wprzeciwnymrazie uruchomienie
uchwytu magnetycznego jest niemozliwe.

W PRZYPADKU SPADKU NAPIECIA BATERII PONIZEJ 8 V NASTAPI AUTOMATYCZNE WYLACZENIE
UCHWYTU MAGNETYCZNEGO Z POWODU OCHRONY BATERII PRZED GLEBOKIM ROZtADOWANIEM
ORAZ JEJ USZKODZENIEM.

W ramach cyklu Zycia baterii dochodzi w wyniku jej stosowania do redukcji stanu maksymalnego dotadowania
(pojemnosci); nie jest to wada, lecz naturalne zjawisko.

Chtodne srodowisko zmniejsza pojemnosc i wytrzymatos¢ bateril.

Bateria zdalnego sterownika

Bateriazdalnego sterowaniamanapiecie znamionowe 9V.Jeslidojdzie do spadkunapiecia ponizej 7,3V, moze zmniejszyc
sie zasieg sygnatu (standardowo gwarantowany jest zasieg 5 m).

Réwniez w przypadku spadku napiecia baterii do 6 V mozliwe jest wystanie sygnatu, jednak o minimalnym zasiegu.

W przypadku wymiany baterii na nowa, nowa bateria musi miec¢ napiecie powyzej 8,3 V, w przeciwnym razie nie nastgpi
usuniecie ostrzezenia dotyczacego niskiego napiecia baterii.

Srodowisko pracy o obnizonej widocznosci spowodowanej pytem lub dymem, moze zmniejsza¢ zasieg sygnatu
wysytanego ze zdalnego sterownika.

3.10.3 Zuzycie uchwytu magnetycznego

168

Uzywalnos¢ uchwytu magnetycznego podczas prawidtowego stosowania i wykonywania konserwacji okreslona jest
przez zuzycie jego elementdw:

. Zuzycie ucha do podwieszenia (poprzez starcie lub wyttoczenie hakiem lub pomocniczym urzadzeniem do
podnoszenia) wynosi maksymalnie 10% pierwotnego wymiaru.

. Wytacznik bezpieczenstwa pod uchem do podwieszenia (funkcja zabezpieczenia przed niepozadanym
wytaczeniem podczas podniesionego tadunku).

. Aktywne powierzchnie uchwytu magnetycznego - uszkodzenie do maks. 10% powierzchni.

Stan i kondycja baterii zasilajace;j.

c ZUZYCIE MOZE NIEKORZYSTNIE WPLYNAC NA MOC UCHWYTU MAGNETYCZNEGO, EWENTUALNIE NA
JEGO BEZPIECZENSTWO!

NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE LUB NIEPRZESTRZEGANIE INSTRUKCJI PODANYCH W NINIEJSZYM
PODRECZNIKU MOZE NEGATYWNIE WPLYNAC NA OCZEKIWANA UZYTECZNOSC MAGNESU
PODNOSZACEGO.



4.2

SRODKI BEZPIECZENSTWA

Ogolnie

Uchwyt magnetyczny zaprojektowano do bezpiecznego zastosowania.

Niebezpieczenstwo/zagrozenie dla pracownikéw w trakcie catego cyklu zycia uchwytu magnetycznego mozna
catkowicie wyeliminowac lub ewentualnie ograniczy¢ do minimum tylko w przypadku, gdy produkt uzywany jest zgodnie
zniniejsza instrukcjg oraz przez upowazniony i odpowiednio przeszkolony personel.

Grupy kwalifikacyjne pracownikéw obstugi i konserwacji

Do pracy z uchwytem magnetycznym oraz do wykonywania jego konserwacji wyznaczono nastepujace grupy
kwalifikacyjne pracownikdéw:

Piktogram

s

Typ pracownika

Pracownik obstugi

Osoba posiadajaca wiedze, w wieku powyzej 18. roku zycia, zdolna do pracy i pouczona w zakresie
wykonywanych czynnoscizwykorzystaniemmaszyny podczas manipulacji. Wykonuje podstawowa
konserwacje. Wymagania wzgledem niej podano w ust. 6.4.

Pracownik konserwacji mechanicznej

Osoba posiadajaca wiedze, w wieku powyzej 18. roku zycia, zdolna do pracy i pouczona w zakresie
wykonywanych czynnosci zgodnych ze standardowymi procedurami mechanicznymi. Wykonuje
konserwacje lub naprawy w zakresie normalnych warunkéw. Wymagania wzgledem pracownika
podano w ust.7.2.1.

Pracownik konserwacji mechanicznej - specjalista; technik urzadzen podnosnikowych

Osoba posiadajaca wiedze, w wieku powyzej 18. roku zycia, technik specjalnie przeszkolony lub
pouczony przez firme Walmag Magnetics s.r.o. i zdolny do wykonywania czynnosci ponad zakres
normalnej konserwacji lub naprawy. Wymagania wzgledem pracownika podano w ust. 7.2.2.

Pracownik konserwacji elektrycznej

Osoba posiadajgca wiedze, w wieku powyzej 18. roku zycia, zdolna do pracy i pouczona w zakresie
wykonywanych czynnosci w normalnych warunkach. Wykonuje konserwacje i serwis sprzetu
elektrycznego. Wymagania wzgledem pracownika podano w ust. 7.2.1.

Pracownik konserwacji elektrycznej - specjalista

Osoba posiadajgcawiedze, w wieku powyzej18.roku zycia, elektrotechnik specjalnie przeszkolony
lub pouczony przez firme Walmag Magnetics s.r.o. i zdolny do wykonywania czynnosci ponad
zakres normalnej konserwacji lub naprawy. Wymagania wzgledem pracownika podano w ust. 7.2.2.

4.3 Mozliwe ryzyka oraz ich eliminacja

W tabeli ponizej opisano mozliwe ryzyka i niebezpieczenstwa, ktore moga powstac¢ podczas pracy z uchwytem
magnetycznym oraz sposob zapobiegania tym ryzykom.

Niebezpieczeristwo/Ryzyko

Zakaz/Ostrzezenie

Zapobieganie

Niebezpieczenstwo upadku tadunku
znastepstwem trwatych obrazen w wyniku
nieupowaznionego uzycia.

Nie pozwal, by maszyne obstugiwali pracow-
nicy w wieku ponize;j 18. roku zycia, niepo-
uczeniinie posiadajacy wiedzy.

Nie transportuj oséb.

Nie uzywaj maszyny w przypadku ztego
stanu fizycznego i psychicznego.

Nie uzywaj maszyny do celdw innych od okre-
$lonych (ciggniecie, naprezanie, prostowanie
materiatu, itp. jest zabronione).

Obstuga upowazniona do jej stosowania
przestrzegac musi przepisow, by zapewnic
maksymalne bezpieczenstwo, a ponadto
Scisle przestrzegac postanowien podanych
w niniejszej instrukcji.

Zabezpiecz uchwyt magnetyczny przed
nieupowaznionym uzyciem.

Zapobiegaj wykonywaniu niedozwolonych
manipulacji.
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Niebezpieczeristwo/Ryzyko

Zakaz/Ostrzezenie

Zapobieganie

Niebezpieczenstwo upadku tadunku z na-
stepstwem trwatych obrazen w wyniku stanu
technicznego

Nie uzywaj uchwytu magnetycznego, jeslinie
jest onw petnisprawny.

Nie uzywaj uchwytu magnetycznego w nie-
witasciwym srodowisku (srodowisko wybu-
chowe, wilgotnos¢ powyzej 80%).

Nie zlecaj konserwacji niewystarczajgco
wykwalifikowanemu personelowi.

Nie uzywaj do konserwacji nieoryginalnych
i niekompatybilnych czesci.

Przestrzegaj planu kontroli, w tym termino-
wych napraw.

Nigdy nie usuwaj elementéw bezpieczen-
stwa, a takze nie wptywaj na ich dziatanie.
Nie modyfikuj wtasciwosci funkcjonalnych,
wydajnosci magnesu ewentualnie jego
komponentow.

Nie wykonuj tymczasowych napraw nie-
zgodnych ze wskazdwkami dotyczgcymi
konserwacji.

Przeprowadzaj kontrole wszystkich elemen-
téw bezpieczenstwa.

Sprawdzaj srodowisko do zastosowania.
Obstuga odpowiedzialna za konserwacje
przestrzegac musi przepisow, by zapewnic
maksymalne bezpieczenstwo, a ponadto
Scisle przestrzegac postanowien podanych
w niniejszej instrukcji.

Konserwacje nalezy zleci¢ wykwalifikowane-
mu personelowi.

Kupuj oryginalne czesci zamienne.

Prowadz doktadna ewidencje stanu uchwytu
magnetycznego, jego usterek, a takze napraw.
Przestrzegaj planu konserwacji i kontroli.

Niebezpieczenstwo upadku tadunku z na-
stepstwem trwatych obrazen w wyniku
ruchow podczas manipulacji

Niebezpieczenstwu upadku tadunku z na-
stepstwem trwatych obrazen w wyniku
ruchow podczas manipulacji zapobiegaj,
unikajac rozbujania tadunku podczas mani-
pulagji.

W trakcie manipulacji tadunkiem unikaj jego
kontaktu z przeszkodami.

Podczas manipulacji tadunkiem nie uzywaj
ruchow kombinowanych, nie uzywaj petnej
predkosci posuwu w krancowych potoze-
niach manipulagji.

Nie dokonuj nagtych zmian kierunku i predko-
Scimanipulagji.

Przestrzegaj wskazéwek z niniejszej instruk-
g

Uzywaj srodkéw ochrony (odziezy roboczej,
kasku, rekawic, obuwia roboczego, ochrony
stuchu).

Sprawdzaj srodek ciezkosci podczas podno-
szenia, przy przechyleniu tadunku: nie moze
przekroczy¢ 5°-w przeciwnymrazie natych-
miast zakoncz manipulacje, skoryguj pozycje
uchwytu magnetycznego i powtorz czynnosc.
Podczas dojazddw uzywaj predkosci dobiego-
wych, unikaj dynamicznego obcigzania.
tadunek odktadaj tylko na stabilne podtoze.
Zachowaj szczegdlng ostroznosc¢ podczas
catego procesu manipulacji tadunkiem (pod-
noszenie, przesuniecie, odktadanie).
Dezaktywacji uchwytu magnetycznego
dokonuj dopiero w momencie bezpiecznego
podparcia tadunku.

Niebezpieczenstwo zaczepienia palcow
znastepstwem trwatych obrazen w wyniku
Scisniecia w przestrzeniucha do podwiesze-
nia

Nie wktadaj rak do przestrzeniucha do
podwieszenia.

Uzywaj rekawic ochronnych.

Niebezpieczenstwo samowolnego przy-
ciggniecia z nastepstwem obrazen w wy-
niku manipulacji aktywowanym uchwytem
magnetycznym

Dbaj, by czesci ciata nigdy nie znajdowaty sie
pod aktywowanym uchwytem magnetycznym.

Pamietaj, ze moze nastapi¢ samowolne
przyciagniecie materiatu ferromagnetycz-
nego, w przypadku, gdy znajdzie sie w polu
magnetycznym, szczegdlnie w przypadkach
opisanych ponizej.

W przypadku zastosowania funkcji TIP-OFF:
po dokonczeniu pracy w tym trybie, magnes
moze pozostac bez tadunku, jednakze moc
moze by¢ na poziomie 100%.
Cienkitadunek w trakcie manipulacji: linie sit
magnetycznych przechodzg poza tadunek,
moze dojsc¢ do przyciagniecia innego materia-
tu do magnesu.

Niebezpieczenstwo uderzenia w czesc ciata
znastepstwem obrazen w wyniku zderzenia
zwiszacym tadunkiem

Nie pozostawiaj podniesionego tadunku /
uchwytu magnetycznego bez nadzoru.

Przestrzegaj wskazéwek z niniejszej instrukgji.

Niebezpieczenstwo upadku tadunku z na-
stepstwem smierci lub trwatych obrazen
w wyniku zastosowania niewtasciwego
montazu
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Do podwieszenia na dzwigu uzywaj wytacz-
nie certyfikowanych elementéw do podwie-
szania.

Przestrzegaj wskazowek z niniejszej instrukgji.



Niebezpieczeristwo/Ryzyko

Zakaz/Ostrzezenie

Zapobieganie

Niebezpieczenstwo fal magnetycznych
znastepstwem smierci lub trwatych obrazen
w wyniku uszkodzenia rozrusznika serca lub
przyciggniecia protezy

Zapobiegnij dostepowi 0s6b nieupowaz-
nionych do obszaru, gdzie wystepuje pole
magnetyczne.

Skonsultuj sie z lekarzem.

Przestrzegaj wskazowek z niniejszej instrukgji.
Wyznacz przestrzenie, gdzie wystepuja pola
magnetyczne (odlegtos¢ ochronna min. 5m).

Niebezpieczenstwo zaciecia z nastepstwem
obrazen w wyniku czyszczenia powierzchni
funkcjonalnych maszyny.

Nie pracuj bez srodkdéw ochrony.

Uzywaj rekawic ochronnych.
Uzywaj srodkdw czyszczacych (stalowa
szczotka, pilnik, itp.).

Niebezpieczenstwo zaczepienia palcow
znastepstwem trwatych obrazen w wyniku
Scisniecia w przestrzeniucha do podwiesze-
nia

Nie wktadaj rak do przestrzeniucha do
podwieszenia.

Uzywaj rekawic ochronnych.

Niebezpieczenstwo upadku tadunku z na-
stepstwem trwatych obrazen lub $mierci
w wyniku roztadowania baterii zasilajace]

Nie manipuluj tadunkiem, jesli bateria jest
staba. Patrz wskazania stanu bateriina
panelu czotowym.

Nigdy nie pozostawiaj aktywowanego uchwy-
tumagnetycznego z tadunkiem bez nadzoru.
Natychmiast po zwroceniu uwagina niska
pojemnosc baterii, zakoncz jak najszybciej
manipulacje (w ciggu 2 minut) i dotaduj bate-
rie-patrzust.7.4.2.

Niebezpieczenstwo porazenia pragdem elek-
trycznym z nastepstwem trwatych obrazen

lub smierciw wyniku dotkniecia przewodow
pod napieciem w trakcie tadowania

Nie uzywaj uszkodzonych kabli elektrycz-
nych.

Zawsze wykonuj nalezycie konserwacje elek-
tryczng; zapoznaj sie z niniejsza instrukgja.

Niebezpieczenstwo upadku tadunku z na-
stepstwem trwatych obrazen lub $mierci

w wyniku przekroczenia udzwigu maksymal-
nego

Nie przekraczaj udzwigu zawiesi, uchwytu
magnetycznego, ani tez catosci (udzwig
dzwigu musiby¢ wiekszy od zawiesie +
uchwyt magnetyczny +tadunek).

Okres| prawidtowo udzwig uchwytu magne-
tycznego w zaleznosci od ograniczen (szcze-
lina powietrzna, ksztatt, grubose, itp.).

Petne pokrycie biegunéw magnetycznych
przez tadunek (powierzchni funkcjonalnych)
musi by¢ zaréwno réwnomierne.

Nie podnos tadunku za najmniejsza strone.
Nie przekraczaj zakresu temperatur dopusz-
czalnego dla pracy uchwytu magnetycznego.

Przestrzegaj wskazéwek z niniejszej instruk-
qji.

Zawsze zweryfikuj informacje na temat
materiatu, ktéry ma by¢ poddany manipulacji
(sktad, wymiary, itp.), z waga wtacznie i po-
réwnaj z tabelg - patrz ust. 6.6.4.

Niebezpieczenstwo upadku tadunku z na-
stepstwem trwatych obrazen w wyniku
ksztattu tadunku

Nie podnos tadunkow o przekroju okragtym
(prety, rury) typem BM.

tadunki profilowe, np. o ksztatcie profiliL,
profilil, itp.

5 PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

Przestrzegaj wskazowek z niniejszej instrukgji.
Zawsze zweryfikuj informacje na temat
materiatu, ktéry ma by¢ poddany manipulacji
(sktad, wymiary, itp.), z waga wtacznie i po-
réwnaj z tabelg - patrz ust. 6.6.4.

NIEWLASCIWE WYKONYWANIENASTEPUJACYCH CZYNNOSCIMOZE SPOWODOWAC POWAZNE RYZYKA
POD WZGLEDEM ZAPEWNIENIA BEZPIECZENSTWA 0SOB PODCZAS MONTAZU, A TAKZE NASTEPNE)J
EKSPLOATACJI UCHWYTU MAGNETYCZNEGO!

A

Bateriowy uchwyt magnetyczny dostarczany jest kompletnie zmontowany. Jego eksploatacja mozliwa jest dopiero po
wykonaniu ponizej opisanych czynnosci przez pracownikow, ktérym powierzono manipulacje, montaz i wprowadzenie
maszyny do eksploatacji.

5.1  Odbidr i rozpakowanie
. Sprawdz kompletnos¢ opakowania.
. Sprawdz dokumenty przewozowe.
. Sprawdz dokumentacje towarzyszaca, a zwtaszcza to, czy dotyczy dostarczonego uchwytu magnetycznego.
. Sprawdz kompletnos¢ dostawy: kabel zasilajacy i zdalny sterownik umieszczono w schowku tylnej ostony
baterii.

0 EWENTUALNYCH USZKODZENIACH LUB INNYCH NIEPRAWIDEOWOSCIACH NATYCHMIAST POWIADOM
@ PRZEWOZNIKA.
W PRZYPADKU NIEZGODNOSCI DOKUMENTU PRZEWOZOWEGO Z ZAMOWIENIEM PROSIMY
0 SKONTAKTOWANIE SIE Z WALMAG MAGNETICS S.R.0.
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. Do roztadunku zapewnij stosowne miejsce z ptaskim podtozem. Udzwig urzadzenia manipulacyjnego musi by¢
odpowiedniz punktu widzenia parametrow uchwytu magnetycznego.

. Po wyjeciu wypetniacza (z reguty pianka) ztap uchwyt magnetyczny bezposrednio za ucho do podwieszenia.

. Po wyjeciu ze skrzyni potdz uchwyt magnetyczny na czyste, solidne i poziome podtoze.

5.2 Magazynowanie

Uchwyt magnetyczny w okresie poza eksploatacja przechowuj w miejscach z gdry wyznaczonych, srodowisko
magazynowania spetnia¢ musi parametry podane w ustepie 3.5.

Przed dtugookresowym magazynowaniem wykonaj nastepujace czynnosci:

* Dotaduj baterie do jej petnej pojemnosci (patrz ust.7.4.2) - baterie dotadowuj co 6 miesiecy.

* Odtacz styk na baterii

» Zastosuj ochrone przeciw korozji funkcjonalnych powierzchni uchwytu magnetycznego (srodkikonserwujace
odpowiednie dla stali 5235JR).

Po zakorczeniu dtugookresowego magazynowania wykonaj nastepujace czynnosci:
* Kontrola wizualna uchwytu magnetycznego.

* Usuniecie ochrony antykorozyjnej powierzchni funkcjonalnych.
*Kontrola pod wzgledem uszkodzen baterii, jej podtaczenia i dotadowanie do petnej pojemnosci (patrz ust. 7.4.2).

5.3 Ponowne wprowadzenie do eksploatacji po magazynowaniu

Sprawdz waznosc certyfikacji i wykonaj czynnosci zgodnie z ust. 6.5.

6  EKSPLOATACJA UCHWYTOW MAGNETYCZNYCH

6.1  Gtéwne czesci uchwytow magnetycznych

1. Kabel zasilajacy

2. Ucho do podwieszenia

3. Uchwyty

4. Tylna ostona baterii z tabliczka
5. Bateria12V DC

6. Korpus magnesu

7. Zdalny sterownik IR

8. Wytacznik bezpieczenstwa

0. Ostona przednia

10. Panel wskaznikow

1. Przyciski sterujgce

12, Gniazdo zasilajace

13. Buczek - akustyczny sygnalizator ostrzegawczy

Obrazek 1- Gtoéwne czesci uchwytdw magnetycznych

6.2 Elementy sterujace
6.21  Wyswietlacz zdalnego sterownika

Wyswietla ostrzezenia dot. stabej baterii w sterowniku. W przypadku, gdy napiecie baterii sterownika spadnie ponize;j
wartosci 7,3V, nawyswietlaczu pojawig sie dwie migajgce kreski - patrz ust. 3.10.2.

W przypadku zastosowania funkcji VARIABLE FORCE (patrzust. 6.8.1) i TIP-OFF (patrz ust. 6.8.2) na zdalnym sterowniku
wskazywany jest przebieg zmniejszania mocy magnetycznej na skali od 0 do 99 (nie jest to wartos¢ procentowa).
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6.2.2

6.3

6.3.1

6.3.2

Panel wskaznikow

Panel wskaznikéw (obrazek 2) umieszczono na przedniej ostonie nad przyciskami sterujgcymi i wskazuje on
nastepujace informacje:
* Zielona kontrolka READY
sygnalizuje stan ,magnes jest aktywny" = uchwyt
magnetyczny wytwarza pole magnetyczne.
« Z4ttakontrolka VARIABLE FORCE
sygnalizuje aktywna funkcje dodatkowa.
« Zétta kontrolka TIP-OFF
sygnalizuje aktywna funkcje dodatkowa.
* Czerwona kontrolka DANGER
zwraca uwage na stan wymagajgcy wzmozonej
ostroznosciobstugi.
« Z4ttakontrolka CHARGE
sygnalizuje tadowanie baterii zasilajgcej
uchwytu magnetycznego.
* Kontrolki stanu baterii sygnalizuja stan baterii podczas pracy z uchwytem magnetycznym lub przebieg tadowania
baterii(zapomoca LED bargrafu, ktory zawiera10kontrolek LED:od10do 4 zielone, od 3do 2 pomarariczowe, 1 czerwona).

Obrazek 2 - Panel wskaznikéw

Przebieg wskazan stanu baterii jest nastepujacy:

Sygnalizacja Wskazywany stan

Wszystkie kontrolki swiecg nazielono. | Bateriajest natadowana do jej maksymalnej pojemnosci.

Swieca 3 pomaranczowe kontrolki. Bateriajest natadowana w ok. 30% bezpiecznej pojemnosci.

Swieci 1 czerwona kontrolka. Natadowanie baterii spadto ponizej 9% bezpiecznej pojemnosci.

Miga1czerwonakontrolka przy ak-  Jak najszybciej zakoricz prace z uchwytem magnetycznym i dotaduj baterie
tywnym ostrzezeniu akustycznym. zasilajaca!

Miga1czerwona kontrolka przy Natychmiast odt6z bezpiecznie uchwyt magnetyczny wraz z tadunkiem!!!
aktywnym ostrzezeniu akustycznym | Bateria nie dostarcza juz napiecia bezpiecznego dla pracy.
oraz miga kontrolka Danger. Taki stan zapisany jest w pamieci bezpieczenstwa jednostki.

W PRZYPADKU NISKIEGO STANU NAPIECIA BATERII NIEMOZLIWE JEST PO WYLACZENIU UCHWYTU
@ MAGNETYCZNEGO JEGO PONOWNE WrACZENIE, JEZELINIENASTAPIPONOWNE NALADOWANIE BATERII
ZASILAJACE] DO MINIMALNEJ BEZPIECZNEJ POJEMNOSCI (MIN. 12,3 V).

Urzadzenia bezpieczenstwa

c NIGDY NIE PRACUJ Z USZKODZONYM LUB NIEDZIALAJACYM WYLACZNIKIEM BEZPIECZENSTWA 1/LUB
BUCZKIEM - AKUSTYCZNYM SYGNALIZATOREM OSTRZEGAWCZYM!

Wytacznik bezpieczeristwa

Wytacznik bezpieczenstwa (poz. 8, Obrazek 1) umieszczono pod uchem do podwieszenia i przeznaczono do zapewnienia
bezpieczenstwaobstugi.Wytacznik bezpieczenstwablokuje wytaczenie magnesupopodniesieniuuchado podwieszenia.

Buczek - akustyczny sygnalizator ostrzegawczy

Buczek - akustyczny sygnalizator ostrzegawczy (poz. 13. Obrazek 1) umieszczono na przedniej ostonie po stronie
lewej pod przyciskami sterujgcymi i petni on nastepujace funkcje:
. Sygnatem dzwiekowym zwraca uwage na dtugi stan bezczynnosci przy aktywowanym stanie uchwytu
magnetycznego:
- przy potozonym magnesie po 15 sekundach,
- przy podniesionym magnesie po 3 minutach.

. Wydaje ostrzegawczy sygnat dzwiekowy dla obstugi i otoczenia w przypadku wyboru funkgcji VARIABLE FORCE
i TIP-OFF.

. Wydaje ostrzegawczy sygnat dzwiekowy dla obstugi i otoczenia w przypadku uszkodzenia cewki magnesu.

. Wydaje sygnat dzwiekowy potwierdzajacy przyjecie polecenia.
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6.4 Wymagania wzgledem pracownika obstugi

PRACOWNIK OBStUGI BATERIOWEGO UCHWYTU MAGNETYCZNEGO PONOSI ODPOWIEDZIALNOSC
ZA PRZEBIEG PRACY Z UCHWYTEM MAGNETYCZNYM, CODZIENNA KONTROLE | KONSERWACIE

URZADZENIA!
Pracownik, ktory pracuje z bateriowym uchwytem magnetycznym, spetnia¢ musi nastepujgce wymagania:
. Musi zostac szczegétowo zapoznany z trescig niniejszej instrukcji obstugi.
. Musi by¢ sprawny fizycznie, a takze psychicznie i zdolny do pracy z uchwytem magnetycznym.
. Musi zostac odpowiednio przeszkolony w zakresie stosowania urzadzen podnosnikowych.

Musi zna¢ wszystkie ryzyka zwigzane z uzyciem bateriowego uchwytu magnetycznego (patrz ust. 4.3).

Pracownik obstugi uchwytu magnetycznego wykonuje przede wszystkim nastepujace czynnosci robocze:
Manipuluje tadunkami za pomocg uchwytu magnetycznego.

Czysci powierzchnie funkcjonalne i dokonuje ich drobnych napraw.

Zapewnia magazynowanie krotkookresowe uchwytu magnetycznego.

Przeprowadza codzienng kontrole uchwytu magnetycznego.

Wykonuje tadowanie baterii magnesu.

Wspotpracuje z pracownikami konserwacji.

6.5 Woprowadzenie do eksploatacji
6.5.1  Podtaczenie baterii

NACISNIECIE PRZYCISKOW STERUJACYCH NA PANELU LUB ZDALNYM STEROWNIKU POWODUJE

A WYKONANIE MAGNETYZACJI LUB WYWOLANIE IMPULSU DEMAGNETYZACYINEGO. UPEWNLJ SIE, ZE
NIE MOZE DOJSC DO NIEZAMIERZONEGO ODDZIALYWANIA NA MATERIALY FERROMAGNETYCZNE
ZNAJDUJACE SIE POD BATERIOWYM UCHWYTEM MAGNETYCZNYM.

1. Poluzuj i odkrec¢ dwie sruby zabezpiecza-
jace ostone baterii (baterie umieszczono
pod tylng ostonga - patrz zdjecie).

2. Podtacz przewody elektryczne do stykéw
baterii. Czerwony przewdd do zacisku (+),
niebieski przewdd do zacisku (-).

3. Zatdz ponownie ostone baterii i zabezpiecz jg, dokrecajac sruby.

6.5.2 Regulacja i préba dziatania

Uchwyt magnetyczny wraz z dostarczonym zdalnym sterownikiem wyregulowano juz podczas produkgji.

A PRZED ROZPOCZECIEM PROBY DZIALANIA USTAW BEZPIECZNIE UCHWYT MAGNETYCZNY.
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6.6
6.6.1

6.6.2

Préba dziatania - sterowanie za pomoca przyciskéw na uchwycie magnetycznym.

1.

GIENOY

Naciskajac i przytrzymujac zielony przycisk ON, wykonaj magnetyzacje. Styszalny bedzie sygnat akustyczny
powiadamiajacy o przyjeciu i wykonaniu polecenia i zacznie migac¢ zielona kontrolka READY na panelu
wskaznikow. Materiat zostanie przyciggniety do uchwytu magnetycznego.

Podnies ucho do podwieszenia do potozenia maksymalnego, by nastgpito roztaczenie styku bezpieczenstwa.
Kontrolka READY bedzie swiecic¢ swiattem ciagtym.

Nacisnij czerwony przycisk OFF - uchwytu magnetycznego nie mozna wytaczy¢!

Potdz ucho z powrotem do pozycji podstawowej - nastapi potaczenie styku bezpieczenstwa.

Nacisnij i przytrzymaj czerwony przycisk OFF. Uchwyt magnetyczny wysle impuls demagnetyzacyjny (swieci
czerwona kontrolka DANGER) i nastapi jego wytaczenie.

Préba dziatania - sterowanie za pomoca przyciskdw na zdalnym sterowniku.
Podczas praby dziatania z uzyciem zdalnego sterownika postepuj zgodnie z powyzsza procedura. Uzyj przyciskow na
zdalnym sterowniku.

¢
X

W RAZIE UZYCIA KILKU UCHWYTOW MAGNETYCZNYCH Z JEDNYM ZDALNYM STEROWNIKIEM NALEZY
PRZEPROWADZIC PROBE DZIALANIA DLA WSZYSTKICH UCHWYTOW MAGNETYCZNYCH!

JEZELIPROBY DZIALANIA NIE BEDZIE MOZNA WYKONAC POMYSLNIE, NALEZY POSTEPOWAC ZGODNIE
ZE WSKAZOWKAMI PODANYMI W USTEPIE 8.
USUWANIE USTEREK

Ograniczenie w zastosowaniu uchwytu magnetycznego

Ogdlnie

Podczas oceny stosownosci uzycia uchwytu magnetycznego nalezy brac¢ pod uwage nastepujace parametry:

Umieszczenie magnesu na tadunku.

Sktad chemiczny materiatu tadunku - stopy Zelaza majg rdzne wtasciwosci w zaleznosci od zawartosci
pierwiastkdw chemicznych, co zmniejsza udzwig magnesu - patrz ust. 6.6.3, Tabela korekt - sktad chemiczny.
Ksztatt tadunku (ptaski, okragty) - limity okreslone sg przez ksztatt powierzchni stykowej oraz ograniczenie
zpowodu nadmiernej dtugosci - patrz ust. 6.6.4.

Szczelina powietrzna - a wiec niemagnetyczna odlegtos¢ pomiedzy powierzchnig funkcjonalna (stykowa)
uchwytu magnetycznego a manipulowanym tadunkiem, wtaczajac w to wady powierzchni, nieréwnosci,
zanieczyszczenia, a takze obecnos¢ materiatéw niemagnetycznych (papier, farba, folia, itp.).

Grubos¢ materiatu tadunku - do zamkniecia obwodu magnetycznego potrzebny jest okreslony przekrdj
materiatu. Dla maksymalnego udzwigu uchwytu magnetycznego okreslono minimalng grubosc - patrz ust.
6.6.4. Wraz ze zmniejszaniem grubosci zmniejsza sie takze udzwig magnesu.

Temperature materiatu: zakres temperatur zastosowaniawynosiod-10°C do +70°C. Przy wyzszej temperaturze
dochodzi do odksztatcania masy ochronnej w okolicach cewki (moze dojs¢ do trwatego uszkodzenia uchwytu
magnetycznego).

Cykl pracy - jego dtugosc¢ ograniczona jest moca baterii, 8 godzin przy 50% obcigzeniu.

Udzwig urzadzenia podnosnikowego (np. dzwig) musi by¢ co najmniej na poziomie sumy wagi tadunku oraz
uchwytu magnetycznego wraz z ewentualnym osprzetem.

Umieszczenie uchwytu magnetycznego

Uchwyt magnetyczny nalezy umiesci¢ symetrycznie bezposrednio nad srodkiem ciezkosci tadunku (mozliwie
najdoktadniej).
Orientacja uchwytu magnetycznego wobec wymiarow ,Szer!' i ,D" patrz Obrazek 3.

Obrazek 3 - Umieszczenie uchwytu magnetycznego
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Podczas manipulowania tadunkami (szczegélnie blachami) moga powstawac wygiecia na wolnych koricach z powodu
grawitacji. Powoduje ono zwiekszone obcigzenie w miejscu ,namagnesowania” tadunku. Zawsze kieruj najdtuzsza
krawedz magnetyczng wzgledem takiego obcigzenia. Jesli magnes zostatby skierowany kroétsza krawedzig, mogtoby
tatwiej dojsc do tzw. oderwania, a wiec odpadniecia tadunku.

6.6.3 Tabela korekt - sktad chemiczny

Wptyw sktadu chemicznego stali na wtasciwosci magnetyczne opisano w nastepujacej tabeli:

Typ BM BM BM BM BMP BMP

Materiat % 1350 2500 3600 5000 1800 3600

Stal 37 (5235 JR) 100 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Stal 52 (E 295) 96 1296 2400 3456 4800 1728 3456
Staliwo 90 1210 2250 3270 4500 1620 3240
Stal nierdzewna 430F = 50 670 1250 1800 2500 900 1800
Zeliwo 45 600 1125 1620 2250 810 1620
Nikiel 10 135 250 360 500 180 340

6.6.4 Limity wag manipulacyjnych (stal weglowa ST 37 [S 235 JR])

Wptyw ksztattu, grubosci materiaty, szczeliny powietrznej, ograniczenia dtugosci tadunku na udzwig uchwytu
magnetycznego opisano w tabeli ponizej.

@ PODANELIMITY SKORYGUJZGODNIE Z TABELA KOREKTWG SKEADU CHEMICZNEGO MANIPULOWANEGO
MATERIALU - PATRZ UST. 6.6.3.
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EaEs igt;de ﬁcshz:ifaowana PO" | Zardzewiata i walcowana na goraco Nieregula:;::zcci;.'rrcl)izowata po- Bardzc\’/vciz::fhor:l;,aa e
Szczelina powietrzna < 0,1 mm R e I R T Szczelina powietrzna 0,3 - 0,5 mm Szcz<-:>li3a5pn:\;v1ietrz.
Maks. wymiary Limit Maks. wymiary Limit Maks. wymiary Limit
Dtug. x Szer. (mm) | wagowy (kg) = Dtug.x Szer.(mm) = wagowy (kg) | Dtug.x Szer.(mm) wagowy (kg)
=38 2130 x 2130 1360 1900 x 1900 1160 1700 x1700 900
o 25 21302130 950 1830x1830 890 1830x1830 770
@19 2130 x 2130 660 1830 %1830 580 1830 %1830 500
% 13 2130 x 2130 370 1830x1830 340 1520 x 1520 260
10 1830 x1520 180 1520 x 1520 160 1520 x 1520 150
6 1220 x1220 90 1220 x1220 86 1220 x1220 80
250 | 2400x2400 2500 2400 x 2100 2100 2100 x 2100 1750
38 2400 x 2400 1850 2400 x 2100 1620 2100 x 2100 1350
8 25 2400 x 2400 1200 2400 x 2100 1130 2100 x 2100 950
& 19 2400x 2100 800 2100 x 2100 700 2100 x 1800 610
E 13 1800 x1800 370 1800 x1800 360 1800 x1800 330
10 1800 x 1500 250 1800 x 1500 200 1800 x 1500 180
6 1500 x 1200 10 1500 x1200 100 1500 x 1200 90
=50 | 3600x3300 5000 3300 x 3300 4200 3000 x 2700 3500
38 3300 x 3300 3700 3300 x 3000 3240 3000 x 2700 2700 o
§ 25 3300 x 3300 2400 3300 x 3000 2260 3000 x 2700 1900 %
| 19 3000 x 2700 1600 3000 x 2700 1400 2700 x 2700 1220 T
E 13 2700 x 2400 740 2700 x 2400 720 2400 x 2400 660 '§
10 2100 x 2100 500 2100 x 2100 400 2100 x 2100 360 g0
6 1800 x1800 220 1800 x1800 200 1800 x1800 180 'g
225 | 6000x3000 3600 6000 x 2700 3270 4500 x 3000 2730 -é)”
ol 19 6600 x 2400 2430 6000 x 2400 2230 4500 x 2400 1960 g
§ 13 5100 x 2400 1250 4800 x 2400 180 4500 x 2400 1090 g'
s 10 3900 x 2400 720 3600 x 2400 660 3300 x 2400 610 ‘é’
@ 6 3600 x 1800 340 3300 x1800 300 3300 x 1500 270 g
3 2400 x1800 10 2100 x1800 100 1800 x1800 90 .
250 | 2000x 2000 1800 1700 x 1500 1030 1500 x 1500 930
38 1900 x 1900 130 1800 x 1500 930 1800 x 1500 850
080 25 2100 x 2100 1020 2100 x1800 840 2100 x1800 760
a | 19 2400 x 2100 800 2100 x1800 660 2100 x1800 590
E 13 2400 x 2100 570 2100 x 2100 470 2100 x1800 420
10 2100 x 2100 390 2100 x1800 310 2100 x 1500 270
6 2000 x 2000 250 2000 x 1500 200 1800 x 1500 150
270 = 3600 - 3400 - 3200
40 2700 x 2700 2275 2400 x 2400 2440 2400 x 2100 2320
§ 30 3000 x 3000 1730 2700 x 2700 1570 2700 x 2400 1420
g_‘ 20 3000 x 3000 1250 2700 x 2700 1140 2700 x 2400 1050
E 15 3000 x 3000 920 2700 x 2700 840 2700 x 2400 780
10 2700 x 2700 610 2700 x 2400 580 2400 x 2400 520
6 3000 x 2700 370 2700 x 2400 350 2700 x 2400 320
‘ Srednica (mm) Limit wagowy (kg) Dtugoé¢
BMP1800 =~ BMP3600 = BMP1800  BMP3600  Maks.(mm)
BMP 1800/3600 Typ tadunku D40-B 440 @ 45-DB500 130 2260 6000
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Praca z uchwytem magnetycznym

A NIE ROZPOCZYNAJ PRACY, DOPOKI NIE ZAPOZNASZ SIE Z TRESCIA NINIEJSZEJ INSTRUKCIL.

Przygotowanie do manipulacji

Sprawdz stan uchwytu magnetycznego - magnes musi by¢ w petni funkcjonalny, kompletny, itp.

Oczys¢ powierzchnie funkcjonalne magnesu i powierzchnie stykowe na tadunku (usur niepozadane szczeliny
powietrzne powstate w wyniku zanieczyszczen).

Uchwyt magnetyczny umies¢ nad tadunkiem (manipulowanym materiatem o znanych parametrach) w pozycji
nad srodkiem ciezkosci (patrz ust. 6.6.2).

Sprawdz udzwig zestawu: udzwig dzwigu musi by¢ wiekszy od sumy wagi tadunku i uchwytu magnetycznego
wraz z osprzetem.

Sprawdz udzwig uchwytu magnetycznego wzgledem typu tadunku (patrz ust. 6.6.4).

Podstawowe sterowanie uchwytem magnetycznym i wskazywanie stanu.

Przyciski sterujace umieszczono na przedniej ostonie uchwytu magnetycznego wraz z panelem wskaznikéw (patrz
Obrazek 4). Przyciski sterujace stuza do sterowania podstawowymi funkcjami magnesu.

Obrazek 4 - Przyciski sterujace na uchwycie magnetycznym i panel wskaznikow.

Wtaczenie magnesu

®

Nacisnij i przytrzymaj zielony przycisk ON.

Aktywuje sie sygnat dzwiekowy powiadamiajacy o przyjeciu i wykonaniu zlecenia.

Zacznie migac zielona kontrolka READY na panelu wskaznikéw bateriowego uchwytu magnetycznego.
Magnes dokona magnetyzacji i jest aktywny.

W CELU EWENTUALNEGO WYLACZENIA NALEZY PODNIESC | PONOWNIE POLOZYC UCHO DO
PONOSZENIA (ROZLACZENIE | POLACZENIE WY£ACZNIKA BEZPIECZENSTWA).

W przypadku rozpoczecia manipulacji (roztaczenie wytacznika bezpieczenstwa pod uchem do podwieszenia) zielona
kontrolka READY bedzie swiecic¢ swiattem ciagtym.
Wytaczenie magnesu automatycznym impulsem demagnetyzacyjnym.

Po dokonczeniu manipulacji ustaw uchwyt magnetyczny z powrotem na stabilnej i poziomej powierzchni.
Ucho do podwieszenia zataczy wytacznik bezpieczenstwa, a magnes mozna wytaczy¢ (zielona kontrolka
READY miga).

Nacisnij i przytrzymaj czerwony przycisk OFF na przedniej ostonie uchwytu magnetycznego.

Uchwyt magnetyczny wysle impuls demagnetyzacyjny (swieci czerwona kontrolka DANGER), o jego
dokonczeniu powiadomi sygnatem dzwiekowym i przejdzie do stanu wytaczenia.

Odrebny impuls demagnetyzacyjny

Przy wytaczonym uchwycie magnetycznym nacisnij i przytrzymaj (2 s) czerwony przycisk OFF, co wywota
jedynie cykl demagnetyzacji (funkcja stuzy do poprawy rozmagnesowania tadunku).

Wizualizacja stanu baterii (tylko z panelu)

Przy wytaczonym uchwycie magnetycznym nacisnij i natychmiast zwolnij zielony przycisk ON na przedniej
ostonie - na panelu wskaznikéw wyswietli sie stan baterii.



6.7.3

6.7.4

Sterowanie za pomoca zdalnego sterownika

Zdalny sterownik (ZS) wysyta polecenia do uchwytu magnetycznego za
posrednictwem promieniowania podczerwonego (IR).

W celu prawidtowego dziatania skieruj czes¢ nadawcza sterownika na panel
wskaznikow uchwytu magnetycznego i utrzymuj go w takiej pozycji podczas
wysytania polecen.
W PRZYPADKU UTRATY KONTAKTU WIZUALNEGO POMIEDZY
@ ZDALNYM STEROWNIKIEM | PANELEM WSKAZNIKOW (ZASLONIECIE
LUB ODCHYLENIE) DOJDZIE DO PRZERWANIA NADAWANIA.

Wtaczenie magnesu

. Nacisnij i przytrzymaj zielony przycisk LIFT.

. Aktywuje sie sygnat dzwiekowy powiadamiajacy o przyjeciu i wykonaniu
zlecenia.

. Zacznie migac zielona kontrolka READY na panelu wskaznikow uchwytu
magnetycznego.

. Magnes dokona magnetyzacjiijest aktywny.

Obrazek 5 - Zdalny sterownik

W CELU WY£ACZENIA MAGNESU PODNIES | PONOWNIE PO£OZ UCHO DO PODNOSZENIA (ROZLACZENIE
@ | POLACZENIE WYLACZNIKA BEZPIECZENSTWA).

W przypadku rozpoczecia manipulacji (roztgczenie wytacznika bezpieczeristwa pod uchem do podwieszenia) zielona
kontrolka READY bedzie swiecic swiattem ciggtym.
Wytaczenie magnesu automatycznym impulsem demagnetyzacyjnym.

. Po dokonczeniu manipulacji ustaw uchwyt magnetyczny z powrotem na stabilnej i poziomej powierzchni.

. Ucho do podwieszenia zataczy wytacznik bezpieczenstwa, a magnes mozna wytgczyc¢ (zielona kontrolka
READYmiga).

. Nacisnij i przytrzymaj czerwony przycisk RELEASE.

. Uchwyt magnetyczny wysle impuls demagnetyzacyjny (swieci czerwona kontrolka DANGER), o jego

dokonczeniu powiadomi sygnatem dzwiekowym i przejdzie do stanu wytaczenia.
Odrebny impuls demagnetyzacyjny

. Przy wytaczonym bateriowym uchwycie magnetycznym przycisnij i przytrzymaj (2 s) czerwony przycisk
RELEASE. Zostanie wywotany jedynie cykl demagnetyzacji (funkcja stuzy do poprawy rozmagnesowania
tadunku).

Sterowanie kilkoma uchwytami magnetycznymi za pomoca jednego zdalnego sterownika

. Na przedniej ostonie nacisnijjednoczesnie i przytrzymaj przez 5sekund przyciski ONiOFF. Jednostka przetaczy
sie do trybu kojarzenia.

. Skieruj zdalny sterownik na panel wskaznikow uchwytu magnetycznego, ktory chcesz skojarzy¢ i nacisnij
przyciskLIFT lub RELEASE. Uchwyt magnetyczny bedzie odbierat sygnat tylko z takiego skojarzonego
sterownika.

Poruszanie tadunkiem
c W TRAKCIE CALEJ MANIPULACJI LADUNKIEM PRZESTRZEGAJ ZASAD BEZPIECZENSTWA! NIGDY NIE

WCHODZ POD £ADUNEK!
. Powiadom otoczenie o rozpoczeciu manipulacji.
. Podnies manipulowany tadunek nawysokos¢ kilku centymetréw i sprawdz prawidtowos¢ podnoszenia (tadunek

utrzyma pozycje pozioma bez przytrzymywania).

JEZELI DOCHODZI DO NACHYLENIA LADUNKU O PONAD 5°, NATYCHMIAST ZAKONCZ MANIPULACJE
A | POLOZ L ADUNEK Z POWROTEM NA PODKLADZIE. DEZAKTYWUJ UCHWYT MAGNETYCZNY, SKORYGU)J
JEGO POZYCJE WZGLEDEM £ADUNKU | POWTORZ PROCEDURE PODNOSZENIA.

. Sprawdz bezpieczenstwo umocowania tadunku w pozycji podniesionej a na wysokoscikilku centymetrow:
- Naciskajac na tadunek, na przyktad stukajac mtotkiem.

- Jedli podnosisz kilka cienkich blach, nie moga sie oddziela¢, uzyj ewentualnie funkcjiTIP-OFF w celu
bezpiecznego odtozenia nadmiernego tadunku.
Towarzysz tadunkowi, przytrzymujac go za krawedz, zapobiegniesz kolizjom, rozbujaniu i nagtym zmianom kierunku
oraz predkosciruchu.

A NIE POZOSTAWIAJ PODWIESZONEGO £ADUNKU BEZ NADZORU.

* L adunek mozna odtozyc tylko na usztywnione i stabilne podtoze.

* Przyziemienie tadunku wykonaj ostroznie i w sposéb kontrolowany.
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Funkcje poszerzajace bateriowego uchwytu magnetycznego

Bateriowy uchwyt magnetyczny wyposazono w funkcje poszerzajgce VARIABLE FORCE i TIP-OFF. Funkcje te dostepne
sg tylko w przypadku sterowania bateriowym uchwytem magnetycznym za pomocg zdalnego sterownika.

Funkcja VARIABLE FORCE

Opis przebiegu funkgji

Umozliwia tymczasowe zmniejszenie mocy magnetycznej uchwytu magnetycznego przed rozpoczeciem manipulacji
tadunkiem. Po rozpoczeciu manipulacji (roztaczeniu styku bezpieczenstwa) nastapi po uptywie 5 sekund automatyczne
zwiekszenie mocy magnetycznej do poziomu 100%. Zapewnia to bezpieczng kontynuacje manipulacji. Przez okres
aktywowanej funkcji obstuga powiadamiana jest o takim stanie za pomoca akustycznego i wizualnego sygnatu
ostrzegawczego.

Odpowiednie do

manipulacji tadunkami, ktére majg grubos¢ mniejszg od wymaganej dla petnej mocy wg typu bateriowego uchwytu
magnetycznego (patrz tabela udzwigow, ustep 6.6). Przy petnej mocy magnetycznej pole magnetyczne wychodzi¢ moze
poza tadunek i podnosic takze podtoze (np. stot obrabiarki).

Przyktady zastosowania

. Manipulacja jedna blachg w przypadku stosu kilku blach na sobie.
. Pobranie cienkiej blachy zmetalowego podtoza (stét roboczy, metalowa paleta/skrzynia, stot maszyny, itd.).
. Kontrola bezpiecznej manipulacji: jezeli nie mamy pewnosci co do materiatu, powierzchni, itp.,, mozemy uzyc tej

funkcji do tymczasowego zmniejszenia mocy i proby podniesienia tadunku.
Wywotanie funkcji VARIABLE FORCE

FUNKCJE MOZNA AKTYWOWAC NA ZDALNYM STEROWNIKU, JESLIWYLACZONA JEST MAGNETYZACIA,
A MAGNES LEZY NA L ADUNKU (WYLACZNIK BEZPIECZENSTWA JEST ZALACZONY).

@ KROTKIE NACISNIECIE ZOLTEGO PRZYCISKU SETNA ZDALNYM STEROWNIKU SPOWODUJE WYWOLANIE
NA JEGO WYSWIETLACZU USTAWIEN MOCY MAGNETYCZNEJ. OSTATNIA USTAWIONA WARTOSC
NATEZENIA MOCY MAGNETYCZNEJ ZOSTAJE USTAWIONA W PAMIECI ZDALNEGO STEROWNIKA.

Poruszanie tadunkiem

Ustawienie/zmniejszenie mocy magnetycznej uchwytu magnetycznego
Moc magnetyczna uchwytu magnetycznego ustawia¢ mozna w zakresie od 0 do 99 (nie chodzi o wartos¢ procentowa).

. Wieksza wartos¢ mocy magnetycznej ustawisz jednoczesnie naciskajac i przytrzymujac przycisk SET oraz
naciskajgc przycisk LIFT na zdalnym sterowniku.
. Mniejszg wartos¢ mocy magnetycznej ustawisz jednoczesnie naciskajac i przytrzymujac przycisk SET oraz

naciskajgc przycisk RELEASE na zdalnym sterowniku.

@3 NACISKAJACIPRZYTRZYMUJACPRZYCISKILIFTLUB RELEASE OSIAGNIESZ SZYBKA ZMIANE WARTOSCI
MOCY MAGNETYCZNEJ UCHWYTU MAGNETYCZNEGO.

Wtaczenie magnesu o zmniejszonej mocy magnetycznej
. Po ustawieniu wymaganej wartosci mocy magnetycznej aktywujesz funkcje VARIABLE FORCE,naciskajac
jednoczesnie przyciski LIFT i RELEASE na zdalnym sterowniku.

UCHWYT MAGNETYCZNY DOKONA NAMAGNESOWANIA USTAWIONA ZMNIEJSZONA MOCA
MAGNETYCZNA. JEDNOCZESNIE AKTYWUJE SIE AKUSTYCZNY SYGNAL OSTRZEGAWCZY ZWRACAJACY
UWAGE OBSLUGI | OTOCZENIA NA WYKONYWANIE FUNKCJI Z KONIECZNOSCIA ZACHOWANIA

@ WZMOZONEJ OSTROZNOSCI. ZOLTA MIGAJACA KONTROLKA NA PANELU WSKAZNIKOW UCHWYTU
MAGNETYCZNEGO SYGNALIZUJE WYBRANA FUNKCIJE | MIGA CZERWONA KONTROLKA DANGER.
PRZED POWTORZENIEM TEGO TRYBU POLOZ LADUNEK, WYLACZ MAGNETYZACJE, A NASTEPNIE
PONOWNIE AKTYWUJ FUNKCIJE VARIABLE FORCE.

Funkcja TIP-OFF

Opis przebiegu funkgji

Funkcja TIP-OFF umozliwia tymczasowe zmniejszanie mocy magnetycznej uchwytu magnetycznego przy namagne-
sowanym tadunku. Zmniejszenie mocy odbywa sie po zdefiniowanej krzywej w czasie, gdy moc magnetyczna spadnie
az do wartosci zerowej. Po dezaktywacji nastapi automatyczne zwiekszenie do petnej, 100% mocy magnetycznej -
zapewnia to bezpieczng kontynuacje manipulacji. W przypadku aktywowanej funkcji TIP-OFF , obstuga powiadamiana
jest o takim stanie za pomocg akustycznego, a takze wizualnego sygnatu ostrzegawczego.

Przyktad zastosowania
. Odtozenie/oddzielenie czesci manipulowanego tadunku, sktadajacego sie z kilku cienkich blach.



7.2

7.2.1

Srodki bezpieczenstwa przed uzyciem funkcji TIP-OFF

FUNKCJE TIP-OFF AKTYWOWAC MOZNA TYLKO PRZY WEACZONEJ MAGNETYZACII.
A W PRZYPADKU WYBRANIA TEJ FUNKCJI ISTNIEJE ZWIEKSZA SIE RYZYKO URAZU! ZACHOWAJ

WZMOZONA OSTROZNOSC!

. Manipulowany tadunek nie moze sie znajdowac w odlegtosci powyzej 20 cm od powierzchni do odktadania.

. Powierzchnia do odktadania musi by¢ sztywna i pozioma, by nie mogto dojs¢ do osuniecia sie lub upadku
odtozonego tadunku.

. Upewnij sig, czy pomiedzy tadunkiem i powierzchnig do odktadania nie znajduje sie zadna przeszkoda (na
przyktad czesci ciata lub przedmioty).

. Miej na uwadze, ze moze dojs¢ do samowolnego przyciagniecia materiatu ferromagnetycznego w przypadku

wejscia w pole magnetyczne.

Aktywowanie funkcji TIP-OFF

. Funkcje TIP-OFF aktywujesz naciskajac i przytrzymujac jednoczesnie przyciski LIFT { RELEASE na zdalnym
sterowniku.
UCHWYTMAGNETYCZNYROZPOCZNIE STOPNIOWE ZMNIEJSZANIE MOCY MAGNETYCZNEJ. JEDNOCZESNIE
AKTYWUIJE SIE AKUSTYCZNY SYGNAL OSTRZEGAWCZY POWIADAMIAJACY OBSLUGE | OTOCZENIE

@ 0 WYKONYWANIU FUNKCJI TIP-OFF Z KONIECZNOSCIA ZACHOWANIA WZMOZONEJ OSTROZNOSCI.
SPADEK DO ZEROWEJ MOCY MAGNETYCZNEJ TRWA OK. 12 SEKUND. NA KONCU UCHWYT MAGNETYCZNY
WYSLE IMPULS DEMAGNETYZACYINY.

Przerwanie przebiegu funkcji TIP-OFF

. Zwolnijoba przyciskiLIFT {RELEASE na zdalnym sterowniku lub odchylzdalny sterownik od panelu wskaznikow
na uchwycie magnetycznym (spowoduje to przerwanie komunikacji miedzy zdalnym sterownikiem i uchwytem
magnetycznym).
PO ZWOLNIENIU PRZYCISKOW LIFT | RELEASE PRZEZ 3 SEKUNDY UTRZYMYWANA JEST ZMNIEJSZONA

@ SILAMOCUJACA, ANASTEPNIE MAGNES PRZEJDZIE DO PELNEJMAGNETYZACJI. W TYM CZASIE MOZNA
PONOWNIE AKTYWOWAC FUNKCIJE TIP-OFF | KONTYNUOWAC ZMNIEJSZANIE MOCY MAGNETYCZNEJ.
TEN TRYB MOZNA POWTORZYC BEZ KONIECZNOSCI WYLACZENIA MAGNETYZACIL.

KONSERWACJA

Srodki bezpieczenstwa

NIEPRAWIDLOWO WYKONYWANA LUB NIEWYSTARCZAJACA KONSERWACJA MOZE SPOWODOWAC
ZAGROZENIE DLA PRACOWNIKOW PODCZAS WYKONYWANIA KONSERWACJI ORAZ PO PRZYWROCENIU

I
Bateriowl{/CuHchva-{lflnléaﬂgArPeI#yEchg gc,)\lsl;fgr%z%(r)ly%lég Il'grﬁgé%lle zmontowany. Jego eksploatacja mozliwa jest dopiero po

wykonaniu ponizej opisanych czynnosci przez pracownikow, ktorym powierzono manipulacje, montaz i wprowadzenie
maszyny do eksploatacji.

Wymagania wzgledem pracownikéw konserwacji

PRACOWNIK DOKONUJACY KONSERWACJI UCHWYTU MAGNETYCZNEGO MUSI BYC ODPOWIEDNIO
A PRZESZKOLONY, ZAZNAJOMIONY Z TRESCIA NINIEJSZEJ INSTRUKCJI | MUSI PRZESTRZEGAC ZASAD
BEZPIECZENSTWA DOTYCZACYCH PRACY Z UCHWYTEM MAGNETYCZNYM.
Pracownik konserwacji mechanik / elektryk

Pracownik konserwacji uchwytu magnetycznego spetnia¢ musi nastepujace wymagania:

. Musi zostac szczegdtowo zapoznany z trescig niniejszej instrukcji obstugi.

. Musi by¢ sprawny fizycznie, a takze psychicznie oraz zdolny do zabezpieczenia potrzeb zwiazanych
zkonserwacjg uchwytu magnetycznego.

. Musi zostac¢ odpowiednio przeszkolony i posiadac wiedze w zakresie dziatania urzadzen podnosnikowych,
w tym elementow bezpieczenstwa.

. Musi zna¢ wszystkie ryzyka zwigzane z uzyciem bateriowego uchwytu magnetycznego (patrz ust. 4.3).

. Posiada¢ musiuprawnienie do pracy z urzgdzeniami elektrycznymi o zasilaniu 230 V AC.

Pracownik konserwacji uchwytu magnetycznego wykonuje nastepujace czynnosci:

Sprawdza zuzycie uchwytu magnetycznego.

Ponosi odpowiedzialnosc za bezpieczny przebieg manipulacji oraz ewidencje zawiesi.
Sprawdza wykonywanie biezgcej konserwacji i sporzadza harmonogramy konserwacji.
Dokonuje drobnych napraw powierzchni funkcjonalnych.

Ponosi odpowiedzialnosc za dtugookresowe magazynowanie uchwytu magnetycznego.
Przeprowadza cotygodniowe i comiesieczne kontrole uchwytu magnetycznego.
Sporzadza protokoty o konserwacji.
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7.2.2

Wspdtpracuje z pracownikami obstugi oraz pracownikami odpowiedzialnymi za eksploatacje urzadzen
podnosnikowych.

Wykonuje konserwacje baterii zasilajacej, w tym kontrole jej stanu, dokonujgc pomiaru napiecia.
Przeprowadza kontrole stanu sprzetu elektrycznego, jego funkcji oraz stanu przyciskow, itp.

Pracownik konserwacji - specjalista; technik urzadzen podnosnikowych / elektryk specjalista

Pracownik konserwacji - specjalista ds. uchwytu magnetycznego spetnia¢ musi nastepujace wymagania:

Musi zostac szczegdtowo za poznany z trescig niniejszej instrukcji obstugi.

Musiby¢ sprawny fizycznie, a takze psychicznie oraz zdolny do zabezpieczenia potrzeb zwigzanych
zkonserwacja uchwytu magnetycznego.

Musi zostac odpowiednio przeszkolony i posiadac wiedze w zakresie dziatania urzadzen podnosnikowych,
w tym elementow bezpieczenstwa.

Musi zna¢ wszystkie ryzyka zwigza ne z uzyciem bateriowego uchwytu magnetycznego (patrz ust. 4.3).
Musibyc¢ za poznany z trescig normy EN13155.

Musizostac odpowiednio przeszkolony przez producenta uchwytu magnetycznego - spotke Walmag Magnetics s.r.o.
Posiada¢ musi uprawnienie do pra cy z urzgdzeniami elektryc znymi o zasilaniu 230 V AC.

Pracownik konserwacji - specjalista ds. bateriowego uchwytu magnetycznego wykonuje nastepujace czynnosci:

Wspdtpracuje z pracownikami obstugi oraz pracownikami odpowiedzialnymi za eksploatacje urzadzen
podnosnikowych.

Naprawia powierzchnie funkcjonalne uchwytu magnetycznego za pomoca obrabki.

Dokonuje regulacji mechanicznej elementow bezpieczenstwa uchwytu magnetycznego.

Dokonuje kalibracji i prob obcigzeniowych uchwytu magnetycznego.

Przeprowadza coroczng kontrole (certyfikacje) uchwytu magnetycznego.

Wykonuje dziatalnos¢ kontrolna.

Wprowadza uchwyt magnetyczny do eksploatacji.

7.3 Plan konserwacji i kontroli, harmonogram konserwacji
Plan konserwacji zawiera odpowiednie interwencje, obejmujace przeglady, rewizje i kontrole.

Czestotliwos¢ przeprowadzania codziennej, cotygodniowej i comiesiecznej kontroli dotyczy pracy maszyny w trybie
zmiany 8-godzinnej. Jesli warunki pracy sa rozne, konieczne jest zwiekszenie czestotliwosci konserwacji zgodnie
z frekwencja uzywania maszyny.

Znaczenie piktogramdw podano w ustepie 4.2.

Tabela konserwacji i kontroli

Typ kontroli / konserwaciji Codziennie Cotygodniowo Corocznie

Kontrola elementdéw ostrzegawczych, sygnaliza-
cyjnych i bezpieczenstwa

=e

Kontrola elementéw nosnych

=ile

Kontrola czytelnos¢ tabliczek

=e

Kontrola wystepowania korozji

=ile

Kontrola ucha do zawieszenia (maksymalnie
10% pierwotnego przekroju)

Kontrola zuzycia powierzchni funkcjonalnych
(maksymalnie 10% powierzchni)

Statyczna préba oderwania, coroczna certyfikacja

Kontrola stanu baterii 12 V DC; stan stykdw baterii

=ile

Kontrola czesci elektrycznych - przyciski, czuj-
nik pozycji ucha
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7.4  Konserwacja baterii zasilajacej 12 V DC

7.41  Kontrola baterii

Kontrola

Interwat kontroli

Co miesiac kalen-
darzowy

Co 3 miesiac kalen-
darzowy

Notatka

Sprawdz wizualnie wyglad baterii (koncowki,
ztacza, ewentualna korozja stojaka lub obudowy
baterii).

Sprawdz wizualnie powierzchnie stykowe miedzy
bateriami i stojakiem lub obudowg baterii.

Niedopuszczalne sa
jakiekolwiek pekniecia
lub wycieki, odksztat-
cenia baterii, stojaka
lub obudowy baterii.

Sprawdz, czy temperatura srodowiska znajduje
sie w dopuszczalnym zakresie od 5°C do 25°C.

|dealna temperatura
robocza wynosi

20°C-25°C.
Sprawdz temperature zacisku minusowego ) Uzyj termometru
bateril. bezdotykowego.

Oczysc baterie.

7.4.2 Ladowanie baterii

MY

ZAKLADANY CZAS LADOWANIA BATERII ZALEZNY JEST OD TEMPERATURY OTOCZENIA | STANU
ROZLADOWANIA BATERII ZASILAJACEJ:

©

W PRZYPADKU CALKOWITEGO ROZLADOWANIA BATERII | TEMPERATURY OTOCZENIA 20°C,
ZAKELADANY CZAS L ADOWANIA DO PELNEJ POJEMNOSCI WYNOSI OK. 8 - 9 GODZIN.

. W PRZYPADKU CALKOWITEGO ROZLADOWANIA BATERII | TEMPERATURY OTOCZENIA 20°C,
ZAKEADANY CZAS MINIMALNEGO DO£ADOWANIA WYNOSI 1 GODZ.

—_

Wytacz uchwyt magnetyczny.

2. Podtacz kabel zasilajgcy do gniazda zasilajacego na przedniej ostonie bateriowego uchwytu magnetycznego,
anastepnie podtacz go do sieci 220 V AC.
3. Przy podtaczeniu zacznie migac kontrolka tadowania na panelu wskaznikdw i zaswieci sie LED bargraf.

USUWANIE USTEREK

JEZELINIE NASTAPIL0 URUCHOMIENIE LADOWANIA, POSTEPUJ ZGODNIE Z UST. 8.

4. tadowanie sygnalizowane jest migajacymi diodami LED na bargrafie na panelu uchwytu magnetycznego.
Rzeczywisty stan natadowania wyswietli¢ mozna, naciskajac krétko jeden z przyciskow sterujgcych na panelu
uchwytu magnetycznego.

5. Koniec tadowania (bateria jest natadowana do jej mozliwego maksimum) sygnalizowany jest zaswieceniem

wszystkich diod LED bargrafu. Wbudowana tadowarka przejdzie w tryb utrzymujacy.

RZEDU KILKU PROCENT.

7.5  Zapis o konserwacji

NATURALNE STARZENIE SIE BATERIl W JEJ CYKLU ZYCIA ZMNIEJSZA MAKSYMALNA POJEMNOSC
NALADOWANIA. MOZE ZATEM D0OJSC DO ROZNICY W SYGNALIZACJI STANU BATERII PO JEJ OBCIAZENIU
(NAMAGNESOWANIU), GDY W REZULTACIE DOJDZIE DO SPADKU NAPIECIA. CHODZI JEDNAK O ROZNICE

Producent uchwytu magnetycznego zaleca prowadzenie dziennika konserwacji urzadzenia podnosnikowego. Dziennik
konserwacji stuzy do zapisywania i monitorowania wykonania wszystkich czynnosci i konserwacji wykonanych na
uchwycie magnetycznym, wraz z mozliwoscig stwierdzenia, kto ponosi odpowiedzialnosc¢ za te czynnosci.

Wzér tabeli dziennika konserwaciji:

Element/czesc:

Data Czynnosc

Wynik

Nazwisko

Podpis

Notatka
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8  USUWANIE USTEREK

A

S.R.0.ZE STOSOWNYM OPISEM USTERKI.
Mozliwe przyczyny niewtasciwego dziatania wraz z zalecanymi srodkami naprawczymi.

Opis usterki /
wady

Mozliwe przyczyny
usterki / wady

Mozliwe srodki naprawcze

JEZELI NIE JESTES W STANIE ODPOWIEDNIO PRZYWROCIC DZIALANIA UCHWYTU MAGNETYCZNEGO,
WYCOFAJ GO Z EKSPLOATACII | SKONTAKTUJ SIE Z DZIALEM SERWISOWYM WALMAG MAGNETICS

Wykonuje

Korozja powierzch-
ni funkcjonalnej

Wilgotnosc srodo-
wiska, itp.

Oczysc zkorozji.

Zakonserwuj powierzchnie podczas magazynowania.

T

Korozja ucha do
podwieszenia.

Starcie.

Oczys¢ zkorozji.
Zastosuj powtoke ochronna.

Lekko uszkodzo-
na powierzchnia
funkcjonalna (rysy,
zadrapania).

Zanieczyszczenia
miedzy tadunkiem
i powierzchnia
funkcjonalna.

Zawsze oczys¢ powierzchnie styko-
wa przed umieszczeniem uchwytu
magnetycznego.

Uderzenie, upadek.

Zapobiegaj nieadekwatnemu

obchodzeniu sie.

Przeszlifuj recznie kamykiem
szlifierskim.

Wieksze wreby napraw za pomoca
pilnika.

Mocno uszkodzona
powierzchnia funk-
cjonalna, zuzycie
powierzchni styko-
wych powyzej10%
powierzchni.

Zanieczyszczenia,
uderzenia, upadki.

Wyfrezuj powierzchnie funkcjonalne.

\

Uszkodzenie ucha
do podnoszenia.

Uderzenie, przy-
gniecenie.
Nadmierne zuzycie
przekroju ucha
powyzej 10%.

Wymien uszkodzone ucho do podwieszenia na nowe.

Uszkodzenie ele-
mentdw nosnych.

Uderzenie, upadek,
przygniecenie.

Wycofaj uchwyt magnetyczny z eksploatacji i skontaktuj sie z serwisem

Walmag Magnetics s.r.o.

Obnizony udzwig
uchwytu magne-
tycznego.

Szczelina powietrz-
najest wieksza od
dopuszczalnej.

Usun materiat powodujacy szczeliny powietrzne.

Materiat cienko-
scienny.

Podnos tadunki o odpowiednich grubosciach.

Zuzycie powierzch-
ni stykowych
powyzej10%.

Wyfrezuj powierzchnie funkcjonalne.

Sktad chemiczny
materiatu tadunku.

Dokonaj korekty zgodnie z tabela w ust. 6.6.3.

=g.\ = -a \

Niedziatajgca aku-
styczna sygnaliza-
Cja ostrzegawcza.

Uszkodzenie
mechaniczne.

Zapobiegaj nieadekwatnemu obchodzeniu sie. Wymien akustyczng

sygnalizacje ostrzegawcza na nowa.

Odtaczone styki.

Sprawdz styki podtaczenia.

Nieczytelne
tabliczki.

Uszkodzenie po-
wierzchni poprzez
starcie.

Wymien uszkodzone tabliczki na nowe.

Zmniejszony
zasieg zdalnego
sterownika (ZS).

Na ZS migaja dwie
czerwone kreski.

Stababateriaw ZS.

Wymien baterie 9V w ZS na nowa, o napigciu pow. 7,3 V.

Niedziatajacy
wytacznik bezpie-
czenstwa.

Uszkodzenie
mechaniczne.

Zapobiegaj nieadekwatnemu obchodzeniu sie, skontaktuj sie z serwisem

Walmag Magnetics s.r.o.

\

tadowanie baterii
- kontrolka tadowa-
nia nie miga.
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Nie podtaczona
siecel.

Sprawdz, czy wybrane gniazdo el. jest pod napieciem.

Uszkodzenie.

Sprawdz i skontaktuj sie z serwisem Walmag Magnetics s.r.o.




Opis usterki /
wady

Mozliwe przyczyny
usterki / wady

Mozliwe srodki naprawcze

Wykonuje

tadowanie baterii

Niedziatajgca wbu-

Sprawdz napiecie wyjsciowe na tadowarce, skontaktuj sie z serwisem

-bargraf LEDnie  dowanatadowarka. | Walmag Magnetics s.r.o. f
sygnalizuje stanu.

tadowanie baterii- = Uszkodzona Sprawdz stan baterii, dokonaj pomiaru jej stanu. Ewentualnie dokonaj

brak tadowania. bateria. ozywienia baterii.

Natadowana bate-
ria - szybki spadek
stanu natadowania.

Zywotnos¢ baterii
dobiegta konca.

Wymien baterie na nowa.

Uwaga: W trakcie zywotnosci baterii dochodzi naturalnie do zmniejszania
maksymalnej pojemnoscinatadowania, moze zatem dojsc¢ do szybkiego
spadku stanu natadowania baterii do 9 lub nawet 8 diod LED. Nastepnie
jednak przebieg powinien by¢ juz standardowy.

Uchwytu ma-
gnetycznego nie
mozna wtaczyc

- aktywuje sie
ostrzezenie aku-

Uszkodzenie uzwo-
jenia cewki.

Skontaktuj sie z serwisem Walmag Magnetics s.r.o.

Niewystarczaja-
co natadowana

Bateria musimiec co najmniej 12,3 V. Sprawdz stan, nataduj lub wymien
baterie.

L bateria.
styczne i swietlne.
Niewazna certyfi- | Certyfikacjastar-  Dokonajnowej certyfikacji lub wycofaj uchwyt magnetyczny z eksploatacji.
kacja. szaniz1rok. /

9  LISTA CZESCI ZAMIENNYCH

Model BM BMP
Wymiar 1350 2500 3600 5000 1800 3600

Ucho do podwieszenia | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMPI1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMPI1815 | LH30EMBMP1815
Tabliczka typuiwagi MA16BL0065957 ~ MAI6BL0O065958 | MAI6BLO065959 | MAI6BL0065960 = MA16BL0065961 | MAI6BL0O065962
Zdalne sterowanie = LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 = LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941
Czujnik pozycjiucha | MA15500002040 = MAI5500002040 | MA15500002040 | MA15500002040 | MA15500002040 | MA15500002040
J‘;‘;(\j/o("z"s\:vkna;razts;;i MA15500003040 | MAT5S00003062 MAI5S00003062  MAIS500003062 | MAI5S00003062  MAI5S00003062
Bateria12V DC MA15500002070 ~ MA15500002030 | MA15500002030 = MAI5500002030 | MA15500002030 = MAI5500002030

Instrukcja obstugi

Na wniosek
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2.2

2.3

2.4

JOHDANTO

Kasikirjan tarkoitus

Tama kayttajan kasikirja sisaltaa tietoja seuraavan tyyppisten akkukayttdisten nostomagneettien asennuksesta,
kaytdsta ja huollosta: BM 1350, BM 2500, BM 3600, BM 5000, BMP 1800, BMP 3600

Kéayttdjan kasikirja on tarkoitettu seuraaville tyontekijoille:

. Tyontekijat, jotka ovat vastuussa koneen kdytosta ja kunnossapidosta.
. Kuljetuksesta, kasittelystd ja asennuksesta vastaavat tyontekijat.
. Korjaamoiden, tyopaikkojen ym. paallikot.

@ KAYTIAJAI_\_I_(_)N TUTUSTUTTAVA TAMAN KASIKIRJAN SISALTOON ENNEN NOSTOMAGNEETIN KASITTELYA
TAIKAYTTOA.

Kasikirja on osa tuotetta, ja se on sdilytettava kdyttdjien saatavilla ja jatkokdyttda varten koko tuotteen kdyttdian
ajan. Jos kasikirja katoaa tai vahingoittuu, pyydéa korvaava dokumentaatio suoraan valmistajalta.

TUOTTEEN JALLEENMYYNNIN YHTEYDESSA MYYJA ON VELVOLLINEN TOIMITTAMAAN TUOTTEEN

MUKANA TAYDELLISEN DOKUMENTAATION, MIHIN SISALTYY LUKIEN TAMA KAYTTOOHJE.

Tama asiakirja on alunperin laadittu tSekin kielelld yhdenmukaistettujen standardien ja vaatimusten mukaisesti
(direktiivi2006/42/EY, liite1)

Kaytetyt symbolit ja nilden merkitykset

NOUDATA ANNETTUJA OHJEITA!
A VAARA Ohjeiden  noudattamatta  jattaminen  voi  aiheuttaa
loukkaantumisen (tai kuoleman) vaaran.

@ VAROITUS Varoitusmahdollisistariskeistd (esim.koneenvaurioituminen).
x TARKISTA KORJAAVA TOIMENPIDE Huomauttaa, ettd ontarpeentoteuttaa tarkemmin maariteltyja

@ TARKEITA TIETOJA Erittdin tarkea tieto, joka vaatii huomiota.

Laitteen valmistaja

Tassa kasikirjassa kuvattujen nostomagneettien valmistaja on seuraava yritys:

ﬁ Walmag Magnetics s.r.o. Hulinska 1799/1 767 01 Kromé&riz Tsekin tasavalta

[~]  wwwwalmagmagnetics.com % +420 573341641 b4 info@walmag.cz

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Kone onsuunniteltuja valmistettu nostoapuvalineitd koskevan Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2006/42/
EY1artiklan d alakohdan mukaisesti ja noudattaen seuraavia saannoksia ja standardeja:

EN13155:2020 Nosturit. Turvallisuus. Irrotettavat nostoapuvalineet.
EN1S0 5817 Hitsaus. Terdksen, nikkelin, titaanin ja niiden seosten sulahitsaus (paitsi
sadehitsaus). Hitsiluokat.
EN15012100:2010 Koneturvallisuus. Yleiset suunnitteluperiaatteet, riskin arviointija riskin pienentaminen.
ISO 3864 Kuvatunnukset ja piirrosmerkit. Turvallisuusvarit ja turvallisuusmerkit.

Liséksi Euroopan parlamentin ja neuvoston direktiivin 2014/35/EU ja direktiivin 2014/30/EU mukaan.

@ NOSTOMAGNEETTIIN EI SAA TEHDA MUUTOKSIA TAI LISAMUOKKAUKSIA ILMAN VALMISTAJAN
KIRJALLISTA LUPAA.
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2.5

3.2
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Valmistajan vastuu ja takuuaika

ValmistajaWalmagMagnetics s.r.0., irtisanoutuu tdman kasikirjan osalta kaikesta vastuusta seuraavissa tapauksissa:

. Tuotteen kayttd EU:ssa voimassa olevien turvallisuus- ja onnettomuusméddrdysten tai sovellettavien
paikallisten lakien vastaisesti.
. Virheellinen asennus.
Tassa kasikirjassa annettujen ohjeiden noudattamatta jattaminen.
. Tuotteen luvattomat muutokset ja muokkaukset.
. Kouluttamattoman tai epapatevan henkildstdn suorittama kayttd ja huolto.

Laitteen takuuaika on 12 kuukautta ensimmadisestd kdyttoonotosta.

Jotta asiakas (kaytt&ja) voi tehdd vaatimuksia takuun nojalla, hdnen on noudatettava téssa kayttoohjeessa annettuja
ohjeita, erityisesti seuraavia:

. Nostomagneettia on kaytettava kdyttdrajoitusten puitteissa ja tassa kasikirjassa annettujen ohjeiden
mukaisesti.

. Laitetta on huollettava saanndllisestija asianmukaisesti kayttden valmistajan maarittamia varaosia.

. Nostomagneettia saavat kadyttaa ainoastaan tyontekijat, joilla on todistettu patevyys ja osoitettavissa oleva

koulutus taman kasikirjan kohdan 6.4 mukaisesti.

TUOTTEEN MUU KUIN TASSA MAARITETTY KAYTTO TAIMUUT KUIN TASSA MAARITELLY T KOKOONPANOT
A  EVATOLE SALLITTUA.

ALK KAYTA TUOTETTA ANNETTUJEN OHJEIDEN VASTAISESTI.

TASSA KASIKIRJASSA ANNETUT OHJEET EIVAT KORVAA VAAN TAYDENTAVAT SOVELLETTAVAN

NOSTOMAGNEETTIEN TEKNISET TIEDOT

Tunnistekilpi

Nostomagneetin takakannessa on tunnistekilpi, joka sisaltda seuraavat tiedot:
. Nostomagneetin tyyppi, valmistusvuosija sarjanumero seka magneetin paino.
. CSN11373:n (ST 37) mukaisen materiaalin kantavuustaulukko kuorman muodon ja mittojen suhteen.

Kayttokohde ja tarkoitus

Akkukayttéinen nostomagneetti on suunniteltu ferromagneettisten materiaalien kdsittelyyn vaakatasossa (kuorman
vaakasuorassa asennossa) nostolaitteita kayttden ja kayttajan ohjaamana.

Nostomagneetin kayttotarkoitus on kuormien (metallurgisen materiaalin, tyokappaleen jne.) késittely/siirto
magneettisten vetovoimien avulla (nostomagneetin ja kuorman muodostama magneettipiiri).

Akkukdyttdinen nostomagneetti saa virtansa 12 V:n tasavirta-akusta. Magneettinen voima muodostuu, kun sdhkdvirta
kulkee terasytimen ymparille muodostuvan kaamin lapi.

Kun akkua ladataan (etupaneelissa oleva 220 Vin vaihtovirtapistorasia), nostomagneetti ei ole toiminnassa.

Nostomagneetti on varustettu nostokorvakkeella, joka on tarkoitettu magneetin ripustamiseen suoraan nosturin
koukusta tai kdytettavaksivalinnaisten lisdvarusteiden kanssa.

A ALA  KOSKAAN KAYTA MUUTA RIPUSTUSTAPAA KUIN KIINNITYSTA NOSTOMAGNEETIN

@ JOS KAYTETAAN VALINNAISIA L._IS.'AVAR.USTEITA, NOSTOMAGNEETIN KAYTTOTAPA ON KUVATTU
KYSEISEN LISAVARUSTEEN KAYTTAJAN KASIKIRJASSA.



3.3 Tekniset perustiedot

MALLI BM1350 BM2500 | BM 3600 BMs5000 | BMP18oo | BMP 3600
Pituus mm 272/309  402/437 | 1030/1050 @ 1202/1200 470/475 760/764
Leveys mm | 242/262  242/262 = 242/262 242/300 238/242 253/263
Korkeus mm 508 512 512 527 659 713
Nostokorvakkeen sisdkorkeus mm 90 90 90 90 90 90
Ripustuskorkeus mm 483 487 487 502 634 688
Akun kapasiteetti mm 35 75 75 75 75 75
Syéttojannite (50-60 Hz) VAC 230 230 230 230 230 230
Teho W 55 72 103 144 130 144
Magneetin paino kg 60 72 180 203 167 420
Tqiminta-aika 50 prosentin kuor- hod. 8 8 8 8 8 8
mituksella

TASAINEN MATERIAALI
Kantavuus (kerroin 2:1) * kg 1350 2500 3600 5000 1800 3600
—— B s s »mom
Testattu kantavuus kg 2700 5000 7200 10000 3600 6800

PYOREA MATERIAALI

Kantavuus kg - - - - 1130 2260
Halkaisija (d min - d max) mm - - - - 40-440 45-500

HUOM: * Tasaisen pinnan murtumiskokeessa kaytetty materiaali - paksuus 80 mm, Ra 1.6, 5235JR (ST 37)

3.4 Energian ldhde

Toimiakseen oikein nostomagneetti tarvitsee riittdvan virransydton, joka saadaan suositellusta 12 V:n tasavirta-

akusta, fgFORTE Deep Cycle AGM:

. Mallin BM 1350 akku: FG12-35D - 35 Ah
. Muun tyyppisten nostomagneettien akku: FG12-75D - 75 Ah

Kasikauko-ohjaimen virtaldhteena on 9 V:n paristo.

3.5

Kayton normaalit ymparistoolosuhteet

Nostomagneetit on suunniteltu sekd sisd- etta ulkokdyttdon seuraavissa olosuhteissa: kosteus enintdan 80 %, ilman

ldmpatila 0-50 °C.

NOSTOMAGNEETTIA El

SAA KAYTTAA SATEESSA, TULIPALO- TAI

RAJAHDYSVAARALLISISSA

A YMPARISTOISSA EIKA YMPARISTOISSA, JOISSA ON HOYRYJA, SAVUA TAI POLYA, JOTKA VOIVAT
AIHEUTTAA KORROOSIOTA TAI HANKAUSTA!

Jos odotettavissa olevat kayttdolosuhteet poikkeavat normaaleista kayttdolosuhteista, valmistaja voi pyynndsta
tarjota nostomagneettien erikoisversioita.

3.6

Paastot ymparistoon

Nostomagneetin kayton aikana ei synny paastoja.

3.7

Valaistus ja ndkyvyys tyopaikalla

Nostomagneetinkayttd edellyttaakdyttdalueenriittavaa valaistusta. Valaistuksenonmahdollistettavase, ettakdyttajat
voivat suorittaa kaikki tarvittavat toimenpiteet ja tarkastaa niiden suorituksen oikeellisuuden koko kdsittelyalueella.
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3.8

3.9

3.10

3.10.1

3.10.2

3.10.3
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Melu

ltse nostomagneetin tuottama melu ei ylita sallittuja arvoja. Materiaalit, joiden kanssa nostomagneetti toimii, voivat
kuitenkin aiheuttaa melua kasittelyn aikana.

@3 KAYTTAJAN VELVOLLISUUTENA ON SUORITTAA MELUTASON MITTAUKSIA TYOPAIKALLA.

Tarina

Nostomagneetin normaalin toiminnan aikana ei synny térindd, lukuun ottamatta kiinnitetyn materiaalin
demagnetointiprosessia kasittelyn jélkeen.

Toiminnalliset rajoitukset

Akku,12VDC
Kéyta vain suositeltua fgFORTE Deep Cycle AGM -akkua kohdassa 3.4 kuvattujen laitetyyppien mukaisesti.

@3 JOS KAY'[AT ERI AKKUTYYPPIA, AKUN VARAUSTILAN PALKKI-ILMAISIN EI NAYTA AKUN VARAUSTILAA
(JALJELLA OLEVAA KAPASITEETTIA) OIKEIN.

Kun akku vaihdetaan uuteen, uuden akun jannitteen on oltava yli12,3V, silla muuten nostomagneetti ei kaynnisty.

KUN AKUN JANNITE LASKEE ALLE 8 VOLTIN, NOSTOMAGNEETTI KYTKEYTYY AUTOMAATTISESTI POIS
A PAALTA SUOJATAKSEEN AKKUA SYVAPURKAUTUMISELTA JA PERUUTTAMATTOMILTA VAURIOILTA.

Akun kayttaminen alentaa sen enimmaislatauskapasiteettia koko elinkaaren ajan - tdma on luonnollinen ilmid eika vika.

Kylmd ymparistd vahentad akun kapasiteettia ja kayttoikaa.

Kauko-ohjaimen paristot

Kauko-ohjaimen paristojen nimellisjannite on 9 V. Jos jannite laskee alle 73 V:n, signaalin kantama voi pienentya
(normaalisti taattu kantama on 5m).

Alle 6 V:n jannite mahdollistaa edelleen signaalin [ahettdmisen mutta sen kantama on minimaalinen.

Kun paristo vaihdetaan uuteen, uuden pariston jannitteen on oltava yli 83 V, silla muuten pariston alhaisen jannitteen
ilmoitus ei poistu.

Jos nakyvyys tydymparistdssa on heikentynyt polyn tai savun vuoksi, kaukosadtimen lahettdman signaalin kantama voi
vahentya.

Nostomagneetin kuluminen

Oikein kaytettyna ja huollettuna nostomagneetin kayttokelpoisuus maardytyy sen osien kulumisen mukaan:

. Nostokorvakkeen kuluminen (koukun tai apuripustimen aiheuttaman hankauksen tai puristuksen seurauksena)
saaolla enintddn 10 % alkuperadisestd mitasta.

. Nostokorvakkeenallaolevaturvakytkin(suojaus ei-toivottua deaktivoitumistavastaankuormaanostettaessa).
. Nostomagneetin aktiiviset pinnat - vaurio enintdan 10 %:ssa pinnasta.

. Kayttoakun tila ja kunto.

EPAASIANMUKAINEN KAYTTO TAI TASSA KAYTTOOHJEESSA ANNETTUJEN OHJEIDEN NOUDATTAMATTA

A KULUMINEN VOI VAIKUTTAA HAITALLISESTI NOSTOMAGNEETIN SUORITUSKYKYYN TAI JOPA
@ JATTAMINEN VOIVAT VAIKUTTAA HAITALLISESTINOSTOMAGNEETIN ODOTETTUUN KAYTETTAVYYTEEN.



4  TURVATOIMET

41  Yleista

Nostomagneetti on suunniteltu turvalliseksi kayttaa.

Nostomagneetin koko kdyttéian aikana tydntekijoille aiheutuva vaara voidaan poistaa kokonaan tai vahentaa minimiin
vain silloin, jos valtuutettu ja asianmukaisesti koulutettu henkildstd kayttaa tuotetta tdman kasikirjan mukaisesti.

4.2  Kayttdjien ja huoltohenkilston patevyysryhmat

Akkukayttdisen magneetin kayttoon ja huoltoon liittyvat tyntekijat jaetaan seuraaviin ryhmiin:

Symboli

s

Tydntekijan

Kayttdja

Yli 18-vuotias ammattitaitoinen henkild, joka on pateva ja koulutettu suorittamaan tehtavia ja
kayttamaan magneettia kdsittelyn aikana. Tyontekija tekee peruskunnossapitoa. Vaatimukset on
esitetty kohdassa 6.4.

Mekaanisen kunnossapidon tyontekija

Yli 18-vuotias ammattitaitoinen henkild, joka on pateva ja koulutettu suorittamaan tehtavia,
joihin liittyy tavanomaisia mekaanisia toimenpiteita. Tydntekija suorittaa huolto- ja korjaustoita
normaaliolosuhteissa. Tydntekijaa koskevat vaatimukset on esitetty kohdassa O.

Mekaanisen kunnossapidon tydntekija - asiantuntija, nostolaiteteknikko

Yli18-vuotias ammattitaitoinen teknikko, jonka Walmag Magnetics s.r.o. on erityisestikouluttanut
tai opastanut tehtavaansa ja joka on patevd suorittamaan tavanomaista huoltoa ja korjausta
laajempia tehtavia. Tydntekijaa koskevat vaatimukset on esitetty kohdassa 7.1.1.

Sahkokunnossapidon tyontekija

Yli 18-vuotias ammattitaitoinen henkild, joka on pdtevé ja koulutettu suorittamaan tehtavia
tavanomaisissa olosuhteissa. Tyontekija tekee sahkolaitteiden kunnossapito- ja huoltotdita.
Tyontekijaa koskevat vaatimukset on esitetty kohdassa O.

Sahkdkunnossapidon tydntekija - asiantuntija

Yli 18-vuotias ammattitaitoinen sahkdasentaja, jonka Walmag Magnetics s.r.o. on erityisesti
kouluttanut tai opastanut tehtdvaansa ja joka on pateva suorittamaan tavanomaista huoltoa ja
korjausta laajempia tehtdvid. Tydntekijaa koskevat vaatimukset on esitetty kohdassa 7.1.1.

4.3 Mahdolliset riskit ja niiden poistaminen

Seuraavassa taulukossa on kuvauksia mahdollisista riskeistd ja vaaroista, joita voi syntya tydskenneltdessa
nostomagneetin avulla, sekd keinoista, joilla ndita riskeja voidaan ehkaista.

Vaara/riski

Kielto/varoitus Ennaltaehkiisy

Luvattomasta kaytosta johtuva kuor-
man putoamisen vaara, joka voi johtaa

pysyvaan vammaan

Alg anna asiantuntemattomien ja
ammattitaidottomien alle 18-vuotiaiden

tyontekijoiden kayttaa magneettia. Valtuutetun kayttajan on noudatettava
Alg kuljeta henkil6ita. saannoksig, joilla varmistetaan korkein
Alg kdyta magneettia, jos olet huonossa | mahdollinen turvallisuus, ja tdméan kési-
fyysisessa tai henkisessd kunnossa. kirjan merkintdja tasmallisesti.

Alg kdyta magneettia muuhun kuin Esta nostomagneetin luvaton kaytto.

sen varsinaiseen kayttotarkoitukseen  Valtd luvattomien muokkausten tekoa.
(vetaminen, venyttaminen, materiaalin
tasoittaminen jne. on kielletty)
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Vaara/riski

Kielto/varoitus

Ennaltaehkdisy

Teknisestd tilasta aiheutuva kuorman
putoamisvaara, joka voi johtaa pysyvaan
vammaan

Al4 kayta nostomagneettia, jos se eiole
tdysin toimintakunnossa.

Ald kayta magneettia sopimattomassa
ymparistdssa (rajahdysaltis ymparistd,
ilmankosteus yli 80 %).

Ala anna huoltotéita tehtévaksi hen-
kilostolle, jonka patevyys eioleriit-
tavalla tasolla.

Ala tee huoltotdita kayttamalla tarvike-
osia tai yhteensopimattomia osia.
Noudata tarkistussuunnitelmaa ja suori-
ta korjaukset ajoissa.

Ald koskaan poista tai muuta suojauksia.
Ald muuta magneetin tai sen kompo-
nenttien toiminnallisia ominaisuuksia ja
suorituskykya.

Al tee valiaikaisia korjauksia, jotka ovat
ristiriidassa huolto-ohjeiden kanssa.

Tarkasta kaikki suojaukset.

Tarkista kayttoymparistd.
Kunnossapidosta vastaavan kdyttajan on
noudatettava saanndksia, joilla varmis-
tetaan korkein mahdollinen turvallisuus,
ja taman kasikirjan merkintgja tasmalli-
sesti.

Anna huolto ammattitaitoisen hen-
kiloston tehtavaksi.

Hanki alkuperdisid varaosia.

Pida asianmukaista kirjaa magneetin
kunnosta, vioista ja korjauksista.
Noudata huolto-ja tarkistussuunnitel-
maa.

Kasittelyn aikana tapahtuvan liikkkeen
atheuttama kuorman putoamisvaara,
joka voijohtaa pysyvaan vammaan

Ala nosta kuormia, jotka ovat epatasa-
painossa.

Al3 nosta liian pitkia kuormia (varo
erityisesti, ettei nostomagneettiole
virheellisessa asennossa kuorman
pisimpaan sivuun ndhden).

Al siirré kuormaa henkilsiden ylapuo-
lella tai heidan (dheisyydessaan.

Estd kuorman heiluminen kasittelyn
aikana.

Estd kuorman kosketus esteisiin sen
kasittelyn aikana.

Kun kasittelet kuormaa, dla kayta
yhdistettyja liikkeitd alaka kayta taytta
ajonopeutta kuorman ollessa ddriasen-
noissa.

Al tee killisid muutoksia ohjaussuun-
taan ja-nopeuteen.

Noudata tdssa kasikirjassa annettuja
ohjeita.

K&yta suojavarusteita (ty6vaatteet,
kypard, kasineet, saappaat, kuulonsuo-
jaimet).

Tarkista painopiste nostettaessa, kun
kuormaa kallistetaan: kulma ei saa ylittda
5°. Josndin eiole, lopeta kasittely valit-
témasti, sdada nostomagneetin asentoa
ja toista toimenpide.

Kayta pientd nopeutta lahestyttdessa
padtyasentojaja valta dynaamista
kuormitusta.

Aseta kuorma vain vakaalle pinnalle.

Ole erittdin huolellinen koko kuorman
kasittelyprosessin aikana (nostaminen,
siirtdminen, sijoittaminen).

Al5 kytke nostomagneettia pois paal-

ta ennen kuin kuorma on turvallisesti
tuettu.

Nostokorvakkeen alueella esiintyva sor-
mien puristumisen riski, joka voijohtaa
pysyviin vammoihin

Al3 vie kasiasi nostokorvakkeen alueel-
le.

Kéyta suojakasineita.

Aktiivisen nostomagneetin kasittelysta
johtuva spontaanin vetovoiman vaara,
joka voijohtaa pysyviin vammaoihin

Ala koskaan vie kasigsi aktivoidun
nostomagneetin alle.

Muista, etta ferromagneettinen materia-
alivoi lahtead itsestaan liikkeelle joutue-
ssaan magneettikenttaan, erityisesti
seuraavissa tapauksissa:

Kun kaytat TIP-OFF-toimintoa:

kun tyd on suoritettu tassa tilassa, mag-
neettivoiolla kuormittamaton, mutta
sen teho voiolla100 %.

Ohuen kuorman kasittely:
magneettikentan linjat kulkevat kuorman
|dpija voivat aiheuttaa lisdmateriaalin
hakeutumisen magneettiin.

Riippuvan kuorman aiheuttama kehono-
siin osumisen ja loukkaantumisen vaara

Al3 jata nostomagneettia ja kuormaa
riippumaan ilman valvontaa.

Noudata tdssa kasikirjassa annettuja
ohjeita.
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Vaara/riski

Kielto/varoitus

oo

Ennaltaehkdisy

Magneettikentan aiheuttama kuoleman
tai pysyvien vammojen riski, joka johtuu
syddmentahdistimen vaurioitumisesta
tai proteesien joutumisesta vetovoiman
kohteeksi

Esta luvaton padasy magneettikentan
sisaltaville alueille.
Kysy ladkarin neuvoa.

Noudata tassa kasikirjassa annettuja
ohjeita.

Merkitse alueet, joilla on magneetti-
kentta (turvallinen etdisyys vahintaan 5
m).

Loukkaantumiseen johtavien viiltoha-
avojen vaara koneen toimintapintoja
puhdistettaessa

Al tydskentele ilman suojavarusteita.

Kayta suojakasineita.
Kayta puhdistusvalineita (terdsharja,
viilajne.).

Nostosilmukan alueella esiintyva sormi-
en puristusvaara, joka voi johtaa pysy-
vaan vammaan

Al3 vie kasiasi nostosilmukan alueelle

Kéyta suojakasineitd

Kayttoakun tyhjenemisesta johtuva kuo-
rman putoamisen vaara, joka voi johtaa
pysyviin vammoihin tai kuolemaan

Ala kasittele kuormia, kun akun varaus
on alhainen. Katso etupaneelissa olevaa
akun varauksen ilmaisinta.

Al3 koskaan jata aktivoitua nostomag-
neettia kuormineen ilman valvontaa.

Kun saat varoituksen akun alhaisesta va-
raustilasta, lopeta kasittelytoimenpide
mahdollisimman nopeasti (2 minuutin
kuluessa)ja lataa akku - katso kohtaa
7.3.2.

Jannitteellisten johtimien koskettami-
sesta latauksen aikana seuraava sah-

koiskun vaara, joka voi johtaa pysyviin
vammoihin tai kuolemaan

Al3 kdyta vaurioituneita sahkokaape-
leita.

Suorita huolto aina asianmukaisestija
tutustu tahan kasikirjaan.

Enimmaiskapasiteetin ylittamisestd
seuraava kuorman putoamisvaara, joka
voi johtaa pysyviin vammoihin tai kuole-
maan

Al ylita taljojen, nostomagneetin tai
koko yksikén kantavuutta (nosturin kan-
tavuuden on oltava suurempikuin taljan
+nostomagneetin + kuorman).

Maarita nostomagneetin kuormituska-
pasiteetti oikein huomioiden rajoitukset
(ilmarako, muoto, paksuus jne.).
Magneettinapojen tulee myds peit-

taa tasaisesti kuorma (toiminnalliset
pinnat).

Ala nosta kuormaa sen pienimmésta
sivusta.

Al ylita kuormitusmagneetin sallittua
kayttélampotila-aluetta.

Noudata tassa kasikirjassa annettuja
ohjeita.

Tarkista aina kasiteltavaa materiaalia
koskevat tiedot (koostumus, mitat jne.),
my0s paino, ja vertaa niita kohdassa
6.6.4 olevaan taulukkoon.

5  VALMISTELU KAYTTOA VARTEN

SEURAAVIEN

A

TOIMINTOJEN

VIRHEELLINEN

SUORITTAMINEN
HENKILOTURVALLISUUSRISKEIHIN NOSTOMAGNEETIN ASENNUKSEN JA MYOHEMMAN KAYTON

VOl  JOHTAA  VAKAVIIN

Nostomagneetti toimitetaan tdysin koottuna. Sen kayttd on mahdollista vasta sen jélkeen, kun koneen kasittelysta,
asennuksestaja kdyttdonotosta vastaavat tyontekijat ovat suorittaneet seuraavat toimet.

5.1  Vastaanotto ja pakkauksen purkaminen
. Tarkista pakkauksen eheys.
. Tarkista kuljetusasiakirjat.
. Tarkista mukana olevat asiakirjat, erityisesti se, vastaavatko ne toimitettua nostomagneettia.
. Tarkista toimituksen taydellisyys, eli se, etta virtajohto ja kauko-ohjain on sijoitettu takaosan akkukannen
lokeroon.
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@ KULJETUSLIIKKEELLE ON ILMOITETTAVA VALITTOMASTI MAHDOLLISISTA VAURIOISTA TAI MUISTA
PUUTTEISTA.
JOS KULJETUSASIAKIRJA JA TILAUS EIVAT VASTAA TOISIAAN, OTA YHTEYTTA WALMAG MAGNETICS

. Varaa sopiva tasainen alue purkamista varten. Kasittelylaitteiston kantavuuden on oltava sopiva suhteessa
nostomagneetin parametreihin.

Kun olet poistanut pehmusteet (yleensa vaahtomuovi), tartu nostomagneettiin suoraan nostokorvakkeesta.
Kun nostomagneetti on poistettu laatikosta, aseta se puhtaalle, kiinteélle ja tasaiselle alustalle.

Varastointi

Sailyta kayttamatontd nostomagneettia ennalta madratyssa paikassa; sdilytysymparistén on oltava kohdassa 3.5
madriteltyjen parametrien mukainen.

Tee seuraavat toimet ennen pitkdaikaissailytysta:

. Lataa akku tayteen (katso kohta7.3.2) ja lataa akku uudelleen 6 kuukauden vlein.

. Irrota akun kontakti.

. Levita korroosiosuojaa nostomagneetin toiminnallisille pinnoille (S235JR -terékselle soveltuvat suoja-
aineet).

Tee seuraavat toimet pitkdaikaisen varastoinnin paatyttya:

. Tarkista nostomagneetti silmamaaraisesti.
. Poista korroosiosuoja-aine toiminnallisilta pinnoilta.
. Tarkista akku mahdollisten vaurioiden varalta, kytke se ja lataa se tayteen kapasiteettiin (ks. kohtaa 7.3.2).

Palauttaminen kdytt66n varastoinnin jalkeen

Varmenna sertifioinnin voimassaolo ja suorita kohdassa 6.5 maaritellyt toimet.

NOSTOMAGNEETTIEN KAYTTO

Nostomagneettien tarkeimmat osat

Virtajohto
Nostokorvake
Kahvat

Takaosan akkukansijatarra
Akku,12VDC
Magneetin runko
IR-kauko-ohjain
Turvakytkin
Etukansi
Nayttopaneel
Ohjauspainikkeet
Pistorasia
Varoitusdanitorvi

Kuva1-Nostomagneettien tarkeimmat osat

Hallintalaitteet

Kauko-ohjaimen nayttd

Nayttaa varoituksen ohjaimen pariston alhaisesta varauksesta. Jos kauko-ohjaimen pariston jannite laskee alle 7,3 V:n,
naytdssa nakyy kaksi vilkkuvaa viivaa - katso kohtaa 3.10.2.

Kun kéaytetaan toimintoja VARIABLE FORCE (ks. kohtaa 6.8.1) ja TIP-OFF (ks. kohtaa 6.8.2), kauko-ohjain nayttaa
magneettisen tehon vahennyksen etenemisen asteikolla 0-99 (kyseessa ei ole prosenttiluku).



6.2.2

6.3

6.3.1

6.3.2

Nayttopaneeli

Nayttopaneeli (kuva 2) sijaitsee etukannessa ohjauspainikkeiden ylépuolella ja ndyttd3 seuraavat tiedot:
. Vihrea merkkivalo READY
ilmaisee “magneetti aktiivinen” -tilan = nosto-
magneetti synnyttdd magneettikentan.

. Keltainen merkkivalo VARIABLE FORCE
ilmaisee kdynnissa olevan lisatoiminnon.

. Keltainen merkkivalo TIP-OFF
ilmaisee kdynnissa olevan lisatoiminnon. _

. Punainen merkkivalo VAARA ' T ) § owse=
ilmaisee tilaa, joka vaatii erityista varovaisuutta o ' .
aytiajalta WALMAG

. Keltainen merkkivalo CHARGE
ilmaisee, ettd nostomagneetin kayttdakku - :

l Kuva 2 - llmaisinpaneeli
atautuu.

. Akun varaustilan merkkivalot ilmaisevat akun varaustilan tydskenneltdessa nostomagneetin avulla tai

akun latauksen edistymisen (10 LED-palkki-ilmaisimen avulla: 10-4 vihred, 3-2 oranssi, 1 punainen).

Akun tilailmaisin etenee seuraavasti:

Viesti Ilmaistu tila

Kaikki valot ovat vihreita Akku on ladattu maksimikapasiteettiinsa.

3 oranssia valoa palaa Akun varaus on noin 30 % turvallisesta kapasiteetista.
1punainen valo palaa Akun varaus on laskenut alle 9 %:n turvallisesta kapasiteetista

1 punainen valo vilkkuu ja varoitusda-

nitorvi aktivoituu samanaikaisesti Paata tyd nostomagneetin kanssa mahdollisimman pian ja lataa akku!

1punainen valo vilkkuu, varoitusda- | Laske nostomagneetti kuormineen vélittomasti ja turvallisesti alas!!!
nitorvi aktivoituu ja varoitusvalo Akku ei endd tuota turvallista jannitetta tydskentelya varten.
vilkkuu samanaikaisesti Tila kirjoitetaan yksikdn turvamuistiin.

KUN AKUN JANNITE ON ALHAINEN, AKKUKAYTTOISTA NOSTOMAGNEETTIA EI VOIDA AKTIVOIDA
@ UUDELLEEN DEAKTIVOINNIN JALKEEN, ENNEN KUIN SYOTTOAKKU ON LADATTU TURVALLISEEN
VAHIMMAISKAPASITEETTIIN (VAH.12.3 V).

Turvallisuusominaisuudet

A ALA KOSKAAN TYOSKENTELE LAITTEELLA, JOS TURVAKYTKIN JA/TAI VAROITUSAANITORVI EI TOIMI!

Turvakytkin

Turvakytkin (kohta 8, kuva 1) sijaitsee nostokorvakkeen alla ja varmistaa kéyttdjan turvallisuuden. Turvakytkin estaa
magneetin deaktivoitumisen nostokorvakkeen nostamisen jélkeen.

Varoitusaanitorvi

Varoitusaanitorvi (kohta 13, kuva 1) sijaitsee etukannessa vasemmalla puolella, painikkeiden alla, ja silld on seuraavat
toiminnot:
. Se varoittaa aanimerkilld pitkdsta kayttamattomasta jaksosta, kun nostomagneetti aktivoidaan:

- 15 sekunnin kuluttua, kun magneettion laskettu alas,

- 3 minuutin kuluttua, kun magneetti on nostettu.

. Se tuottaa varoitusaanimerkin kayttajille ja muille [dhelld oleville henkildille valittaessa toimintojaVARIABLE
FORCE ja TIP-OFF.

. Se tuottaa varoitusddnimerkin kayttdjille ja muille [&histdlld oleville henkildille, kun magneettikdami on
vaurioitunut.

. Se antaa vahvistusaanimerkin, vastaanottaessaan pyynnon.
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6.4 Kayttdjaa koskevat vaatimukset

NOSTOMAGNEETIN KAYTTAJA ON VASTUUSSA TURVALLISESTA TYOSKENTELYSTA NOSTOMAGNEETIN
AVULLA SEKA LAITTEEN PAIVITTAISESTA TARKASTUKSESTA JA HUOLLOSTA!

Akkukayttdista nostomagneettia kdyttavien henkildiden on taytettéva seuraavat vaatimukset:

. Heidan on perehdyttava asianmukaisesti taman kayttajan kasikirjan sisaltoon.

. Heidan on oltava fyysisestija henkisesti kunnossa voidakseen kdyttdd nostomagneettia.

. Heilla on oltava asianmukainen koulutus nostolaitteiden kayttdon.

. Heidan on oltava tietoisia kaikista akkukayttoisen magneetin kayttoon liittyvista riskeista (ks. kohtaa 4.3).

Nostomagneetin kdyttajat suorittavat erityisesti seuraavia tydtehtavia:

He kasittelevat kuormia nostomagneetin avulla.

He puhdistavat toiminnallisia pintoja ja tekevat niihin pienid korjauksia.
He valmistelevat nostomagneetin lyhytaikaista varastointia varten.

He tarkastavat nostomagneetin paivittdin.

He lataavat magneetin akkua.

He tekevat yhteistyotd kunnossapitotydntekijéiden kanssa.

6.5 Kayttoonotto
6.5.1  Akun yhdistaminen

PANEELIN TAI KAUKO-OHJAIMEN OHJAUSPAINIKKEIDEN PAINAMINEN KAYNNISTAA MAGNETOINNIN
A\ AL DEMAGNETOINTISYKLIN. VARMISTA, ETTA AKKUKAYTTOISEN NOSTOMAGNEETIN ALAPUOLELLA
OLEVAA FERROMAGNEETTISTA MATERIAALIA EI VOI VAHINGOSSA VETAA PUOLEENSA.

1. Loysaa ja irrota kaksi ruuvia,
jotka kiinnittdvat akkukannen paikoilleen (akku
sijaitsee

takakannen takana - katso

kuva).

2. Kytke séhkdjohdot akun koskettimiin.
Punainen johto plusnapaan (+), sininen
johto miinusnapaan (-).

3. Aseta paristokotelon kansi takaisin paikoilleen ja kiinnita se uudelleen kiris-

6.5.2  Toiminnan sdataminen ja testaus

Nostomagneettija mukana toimitettu kauko-ohjain on sdadetty jo tuotannon aikana.

A VARMISTA ENNEN TOIMINTATESTIN ALOITTAMISTA, ETTA NOSTOMAGNEETTI ON LASKETTU
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6.6
6.6.1

6.6.2

Toimintatesti - ohjaus nostomagneetin painikkeilla

1. Suorita magnetointi pitamalla vihredd ON-painiketta painettuna (véhintaan 2 sekunnin ajan). Kuulet
aanimerkin, joka ilmaisee komennon vastaanottamisen jakasittelyn, ja paneelin vinred READY-merkkivalo alkaa vilkkua.
Nostomagneetti vetdd materiaalia puoleensa.

2. Nosta nostokorvake enimmaisasentoon, jotta turvakosketin irtoaa. READY-merkkivalo palaa jatkuvasti.

3. Paina punaista OFF-painiketta - nostomagneetti ei saa kytkeytya pois paalta!

4. Aseta korvake takaisin luonnolliseen asentoonsa - turvakosketin yhdistaa.

5. Pidad punaista OFF-painiketta painettuna (2 s). Nostomagneetti tuottaa demagnetointisyklin (punainen

DANGER-merkkivalo palaa) ja deaktivoituu sitten.

Toimintatesti - ohjaus kauko-ohjaimen painikkeilla
Jos haluat testata toiminnan kauko-ohjaimella, noudata ylld kuvattua menettelyd. Kayta kauko-ohjaimen painikkeita.

@{} KUN KAYTAT USEITA NOSTOMAGNEETTEJA YHDELLA KAUKO-OHJAIMELLA, SUORITA TOIMINTATESTI
KAIKILLE NOSTOMAGNEETEILLE!

J0S TOIMINTATESTIN SUORITUS EI ONNISTUNUT, NOUDATA KOHDASSA 8 ANNETTUJA OHJEITA
‘§( VIANMAARITYS

Nostomagneetin kayttorajoitukset
Yleista

Kun arvioit nostomagneetin soveltuvuutta kaytettavaksi, ota huomioon seuraavat parametrit:

. Magneetin sijoittelu kuormassa. Katso kohtaa 6.6.2.

. Kuorman materiaalin kemiallinen koostumus - rautaseoksilla on erilaiset magneettiset ominaisuudet
riippuen kemiallisten alkuaineiden pitoisuudesta, mikd vahentdd magneetin kuormituskapasiteettia - ks. kohtaa 6.6.3,
Korjaustaulukko - kemiallinen koostumus.

. Kuorman muoto (tasainen, pydred) - rajat maaraytyvat kosketuspinnan muodon mukaan, ja esimerkiksi
litallinen pituus aiheuttaa rajoituksia, ks. kohtaa 6.6.4.
. llmarako eli nostomagneetin ja kasiteltavan kuorman kosketuspinnan (magneettipinnan) vélinen ei-

magneettinen etaisyys, kun otetaan huomioon pinnan virheet, epdtasaisuudet, lika ja ei-magneettisten materiaalien
(paperi, maal, folio jne.) esiintyminen.

. Materiaalin paksuus - magneettipiirin muodostuminen edellyttdd, ettd materiaalilla on tietty poikkileikkaus.
Nostomagneetin enimmadiskantavuus on maaritetty vahimmaispaksuuden mukaan - ks. kohtaa 6.6.4. Paksuuden
pienentaminen entisestaan vahentdd myds magneetin kantavuutta.

. Materiaalin [ampdtila - kayttélampaotila-alue on -10 - +70 °C. Korkeammat [ampdtilat johtavat kelan ymparilla
olevan suojamateriaalin hajoamiseen (mikd voi aiheuttaa nostomagneetin pysyvan vaurioitumisen).

. Toimintasykli - kestoa rajoittaa akun teho: 8 tuntia 50 prosentin kayttoasteella.

. Nostolaitteen (esim. nosturin) kantavuuden on oltava vahintaan kuorman ja nostomagneetin painon summa,

mukaan lukien mahdolliset lisavarusteet.

Nostomagneetin sijoittaminen

Aseta nostomagneetti symmetrisesti suoraan kuorman painopisteen ylapuolelle (mahdollisimman tarkasti).
Nostomagneetin suuntaus mittojen “W" (leveys) ja “L" (pituus) suhteen on esitetty kuvassa 3.

Kuva 3 - Nostomagneetin sijoittaminen

198



Kun kasitelldan pitkia taipuisia kuormia (erityisesti metallilevyja), painovoima voi aiheuttaa péiden roikkumista
tai notkahtelua. Tallainen roikkuminen voi aiheuttaa kuorman irtoamisen magneetista. Aseta magneetti aina
pituussuunnassa kohtisuoraan kuorman pituuteen ndhden (poikittain). Jos magneetti asetetaan pituussuunnassa

6.6.3  Korjaustaulukko - kemiallinen koostumus

Terdksen kemiallisen koostumuksen vaikutus magneettisiin ominaisuuksiin on esitetty seuraavassa taulukossa:

Tyyppi

BM BM BM BM BMP BMP
Materiaali o 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Terds 37 (S 235 JR) 100 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Terés 52 (E 295) 96 1296 2400 3456 4800 1728 3456
Valuterés 90 1210 2250 3270 4500 1620 3240
Ruostumaton teras 50 670 1250 1800 2500 900 1800
430F
Valurauta 45 600 1125 1620 2250 810 1620
Nikkeli 10 135 250 360 500 180 340

6.6.4 Kasittelypainojen rajat (hiiliterds ST 37 [S 235 JR])

Muodon, materiaalin paksuuden, ilmaraon ja kuorman pituuden rajojen vaikutus nostomagneetin kantavuuteen on
esitetty seuraavassa taulukossa.

@ SAADA MAARITETTYJA RAJOJA KASITELTAVAN MATERIAALIN KEMIALLISEN KOOSTUMUKSEN
VAIKUTUSTA KOSKEVAN KORJAUSTAULUKON MUKAISESTI - KS. KOHTAA 6.6.3.
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cE Puhdas ja siledksi hiottu pinta | Ruostunut ja kuumavalssattu pinta | Ep&sdanndllinen ja karkea pinta Erittain karkea pinta
EE llmarako < 0,1 mm llmarako 0,1-0,3 mm llmarako 0,3-0,5 mm llmarako > 0,5 mm
E g Maksimimitat PxL = Painorajoitus = MaksimimitatPxL  Painoraja Maksimimitat PxL | Painorajoitus
= (mm) (k) (mm) (kg)) (mm) (kg)
238 2130x2130 1360 1900 x1900 1160 1700 x 1700 900
o 25 2130 x 2130 950 1830 x1830 890 1830 x1830 770
@19 2130x 2130 660 1830 %1830 580 1830 %1830 500
% 13 2130 x 2130 370 1830 x1830 340 1520 x 1520 260
10 1830 x 1520 180 1520 x 1520 160 1520 x 1520 150
6 1220 x1220 90 1220 x1220 86 1220 x1220 80
250 | 2400x2400 2500 2400 x 2100 2100 2100 x 2100 1750
38 2400 x 2400 1850 2400 x 2100 1620 2100 x 2100 1350
8 25 2400 x 2400 1200 2400 x 2100 1130 2100 x 2100 950
~ 19 2400 x 2100 800 2100 x 2100 700 2100 x1800 610
E 13 1800 x1800 370 1800 x 1800 360 1800 x 1800 330
10 1800 x 1500 250 1800 x 1500 200 1800 x 1500 180
6 1500 x 1200 10 1500 x 1200 100 1500 x 1200 90
250 | 3600x3300 5000 3300 x 3300 4200 3000 x 2700 3500
38 3300 x 3300 3700 3300 x 3000 3240 3000 x 2700 2700
§ 25 3300 x 3300 2400 3300 %3000 2260 3000 x 2700 1900 _
n | 19 3000 x 2700 1600 3000 x 2700 1400 2700 x 2700 1220 §
E 13 2700 x 2400 740 2700 x 2400 720 2400 x 2400 660 %
10 2100 x 2100 500 2100 x 2100 400 2100 x 2100 360 £
6 1800 x1800 220 1800 x1800 200 1800 x1800 180 '%
225 | 6000x3000 3600 6000 x 2700 3270 4500 x 3000 2730 §
o 19 6600 x 2400 2430 6000 x 2400 2230 4500 x 2400 1960 %
§ 13 5100 x 2400 1250 4800 x 2400 180 4500 x 2400 1090 g\
s 10 3900 x 2400 720 3600 x 2400 660 3300 x 2400 610 2
@ 6 3600 x1800 340 3300x1800 300 3300 x1500 270
3 2400 x1800 10 2100 x1800 100 1800 x1800 90
250 | 2000x 2000 1800 1700 x 1500 1030 1500 x 1500 930
38 1900 x 1900 1130 1800 x 1500 930 1800 x 1500 850
§ 25 2100 x 2100 1020 2100 x1800 840 2100 x1800 760
a | 19 2400 x 2100 800 2100 x1800 660 2100 x1800 590
E 13 2400 x 2100 570 2100 x 2100 470 2100 x1800 420
10 2100 x 2100 390 2100 x1800 310 2100 x1500 270
6 2000 x 2000 250 2000 x 1500 200 1800 x 1500 150
270 - 3600 - 3400 - 3200
40 2700x 2700 2275 2400 x 2400 2440 2400 x 2100 2320
§ 30 3000 x 3000 1730 2700 x 2700 1570 2700 x 2400 1420
2 20 3000 x 3000 1250 2700 x 2700 1140 2700 x 2400 1050
E 15 3000 x 3000 920 2700 x 2700 840 2700 x 2400 780
10 2700x 2700 610 2700 x 2400 580 2400 x 2400 520
6 3000 x 2700 370 2700 x 2400 350 2700 x 2400 320
‘ Halkaisija (mm) Painorajoitus (kg) Enimmiispituus
BMP18oo = BMP3600 BMP1800 = BMP3600 (mm)
BMP 1800/3600 Kuormitustyyppi D40-D 440 D 45-B 500 130 2260 6000
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6.7

6.7.1

6.7.2
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Tydskentely nostomagneetin avulla
A ALA ALOITA TYOSKENTELYA ENNEN KUIN OLET TUTUSTUNUT TAMAN KASIKIRJAN SISALTOON.

Kasittelyn valmistelu

. Tarkista nostomagneetin kunto - magneetin on oltava tdysin toimiva, taydellinen jne.

. Puhdista magneetin toimintapinnat ja kuorman kosketuspinnat (poista epdpuhtauksien aiheuttamat ei-
toivotut ilmaraot).

. Aseta nostomagneetti kuorman paalle (kasiteltdvéd materiaali, jonka parametrit tunnetaan) painopisteen
ylapuolelle (ks. kohtaa 6.6.2).

. Tarkista kokoonpanon kantavuus: nosturin kantavuuden on oltava suurempi kuin kuorman ja nostomagneetin
painon summa lisdvarusteet mukaan lukien.

. Tarkista nostomagneetin kantavuus kuorman tyypin mukaan (ks. kohtaa 6.6.4).

Nostomagneetin perusohjaus ja tilan ilmaisu

Ohjauspainikkeet sijaitsevat nostomagneetin etukannessa yhdessd nayttopaneelin kanssa (ks. kuva 4).
Ohjauspainikkeilla ohjataan magneetin perustoimintoja.

Kuva 4 - Nostomagneetin ohjauspainikkeet ja ndyttépaneeli

Magneetin aktivointi

: Pida vihreda ON painiketta painettuna.

: Kuulet danen, joka ilmaisee komennon vastaanottamisen ja kasittelyn.
: Vihred READY-valo nostomagneetin merkkipaneelissa alkaa vilkkua.
: Magneetti magnetoituu ja aktivoituu.

JOTTA MAGNEETIN VOI KYTKEA POIS PAALTA, NOSTA JA LASKE NOSTOKORVAKETTA (TAMA AVAA JA
@ SULKEE TURVAKYTKIMEN).

Kunkasittely on aloitettu (nostokorvakkeen alla oleva turvakytkin avautuu), vinred READY-valo palaa jatkuvasti.
Magneetin deaktivointi ja automaattinen demagnetointisykli

. Kun olet lopettanut kasittelyn, aseta nostomagneetti takaisin kiintealle ja tasaiselle alustalle.

. Nostokorvake sulkee turvakytkimen ja magneetti voidaan kytkea pois paalta (vihnred READY-valo vilkkuu).

. Pida magneetin etukannessa olevaa OFF-painiketta painettuna (2 s).

. Nostomagneetti kaynnistdd demagnetointisyklin (punainen DANGER--valo palaa), sen p&aattymisesta

ilmoitetaan ddnelld ja magneetti sammuu.

Erillinen demagnetointisykli

. Kun nostomagneetti on pois paalts, pida punaista OFF-painiketta painettuna (2 s). Tama kdynnistaa vain
demagnetointisyklin (toimintoa kaytetaan kuorman demagnetoinnin parantamiseen).

Akun tilan visualisaatio (vain paneelissa)

. Kun nostomagneettion pois paalta, paina etukannessaolevaa vihredd ON-painiketta ja vapauta se valittémasti,
jolloin ndyttopaneelissa nakyy akun tila.



6.7.3

6.7.4

Ohjaus kauko-ohjaimella

Kauko-ohjain (RC) ldhettda komentoja nostomagneetille infrapunasateilyn (IR)
valityksella.

Jotta kauko-ohjain toimisi oikein, suuntaa kauko-ohjaimen lahetin nostomagneetin
merkkipaneeliin ja pida se suunnattuna, kun lahetat komentoja.

JOS NAKOYHTEYS KAUKO-OHJAIMEN JA NAYTTOPANEELIN VALILLA
KATKEAA (ESTEEN TAI HARHAUTUMISEN VUOKSI), LAHETYS

KESKEYTYY.
Magneetin aktivointi
. Pida vihreaa LIFT-painiketta painettuna.
. Kuulet 8anen, joka ilmaisee komennon vastaanottamisen ja kasittelyn.
. Nostomagneetin merkkipaneelissa oleva vihred READY-valo alkaa
vilkkua.
. Magneetti magnetoituu ja aktivoituu.

Kuva 5 - Kauko-ohjain

JOTTA MAGNEETIN VOI KYTKEA POIS PAALTA, NOSTA JA LASKE NOSTOKORVAKETTA (TAMA AVAA JA
@ SULKEE TURVAKYTKIMEN).

Kunkasittely on aloitettu (nostokorvakkeen alla oleva turvakytkin avautuu), vihred READY-valo palaa jatkuvasti.
Magneetin deaktivointi ja automaattinen demagnetointipulssi

. Kun olet lopettanut kasittelyn, aseta nostomagneetti takaisin kiintealle ja tasaiselle alustalle.

. Nostokorvake sulkee turvakytkimen ja magneetti voidaan kytkea pois paalta (vihred READY-valo vilkkuu).

. Pida punaista RELEASE-painiketta painettuna.

. Nostomagneetti kdynnistad demagnetointisyklin (punainen DANGER-valo palaa), sen paattymisestd kuuluu

dani ja magneetti sammuu.

Erillinen demagnetointisykli

. Kun akkukayttéinen magneetti on pois p&alta, pida punaista RELEASE-painiketta painettuna (2 s). Tama
kdynnistaa vain demagnetointisyklin (toimintoa kdytetaan kuorman demagnetoinnin parantamiseen).

Useiden nostomagneettien ohjaus yhdella kauko-ohjaimella

- Pida etukannen ON- ja OFF-painikkeita painettuna samanaikaisesti (5 s). Laite siirtyy pariliitostilaan.

- Kohdista kauko-ohjain sen nostomagneetin nayttépaneeliin, jonka haluat yhdistaa, ja paina LIFT- tai RELEASE-
painiketta. Nostomagneetti ottaa vastaan signaaleja vain talta pariksi liitetylta ohjaimelta.

Kuorman liikuttaminen

c NOUDATA TURVALLISUUSSAANTOJA KOKO KASITTELYPROSESSIN AJAN! ALA KOSKAAN SEISO

KUORMAN ALLA!
. Varoita lahistolla olevia henkilditd, kun aloitat kasittelyn.
. Nosta kasiteltava kuorma muutaman senttimetrin korkeuteen ja tarkista, ettd se nousee oikein (kuorma pysyy

vaakasuorassa ilman kiinnipitamista).

JOS KUORMA KALLISTUU YLI 5°, LOPETA KASITTELY VALITTOMASTI JA ASETA KUORMA TAKAISIN
A\ MAAHAN. KYTKE NOSTOMAGNEETTI POIS PAALTA, SAADA SEN ASENTOA KUORMAAN NAHDEN JA
TOISTA NOSTOTOIMENPIDE.

. Tarkista, ettd kuorma on kiinnitetty turvallisesti, kun olet nostanut sen muutaman senttimetrin korkeuteen
seuraavasti:

- Kohdistamalla kuormaan painetta, esimerkiksi naputtamalla sita vasaralla.

- Nostettaessa useita ohuita metallilevyja ne eivat saa irrota toisistaan. Voit kayttaa TIP-OFF-
toimintoa liiallisen kuormituksen turvalliseen poistamiseen.
. Ohjaa kuormaa pitamalld sita reunasta kiinni - ehkaise térmaykset, keinuminen ja dkilliset muutokset liikkkeen
suunnassa ja nopeudessa.

A ALA JATA NOSTETTUA KUORMAA ILMAN VALVONTAA.

. Kuorman voi asettaa vain kiintedlle ja vakaalle alustalle.
. Laske kuorma hallitusti ja varovasti.
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6.8

6.8.1

6.8.2
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Akkukayttoisen nostomagneetin lisdtoiminnot

Naiden nostomagneettien ohjausyksikdssa on 2 lisdtoimintoa: VARIABLE FORCE (muuttuva voima) ja TIP-OFF
(pudotus). Nama toiminnot ovat kdytettévissa vain silloin, kun akkukayttoista magneettia ohjataan etana.

VARIABLE FORCE -toiminto

Toiminnon kuvaus

Toiminnon avulla voidaan tilapdisesti véhentaa nostomagneetin magneettitehoa ennen kuorman kasittelyd. Kun nosto
on aloitettu (turvakosketin avautuu), magneettiteho nousee automaattisesti 100 prosenttiin 5 sekunnin kuluttua, jotta
voidaan varmistaa riittava pitovoima. Akustinen ja visuaalinen varoitussignaali ilmoittavat kayttajalle, ettd toiminto on
nyt aktiivinen.

Toiminto soveltuu

sellaisten kuormien kasittelyyn, joiden paksuus on pienempi kuin akkumagneetin tyypin edellyttama téysi teho (ks.
kuormituskapasiteettitaulukkoa kohdassa 6.6). Taydelld magneettiteholla magneettikenttd voi ulottua kuormaa
pidemmalle ja vetaa puoleensa myds tuen (esim. koneistuspdydan).

Esimerkkejd kaytosta

. Yhden metallilevyn kasittely, kun useita metallilevyjd on pinottu paallekkain.

. Ohuen metallilevyn nostaminen metallituelta (penkki, metallilava/laatikko, koneistuspdytad jne.).

. Turvallisen késittelyn tarkistaminen: kun et ole varma materiaalista, pinnasta jne., tatd toimintoa voidaan

kayttaa vahentamaan tehoa valiaikaisesti, jolloin kuorman nostamista voidaan yrittaa.

VARIABLE FORCE -toiminnon aktivointi

TOIMINTO VOIDAAN AKTIVOIDA KAUKO-OHJAIMELLA, JOS MAGNETOINTI ON KYTKETTY POIS PAALTA JA
MAGNEETTI ON KUORMAN PAALLA (TURVAKYTKIN ON SULJETTU).

@ KAUKO-OHJAIMEN KELTAISEN SET-PAINIKKEEN LYHYT PAINALLUS NAYTTAA MAGNEETTITEHON
ASETUKSEN SEN NAYTOLLA. MAGNEETTITEHON VIIMEKSI ASETETTU ARVO SAILYY KAUKO-OHJAIMEN
MUISTISSA.

Nostomagneetin magneettitehon asettaminen/vahentéminen
Nostomagneetin magneettiteho voidaan asettaa valille 0-99 (kyseessé ei ole prosenttiluku).

. Korkeampi magneettitehon arvo voidaan asettaa pitamdlla SET-painiketta painettuna ja painamalla
samanaikaisesti kauko-ohjaimen LIFT-painiketta.
. Alempi magneettitehon arvo voidaan asettaa pitamalla SET-painiketta painettuna ja painamalla

samanaikaisesti kauko-ohjaimen RELEASE-painiketta.

@ VOIT MUUTTAA MAGNEETTITEHON ARVOA NOPEAMMIN PITAMALLA LIFT-- TAI RELEASE-PAINIKETTA

Magneetin aktivointi pienemmalla magneettiteholla
. Kunoletasettanuttarvittavanmagneettitehon, aktivoi VARIABLE FORCE -toiminto painamallasamanaikaisesti
kauko-ohjaimen LIFT- ja RELEASE-painikkeita.

NOSTOMAGNEETTI MAGNETOIDAAN ESIASETETULLA ALENNETULLA MAGNEETTITEHOLLA. SAMALLA

AANIMERKKI VAROITTAA KAYTTAJAA TEHON VAHENEMISESTA JA TARPEESTA OLLA ERITYISEN
@ TARKKAAVAINEN. NOSTOMAGNEETIN OHJAUSPANEELISSA VILKKUVA KELTAINEN VALO OSOITTAA

VALITUN TOIMINNON JA PUNAINEN DANGER-VALO VILKKUU.

VOIT TOISTAA TILAN LASKEMALLA KUORMAN ALAS, SAMMUTTAMALLA MAGNEETIN JA AKTIVOIMALLA

VARIABLE FORCE -TOIMINNON UUDELLEEN.

TIP-OFF-toiminto

Toiminnon kuvaus

TIP-OFF-toiminto mahdollistaa nostomagneetin pitovoiman tilapaisen ja vaiheittaisen laskemisen sen ollessa
magnetoituna. Tehon vahennys tapahtuu tietylld aikakayrdllg, jolloin magneettiteho laskee nollaan. Deaktivoinnin
jalkeen magneettinen teho palautuu 100 %:iin - tdma takaa nostamisen turvallisen jatkumisen. Kun TIP-OFF-toiminto
aktivoituu, kayttdjalle annetaan akustinen ja visuaalinen varoitussignaali.

Kayttéesimerkki
. Yhden tai useamman ohuen metallilevyn pudottaminen nostetusta pakkauksesta.



7.2

7.2.1

Turvatoimet ennen TIP-OFF-toiminnon kayttéa

TIP-OFF-TOIMINTO VOIDAAN AKTIVOIDA VAIN, KUN MAGNEETTI ON MAGNETOITU.
TAMAN TOIMINNON KAYTTO LISAA LOUKKAANTUMISVAARAA! OLE ERITTAIN VAROVAINEN!

K&siteltava kuorma ei saa olla korkeammalla kuin 20 cm tukipinnasta.

Tukipinnan on oltava vakaa ja tasainen, jotta valtetdan pudotetun kuorman lipedminen tai putoaminen.
Varmista, ettd kuorman ja tukipinnan vélissé ei ole esteitd (kuten ruumiinosia tai esineita).

Muista, etta ferromagneettinen materiaali voi vetdytyd spontaanisti, kun se joutuu magneettikenttdan.

TIP-OFF-toiminnon aktivointi
TIP-OFF-toiminto voidaan aktivoida pitdmalld kauko-ohjaimen LIFT- ja RELEASE-painikkeita painettuna
samanaikaisesti.

NOSTOMAGNEETTI ALKAA VAHITELLEN VAHENTAA MAGNEETTITEHOA. SAMALLA AANIMERKKI

VAROITTAA KAYTTAJAA AKTIVOIDUSTA TIP-OFF-TOIMINNOSTA JA SIITA, ETTA HANEN ON OLTAVA
@ ERITYISEN TARKKAAVAINEN.

LASKU ALIMPAAN MAGNEETTITEHOON KESTAA NOIN 12 SEKUNTIA. LOPUSSA NOSTOMAGNEETTI

LAUKAISEE DEMAGNETOINTIPULSSIN.

TIP-OFF-toiminnon keskeytys:
. Vapauta kauko-ohjaimen LIFT- ja RELEASE-painikkeet tai suuntaa kauko-ohjain pois nostomagneetin
ohjauspaneelista (tama katkaisee kauko-ohjaimen ja nostomagneetin vélisen yhteyden).

KUN LIFT- JA RELEASE-PAINIKKEET ON VAPAUTETTU, JALJELLA OLEVA PURISTUSVOIMA KESTAA VIELA

3 SEKUNTIA, MINKA JALKEEN MAGNEETTI PALAUTUU TAYTEEN MAGNETOINTIIN. TANA AIKANA ON
@ MAHDOLLISTA REAGOIDA TIP-OFF-TOIMINTOON JA JATKAA MAGNEETTITEHON VAHENTAMISTA.

TAMA TILA VOIDAAN TOISTAA ILMAN, ETTA MAGNETOINTIA TARVITSEE KYTKEA POIS PAALTA.

HUOLTO

Turvatoimet

VAARIN SUORITETTU TAI RITTAMATON HUOLTO VOI VAARANTAA TYONTEKIJAT HUOLLON AIKANA SEKA
NOSTOMAGNEETIN KAYTTOONOTON JALKEEN!

Huoltotyontekijoita koskevat vaatimuk-

NOSTOMAGNEETIN HUOLTOA SUORITTAVIEN TYONTEKIJOIDEN ON OLTAVA ASIANMUKAISESTI
KOULUTETTUJA, TUNNETTAVA TAMAN KASIKIRJAN SISALTO JA NOUDATETTAVA NOSTOMAGNEETILLA
TYOSKENTELYN TURVALLISUUSPERIAATTEITA.

Huoltotydntekija - mekaanikko/sahkdasentaja

Nostomagneetin huoltoa suorittavien tydntekijéiden on taytettava seuraavat vaatimukset:

. Heiddn on perehdyttdva asianmukaisesti taman kayttdjan kasikirjan sisaltoon.

. Heidan on oltava seké fyysisesti etta henkisesti kunnossa, jota nostomagneetin huoltoon liittyviin tarpeisiin
vastaaminen edellyttaa.

. Heilla on oltava asianmukainen koulutus ja tietoa nostolaitteiden toiminnoista, mukaan lukien niiden
turvallisuusominaisuuksista.

. Heidan on oltava tietoisia kaikista akkukayttdisen magneetin kayttoon liittyvista riskeista (ks. kohtaa 4.3).

. Heilla on oltava kelpoisuus tydskennelld 230 voltin vaihtovirralla toimivan sahkélaitteiston parissa.

Nostomagneetin huoltotydntekijdt suorittavat seuraavia tehtavia:

He tarkistavat nostomagneetin kulumisen.

He ovat vastuussa taljojen turvallisesta kasittelysta ja kirjanpidosta.

He tarkistavat, etta rutiinikunnossapito on suoritettu, ja laativat huoltoaikataulut.

He tekevat pienia korjauksia toiminnallisiin pintoihin.

He ovat vastuussa nostomagneetin pitkdaikaisesta varastoinnista.

He suorittavat nostomagneetin viikoittaiset ja kuukausittaiset tarkistukset.

He laativat huoltoraportteja.

He tekevadt yhteistydta nostolaitteiden kaytdsta vastaavien kdyttajien ja tydntekijoiden kanssa.
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. He huolehtivat kayttdakun kunnossapidosta, mukaan lukien sen kunnon tarkistaminen jannitetta mittaamalla.
. He tarkistavat sahkolaitteiden kunnon, toiminnan, painikkeiden kunnon jne.

Huoltotydntekija - asiantuntija; nostolaiteteknikko/sahkdasiantuntija

Huoltotydntekijoiden (nostomagneetin asiantuntijoiden) on taytettdva seuraavat vaatimukset:

. Heidan on perehdyttava asianmukaisesti taman kayttdjan kasikirjan sisaltéon.

. Heidan on oltava seka fyysisesti ettd henkisesti kunnossa, jota nostomagneetin huoltoon liittyviin
tarpeisiin vastaaminen edellyttaa.

. Heilla on oltava asianmukainen koulutus ja tietoa nostolaitteiden toiminnoista, mukaan lukien niiden
turvallisuusominaisuuksista.

. Heidan on oltava tietoisia kaikista akkukayttoisen magneetin kdyttoon liittyvista riskeista (ks. kohtaa 4.3).
. Heidan on tunnettava standardin EN 13155 sisalto.

. Heilld on oltava nostomagneetin valmistajan (Walmag Magnetics s.r.0.) antama koulutus.

. Heilla on oltava kelpoisuus tydskennelld 230 voltin vaihtovirralla toimivan séhkélaitteiston parissa.
Huoltotydntekijat (nostomagneetin asiantuntijat) suorittavat seuraavat tehtavat:

. He tekevat yhteistyota nostolaitteiden kdytdstd vastaavien kayttdjien ja tydntekijdiden kanssa.

. He korjaavat nostomagneetin toiminnalliset pinnat koneistamalla.

. He suorittavat nostomagneetin turvatoimintojen mekaaniset saadot.

. He suorittavat nostomagneetin kalibroinnin ja kuormitustestit.

. He suorittavat nostomagneetin vuosittaisen tarkastuksen (sertifioinnin).

. He suorittavat tarkastustoimia.

. He ottavat nostomagneetin kayttoon.

Huolto- ja tarkastussuunnitelma, huoltoaikataulu

Huoltosuunnitelma sisaltaa asianmukaiset toimenpiteet, joihin kuuluvat tarkistukset, kunnostukset ja tarkistukset.

Péivittdisten, viikoittaisten ja kuukausittaisten tarkistusten tiheys on suunniteltu tilanteelle, jossa kone tydskentelee 8
tunnin tydvuorossa. Jos tydolosuhteet ovat erilaiset, huoltovalia on tihennettava kayttotiheytta vastaavaksi.

Symbolien merkitys selitetddn kohdassa 4.2.

Huolto- ja tarkastustaulukko

Tarkistus-/huoltotyyppi Pdivittdin Viikoittain Vuosittain

Varoitus-, ilmaisin- ja turvaelementtien tarkis-

tus

=e

Tukielementtien tarkistus

=ile

Merkintdjen luettavuuden tarkistus

=le

Korroosion esiintymisen tarkistus

=e

Nostokorvakkeen tarkistus (enintd&n 10 %
alkuperiisesta poikkileikkauksesta)

Toiminnallisten pintojen kulumisen tarkistus
(enint&&n 10 % pinnasta)

Staattinen irtoamistesti, vuosittainen sertifio-
inti

12 V:n tasavirta-akun tilan tarkistus; akun kon-
taktien kunto

=e

Séhkdisten osien tarkistus - painikkeet, korvak-
keen asentoanturi

205

e e e e e e

=e



74

7.4.1

12 V DC -kdyttdakun huolto

Akun tarkistus

Tarkistusvali

Tarkistus Huomautus

Joka kalenteri- 3 kalenterikuukau-
kuukausi den valein

Tarkasta akun ulkon&ké silmamaaraisesti (navat,
liittimet, mahdollinen korroosio telineessa tai
akkukotelossa)

Akun, telineen tai ak-
kukotelon halkeamat,

Tarkasta akkujen ja telineen tai akkukotelon

vuodot tai muodon-
muutokset eivat ole

valiset kosketuspinnat silmamaaraisesti. sallittuja.
Varmista, ettd ympdriston lampétila on sallitulla Ih'ant?e'!llne.r.w .
alueella 5-25°C kayttdlampaotila on
) 20-25°C.
Kayta kosketukseton-

Tarkista akun miinusnavan lampétila. -

ta ldmpdmittaria.

Puhdista akku. -

7.4.2

7.5

MY

Akun lataaminen

ARVIOITU AKUN LATAUSAIKA RIIPPUU YMPARISTON LAMPOTILASTA JA AKUN PURKAUSTILASTA:

. KUN AKKU ON TAYSIN PURKAUTUNUT JA YMPARISTON LAMPOTILA ON 20 °C, ARVIOITU
@ LATAUSAIKA TAYTEEN KAPASITEETTIIN ON NOIN 8-9 TUNTIA.
. KUN AKKU ON TAYSIN PURKAUTUNUT JA YMPARISTON LAMPOTILA ON 20 °C, ARVIOITU

LATAUSAIKA MINIMILATAUKSEEN ON 1 TUNTI.

1. Kytke nostomagneetti pois paalta.

2. Kytke virtajohto nostomagneetin etukannessa olevaan pistorasiaan ja kytke toinen paa 220 voltin
verkkovirtaan.

3. Kun laite on kytketty, latauksen merkkivalo alkaa vilkkua ja LED-merkkivalopalkki syttyy.

@ JOS LATAUS EI KAYNNISTY, SIIRRY KOHTAAN 8,

VIANMAARITYS
4. Lataus ilmaistaan vilkkuvilla LED-valoilla palkki-ilmaisimessa, joka sijaitsee nostomagneetin etupaneelissa.
Todellinen varaustila voidaan ndyttaa painamalla lyhyesti jotakin nostomagneetin paneelissa olevaa ohjauspainiketta.
5. Latauksen paattymisesta (akku on ladattu maksimikapasiteettiinsa) ilmoitetaan syttymalld kaikki palkki-

ilmaisimen LEDit. Sisaanrakennettu laturi siirtyy yllapitotilaan.

AKUN LUONNOLLINEN VANHENEMINEN SEN ELINKAAREN AIKANA VAHENTAA SEN

@ MAKSIMILATAUSKAPASITEETTIA. TAMA VOI JOHTAA SIIHEN, ETTA AKUN ILMOITETTU TILA MUUTTUU
PURKAUTUESSA (MAGNETOITUMINEN), MIKA JOHTAA JANNITTEEN LASKUUN. TAMA ON KUITENKIN
VAIN MUUTAMAN PROSENTIN ERO.

Huoltokirja

Nostomagneetin valmistaja suosittelee pitdmaan nostolaitteista huoltokirjaa. Huoltokirjaa kaytetddn kaikkien
nostomagneetille suoritettujen toimintojen ja huoltotoimenpiteiden kirjaamiseen ja seurantaan, ja sen avulla voidaan
myds jaljittad vastuu ndista toimista.

Huoltokirjan taulukon malli:

Osa:

Paivamaara Toiminta Tulos Nimi Allekirjoitus Huomautus
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8  VIANMAARITYS

JOS ET PYSTY PALAUTTAMAAN NOSTOMAGNEETIN OIKEAA TOIMINTAA, POISTA SE KAYTOSTA JA OTA
YHTEYTTA WALMAG MAGNETICS S.R.0.:.N HUOLTO-OSASTOON SEKA KUVAA VIKA TASMALLISESTI.

Toimintahairion mahdolliset syyt, mukaan lukien suositellut korjaustoimenpiteet:

Vian/héirion
kuvaus

Vian/héirion
mahdolliset syyt

Mahdollinen korjaava toimenpide

Suorittanut

Toiminnallisen

Ympariston ilman-

Puhdista korroosio.

(magneettisen) kosteus jne. Suojaa pinnat varastoinnin aikana. °

pinnan korroosio. m
]

Nostokorvakkeen | Kuluminen. Puhdista korroosio.

korroosio. Levita suojapinnoitetta.

Hieman vaurioitu-
nut toiminnallinen
(magneettinen)
pinta (kolhuja,
naarmuja).

Likaa kuorman
jatoiminnallisen
pinnan valissa.

Hio uudelleen kdsihiomakivella.
Korjaa suuremmat lovet viilalla.

Puhdista kosketuspinta aina
ennen nostomagneetin asetta-
mista paikoilleen.

Isku, putoaminen.

Valta karkeaa kasittelya.

Voimakkaasti
vaurioituneet tai
kuluneet koske-
tuspinnat, jotka
kattavat yli10 %
pinnasta.

Lika, iskut, putoa-
miset.

Toiminnallisten magneettipintojen uudelleenjyrsinta.

\

Nostokorvakkeen
vaurioituminen.

Isku, puristumi-
nen.

Korvakkeen
poikkileikkauksen
liiallinen kulumi-
nen (yli10 %).

Vaihda vaurioituneen nostokorvakkeen tilalle uusi.

Tukielementtien
vaurioituminen.

Isku, putoaminen,
puristuminen.

Poista nostomagneetti kdytdstd ja ota yhteys Walmag Magnetics
s.r.o.nhuoltoon.

Nostomagnee-
tin pienentynyt
nostokapasi-
teetti.

[lmarako ylittaa
sallitun rajan.

Poista ilmarakoa aiheuttavat materiaalit.

Ohutseinainen
materiaali.

Nosta sopivan paksuisia kuormia.

Kosketuspintojen
kuluminenyli1o
%.

Toiminnallisten magneettipintojen uudelleenjyrsinta.

Kuormamateria-
alin kemiallinen

Suorita korjaus 6.6.3 kohdassa olevan taulukon mukaisesti.

_a. \ = -a \

koostumus.
Varoitusaanitor- | Mekaaniset Valta karkeaa kasittelya. Vaihda varoitusaanitorvi uuteen.
vauriot.

ven toimintahai-
rio.

Koskettimet irti.

Tarkista liitantakoskettimet.

Lukukelvottomat
merkinnat.

Pinnan vaurioitu-
minen hankauksen
vaikutuksesta.

Vaihda vaurioituneet merkinndt uusiin.

Kauko-ohjaimen
(RC) kantaman
pienentyminen.

Kaksi punaista

RC:n paristoon
tyhja.

Vaihda RC:ssd oleva 9 V:n paristo uuteen, jonka jannite on yli7,3 V.

viivaa vilkkuu

RC:ssa. «
Turvakytkimen Mekaaniset Valta karkeaa kdsittelyd, ota yhteys Walmag Magnetics s.r.o..n huol-

toimintahairio. vauriot. toon.

Akunlataus-la-  Eikytkettyverk-  Varmista, ettd valittu pistorasia on jannitteinen.

tauksen merkki-  kovirtaan. ;
valo etvilku. Vaurio. Tarkista tilanne ja ota yhteyttd Walmag Magnetics s.r.o..n huoltoon. ~
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Vian/h&irion Vian/héirion . . . . .

il 2/ lawrto Mahdollinen korjaava toimenpide Suorittanut
kuvaus mahdolliset syyt

Akun lataus Sisaanrakennetun | Tarkista laturin [dhtojdnnite, ota yhteys Walmag Magnetics s.r.o..n

- LED-palkki-il- laturin toiminta- | huoltoon.

maisineindytd | hairio. f

varaustilaa.

Akun lataus - Akku onvaurioitu- | Tarkista akun varaustila ja mittaa sen varaus. Suorita tarvittaessa

lataus ei toimi. nut. akun virkistys.

Ladatun akun Akun kayttéika on  Vaihda akku uuteen.

varaustilalaskee  ylitetty. Huomaa: Akun kayttdidn aikana enimmadislatauskapasiteetti luonno-

nopeasti.

llisesti pienenee, mikd voi aiheuttaa akun varaustilan nopean laskun
yhdeksaan taijopa kahdeksaan LED-valoon. Téman jdlkeen varauksen

tulisi laskea normaalisti.

Nostomagneettia
eivoi aktivoida -

Kelan kdamitys on
vaurioitunut.

Ota yhteytta Walmag Magnetics s.r.o..n huolto-osastoon.

varoitusaanija vi-
suaalinen varoitus

Akun varaus ei

Akun jénnitteen on oltava vahintaan 12,3 V. Tarkista varaustila ja lataa/

riita. vaihda akku.
laukeavat.
Sertifiointi e Sertifiointionyli | Suorita uusi sertifiointi tai poista nostomagneetti kdytosta.
kelpaa. vuoden ikdinen.

9  VARAOSALUETTELO

Malli BM BMP
Mitta 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Nostokorvake LH30EMBMPI8I5 | LH30EMBMPI815 = LH30EMBMPISIS = LH30EMBMPISIS | LH30EMBMPISIS | LH30EMBMPISIS
Tyyppi-ja painokilpi = MAI6BLO065957  MAIEBLO065958 = MAIGBLO0B5959 | MAIEBLOO65960 = MAIGBLOO65961 | MAIGBLO065962
Kauko-ohjain LH30EMBMP1941 | LH30EMBMPIg41 LH30EMBMPI941 = LH30EMBMPIg941 = LH30EMBMPI941 = LH30EMBMPI941
Nostokorvakkeen
. MA15500002040 | MA15500002040 & MA15500002040 MA15500002040 MA15500002040 MA15500002040
asentoanturi
Ak(lle’Laoﬁﬂ;';)z v MAISS00003040  MAISS00003062 MAISS00003062 | MAISS00003062 | MAISS00003062 | MAISS00003062
Akku12DC MA15500002070 | MA15500002030 | MA15500002030 MA15500002030 MA15500002030 MA15500002030

Kayttdjan kasikirja

Pyynndstd
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2.3

2.4

21

INTRODUCTION

Objectif du manuel

Ce manuel d'utilisation fournit des informations relatives a l'installation, a l'utilisation et a l'entretien des aimants de
levage a batterie des modeles suivants: BM 1350, BM 2500, BM 3600, BM 5000, BMP 1800, BMP 3600

Le manuel est destiné aux personnes suivantes:

. Utilisateurs et techniciens de maintenance de 'équipement
. Techniciens de transport, de manutention et d'installation
. Responsables d'ateliers et de sites

@ AVANT DE MANIPULER OU D'UTILISER L'AIMANT DE LEVAGE, LES OPERATEURS DOIVENT SE
FAMILIARISER AVEC LE CONTENU DE CE MANUEL.

Le manuel fait partie intégrante du produit et doit &tre tenu a la disposition des opérateurs et des utilisateurs
pendant toute la durée de vie du produit. En cas de perte ou de détérioration, veuillez demander une
documentation de remplacement directement au fabricant.

EN CAS DE REVENTE DU PRODUIT, LE VENDEUR EST TENU DE FOURNIR LE PRODUIT AVEC UN
@ ENSEMBLE COMPLET DE DOCUMENTS D'ACCOMPAGNEMENT, Y COMPRIS LE PRESENT MANUEL.

Ce document a été créé en tchéque et élaboré conformément aux normes et exigences harmonisées (directive
2006/42/CE, annexe1).

Used symbols and their meanings

SUIVEZ LES INSTRUCTIONS FOURNIES!
A DANGER Le non-respect des instructions peut présenter unrisque de
blessure (y compris la mort).

@ AVERTISSEMENT Avertissement de risques possibles (par exemple, dommages a
la machine).

x VERIFICATION / MESURE CORRECTIVE Signale la nécessité d'effectuer d'autres activités spécifiées.

@ INFORMATION IMPORTANTE Information de grande importance qui nécessite une attention

particuliére.

Fabricant de l'appareil

Le fabricant des aimants de levage décrits dans ce manuel est la société suivante:

N

77} WalmagMagnetics s.r.o. Hulinsk 1799/1767 01 Krom&ti? Czech republic

[~]  wwwwalmagmagnetics.com % +420 573341641 b4 info@walmag.cz

Déclaration de conformité

La conception et la fabrication de la machine ont été effectuées conformément a la directive 2006/42/CE du

Parlement européen et du Conseil dans le domaine des accessoires de levage, article 1 (d), et conformément aux

réglementations et normes suivantes:

EN13155+ A2 Appareils de levage a charge suspendue - Sécurité - Dispositifs de levage de charges non fixes.

ENISO 5817 Soudage - Assemblages soudés par fusion en acier, nickel, titane et leurs alliages (a 'exclusion du
soudage par faisceau) - Niveaux de qualité pour les imperfections.

ENISO12100:22010  Sécurité des machines - Principes généraux de conception - Evaluation et réduction des risques.

ISO 3864 Symboles graphiques - Couleurs et signaux de sécurité

En outre, conformément a la directive 2014/35/UE et a la directive 2014/30/UE du Parlement européen et du Conseil.

@ ILEST INTERDIT D'APPORTER DES CHANGEMENTS OU DES MODIFICATIONS SUPPLEMENTAIRES A
L'AIMANT DE LEVAGE SANS L'AUTORISATION ECRITE DU FABRICANT.



2.5

3.2

Responsabilité du fabricant et période de garantie

Le fabricant, Walmag Magnetics s.r.o., se référe au présent manuel et décline toute responsabilité dans les cas
suivants:

. Utilisation du produit en violation des réglementations en vigueur dans 'Union européenne concernant
la sécurité et la prévention des accidents, ou en contradiction avec les lois locales applicables.

. Installation incorrecte ou inappropriée.

. Non-respect des instructions données dans le présent manuel.

. Modifications ou altérations non autorisées du produit.

. Utilisation et maintenance effectuées par du personnel non formé ou incompétent.

La période de garantie de 'appareil est de 12 mois a compter de sa premiére mise en service.

Pour bénéficier de la garantie, le client (utilisateur) doit suivre les instructions données dans ce manuel, en
particulier les suivantes::

. L'aimant de levage doit &tre utilisé dans les limites d'utilisation et conformément aux instructions données
dans ce manuel.

. L'appareil doit faire l'objet d'un entretien régulier approprié en utilisant les piéces de rechange spécifiées par
le fabricant.

. L'aimant de levage ne peut &tre utilisé que par un opérateur dont la compétence est prouvée et ayant regu

une formation démontrable, conformément a la section 6.4 de ce manuel.

L'UTILISATION OU LES CONFIGURATIONS DU PRODUIT AUTRES QUE CELLES SPECIFIEES NE SONT PAS
A AUTORISEES. NUTILISEZ PAS LE PRODUIT EN CONTRADICTION AVEC LES INSTRUCTIONS DONNEES.

LES INSTRUCTIONS DE CE MANUEL NE REMPLACENT PAS MAIS COMPLETENT LES DISPOSITIONS

PERTINENTES DES LOIS APPLICABLES EN MATIERE DE SECURITE ET DE PREVENTION DES ACCIDENTS.

Spécification des aimants de levage

Plaque signalétique

Le capot arriére de 'aimant de levage est muni d'une plaque d'identification contenant:

. Le type de l'aimant de levage, y compris son année de fabrication et son numéro de série;; le poids de l'aimant.
. Tableau de capacité de levage pour le matériau S235JR (ST 37), en fonction de la forme et des dimensions de la
charge.

Utilisation prévue et destination

L'aimant de levage alimenté par batterie est congu pour la manutention de matériaux ferromagnétiques dans un plan
horizontal (position horizontale de la charge) a l'aide d'un équipement de levage, avec la participation d'un opérateur.

L'objectif de l'aimant de levage est la manutention/déplacement de charges (matériaux métallurgiques, piéces, etc.)
aumoyen de forces d'attraction magnétique (circuit magnétique entre 'aimant de levage et la charge).

L'aimant de levage alimenté par batterie fonctionne avec une batterie de 12 VCC. La force magnétique est générée
lorsqu'un courant électrique traverse un enroulement de bobine placé sur un noyau en acier.

Lorsque la batterie est en cours de charge (prise 220 VCA sur le panneau avant), l'aimant de levage est hors service.
L'aimant de levage est équipé d'un anneau de levage, destiné a étre suspendu directement a un crochet de grue ou
utilisé avec des accessoires optionnels.

A NE JAMAIS UTILISER UN MOYEN DE SUSPENSION AUTRE QUE L'GEILLET DE LEVAGE DE L'AIMANT.

@ EN CAS D'UTILISATION D'ACCESSOIRES OPTIONNELS, LA METHODE D'UTILISATION DE L'AIMANT DE
LEVAGE EST DECRITE DANS LE MANUEL D'UTILISATION DE L'ACCESSOIRE CONCERNE.
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3.3 Données techniques de base
MODELE BM 1350 BM2500 BM 3600 BM 5000 BMP 1800 | BMP 3600
Longueur mm 272/309 = 402/437 | 1030/1050 @ 1202/1200 470/475 760/764
Largeur mm | 242/262 | 242/262 = 242/262 242/300 238/242 253/263
Hauteur mm 508 512 512 527 659 713
Hauteur intérieure de ['anneau de levage mm 90 90 90 90 90 90
Hauteur de suspension mm 483 487 487 502 634 688
Capacité de la batterie mm 35 75 75 75 75 75
Tension d'entrée (50-60 Hz) VAC 230 230 230 230 230 230
Puissance W 55 72 103 144 130 144
Poids de ['aimant kg 60 72 180 203 167 420
Durée de fonctionnement a 50 % de charge hod. 8 8 8 8 8 8
MATERIAU PLAT
Capacité de charge (coef. 2:1) * kg 1350 2500 3600 5000 1800 3600
do charge maximale. T mm 850 25 50 50 70
Capacité de charge testée kg 2700 5000 7200 10000 3600 6800
MATERIAU ROND
Capacité de charge kg - - - - 1130 2260
Diamétre (d min - d max) mm - - - - 40-440 45-500
Capacité de charge testée kg - - - - 2260 4520

NOTE: *Matériau pour ['essai de rupture sur surface plane - épaisseur 80 mm, Ra1.6,5235JR (ST 37)

Pour fonctionner correctement, ['aimant de levage a besoin d'une alimentation électrique suffisante, qui est

fournie par la batterie fgFORTE Deep Cycle AGM recommandée de 12VDC:

o Batterie pour d'autres types d'aimants de levage : FG12-75D - 75 Ah

Conditions environnementales standard pour l'utilisation

Les aimants de levage sont congus pour étre utilisés a l'intérieur et a l'extérieur dans les conditions suivantes:

IL EST INTERDIT D'UTILISER L'AIMANT DE LEVAGE SOUS LA PLUIE, DANS DES ENVIRONNEMENTS
PRESENTANT UN RISQUE D'INCENDIE OU D'EXPLOSION ET DANS DES ENVIRONNEMENTS CONTENANT
DES VAPEURS, DE LA FUMEE OU DE LA POUSSIERE SUSCEPTIBLES DE PROVOQUER DE LA CORROSION

Sil'on s'attend a un fonctionnement dans des conditions environnementales différentes des conditions standard, le
fabricant peut proposer des versions spéciales d'aimants de levage sur demande.

Aucune émission n'est produite pendant le fonctionnement de 'aimant de levage.

3.4 Source d'énergie
e Batterie pour le type BM1350: FG12-35D - 35 Ah

La télécommande est alimentée par une pile de 9V.
3.5

humidité jusqu'a 80 %, température de ['air comprise entre 0 et 50 °C.

OU DE L'ABRASION!

3.6 Emissions dans l'environnement
3.7 Eclairage et visibilité sur le lieu de travail

Le fonctionnement de 'aimant de levage nécessite un éclairage suffisant de la zone de travail dans laquelle il est
utilisé. L'éclairage doit permettre aux opérateurs d'effectuer et de vérifier labonne exécution de toutes les actions
nécessaires dans |'ensemble de la zone de manutention.
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3.8

3.9

3.10

3.10.1

3.10.2

3.10.3

Bruit
Le bruit produit par ['aimant de levage lui-méme ne dépasse pas les valeurs autorisées. Les matériaux avec lesquels

['aimant de levage travaille peuvent toutefois générer du bruit lors de leur manipulation.

@ L'UTILISATEURAL'OBLIGATIOND'EFFECTUERDES MESURES DESNIVEAUX DE BRUIT SURLELIEUDE TRAVAIL.

Vibrations

Pendant le fonctionnement normal de l'aimant de levage, aucune vibration n'est générée, a l'exception du processus
de démagnétisation du matériau attaché aprés la manutention.

Limites opérationnelles

Batterie d'alimentation12V DC

Utilisez uniquement la batterie AGM fgFORTE Deep Cycle recommandée pour les différents types conformément a la
section 3.4.

@ SIVOUS UTILISEZ UN AUTRE TYPE DE BATTERIE, L'INDICATEUR DE LA BARRE DE CHARGE DE LA BATTERIE
N'AFFICHERA PAS CORRECTEMENT L'ETAT DE CHARGE (CAPACITE RESTANTE) DE LA BATTERIE.

Lors duremplacement de la batterie par une neuve, la tension de la nouvelle batterie doit &tre supérieure a12,3V,
sinon ['aimant de levage ne démarre pas.

LORSQUE LA TENSION DE LA BATTERIE TOMBE EN DESSOUS DE 8 V, L'AIMANT DE LEVAGE S'ETEINT
AUTOMATIQUEMENT AFIN DE PROTEGER LA BATTERIE D'UNE DECHARGE PROFONDE ET DE DOMMAGES
IRREVERSIBLES.

Tout au long du cycle de vie de la batterie, l'utilisation de la batterie réduit la capacité de charge maximale - il s'agit
d'un phénomene naturel et non d'un défaut.

Un environnement froid réduit la capacité et la durée de vie de la batterie.

Piles de la télécommande

Les piles de la télécommande ont une tension nominale de 9 V. Si la tension descend en dessous de 7,3V, cela peut
réduire la portée du signal (la portée standard garantie est de 5m).

Une tension inférieure a 6 V permet encore la transmission du signal, mais avec une portée minimale.

Lors duremplacement de la batterie par une nouvelle, la tension de la nouvelle batterie doit &tre supérieurea83V,
sinon l'indication de faible tension de la batterie ne sera pas supprimée.

Les environnements de travail ot la visibilité est réduite en raison de la poussiére ou de la fumée peuvent réduire la
portée du signal transmis par la télécommande.

Usure de l'aimant de levage

Lorsqu'il est utilisé et entretenu correctement, ['utilité de I'aimant de levage est déterminée par ['usure de ses piéces:

. L'usure de l'oreille de levage (due au frottement ou a l'écrasement par un crochet ou un moyen de
suspension auxiliaire) est au maximum de 10 % de la dimension d'origine.

. L'interrupteur de sécurité situé sous ['ceillet de levage (protection contre une désactivation involontaire
lors du levage d'une charge).

. Surfaces actives de ['aimant de levage - dommages jusqu'a 10 % de la surface.

Etat et condition de la batterie d'alimentation.

UNE UTILISATION INCORRECTE OU LE NON-RESPECT DES INSTRUCTIONS DONNEES DANS CE MANUEL

A L'USURE PEUT NUIRE A LA PERFORMANCE OU MEME A LA SECURITE DE L'AIMANT DE LEVAGE!
@ PEUT AVOIR UN EFFET NEGATIF SUR L'UTILISATION PREVUE DE L'AIMANT DE LEVAGE.

214



4  MESURES DE SECURITE

4.1  Généralités
L'aimant de levage a été concu pour étre utilisé en toute sécurité.
Le danger pour les travailleurs pendant toute la durée de vie de ['aimant de levage ne peut étre complétement éliminé

ou réduit au minimum que si le produit est utilisé conformément a ce manuel et par un personnel autorisé et
adéquatement forme.

4.2  Qualification des opérateurs et techniciens

Les travailleurs associés a l'utilisation et a 'entretien de ['aimant a batterie sont répartis dans les groupes de
classification suivants:

Symbole Type de travailleur
Opérateur
0 Une personne qualifiée de plus de 18 ans, formée et compétente pour effectuer des taches et
IHI utiliser l'aimant lors de la manutention. Le travailleur effectue l'entretien de base. Les exigences

sont indiquées a la section 6.4.

Technicien de maintenance mécanique

Une personne qualifiée de plus de 18 ans, formée et compétente pour effectuer des taches selon
des procédures mécaniques normales. Le travailleur effectue la maintenance et les réparations
dans des conditions normales. Les exigences pour ce poste sont indiquees a la section7.2.1.

Technicien de maintenance mécanique - spécialiste ; technicien en équipements de levage

/ Un technicien qualifié de plus de 18 ans, spécialement formé ou instruit par Walmag Magnetics
s.r.o. et habilité a effectuer des taches allant au-dela de la maintenance et des réparations
normales. Les exigences pour ce poste sont indiquées a la section7.2.2.

Technicien de maintenance électrique

Une personne qualifiée de plus de 18 ans, formée et compétente pour effectuer des taches dans
des conditions normales. Le travailleur effectue 'entretien et la maintenance des équipements
électriques. Les exigences pour ce poste sont indiquées a la section 7.2.1.

Technicien de maintenance électrique - spécialiste

f Un électricien qualifié de plus de 18 ans, spécialement formé ou instruit par Walmag Magnetics
s.r.o.et habilité a effectuer des taches allant au-dela de la maintenance et des réparations
normales. Les exigences pour ce poste sont indiquées a la section7.2.2.

4.3 Risques potentiels et prévention

Le tableau suivant décrit les risques et les dangers qui peuvent survenir lors de ['utilisation d'un aimant de levage, ainsi
que les moyens de les prévenir.

Danger / Risque Interdiction / Avertissement La prévention

Ne pas laisser des personnes non

informées et non qualifiées de moins de | L'opérateur autoriseé a utiliser |'appareil

18 ans utiliser ['aimant. doitrespecter les regles visant a

Ne pas transporter de personnes. assurer la plus grande sécurité et se
Risque de chute de la charge, entralnant | Ne pas utiliser 'aimant dans de conformer strictement aux dispositions
des blessures permanentes en cas mauvaises conditions physiques et énoncées dans le présent manuel.
d'utilisation non autorisée mentales. Sécuriser ['aimant de levage contre

Ne pas utiliser ['aimant a d'autres fins | toute utilisation non autorisée.

que celles prévues (il est interdit de Eviter toute manipulation non autorisée.

tirer, d'étirer, de niveler des matériaux,

etc)
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Danger / Risque

Interdiction / Avertissement

La prévention

Risque de chute de la charge, entralnant
des blessures permanentes en raison de

['état technique

Ne pas utiliser l'aimant de levage s'il
n'est pas entierement fonctionnel.

Ne pas utiliser ['aimant dans un
environnement inapproprié (explosif,
humidité supérieure a 80 %). Ne pas
confier l'entretien a un personnel
insuffisamment qualifié. Ne pas
effectuer l'entretien en utilisant des
pieces non originales et incompatibles.
Respecter le plan d'inspection et
effectuer les réparations en temps
voulu. Ne jamais enlever ou modifier les
éléments de sécurité. Ne pas modifier
les propriétés fonctionnelles et les
performances de 'aimant ou de ses
composants. Ne pas effectuer de
réparations provisoires en contradiction
avec les instructions d'entretien.

Inspecter tous les éléments de sécurité.
Veérifier l'environnement d'utilisation.
L'opérateur chargé de l'entretien doit
respecter les regles visant a assurer la
plus grande sécurité et se conformer
strictement aux dispositions énoncées
dans le présent manuel.

Confier l'entretien a du personnel
qualifie.

Acheter des piéces de rechange
d'origine.

Tenirunregistre approprié de |'état, des
défectuosités et des réparations de
l'aimant. Respecter le plan d'entretien et
d'inspection.

Risque de chute de la charge,
entralnant des blessures

permanentes dues aux mouvements

lors de la manutention

Ne pas soulever de charges
déseéquilibrées. Ne pas soulever de
charges trop longues (attention au
mauvais positionnement de ['aimant de
levage par rapport au cote le plus long
de la charge). Ne pas déplacer la charge
au-dessus des personnes et a proximité
de celles-ci. Empécher le balancement
de la charge pendant la manutention.
Eviter le contact de la charge avec des
obstacles lors de sa manutention.

Lors de lamanutention d'une charge, ne
pas effectuer de mouvements
combinés et ne pas utiliser la vitesse
maximale de déplacement dans les
positions de manutention extrémes.
Ne pas changer brusquement la
direction et la vitesse de manutention.

Respecter les instructions données dans ce
manuel. Utiliser les équipements de
protection (vétements de travail, casque,
gants, bottes, protecteurs d'oreilles).
Veérifier le centre de gravité lors du levage,
lorsque la charge est inclinée : ['angle ne doit
pas dépasser 5°- sinon arréter
immeédiatement la manutention, ajuster la
positionde ['aimant de levage et répéter
l'opération. Utiliser une vitesse réduite pour
atteindre les positions finales, éviter les
charges dynamiques. Placez la charge
uniguement sur une surface stable. Faire tres
attention pendant tout le processus de
manutention de la charge (levage,
déplacement, mise en place). Ne pas
désactiver 'aimant de levage tant que la
charge n'est pas soutenue en toute sécurité.

Risque de coincement des doigts entrainant

des lésions permanentes enraison de la

compression dans la zone de ['ceillet de levage

Ne pas mettre les mains dans la zone
de l'anneau de levage.

Utiliser des gants de protection.

Risque  d'attraction

aimant de levage actif

spontanée
entralnant des lésions permanentes
en raison de la manipulation d'un

Ne jamais mettre les mains sous un
aimant de levage active.

Gardez a l'esprit que le matériau
ferromagnétique peut étre attiré
spontanément en entrant dans le champ
magnetique, en particulier dans les cas
suivants: Lors de l'utilisation de la fonction
TIP-OFF: apres l'achévement du travail dans
ce mode, l'aimant peut rester sans charge,
mais sa puissance peut &tre a100 %. Charge a
paroifine: les lignes du champ magnétique
traversent la charge et peuvent provoquer
l'attraction de matériaux supplémentaires
vers ['aimant.

Risque de blessure par écrasement de parties
du corps causée par une charge suspendue.

Ne pas laisser |'aimant de levage avec la
charge suspendue sans surveillance.

Observez les instructions données
dans ce manuel.

Risque de chute de la charge entrainant
lamort ou des blessures permanentes en

raison d'une installation incorrecte.

Suspendre ['aimant a une grue en
utilisant uniqguement des moyens de
levage certifiés.

Observez les instructions données
dans ce manuel.
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Danger / Risque

Interdiction / Avertissement

La prévention

Risque lié aux champs magnétiques
pouvant entralner la mort ou des blessures
permanentes en raison de dommages au
pacemaker ou de |'attraction de prothéses.

Empécher ['accés non autorisé aux
zones contenant un champ
magnétique. Consulter un médecin.

Observez les instructions données
dans ce manuel. Marquer les zones
contenant un champ magnétique
(distance de sécurité min.5m).

Risque de coupure et de blessure lors du
nettoyage des surfaces fonctionnelles de
lamachine

Ne pas travailler sans équipement de
protection.

Utiliser des gants de protection.
Utiliser des moyens de nettoyage
(brosse en acier, lime, etc.).

Risque de lésions permanentes aux
doigts enraison de la compression dans la

Ne pas mettre les mains dans la zone de
lifting des yeux

Utiliser des gants de protection

zone de ['ceil de levage

Risque de chute de la charge entrailnant
des blessures permanentes ou la mort
en raison d'une batterie d'alimentation
déchargée.

Ne manipulez pas de charges lorsque la
batterie est faible. Voir l'indicateur de
charge de la batterie sur le panneau
avant.

Ne laissez jamais un aimant de levage activé
avec une charge sans surveillance. Arrétez
['opération de manutention des que possible
aprés avoir recu un avertissement de
batterie faible (dans les 2 minutes) et
chargez la batterie - voir section 7.4.2.

Risque de chocélectrique pouvant entrainer
des blessures permanentes ou lamort en
raison du contact avec des fils sous tension
pendant la charge.

Ne pas utiliser de cables électriques
endommageés.

L'entretien doit toujours étre effectué
correctement;; il faut se familiariser avec le
présent manuel.

Risque de chute de la charge
entralnant des blessures permanentes
ou lamort enraison du dépassement
de la capacité de charge maximale

Ne dépassez pas la capacité de charge
des élingues, de 'aimant de levage ou de
l'ensemble du dispositif (la capacité de
charge du pont roulant doit étre
supérieure a lasomme de ['élingue, de
l'aimant de levage et de la charge).
Déterminez correctement la capacité de
levage de l'aimant en tenant compte de
ses limitations (jeu d'air, forme,
épaisseur, etc.). Les pbles magnétiques
(surfaces fonctionnelles) doivent étre
entierement et uniformément couverts
par la charge. Ne soulevez pas une
charge par son c6té le plus petit. Ne
dépassez pas la plage de température
de fonctionnement autorisée de l'aimant
de levage.

Observez les instructions données dans
ce manuel.

Vérifiez toujours les informations
relatives au matériau manipulé
(composition, dimensions, etc.), y
compris le poids, et comparez-les au
tableau figurant au point 6.6.4.

Risque de chute de la charge,
entralnant des blessures permanentes
enraison de la forme de la charge

A

LEVAGE!

Ne pas soulever de charges
cylindriques (barres, tubes) avec le
type BM.

Charges enforme, par exemple
sections enL, sections en|, etc.

PREPARATION A L'UTILISATION

L'EXECUTION INCORRECTE DES ACTIVITES SUIVANTES PEUT ENTRAINER DES RISQUES GRAVES POUR LA
SECURITE DES PERSONNES LORS DE L'INSTALLATION ET DE L'UTILISATION ULTERIEURE DE L'AIMANT DE

Respectez les instructions données
dans ce manuel. Vérifiez toujours les
informations concernant le matériau
manipulé (composition, dimensions,
etc.), y compris le poids, et comparez-
les avec le tableau de la section 6.6.4.

L'aimant de levage est livré entierement assemblé. Son fonctionnement n'est possible qu'aprés 'exécution des activités
suivantes par les travailleurs chargés de la manutention, de l'installation et de la mise en service de la machine.

5.1  Réception et déballage
. Vérifier l'intégrité de ['emballage.
. Vérifier les documents de transport.
. Vérifiez ladocumentation d'accompagnement, en particulier si elle correspond a ['aimant de levage
fourni.
. Vérifiez que la livraison est compléte : le cordon d'alimentation et la télécommande sont placés dans

le compartiment du couvercle arriére de la batterie.
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5.2

53

6.2
6.2

NOTIFIER IMMEDIATEMENT AU TRANSPORTEUR TOUT DOMMAGE OU AUTRE ANOMALIE.
@ EN CAS DE DIVERGENCE ENTRE LE DOCUMENT DE TRANSPORT ET LA COMMANDE, VEUILLEZ
CONTACTER WALMAG MAGNETICS S.R.O..

. Prévoir un endroit approprié avec un sol plat pour le déchargement. La capacité de charge de
l'équipement de manutention doit étre adaptée aux paramétres de ['aimant de levage.
. Apreés avoir enlevé le remplissage (généralement de la mousse), saisir 'aimant de levage directement par

l'oreille de levage.
Une fois retiré de la caisse, placer ['aimant de levage sur un sol propre, solide et plat.

Stockage
Stocker un aimant de levage inutilisé dans un endroit désigné a l'avance, l'environnement de stockage doit étre
conforme aux parametres spécifiés dans la section 3.5.

Avant le stockage a long terme, procédez comme suit:

: Rechargez la batterie a pleine capacité (voir section 7.4.2) - rechargez la batterie tous les 6 mois.
: Déconnecter le contact de la batterie.
. Appliquer une protection contre la corrosion sur les surfaces fonctionnelles de 'aimant de levage (produits

de nettoyage adaptés a l'acier S235JR).
A'la fin de l'entreposage de longue durée, procédez comme suit:
e (Controler visuellement l'aimant de levage.

e Enlever la protection anticorrosion des surfaces fonctionnelles.
o Veérifier que labatterie n'est pas endommageée, la connecter et la recharger a pleine capacité (voir section7.4.2).

Remise en service apres stockage

Vérifier la validité de la certification et effectuer les activités spécifiées au point 6.5.

FONCTIONNEMENT DES AIMANTS DE LEVAGE

Composants principaux

Cable d'alimentation
Anneau de levage
Poignées

Capotarriére de la batterie
avec étiquette
Batterie12V CC

Corps de l'aimant
Télécommande infrarouge
Interrupteur de sécurité
Capotavant

Panneau d'affichage
Boutons de commande
Prise d'alimentation
Avertisseur sonore

Figure 1-Principales parties des aimants de levage

Commandes
Affichage de la télécommande

Affiche un avertissement de pile faible dans la commande. Si la tension de la pile de la télécommande descend en
dessous de 7,3V, l'écran affiche deux lignes clignotantes - voir section 3.10.2.

Lors de ['utilisation des fonctions VARIABLE FORCE (voir section 6.8.1) et TIP-OFF (voir section 6.8.2), la

télécommande affiche la progression de la réduction de la puissance magnétique sur une échelle de 0 a 99 (il ne s'agit
pas d'un pourcentage).
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6.2.2  Panneau d'affichage

Le panneau d'affichage (figure 2) est situé sur le couvercle avant, au-dessus des boutons de commande, et affiche

les informations suivantes:

. Voyant vert READY
indique l'état « aimant actif » = 'aimant de levage génére un
champ magnétique.

. Voyant jaune VARIABLE FORCE
indique qu'une fonction supplémentaire est en cours.

. Voyant jaune TIP-OFF
indique qu'une fonction supplémentaire est en cours.

. Voyant rouge DANGER
indique un état nécessitant une vigilance accrue de la part de
l'opérateur.

. Voyant jaune CHARGE . s
indiqueJque la batterie d'alimentation de 'aimant de levage Figure 2-Panneau d'affichage
estencours de charge.

Les voyants d'état de la batterie indiquent ['état de charge de la batterie pendant le travail avec l'aimant de levage ou la
progression de la charge de la batterie (a l'aide d'un indicateur a barre LED contenant 10 LED : 10 a 4 vertes, 3 a2 orange, 1rouge).

La progression de l'indication de l'état de la batterie est la suivante:

Signalisation Statut indiqué

Tous les voyants sont au vert Labatterie est chargée au maximum de sa capacité.

3 voyants orange sont allumés Labatterie est chargée a environ 30 % de sa capacité de sécurité.

1voyant rouge est allumé La charge de la batterie est tombée en dessous de 9 % de la capacité de sécurité.

1voyant rouge clignote et ['avertisseur| Terminer le travail avec l'aimant de levage deés que possible et charger la
sonore est activé simultanément batterie d'alimentation!

1voyant rouge clignote, l'avertisseur | Abaisser immédiatement et en toute sécurité 'aimant de levage avec la
sonore est activé et le voyant Danger | charge ! La batterie ne fournit plus de tension de sécurité pour le travail.
clignote simultanément. Cet état est inscrit dans lamémoire de sécurité de ['appareil.

LORSQUE LA TENSION DE LA BATTERIE EST FAIBLE, IL N'EST PAS POSSIBLE DE REACTIVER L'AIMANT
DE LEVAGE ALIMENTE PAR BATTERIE APRES SA DESACTIVATION JUSQU'A CE QUE LA BATTERIE
D'ALIMENTATION SOIT RECHARGEE A LA CAPACITE MINIMALE DE SECURITE (MIN. 12,3 V).

6.3 Lesdispositifs de sécurité

A NE JAMAIS TRAVAILLER AVEC UN INTERRUPTEUR DE SECURITE ET/OU UN AVERTISSEUR SONORE
ENDOMMAGE OU INOPERANT!

6.3.1 Interrupteur de sécurité

L'interrupteur de sécurité (pos. 8, figure 1) est situé sous l'anneau de levage et assure la sécurité de ['opérateur.
L'interrupteur de sécurité empéche la désactivation de l'aimant apres le soulévement de ['anneau de levage.

6.3.2 Avertisseur sonore

L'avertisseur sonore (pos. 13, figure 1) est situé sur le couvercle avant & gauche, sous les boutons, et a les fonctions
suivantes:
. Par un signal sonore, il avertit d'une longue période d'inactivité lorsque ['aimant de levage est activé:
-aprés 15secondes lorsque l'aimant est posé,
-apres 3minutes lorsque l'aimant est levé. It produces a warning audible signal for operators and other
people in the vicinity when selecting functions VARIABLE FORCE and TIP-OFF.

. Ilémet un signal sonore d'avertissement a l'intention des opérateurs et des personnes se trouvant a
proximite lorsque la bobine magnétique est endommaggée.
. Il émet un signal sonore de confirmation lorsqu'il regoit une demande.
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6.4 Exigences al'égard de l'opérateur

L'OPERATEUR DE L'AIMANT DE LEVAGE EST RESPONSABLE DE LA SECURITE DU TRAVAIL AVEC
A L'AIMANT DE LEVAGE, DE L'INSPECTION QUOTIDIENNE ET DE L'ENTRETIEN DE L'APPAREIL !

Les personnes travaillant avec l'aimant de levage alimenté par batterie doivent répondre aux exigences suivantes:
-Ils doivent étre familiarisés avec le contenu de ce manuel d'utilisation.

-Ils doivent étre physiquement et mentalement aptes a travailler avec l'aimant de levage.

-ls doivent étre correctement formés a ['utilisation d'un équipement de levage.

- lls doivent étre conscients de tous les risques liés a 'utilisation de |'aimant alimenté par batterie (voir section 4.3).

Les opérateurs de |'aimant de levage effectuent notamment les activités professionnelles suivantes:
-Ils manipulent des charges a l'aide de ['aimant de levage.

-ls nettoient et effectuent des réparations mineures sur les surfaces fonctionnelles.

-1ls préparent ['aimant de levage pour un stockage a court terme.

-ls effectuent une inspection quotidienne de 'aimant de levage.

-1ls chargent la batterie de ['aimant.

-Ils collaborent avec les agents d'entretien.

6.5 Mise enservice
6.5.1  Connexion de la batterie

LE FAIT D'APPUYER SUR LES BOUTONS DE COMMANDE DU PANNEAU OU DE LA TELECOMMANDE

A DECLENCHE L'AIMANTATION OU LA GENERATION D'UN CYCLE DE DEMAGNETISATION. S'ASSURER
QU'IL EST IMPOSSIBLE D'ATTIRER ACCIDENTELLEMENT UN MATERIAU FERROMAGNETIQUE SITUE
SOUS L'AIMANT DE LEVAGE ALIMENTE PAR BATTERIE.

1. Desserrer et retirer les deux vis
sécuriser le couvercle de la batterie (la
batterie est située derriére le couvercle
arriére - voir photo).

2. Connecter les fils électriques a la batterie
contacts. Fil rouge a la borne (+); fil
bleu a laborne (-).

3. Remettez le couvercle de la batterie en place et fixez-le a nouveau en serrant les vis.

6.5.2 Réglage et test de la fonction

L'aimant de levage a été ajusté dés la production, ainsi que la télécommande fournie.

AVANT DE COMMENCER LE TEST DE FONCTIONNEMENT, ASSUREZ-VOUS QUE L'AIMANT DE LEVAGE EST
POSE EN TOUTE SECURITE.
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Test de fonctionnement - commande par boutons sur l'aimant de levage

1. Procédez a la magnétisation en appuyant sur le bouton vert ON et en le maintenant enfoncé (pendant au
moins 2 secondes). Vous entendrez un signal sonore indiquant la réception et le traitement de la commande et le
voyant vert READY sur le panneau d'affichage commencera a clignoter. Le matériau sera attiré par ['aimant de levage.

2. Soulevez ['anneau de levage jusqu'a la position maximale afin de déconnecter le contact de sécurité. Le
voyant READY reste allumé en permanence.

3. Appuyez sur le bouton rouge OFF - |'aimant de levage ne doit pas se désactiver!

4. Replacez ['anneau dans sa position naturelle - le contact de sécurité s'interconnectera.

5. Appuyer sur le bouton rouge OFF et le maintenir enfoncé (2 s). L'aimant de levage génére un cycle de

démagnétisation (l'indicateur rouge DANGER est allumé) et se désactive.

Test de fonctionnement - controle par les boutons de la télécommande
Pour le test de fonctionnement par la télécommande, suivez la procédure précédente. Utilisez les boutons de la
télécommande.

@{} LORS DE L'UTILISATION DE PLUSIEURS AIMANTS DE LEVAGE AVEC UNE SEULE TELECOMMANDE,
EFFECTUER LE TEST DE FONCTIONNEMENT POUR TOUS LES AIMANTS DE LEVAGE!

S'IL N'A PAS ETE POSSIBLE D'EFFECTUER LE TEST DE FONCTIONNEMENT AVEC SUCCES, SUIVRE LES
‘5( INSTRUCTIONS DONNEES DANS LA SECTION 8 TROUBLESHOOTING

6.6 Limites d'utilisation des aimants de levage

6.6.1  Général

Lors de l'évaluation de l'aptitude a l'utilisation de l'aimant de levage, il convient de tenir compte des paramétres suivants:
- Positionnement de l'aimant sur la charge. Voir le point 6.6.2.
- Composition chimique du matériau de la charge - les alliages de fer ont des propriétés magnétiques différentes en fonction de la
teneur en éléments chimiques, ce quiréduit la capacité de charge de ['aimant - voir section 6.6.3, tableau de correction -
composition chimique.
-Forme de la charge (plate, circulaire) - les limites sont déterminées par la forme de la surface de contact, y compris la limitation
par une longueur excessive - voir section 6.6.4.
- Entrefer - c'est-a-dire la distance non magnétique entre la surface de contact (magnétique) de 'aimant de levage et la charge
manipulée, en tenant compte des défauts de surface, des irrégularités, de la saleté et de la présence de matériaux non
magnétiques (papier, peinture, feuille, etc.).
- Epaisseur du matériau de la charge - I'achévement du circuit magnétique nécessite une certaine section transversale du matériau.
La capacité de charge maximale de 'aimant de levage correspond a l'épaisseur minimale - voir section 6.6.4. Une réduction
supplémentaire de |'épaisseur diminue également la capacité de charge de ['aimant.
- Température du matériau - la plage de température d'application s'étend de -10 a +70 °C. Des températures plus élevées
entralnent une dégradation du matériau de protection autour de la bobine (ce qui peut causer des dommages permanents a
['aimant de levage).
- Cycle de fonctionnement - sa durée est limitée par la puissance de la batterie, soit 8 heures a un taux de fonctionnement de 50 %.
- La capacité de charge de 'équipement de levage (par exemple une grue) doit &tre au moins égale a la somme du poids de la charge
et de l'aimant de levage, y compris les accessoires.

6.6.2 Positionnement de ['aimant de levage
Placer 'aimant de levage symétriquement directement au-dessus du centre de gravité de la charge (aussi

précisément que possible). L'orientation de ['aimant de levage par rapport aux dimensions "W" » et "L" est
illustrée a la figure 3.

L>W

Figure 3 - Placement de ['aimant de levage
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Lors de la manipulation de charges longues et flexibles (en particulier les téles), la gravité peut entrainer un
affaissement des extrémités. C'est pourquoi il faut toujours placer la longueur de ['aimant perpendiculairement a la
longueur de la charge (dans le sens de la largeur). Si 'aimant est placé dans le sens de la longueur de la charge, il sera

plus facile pour la charge de "se décoller" et de tomber.

6.6.3 Tableau de correction - composition chimique

L'effet de la composition chimique de l'acier sur les propriétés magnétiques est indiqué dans le tableau suivant:

Type

BM BM BM BM BMP BMP

Matériau % 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Acier37(S235JR) | 100 1350 2500 3600 5000 1800 3600
Acier 52 (E 295) 96 1296 2400 3456 4800 1728 3456
Acier moulé 90 1210 2250 3270 4500 1620 3240
Acier inoxydable 430F 50 670 1250 1800 2500 900 1800
Fonte 45 600 1125 1620 2250 810 1620
Nickel 10 135 250 360 500 180 340

6.6.4 Limites des poids de manutention (acier au carbone ST 37 [S 235 JR])

L'influence de la forme, de 'épaisseur du matériau, de 'entrefer et des limites de la longueur de la charge sur la
capacité de charge de ['aimant de levage est spécifiée dans le tableau suivant.

@ AJUSTER LES LIMITES SPECIFIEES CONFORMEMENT AU TABLEAU DE
CORRECTION CONCERNANT L'EFFET DE LA COMPOSITION CHIMIQUE DU
MATERIAU MANIPULE - VOIR LE POINT 6.6.3.
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3 Surface du sol propre et lisse Surface corrodée et laminée a Surface irréguliére et rugueuse Surface trés rugueuse
SER Entrefer < 0,1mm chaud Entrefer 0,1-0,3 mm Entrefer 0,3-0,5 mm Entrefer > 0,5 mm
g% £ Dimensions max. Limite de poids| Dimensions max. | Limite de poids Dimensions max.  Limite de poids
wE LxW (mm) (kg) LxW (mm) (kg) LxW (mm) (kg)
238 2130x2130 1360 1900 x1900 1160 1700 x 1700 900
o 25 2130 x 2130 950 1830 x1830 890 1830 x1830 770
@M 19 2130 x 2130 660 1830 x1830 580 1830 x1830 500
% 13 2130 x 2130 370 1830 x1830 340 1520 x 1520 260
10 1830 x 1520 180 1520 x 1520 160 1520 x 1520 150
6 1220 x1220 90 1220 x1220 86 1220 x1220 80
250 | 2400x 2400 2500 2400 x 2100 2100 2100 x 2100 1750
38 2400 x 2400 1850 2400 x 2100 1620 2100 x 2100 1350
8 25 2400 x 2400 1200 2400x 2100 1130 2100 x 2100 950
~ 19 2400 x 2100 800 2100 x 2100 700 2100 x 1800 610
E 13 1800 x1800 370 1800 x1800 360 1800 x 1800 330
10 1800 x 1500 250 1800 x 1500 200 1800 x 1500 180
6 1500 x 1200 110 1500 x1200 100 1500 x 1200 90
=50 | 3600x3300 5000 3300 x 3300 4200 3000 x 2700 3500 é
38 3300 x 3300 3700 3300 x 3000 3240 3000 x 2700 2700 é
§ 25 3300x 3300 2400 3300 %3000 2260 3000 x 2700 1900 E
mn | 19 3000 x 2700 1600 3000 x 2700 1400 2700 x 2700 1220 w
E 13 2700 x 2400 740 2700 x 2400 720 2400 x 2400 660 §
10 2100 x 2100 500 2100 x 2100 400 2100 x 2100 360 ©
6 1800 x1800 220 1800 x 1800 200 1800 x 1800 180 g
=25 | 6000 x 3000 3600 6000 x 2700 3270 4500 x 3000 2730 S
o 19 6600 x 2400 2430 6000 x 2400 2230 4500 x 2400 1960 g
§ 13 5100 x 2400 1250 4800 x 2400 180 4500 x 2400 1090 é
s 10 3900 x 2400 720 3600 x 2400 660 3300 x 2400 610 3
@ 6 3600 x1800 340 3300x1800 300 3300 x1500 270
3 2400 x1800 10 2100 x1800 100 1800 x 1800 90
250 | 2000x 2000 1800 1700 x 1500 1030 1500 x 1500 930
38 1900 x 1900 1130 1800 x 1500 930 1800 x 1500 850
§ 25 2100 x 2100 1020 2100 x1800 840 2100 x1800 760
a | 19 2400 x 2100 800 2100 x 1800 660 2100 x 1800 590
E 13 2400 x 2100 570 2100 x 2100 470 2100 x1800 420
10 2100 x 2100 390 2100 x1800 310 2100 x1500 270
6 2000 x 2000 250 2000 x 1500 200 1800 x 1500 150
270 - 3600 - 3400 - 3200
40 2700x 2700 2275 2400 x 2400 2440 2400 x 2100 2320
§ 30 3000 x 3000 1730 2700 x 2700 1570 2700 x 2400 1420
E_“ 20 3000 x 3000 1250 2700 x 2700 1140 2700 x 2400 1050
E 15 3000 x 3000 920 2700 x 2700 840 2700 x 2400 780
10 2700x 2700 610 2700 x 2400 580 2400 x 2400 520
6 3000 x 2700 370 2700 x 2400 350 2700 x 2400 320
Diamétre (mm) Limite de poids (kg) Longueur max.
BMP18oo = BMP3600 BMP1800 = BMP3600 (mm)
BMP 1800/3600 Type de charge D 40-D 440 | D 45-D500 1130 2260 6000
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6.7 Travailler avec 'aimant de levage

A NE COMMENCEZ PAS A TRAVAILLER AVANT DE VOUS ETRE FAMILIARISE AVEC LE CONTENU DE CE MANUEL.

6.71  Préparation a la manipulation

- Veérifier 'état de ['aimant de levage - ['aimant doit &tre pleinement fonctionnel, complet, etc.

-Nettoyer les surfaces fonctionnelles de |'aimant et les surfaces de contact avec la charge (éliminer les espaces d'air
indésirables créés par des impuretés).

- Placer l'aimant de levage sur la charge (matériau manipulé dont les parameétres sont connus) au-dessus du centre de
gravité (voir point 6.6.2).

- Veérifier la capacité de charge de 'ensemble: la capacité de charge de la grue doit étre supérieure a la somme du poids
de lacharge et de ['aimant de levage, y compris les accessoires.

- Vérifier la capacité de charge de ['aimant de levage en fonction du type de charge (voir section 6.6.4).

6.7.2  Controle de base de l'aimant de levage et indication d'état

Les boutons de commande sont situés sur le couvercle avant de 'aimant de levage, avec le panneau d'affichage (voir
figure 4). Les boutons de commande permettent de contréler les fonctions de base de ['aimant.

Figure 4 - Boutons de commande sur ['aimant de levage et le panneau d'affichage

Activation de ['aimant

- Appuyez sur le bouton vert ON et maintenez-le enfoncé.

- Vous entendrez un son indiquant la réception et le traitement de la commande.

-Levoyant vert READY sur le panneau d'affichage de ['aimant de levage commence a clignoter.
-L'aimant se magnétise et devient actif.

@ POUR DESACTIVER L'AIMANT, SOULEVEZ ET ABAISSEZ L'ANNEAU DE LEVAGE (CE QUI OUVRE ET FERME
L'INTERRUPTEUR DE SECURITE).

Une fois la manipulation commencée (ouverture de l'interrupteur de sécurité sous 'anneau de levage), le voyant vert
READY s'allume en permanence. Désactivation de l'aimant avec cycle de démagnétisation automatique
- Une fois la manipulation terminée, replacez 'aimant de levage sur une surface solide et plane.
-L'anneau de levage ferme l'interrupteur de sécurité et ['aimant peut étre mis hors tension (le voyant vert READY
clignote).
- Appuyez sur le bouton rouge OFF (2 s) situé sur la face avant de ['aimant et maintenez-le enfoncé.
-L'aimant de levage déclenche un cycle de démagnétisation (le voyant rouge DANGER est allumé), son achévement est
indiqué par un son et ['aimant s'éteint.
Cycle de démagnétisation séparé
Lorsque l'aimant de levage est éteint, appuyez sur le bouton rouge OFF et maintenez-le enfoncé (2 s). Cela ne déclenchera
qu'un cycle de démagnétisation (la fonction est utilisée pour améliorer la démagnétisation de la charge).
Visualisation de I'état de la batterie (uniquement sur le panneau)
. Lorsque ['aimant de levage est éteint, appuyez et relachez immédiatement le bouton vert de mise en

marche situé sur le couvercle avant - le panneau d'affichage indiquera |'état de la batterie.
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6.7.3

6.7.4

225

Contréle al'aide de la télécommande

La télécommande (RC) envoie des commandes a l'aimant de levage par le biais
d'un rayonnement infrarouge (IR).

Pour un fonctionnement correct, 'émetteur de la télécommande doit étre dirigé
vers le panneau d'affichage de 'aimant de levage et maintenu dans cette position
lors de la transmission des commandes.

UNE PERTE DE CONTACT VISUEL ENTRE LA TELECOMMANDE ET LE
PANNEAU D'INDICATION (PAR OBSTRUCTION OU DETOURNEMENT)
INTERROMPT LA TRANSMISSION.

Activation de ['aimant

- Appuyez sur le bouton vert LIFT et maintenez-le enfoncé.

-Vous entendrez un son indiquant laréception et le traitement de la commande
-Levoyant vert READY sur le panneau d'indication de l'aimant de levage commence a
clignoter al'adresse

- L'aimant se magnétise et devient actif.

POUR DESACTIVER L'AIMANT, SOULEVEZ ET ABAISSEZ L'ANNEAU DE Figure 5-Remote controller
LEVAGE (CE QUI OUVRE ET FERME L'INTERRUPTEUR DE SECURITE).

Une fois la manipulation commencée (ouverture de l'interrupteur de sécurité sous 'anneau de levage), le voyant vert

READY s'allume en permanence. Désactivation de ['aimant avec impulsion de démagnétisation automatique.

- Une fois la manipulation terminée, replacez 'aimant de levage sur une surface solide et plane.

-L'anneau de levage ferme l'interrupteur de sécurité et ['aimant peut étre mis hors tension (le voyant vert READY

clignote).

- Appuyez sur le bouton rouge RELEASE et maintenez-le enfoncé.

-L'aimant de levage déclenche un cycle de démagnétisation (le voyant rouge DANGER est allumé), son achévement est

indiqué par un son et l'aimant s'éteint.

Cycle de démagnétisation séparé

. Lorsque l'aimant alimenté par la batterie est éteint, appuyez sur le bouton rouge RELEASE et maintenez-le
enfoncé (2s). Cela ne déclenchera que le cycle de démagnétisation (la fonction est utilisée pour améliorer la
démagnétisation de la charge).

Contrdle de plusieurs aimants de levage a l'aide d'une seule télécommande

- Appuyez simultanément (5 s) sur les boutons ON et OFF de la facade. L'appareil entre en mode d'appairage.

- Dirigez la télécommande vers le panneau d'affichage de 'aimant de levage que vous souhaitez appairer et appuyez sur la

touche LIFT ou RELEASE. L'aimant de levage n'acceptera que les signaux provenant de cette télécommande appariée.

Mouvement de la charge

RESPECTER LES REGLES DE SECURITE PENDANT TOUTE LA DUREE DE MANUTENTION! NE JAMAIS SE
TENIR SOUS LA CHARGE!

- Avertir les personnes a proximité au début de la manutention.

-Soulever la charge manutentionnée a une hauteur de quelques centimétres et vérifier qu'elle est soulevée

correctement (la charge reste horizontale sans étre maintenue).

SI LA CHARGE S'INCLINE DE PLUS DE 5°, METTRE IMMEDIATEMENT FIN A L'OPERATION DE MANUTENTION
A ET REPOSER LA CHARGE AU SOL. DESACTIVER L'AIMANT DE LEVAGE, AJUSTER SA POSITION PAR RAPPORT

A LA CHARGE ET REPETER LA PROCEDURE DE LEVAGE.

o Veérifiez que la charge est fixée de maniere slire aprés ['avoir soulevée a une hauteur de quelques centimetres
de la maniere suivante:
-Enexercant une pression sur la charge, par exemple en la frappant avec un maillet.
- Lorsque vous soulevez plusieurs toles fines, celles-ci ne doivent pas se détacher. Vous pouvez utiliser la
fonction TIP-OFF pour déposer en toute sécurité une charge excessive.

o (uidezlacharge en la tenant par le bord - évitez les collisions, les basculements et les changements brusques
de direction et de vitesse.

A NE PAS LAISSER UNE CHARGE SOULEVEE SANS SURVEILLANCE.

. La charge ne peut étre placée que sur une surface solide et stable.
. Déposer la charge de maniére controlée et prudente.



6.8

6.8.1

6.8.2

Fonctions supplémentaires de ['aimant de levage alimenté par batterie

L'unité de commande de ces aimants de levage posséde 2 fonctions supplémentaires : VARIABLE FORCE et TIP-OFF.
Ces fonctions ne sont disponibles que lors de lacommande a distance de l'aimant alimenté par batterie.

Fonction VARIABLE FORCE

Description de la fonction

La fonction permet de réduire temporairement la puissance magnétique de ['aimant de levage avant de manipuler la
charge. Une fois que le levage a commencé (le contact de sécurité se déconnecte), la puissance magnétique augmente
automatiquement a100 % apres 5 secondes pour assurer une force de maintien suffisante. Un signal d'avertissement
sonore et visuel informe ['opérateur que cette fonction est maintenant active.

Adapté a

Manipulation de charges dont l'epaisseur est inférieure a celle requise pour la pleine puissance en fonction du type
d'aimant de la batterie (voir le tableau de capacité de charge au point 6.6). A pleine puissance magnétique, le champ
magnétique peut s'étendre au-dela de la charge et attirer également le support (par exemple, la table d'usinage).

Exemples d'utilisation

. Manipulation d'une seule t6le lorsque plusieurs toles sont empilées les unes sur les autres.
. Prélévement d'une tdle fine sur un support métallique (banc, palette/caisse métallique, table de machine, etc.)
. Vérification de la sécurité de la manutention: en cas de doute sur le matériauy, la surface, etc,, cette fonction

peut étre utilisée pour réduire temporairement la puissance et essayer de soulever la charge.

Activation de la fonction VARIABLE FORCE

LA FONCTION PEUT ETRE ACTIVEE SUR LA TELECOMMANDE, SI LA MAGNETISATION EST DESACTIVEE ET
QUE L'AIMANT REPOSE SUR UNE CHARGE (L'INTERRUPTEUR DE SECURITE EST FERME).

@ UNE BREVE PRESSION SUR LE BOUTON JAUNE DE REGLAGE DELA TE'L‘ECOMMANDE PERMET D'AFFICHER
LE REGLAGE DE LA PUISSANCE MAGNETIQUE SUR L'ECRAN. LA DERNIERE VALEUR REGLEE DE LA
PUISSANCE MAGNETIQUE RESTE ENREGISTREE DANS LA MEMOIRE DE LA TELECOMMANDE.

Réglage/diminution de la puissance magnétique de ['aimant de levage
La puissance magnétique de l'aimant de levage peut étre réglée entre 0 et 99 (il ne s'agit pas d'un pourcentage).

. Une valeur plus élevée de la puissance magnétique peut étre réglée en appuyant simultanément sur la touche
SET et sur la touche LIFT de la télécommande.
. Une valeur inférieure de la puissance magnétique peut étre réglée en appuyant simultanément sur la touche

SET et sur la touche RELEASE de la télécommande.

@ VOUS POUVEZ MODIFIER PLUS RAPIDEMENT LA VALEUR DE LA PUISSANCE MAGNETIQUE EN
MAINTENANT ENFONCE LE BOUTON DE LEVAGE OU DE RELACHEMENT.

Activation de ['aimant avec une puissance magnétique réduite
. Aprés avoir réglé la puissance magnétique requise, activez la fonction VARIABLE FORCE en appuyant
simultanément sur les touches LIFT et RELEASE de la télécommande.

L'AIMANT DE LEVAGE SERA MAGNETISE AVEC LA PUISSANCE MAGNETIQUE REDUITE PREREGLEE. EN
MEME TEMPS, UN SIGNAL SONORE AVERTIT L'OPERATEUR DE LA PUISSANCE REDUITE ET DE LA

@ NECESSITE DE REDOUBLER D'ATTENTION. SUR LE PANNEAU DE COMMANDE DE L'AIMANT DE LEVAGE,
UN VOYANT JAUNE CLIGNOTANT INDIQUE LA FONCTION SELECTIONNEE ET LE VOYANT ROUGE DE
DANGER CLIGNOTE. POUR REPETER CE MODE, DEPOSER LA CHARGE, ETEINDRE L'AIMANT ET
REACTIVER LA FONCTION DE FORCE VARIABLE.

Fonction TIP-OFF

Description de la fonction

La fonction TIP-OFF permet de diminuer temporairement et progressivement la puissance de maintien de 'aimant de
levage lorsque celui-ci est magnétisé. La réduction de la puissance s'effectue selon une courbe définie dans le temps,
lorsque la puissance magnétique tombe a zéro. Apres la désactivation, la puissance magnétique revient a100 %, ce
qui permet de poursuivre le levage en toute sécurité. Lorsque la fonction TIP-OFF est activée, l'opérateur est informeé
par un signal d'avertissement sonore et visuel.

Exemple d'utilisation

. Deépose d'une ou plusieurs téles minces a partir d'un paquet souleveé.
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7.2

7.2.1
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Précautions a prendre avant d'utiliser la fonction TIP-OFF

c LA FONCTION DE BASCULEMENT NE PEUT ETRE ACTIVEE QUE LORSQUE L'AIMANT EST MAGNETISE.
L'UTILISATION DE CETTE FONCTION AUGMENTE LE RISQUE DE BLESSURE ! SOYEZ EXTREMEMENT
PRUDENT!

- La charge manipulée ne doit pas se trouver a plus de 20 cm de la surface d'appui.

-Lasurface d'appui doit étre stable et plane afin d'éviter le glissement ou la chute de la charge déposée.

- Assurez-vous qu'iln'y a pas d'obstacle entre la charge et la surface d'appui (comme des parties du corps ou des

objets).

-N'oubliez pas que les matériaux ferromagnétiques peuvent étre spontanément attirés lorsqu'ils entrent dans le

champ magnétique.

Activation de la fonction TIP-OFF

. La fonction TIP-OFF peut &tre activée en appuyant simultanément sur les touches LIFT et RELEASE de la
télécommande et en les maintenant enfoncées.

L'AIMANT DE LEVAGE COMMENCE A REDUIRE PROGRESSIVEMENT LA PUISSANCE MAGNETIQUE. DANS

LE MEME TEMPS, UN SIGNAL SONORE AVERTIT L'OPERATEUR DE L'ACTIVATION DE LA FONCTION DE
@ BASCULEMENT ET DE LA NECESSITE DE REDOUBLER D'ATTENTION.

L'ABAISSEMENT DE LA PUISSANCE MAGNETIQUE A SON NIVEAU LE PLUS BAS DURE ENVIRON 12

SECONDES. A LA FIN, L'AIMANT DE LEVAGE DECLENCHE UNE IMPULSION DE DEMAGNETISATION.

Interruption de la fonction TIP-OFF:

. ReldchezlesboutonsLIFT et RELEASE de la télécommande ou éloignez la télécommande du panneau de
commande de 'aimant de levage (celainterrompt lacommunication entre la télécommande et 'aimant de
levage).

APRES AVOIR RELACHE LES BOUTONS DE LEVAGE ET DE RELACHEMENT, LA FORCE DE SERRAGE

@ RESTANTE DURERA ENCORE 3 SECONDES, APRES QUOI L'AIMANT RETROUVERA SA PLEINE
MAGNETISATION. PENDANT CETTE PERIODE, IL EST POSSIBLE DE REACTIVER LA FONCTION TIP-OFF ET
DE CONTINUER A REDUIRE LA PUISSANCE MAGNETIQUE.
CE MODE PEUT ETRE REPETE SANS QU'IL SOIT NECESSAIRE DE DESACTIVER L'AIMANTATION.

ENTRETIEN

Précautions de sécurité

UNE MAINTENANCE MAL EFFECTUEE OU INSUFFISANTE PEUT METTRE EN DANGER LES TRAVAILLEURS
A PENDANT LA MAINTENANCE ET APRES LA REMISE EN SERVICE DE L'AIMANT DE LEVAGE!

Exigences relatives au personnel d'entretien

LES TRAVAILLEURS CHARGES DE L'ENTRETIEN DE L'AIMANT DE LEVAGE DOIVENT ETRE
CORRECTEMENT FORMES CONNAITRE LE CONTENU DE CE MANUEL ET RESPECTER LES PRINCIPES DE
SECURITE POUR TRAVAILLER AVEC UN AIMANT DE LEVAGE.

Ouvrier de maintenance - mécanicien / électricien

Les ouvriers effectuant la maintenance de ['aimant de levage doivent répondre aux exigences suivantes:

-Ils doivent étre correctement familiarisés avec le contenu de ce manuel de ['utilisateur.

-Ils doivent étre physiquement et mentalement aptes a répondre aux besoins liés a ['entretien de ['aimant de levage.
-ls doivent étre correctement formés et connaitre les fonctions de ['équipement de levage, y compris les dispositifs
de sécurite.

- lls doivent étre conscients de tous les risques liés a 'utilisation de |'aimant alimenté par batterie (voir section 4.3).
-Ils doivent étre certifiés pour travailler sur des équipements électriques avec une tension d'alimentation de 230 V CA.
Les travailleurs de l'entretien des aimants de levage effectuent les activités suivantes:

Ils vérifient l'usure de 'aimant de levage.

-Ils sont responsables de la sécurité de la manipulation des élingues et de leur enregistrement.

-Ils vérifient ['exécution de l'entretien de routine et établissent des calendriers d'entretien.

-ls effectuent des réparations mineures sur les surfaces fonctionnelles.

-ls sont responsables du stockage a long terme de ['aimant de levage.

- ls effectuent des contréles hebdomadaires et mensuels de ['aimant de levage.

-1ls établissent des rapports de maintenance.

-Ils coopérent avec les opérateurs et les travailleurs responsables du fonctionnement de ['équipement de levage.



7.2.2

7.3

-Ils effectuent l'entretien de la batterie d'alimentation, y compris la vérification de son état en mesurant la tension.
-ls vérifient ['état de ['équipement électrique, son fonctionnement, ['état des boutons, etc.

Ouvrier de maintenance - spécialiste ; technicien en appareils de levage / électricien

Les ouvriers de maintenance - spécialistes de ['aimant de levage doivent répondre aux exigences suivantes:

- lls doivent étre correctement familiarisés avec le contenu de ce manuel de 'utilisateur.

- |ls doivent étre physiquement et mentalement aptes a répondre aux besoins liés a l'entretien de ['aimant de levage.
- Ils doivent étre correctement formés et connaftre les fonctions de ['équipement de levage, y compris les dispositifs
de sécurite.

- lls doivent &tre conscients de tous les risques liés a l'utilisation de ['aimant alimenté par batterie (voir section 4.3).

- |ls doivent connattre le contenu de lanorme EN 13155.

- Ils doivent étre correctement formés par le fabricant de ['aimant de levage - Walmag Magnetics s.r.o.

- Ils doivent étre certifiés pour travailler sur des équipements électriques avec une tension d'alimentation de 230 V AC.
Les ouvriers d'entretien - spécialistes de l'aimant de levage effectuent les activités suivantes:

- Ils coopérent avec les opérateurs et les ouvriers responsables du fonctionnement de ['équipement de levage.

- lls réparent les surfaces fonctionnelles de ['aimant de levage par usinage.

- Ils effectuent des ajustements mécaniques des dispositifs de sécurité de ['aimant de levage.

- Ils effectuent |'étalonnage et les essais de charge de 'aimant de levage.

- lls effectuent l'inspection annuelle (certification) de 'aimant de levage.

- lls effectuent des activités d'inspection.

- lls mettent l'aimant de levage en service.

Plan d'entretien et d'inspection, calendrier d'entretien

Le pland'entretien prévoit des interventions appropriées, notamment des inspections, des révisions et des controles.
La fréquence des contrdles quotidiens, hebdomadaires et mensuels s'applique au travail de la machine pendant une
période de 8 heures. Siles conditions de travail sont différentes, la fréquence d'entretien doit étre augmentée pour
correspondre a la fréquence d'utilisation.

La signification des symboles est expliquée au point 4.2.

Tableau d'entretien et d'inspection

Type de contrdle / d'entretien Quotidien Hebdomadaire

Vérification des éléments d'avertissement,
d'indication et de sécurité

=e

Vérification des éléments d'appui

=ile

Contrdle de la lisibilité de ['étiquette

=le

Contrdle de l'apparition de la corrosion

=e

Contrdle de l'anneau de levage (max. 10 % de
la section originale)

Contrdle de l'usure des surfaces
fonctionnelles (max. 10 % de la surface)

Essai de rupture statique, certification annuelle - -

Vérification de 'état de la batterie 12VDC; état
des contacts de la batterie

=e

Vérification des piéces électriques -
boutons, capteur de position des cosses

I AN AN AN

=e
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7.4  Entretien de la batterie d'alimentation 12VDC

7.4.1 Vérification de la batterie

Intervalle de contréle

Controdle Note

Chaque mois Tous les 3 mois
civil civils

Veérifier visuellement ['aspect de la batterie
(bornes, connecteurs, corrosion éventuelle du
rack ou du boftier de la batterie).

Les fissures, fuites ou
déformations de la

Vérifier visuellement les surfaces de contact entre
les batteries et le rack ou le coffre a batteries.

batterie, du support oudu
boltier de la batterie ne
sont pas autorisées.

Assurez-vous que la température ambiante se
situe dans la plage autorisée de 5a25°C.

Latempérature de
travail idéale est de
20a25°C.

Veérifier la température de la borne négative

de la batterie.

Utiliser un thermométre
sans contact.

Nettoyer la batterie. -

MY

7.4.2  Chargement de la batterie

>

®

LE TEMPS DE CHARGE ESTIME DE LA BATTERIE DEPEND DE LA TEMPERATURE AMBIANTE ET DE

L'ETAT DE DECHARGE DE LA BATTERIE :

. EN CAS DE DECHARGE COMPLETE DE LA BATTERIE ET A UNE TEMPERATURE AMBIANTE
DE 20 °C, LE TEMPS DE CHARGE ESTIME POUR ATTEINDRE LA PLEINE CAPACITE EST
D'ENVIRON 8-9 HEURES.

. EN CAS DE DECHARGE COMPLETE DE LA BATTERIE ET A UNE TEMPERATURE AMBIANTE
DE 20 °C, LE TEMPS DE CHARGE MINIMAL EST ESTIME A 1 HEURE.

Eteindre l'aimant de levage.

Brancher le cable d'alimentation dans la prise située sur le couvercle avant de ['aimant de levage, puis

brancher ['autre extrémité sur le réseau 220VAC.

Lorsque ['appareil est connecté, le voyant de charge commence a clignoter et le voyant de labarre LED

s'allume.

SILE CHARGEMENT N'A PAS COMMENCE, PROCEDER SELON LA SECTION 8 DEPANNAGE

Le chargement est indiqué par le clignotement des diodes électroluminescentes sur l'indicateur de barre,
situé sur le panneau avant de ['aimant de levage. L'état de charge réel peut étre affiché en appuyant
briévement sur ['un des boutons de commande situés sur le panneau de l'aimant de levage.

Lafin de la charge (batterie chargée au maximum de sa capacité) est signalée par l'allumage de toutes les LED
de l'indicateur de barre. Le chargeur intégré passe en mode maintenance.

LE VIEILLISSEMENT NATUREL DE LA BATTERIE AU COURS DE SON CYCLE DE VIE REDUIT SA CAPACITE
DE CHARGE MAXIMALE. CELA PEUT ENTRAINER UNE DIFFERENCE DANS L'AFFICHAGE DE L'ETAT DE LA
BATTERIE LORS DE LA DECHARGE (MAGNETISATION), CE QUI SE TRADUIT PAR UNE BAISSE DE LA
TENSION. IL NE S'AGIT TOUTEFOIS QUE D'UNE DIFFERENCE DE QUELQUES POUR CENT.

7.5 Registre d'entretien

Le fabricant de l'aimant de levage recommande de tenir un carnet d'entretien de I'équipement de levage. Le carnet
d'entretien sert a enregistrer et a controler ['exécution de toutes les opérations et de 'entretien effectués sur
l'aimant de levage, y compris la possibilité de retracer laresponsabilité de ces activités.

Un modéle de tableau de carnet d'entretien:

Partie:

Date

Activité Résultat Nom Signature Note
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8  DEPANNAGE

SIVOUS N'ETES PAS EN MESURE DE RETABLIR CORRECTEMENT LE FONCTIONNEMENT DE L'AIMANT DE
LEVAGE, METTEZ-LE HORS SERVICE ET CONTACTEZ LE SERVICE APRES-VENTE DE WALMAG
MAGNETICS S.R.0. EN DECRIVANT CORRECTEMENT LA PANNE.

Causes possibles de dysfonctionnement, y compris les mesures correctives recommandées:

Description de la
défaillance/du
dysfonctionnement

Causes possibles de
la panne ou du
dysfonctionnement

Mesure corrective possible

Exécuté par

Corrosion  de la
surface fonctionnelle
(mag-nétique).

Humidité
ambiante, etc.

Nettoyer la corrosion.
Préserver les surfaces pendant le stockage.

Corrosionde
['anneau de levage.

Abrasion.

Nettoyer la corrosion. Appliquer un
revétement protecteur.

Surface fonctionnelle
(magnétique)
légérement
endommagée
(entailles, rayures).

Saletéentrela
charge et la surface
fonctionnelle.

Nettoyez toujours la surface de
contact avant de placer l'aimant
de levage.

Poncer a nouveau a l'aide d'une
pierre a poncer manuelle.

L'impact, la chute.

Réparer les entailles plus

Eviter toute manipulation brutale. importantes 4 l'aide d'une lime.

Surfaces de contact
fortement
endommagées ou
usées couvrant plus
de 10 % de la surface.

Salissures, chocs,
chutes.

Re-fraiser les surfaces magnétiques fonctionnelles.

\

Endommagement Choc, écrasement. ' Remplacer 'anneau de levage endommageé par un nouvel anneau.
de l'anneaude Usure excessive de
levage. la sectionde la
patte (plus de 10 %).
Endommagementdes | Choc, chute, Mettre ['aimant de levage hors service et contacter le service /
éléments de soutien.  écrasement. apres-vente de Walmag Magnetics s.r.o.
Capacité de Entrefer Enlever les matériaux qui provoquent des trous d'air. °
levage réduitede | dépassant la T
['aimant de limite autorisee.
levage. rarialy . y o
Ma-teriaux a Soulever des charges d'épaisseur appropriée.
parois minces. T
Usure des surfaces| Re-fraiser les surfaces magnétiques fonctionnelles.
de contact /
supérieure a10 %.
Composition chimique | Effectuer la correction conformément au tableau de la section 6.6.3. N
du  matériau  de
chargement.
Mauvais Dommages Evitez toute manipulation brutale. Remplacer le klaxon par un nouveau
fonctionnement | mécaniques.
delavertisseur | Contacts Vérifier les contacts de connexion.
sonore. déconnectés.
Etiquettes Détériorationdela Remplacer les étiquettes endommagées par des nouvelles.
illisibles. surface par abrasion.

Réductionde la
portéedela
télécommande (RC).

Pile faible dans le
RC.

Deux lignes
rouges clignotent
surle RC.

Remplacer la pile 9V duRC par une pile neuve dont la tension est
supérieurea73V.

Mauvais fonctionnement de
l'interrupteur de sécurité.

Dommages
mécaniques.

Evitez toute manipulation brutale, contactez le service aprés-
vente de Walmag Magnetics s.r.o.

\

Chargement
de labatterie -
le témoin de
charge ne
clignote pas.

Non connecté au
réseau

Assurez-vous que la prise électrique sélectionnée est sous tension.

electrique.
Dommages.

Veérifier et contacter le service apres-vente de Walmag Magnetics s.r.o.

\
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Description de la
défaillance/du
dysfonctionnement

Causes possibles
de la panne ou du
dysfonctionnement

Mesure corrective possible

Exécuté par

Chargement de la
batterie -

Mauvais
fonctionnemen

Vérifier la tension de sortie du chargeur, contacter le service

apres-vente de Walmag Magnetics s.r.o.

iy

l'indicateur LED |t du chargeur

ne montre pas intégreé.

['état de charge.
Chargement de labatterie ' Batterie Vérifier 'état de charge de la batterie, mesurer son état de charge.
-pas de chargement. endommageée. Effectuer une récupération de la batterie si nécessaire.

Batterie chargée

- diminution  batterie
rapide de létat dépassee.
de charge.

Duréedeviedela

Remplacez la batterie par une neuve.

Note: Au cours de la vie de labatterie, la capacité de charge
maximale diminue naturellement, ce qui peut entralner une baisse
rapide de ['état de charge de la batterie a 9 ouméme 8 LED. Par la

suite, le cours doit étre standard.

Contacter le service apres-vente de Walmag Magnetics s.r.o.

Le filet de levage ne | Bobinage

peut pas étre activé - endommagé
['avertissement Batterie
sonore etvisuelse  insuffisamment
déclenche. chargée.

La tension de la batterie doit étre d'au moins 12,3 V. Vérifiez l'état

de charge et chargez/remplacez.

La certification
n'est pas valide.

9  LISTE DES PIECES DETACHEES

Certification datant
deplusd'unan.

Effectuer une nouvelle certification ou mettre ['aimant de levage hors

service.

Modéle BM BMP
Dimension 1350 2500 3600 5000 1800 3600

Patte de levage LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815 | LH30EMBMP1815
Typdeeegopl:jasque MA16BL0065957 = MA16BLO065958 | MAI6BLO065959 = MAIGBLO065960 = MAIGBLO065961 ~ MAIGBLO065962
Télecommande LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941 | LH30EMBMP1941
Capteur de MA15500002040 = MA15500002040 | MAI15500002040  MA15500002040 = MAI15500002040 | MA15500002040
position de roue 5 4 5 4 > 4 > 4 > 4 5 4

Chargeur de batterie
MA15500003040 | MA15500003062 = MA15500003062 = MAI15500003062 @ MA15500003062 | MA15500003062

12V (externe)

Batterie12DC MA15500002070 | MA15500002030 = MAI15500002030 | MA15500002030 | MAI15500002030 | MA15500002030

Manuel de ['utilisateur

Sur demande
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